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_ MEMORIA DESCRIPTIVA
que ge presenta para unir a lg sgolicitud
de
'PATENTE DE INVENCION
formulada el 26 de Febrero de 1.966, con el nfm. 323.596
 en
ESPANA
go£ VEINIE afios
& nombre de WoV. PHILIPS'GLOEILAMPENFABRIEKEN., entidad ho-
landesa, establecida en Emmasihgel 29, Eindhoven, Tolanda,
por:
"IMETODO DE FABRICACION DE UN CATODO CALENTADO INDIRECTAMEN
TBII

- dicho método.

La invencidn se refierc a un método de fabricacidn de
un eétodb indirectanente calentado para ser usado en un %ubo
de descarga eldctrica y particularmente a un método de fabri
cacidn de un cdtodo que tiene un tiempo de calentamiento cor
to. Da invencidn se refiere adémds a un cdtodo fabricado por
)

Es sabido que se obtienewna transferencia de calor me
Jorada desde el filamento al soporte de la capa emisora, cuan
do el espacio entre dichas partes es rellenado con un material

cerdmico aislante. Sin embargo una desventaja consiste en que
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tal masa de relleno s voluminosa de modo gue es prolonég
do el tiempo de calentemiento. Es conocido evitar ésto pro
veyendo un gran nimero de canales y cavidades en el mate-
rial aislante. Ademds es comocido volver poroso el ﬁa?e?ial
aislante mezcléndolo con polvo de molibdeno, que es‘élimi-
nado subsiguientemente a la aplicacidén de la capa ai%iépte
al alambre de filamento y sinterizacibén del materisl ais-
lante, por mordicacidn, despuds de lo cual el alambre -de
filamento aislado es deslizado en el soporte del cdtedos

Egtas realizaciones conocidas tienen la desveniér
Ja que el material aislante se adhiere solamente gl alsm-
bre de filamento y no se adhlere a la superficie intefna del
soporte del cétodo. Esto resulta en un contacto térmico for
tuiro entre el materiel alslante y el soporte del cétodo,
de modo que la temperatura y el periodo de calentemiento de
los diferentes odtodos del mismo tipo, varfen intensemen—
teo '

Dichas desventajas son evitadas y puede obtenerse
wn perfodo de calentamiento corto usando wn método de mcuer—
do con la invencidén en gue la superficie del alembre de f£i-
lemento y/o la superficie interma del soporte del cdtodo
son cublertos con una capa de suspensidn cerdmica que con-
tiene constituyenies que desarrollan gas, despuds de lo cual
el alambre de filamento es insertado en el soporte del cd-
todo ¥y la substancia cerdmica rellena el espacio interno
del soporte del cdtodo por su efecto formador de espuma,
siendo la masas cerdmica espumosa subsiguientemente sinteri-
zada y desgasificada. Se ha encontrado que la masa de espu—~
ma se adhiere tanto a la superficie del alambre de Lilamen

to como a la cars interna del soporte del cdtodo, de modo
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ue se asegura une transferencia térmica satisfactoria re
O ——

producible por conduccidn. Dado que la masa de espuma es li-
geramente eldstica, la adhesidn satisfactoria a dichas super-
ficies es mantenida a pesar de la diferencia en expansidn en
5 tre el filamento y el soporte del cdtodo durante el pefiodo
de calentamiento y entre la substancia éerémica y los varios
mevales Jdel filamento y el soporte del cdtodo. Ademés,.la
masa de la aislacidn espumosa es muy liviana de modo cue la
inercia térmica es baja. Debido a la conduccidn térmica satis-
10 factoria, la diferencia de temperatura entre el filamento y
el cdtodo es comparativamente pequefia, de modo que el f£ila~
mento puede tener una temperatura bagsiante haja. Esto resul-
ta en una vida dtil mds larga del filamento, mientras que de~
bido al gran ndmero de cavidades en el materigl aislante la
15 resistencia de aislacidn cdtodo-filamento es altae
Suspensiones cerdmicas que contienen constituyentes
que degarrollan gases y por lo tanto producen espuna espontd-
neamente con o sin calentamiento, ya son conocidas. Una sus-
pensién nuy adecuada se obtlene por ejemplo de la manera si-
20 gulentea
15 grs. de polvo de aluminio
120 gr. de silice (Si0s) (tamafio de particula 20 mi-
! crones) . o
650 gr; de metafosfato de aluminio
25 100 gre. de bentonita
3000 gr. de hidréxido de aluminio (Al(OH)3)
son mezclados en estado pulverizado, seco y 1ﬁego suspendl~
dog en 3100 gr. de deido ortofostdérico (2H3°PO4.H2O), que
se sgrega lentamente, siendo la mezcla égitada répidemente

30 para formar una pasta.
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Esta pasta es aplicada al alembre de filemento y/o
al lado interno del soporte del cdtodo sumergiendo el alam—
bre de filamento en la suspensidn o aspirando la uspen51on
hacia el soporte del cdtodo, respectivemente, siendo *a pus-
pensidn, subsecuentemente, dejada escurrir. Bl alambre-ée f£fi
lamento es insertado en el soporte del cdtodo ¥y aespues.ae
aproximadamente media hora todo es espacio en el sopoéte;oa—
tédico es rellenado por la espuma producida esponténeam?nte
por el recubrimiento bastante delgado, de modo que se'obﬁie-
ne ung adhesidén satisfactoria tanto el alambre de 1114menr
to como & la cara interna del soporte del cdtodo. La espuma
alslante es luego endurecida a 1502C en aire durante dos ho=

as. Bl cdtodo es cubierto subsi 0~uJ.erml:emen‘ce con una cepa emi-—

sora e insertado en wn tubo de descarga, y la masa cerdmica
es sinterizada y evacuada., Se ha encontrado que se producen
en la evpuma cansles y cavidades ininterrumpidos, de modo que
la desgasificacidn no involucra dificultades particulares.
La sinterizacidn puede ser realizada, si fuera deseable, en
un hormo ssparado antes de la aplicacidn de la capa emisora.

La invencidn serd descrita méds detelladamente con
referencia al dibujo, en ques

Le figura 1 muestra unsoporte de catodo de acuerdo
con la invencién antes de la produccidn de la espuma, y

La figura 2 muestra el mismo cdtodo despuds que la
masa aisiante ha gido convertida en espuma en el estado lis-
to para ser insertado en un tubo de descargsa.

Refiriéndose o las figuras, la referencia 1 designa.
el soporte del cdtodo en que un filemento 2 es deslizado des-
pués de haber sido sumergido en una suspensidn cerdmica 3 que

contiene constituyenies formadores de espuma. Despuds de apro
uy 2
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ximadanente media hora una masa de espuma 4 rellena todo el
egpacio interno del sopbrte catédico 1. Bl soporte 1 es lue-
g0 calentado en alre a aproximadamente 1509C durante dos ho-
rag, endureciéndose asd la espuma. La capélemisora 5 de car-
bonato de bariocestroncio ez aplicadé de una manera convencilo-
nal y el cdtodo es montado en un tubo de descarga. Durante

el intenso calentamiento para descomponer 1os carbonatovs Qe
la capa 5, ¢l material cerdmico espumoso 4 ec sinterizado y
desgasificado.

Como alternativa, la espuma puede ser ginterizada
en aire inmediatamente despuds del proceso de endurecimien—
to a 15080 y antes que se aplique la capa Ge carbonato 5. En-—
tornces lé desgasificacidn se realiza posteriormente en el tu—
bo de depcargae.

Serd obvio que el soporte catddico no necesita ger
cilindrico. La invencidén se aplica tembidn a un soporte ce-
rrado en un éxtremo, en que estd provista la capa emisora.

La presente solicitud que corresponde a la presenta—
da en Hoianda, con fecha 2 de Marzo de 1.965, bajo el nim.
6502586, se acoze a los beneficios del Articulo 51 del vi-

gente Estatuto sobre Propledad Industriszl.

N 0 i A

Los puntos de invencidn, propia y nueva, que se pre-
gentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencidn en Espafia, por VEINIE efios, son los siguientes:

- 12,- Metddo de fabricacidn de un cdtodo calentado in-

directamente para ser usado en un tubo de descarga eléctrica,
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estando relleno el espaclo entre el alambre de filamento y

el soporte de la capa emisora con una masa cerdmica, aislan-
te, porosa, CARACTERIZADO porque la superficie del alarbre
de filsmento y/o la superficie interna del soporte céyﬁéi—
co gon cubiertés con wna capa de ung suspensién ceréﬁiéé
gue contiene constituyentes que desarrollan gas, sieﬂda,sub—
siguientemente insertado el alambre de filamento en el 8o~
porte catddico y rellemsndo la substancia cerdmica, debido
a su efecto formador de espums, el espacio interno del zo-—
porte catddico, después de lo cual la espuma es sinteriia-
da y desgasificada.

28,~ Método de aouerﬂo con la reivindicacidn 1, -
CARAGTERIZADO porque una uspensmon cergmica de la s1buién—
te composicidn:

15 gr de polvo de aluminio

120 gr de S:LO2 (tamafio de particula promedio de 20

micrones)

650 gr. de metafosfato de aluminio

100 gr. de bentonita

3000 gr. de hidrdxido de aluminio,
es suspendida despuds de ser mezclada en estado seco, en
3100 gr. de dcido ortofosfiérico (2H3PO40H20).

32,~ Método de fabricacidn de wn cdtodo calentado
indireotamente.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece-
de, représentado en el dibujo que se acompafia y para los fi-
nes que se han especificado

La presente Memoria consta de siete hojas escri-
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tas a maquina por uma sola de sus cares.

Madrid, K Q MAH ‘30‘9

P.A.

“HEL

MPU/



I/.i

£8CALA YARIABLF

N v, PHILIPS‘GLOEILAMPENF‘ABRIEKEN.

]

323596

-

cawe

L R B R

> ‘.%w:flo‘v%‘uf.‘,.ﬁmcyc -
RS IRC D
e Ny 7P

TS
AR
NERN:

.,

NS 3 - ;
R A Y
2 T S N

F16.2

LA AITIINIIIITERTIL TR TG TITOE T CORIEEEEHET

ll/fflﬂfff////’f/ N
/////////////’//’lrl

I TTITIL VTITITITET TGS TIEG T EIAL T TGN ITTTI IS

(T T T R S S

FIG.1

b

{
1
;
|

('d

é‘ |
»

[}

e
oo™

Aw.}éu(a\

e ?LL



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



