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P-31.219
U.S.3.N. 437.315

MEMORIA DESCRIPIIVA
gque se presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE DE INVENCION
formulada el 26 de febrero de 1966, con el nlm. 323.394
en
ESPAHA
por VEINTE aifios
a nombre de COLGATE-PALMOLIVE COMPANY, entidad norteameri-
cana, establecida en 300 Park Avenue, Nueva York, N.Y.,
Estados Unidos de América, por:

"UN METODO PARA HACER ALMOHADILLAS PARA FREGADO",

Esta invencidén se refiere a un método para
hacer una almohadilla para fregado y a un agente de jabdn

nuevo para ser impregnado en las almohadillas de fregado o

- en similares, para ser usadas en conexidén con la limpieza

0 el fregado de utensilios de cocina y olros semejantes en
el hogar.

De acuerdo con esta invencidn, un método para
hacer almohadillas de fregado comprende el rociar una cin-
ta de fibras apropiadas para almohadillas de fregado que

tienen un primer lado y un segundo lado con un detergente
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para dar una capa por lo menos al primer lado de dicha
cinta, el cortar dicha cinta en secciones, enrollar di-
chas secciones en cilindros con el dicho primer lado sire
viendo de exterior de dichos cilindros y comprimir dichos
cilindros en almohadillas de fregado en una forma desea-
da.

En otro aspecto de esta invencidn, un agente
para ser impregnado puede estar compuesto de los siguientes
ingredientes dentro de los margenes siguientes:

Por ciento

Por peso
Agua 25 - 50
Nitrito de sodio 1 -3
Carbonato de metal alealino 3 =-10
Poliglicol 0-6
Jabdn de potasio de elevado &cido léurico
(jabén anhidrido y no saponificable) 10 - 45

Jabbn de metal alcalino de elevado &cido
lautico (jabdn anhidrido y no saponificable) 0.5 - 22,5

Jabdn de sebo de metal alcalino (Jabbn
anhidrido y no saponificable) 5 - 45

Formador de espuma 0-6

Més preferiblemente los ingredientes arriba
mencionados se emplean en los siguientes margenes:
Por ciento

Por Peso

Agua 30 - 45
Nitrito de sodio 1.5 - 2,5
Carbonato de metal alcalino 5 -8
Poliglicol - 2 - 4



10

15

20

S P PPEG ST T A

323594

Jabdn de potasio de elevado 4cido laurico 20 - 30
Jabdn de metal alcalino de elevado &cido

laurico 1,5 - 12.5
Jabbén de sebo de metal alcalino 15 - 25
Formador de espuma &= 4
Color y perfume c -1

Cuando se lleva a cabo la presente invencidn,
es importante gue los componentes de la composicidn de ja-
bén sean empleados en las cantidades expuestas aqui para
obtener los resultados deseados. |

Se ha encontrado en el curso de ciertas prue-
bas para determinar la efectividad de los compuestos para
impregnar de detergentes y jabdn en conexidn con almohadi-
llas de lana de acero para usos de limpieza, que un jabbn
hechio de a cuerdo con la foérmula arriba indicada puede ser
ventajosamente usado para reemplazar las composiciones de
jabbn actualmente empleadas en almohadillas comerciales
de lana de acero y para llenar las necesidades y requeri-
mientos de la practica. Mientras que la referencia de
ahora en lo que sigue es primeramente hecha sobre las al-
mohadillas de lana de acero, se deberi entender gue cual-
gquier otro metal o fibra plAstica puede ser substituida
por la misma.

En el agente nuevo para ser impregnado, el
agua se emplea en un 25-50% por peso de la composicidn de
jabdn para proveer un jabdn que pueda ser aplicado a una
cinta de almohadilla de fregado por cualesquiera de los
medios convencionales, es decir; por inmersidn, rociado,

etc., Y que se endurece cuando se seca,
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El nitrito de sodio cuando se emplea en un
1 - 3% por peso de la composicidn de jabdn actia en com-
binacidén con los otros componentes para comunicar pro-
piedades mejoradas de resistencia a la nerrumbre en las
almohadillas de lana de acero. Mientras que el nitrito
de sodio ha sido utilizado en el pasado para este propd-
sito, la composicidn de jabbén de la presente inveucidn
suministra propiedades inhibidoras de herrumbre sigpifi-
cativamente superiores.

El carbonato de metal alcalino empleado en la
presente invencidén en un 3- 10% por peso de la composicidn
de jabdn es seleccionado del grupo consistente en carbo- .
nato de sodio o potasio. Crea una fluidez deseada en la
composicidn de jabén para proveer una disiribucibén méxima
de jabdn a través de la seccibén completa de la almohadilla
de fregado. Ademis, el carbonato de metal alcalino y par-
ticularmente el carbonato de sodio suministra un asenta-
miento mejorado de la composicibén de jabdn después de su
aplicacibén a la almohadilla de fregado debido a su eleva-
da agua de cristalizacibn.

Los poliglicoles, cuando son usados en canti-
dades menores que un 6% por peso de la composicidn de ja-
bdén, actfian como humectanies para prevenir que la composi-
cién de jabdn se seque durante el almacenaje dando como re-
sultado grandes pérdidas debidas al empolvamiento. Como
ejemplos tipicos de los poliglicoles que pueden ser uti-
lizados tenemos el glicol de polietileno, el sorbitol,
manitol, glicerina y otros semejantes. De los poliglicoles,
la glicerina es el poliglicol preferido para su uso en la

presente invencidn.
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El jabdn de potasio de elevado &cido laurico
empleado en la presente invencibn en un 10-45% por peso
de la composicidn de jabdén puede ser hecho de un aceite
de elevado Acido léurico tal como el aceite de coco co-
mercial, aceite de palma y aceite de babassu que‘ﬁa,sido
saponificado para suministrar el jabdn de potasio. Se
prefiere emplear los jabones de aceite de coco que. tienen
un contenido menor de humedad. Donde se emplean jahones
de potasio de aceite de coco comercialmente disponibles,
puede ser necesario el reducir de nivel de humedad de
la composicibén de jabdn después de su preparacidn para
proveer un contenido de agua de un 25 - 50% por peso.

ELl jabbn de metal alcalino de elevado &cido
laurico de la presente invencidn estl seleccionado del
grupo consistente de jabones de sodio y potasio y es em-
pleado en un 0, 5-22,5% por peso de la composicidn de
jabdn. Puede ser obtenido de una fuente de elevado &cido
laurico tal como el aceite de coco comercial, el aceite
de palmas y el aceite de babassu o de los &cidos grasos
de dichos aceites que son saponificados o neutralizados
para suministrar un jabdn de metal alcalino.

EL jabdn de sebo de metal alcalino de la pre-
sente invencidén es seleccionado del grupo que consiste en
jabones de sodio y de potasio y es empleado en un 5 ~ 45%
por peso de la composicidn de jabdn. Se prepara saponifi-
cando sebo comercialmente disponible o neutralizando los
Acidos pgrasos derivados del sebo o de otras fuentes que
dan predominantemente &cidos palmiticos, esteéricos y
oleicos. Es esencial que el Acido oleico no saturado que

es un componente norumal de muchos jabones de sebo de sodio
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esté a un nivel menor que el 18% por peso del total de
la composicibén de jabbn. Se ha encontradoe que los niveles
de Acido oleico en exceso de 18% del total de la composi-
c¢idén de jabdn causa un notable deterioro en la espuma.

Cuando se preparan las sales sbdicas de la
fuente de elevado &cido lAurico y el sebo o &cidos grasos
equivalentes, se ha encontrado deseable el preparar los
dos jabones simulténeamente de acuerdo con las técnicas
de preparacidén de los jabones comunes empleando el proce-
so convencional de hervir en las calderas.

El formador de espuma empleado en la nresente
invencidn en menos que un 6% por peso de la composicidn
de jabdn puede ser un alcohol graso saturado teniendo una
Longitud de cadena de c6 a C18. En cantidades'mayores de
un 6% por peso, se ha encontrado que los formadores de
espuma frecuentemente crean dificultades en el manejo y
dan a la composicidn de jabdn una apariencia fisica no
deseada. Mientras que la longitud menor de cadena, es de-
cir, CG aClo alcoholes grasos dan resultados aceptables
desde un punto de vista de espuma, éstos pueden ser menos
deseables para algunos usos debido a su olor que puede
ser objetable. Donde la longitud de cadena mayor, es decir
C12 a C18, es empleada, se ha encontrado preferible el
usar tales alcoholes grasos en combinacidn para obtener

mejores resultados de espuma. Como ejemplos tipicos de
alcoholes grasos gue puedan ser usados en la presente in-
vencibn tenewos el octanol, decanol, tetradecanol, hexade-
canol, octadecanol, alcoholes de dodecanol y similares. De
estos alcoholes grasos, el dodecanol es preferido para

llevar a cabo la presente invencidn. Donde los C12 a ClS
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alcoholes grasos saturados han sido empleados, resultados

particularmente satisfactorios han sido obtenidos con mez-
clas de alcoholes C12, Ci4 y C16. También se ha encon-
trado que los formadores de espuma inesperadamente extien-
den la vida de las almohadillas de fregado cuandb'Sé com=
paran con almohadillas similares a las cuales no ce les

ha agregado formador de espuma.

También se encontrd al llevar a cabo la pre-
sente invenciln que, para reducir aln mas la herrumbre
cuando se usa lana de acero en las almohadillas, la con-
centracibén de iones de cloruro y sulfato en la compogiciodn
de jabdén de la presente invencidn debe ser menor qUe un
1% por peso del total de la composicidén y preferiblemente
menos que 0,2% por peso. Tales iones son comunmente un ex-
ceso de sales formadas en procesos convencionales de fa-
fricacidon de jabdn y existen en muchas fuentes comerciales
de jabbn,

Mientras que, como se ha dicho aqui anterior-
mente, las composiciones de jabdn de la presente invencidn
pueden ser aplicadas a las almohadillas de fregado por
medio de cualquier aplicacidn, se ha encontrado que la
composicibén de jabdn es particularmente apropiada para ser
usada en un proceso utilizando una aplicacibén de rociado.
Hasta ahora las composiciones de jabbén de la técnica an-
terior, debido a sus caracteristicas fisicas, han sido
inadecuadas para ser rociadas en las almohadillas de fre-
gado. Tales jabones, cuando se trataba de aplicarlos por
rociado, generalmente resultaban en almohadillas que te-
nian una apariencia extremadamente pobre, con una distri-

bucidn de jabdén no uniforme y ademls, el rociado daba por
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fabricacidn.
Un producto particularmente satisfactorio

puede ser preparado con la presente composicidn de jabdn

u otro detergente rociable apropiado que puede ser jabdn
o detergente sintético usando un método en donde vra cin-
ta plana de lana de acero apropiada o de fibras que tienen
un grueso y ancho suficiente para proveer .almohadillas de
fregado terminadas de una forma deseada es rociada con
una composicidn detergente por lo menos en un lado. El
detergente es suministrado a través de una boguilla de
rociado y una bomba conectadas a una fuente de abasfeci-
miento apropiada. La cinta tiene entonces sobre ella, a
intervalos espaciados, cantidades medidas de pedazos de
detergente en forma semi-gblida, pléstica, o pasiosa, ca-
paces de mantener su posicibén y forma como un cuerpo dis-
creto. El detergente puede ser el mismo detergente usado
en el rociado o cualguier otro detergente compatible. La
frecuencia de descarga de los pedazos de composicidn senmi-
sblidos y la velocidad lineal de la cinta estén relaciona-
das para proveer cuerpos discretos de pedazos de la com-
posicidn sobre la cinta. La cinta puede ser entonces

cortada a intervalos iguales espaciados para proveer cada

-pedazo de cinta cortado con una unidad de un cuerpo dis-

creto, de jabdn. Como alternativa, si se desea, la cinta
puede ser dividida en longitudes deseadas, roumpiendo o
cortando antes de aplicar el pedazo. La cinta cortada es
enrollada como un cilindro con el cuerpo discreto de de-
tergente en el centro y comprimida para formar una almohadi-

1la de fregado terminada. Como se usa aqul el término "cor-
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tada" se refiere al cortado o rotura de la lana de acero

o de otras cintas para dividir la cinta en longitudes
apropiadas.

Cuando se lleva a cabo la incorporacidn pre-
ferida de la presente invencidn, la lana de acerb'bs la
fibra para la almohadilla de fregado que se utiliza. Se
ha encontrado gue el tipo de lana de acero empieada puede
ser variada considerablemente dependiendo del abrééido
y la textura deseada en la almohadilla de fregado termi=-
nada., Preferiblemente, lanas de acero comerciales teniendo
grados en el orden de alrededor de "1" a "O" son empleados.
Se prefiere emplear fibras de lana de acero largas -capa-
ces de dar a las almohadillas terminadas la elasticidad
y el mullido deseados mientras que al mismo tiempo redu-
cen el nimero de terminaciones que pueden raspar las ma-
nos de quien las usa.

Cuando se lleva a cabo el paso del rociado en
el método de la presente invencidn, cualquier sistema de
rociado capaz de manejar jabdn puede ser empleado. Se de~
sea proveer la cinta terminada con una capa de jabdn uni-
forme que esté libre a la vista de cuentas o gotas.

Cuando se emplea una cinta de lana de acero
se prefiere usar una cowposicidn de jabdn como el deter-
gente que se va a aplicar. Tipicamente las boquillas de
rociado teniendo orificios con dilmetros de 0,127-0,635 mm.,
darin resultados satisfactorios con casi todas las compo-
siciones de jabdn. La composicibén de jabdn que se va a ro-
ciar es mantenida a una temperatura por arriba de la cual
el jabdn es fluido y puede atomizarse y debajo de la cual

el jabOn que se va a atomizar se seca demasiado rapida-
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mente para permitir adhesidén satisfactoria a la cinta

de lana de acero. A temperaturas extremadamente altas la
humedad en el jabdn desaparece instant&neamente por lo
tanto parcialmente secando el jabdn y reduciendo sus pro-
piedades de adhesidén. Tipicamente las composiciones de
jabdn a temperaturas en el orden de 43,52 - 999C, dan re-
sultados satisfactorios. Preferiblemente las composiciones
de jabdn teniendo temperaturas en el orden de 602 - 71oC.,
son empleadas. La composicidn de jabdn se rocia dentro

de la cinta de lana de acero en una cantidad de 3-7 gra-
mos de sdlidos de jabdn por 6 gramos de cinta de lana de
acero. Mientras que el jabdén puede ser rociado en cual-
quiera o en ambos lados de la cinta aplanada de lana de
acero se prefiere al llevar a cabo la presente invencién
que el jabdn sea rociado en un lado de la cinta de lana
de acero.

El detergente empleado en el centro de la pre-
sente invencidn puede ser una composicién detergente que
es compatible con la composicidn detergenie de rociado
que se emplea y que puede ser extruida como una masa semi-
sblida, pléstica, en forma de pasta capaz de mantener subs-
tancialmente su posicién y forma como un cuerpo discreto
después de su extrusidn. Se prefiere cuando se emplea ja-
bbn que 0-3 gramos de sblidos de jabdn se empleen por ca-
da 6 gramos de cinta de lana de acero.

Las almohadillas de lana de acero son forma-
das de cintas de lana de acero teniendo un largo aproxima-
do de 457 mm, y pésando 6 pgramos. Las cintas pueden ser
cortadas o rotas antes o después que el pedazo de jabdn

se apligque por medio de un equipo convencional de rotura

- 10 =
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sobre la lana de acero y se localiza preferiblemente para
gque después de la formacidn de la almohadilla el pedazo
se encuentre aproximadamente en el centro de la almohadi-
lla terwminada. La cinta de acero cortada o rota, preferi-
blemente con el pedazo de jabdén en el lado libre‘dg jabbn
de la cinta, es entonces enrollada en una forma cilindri-
ca con un equipo convencional de enrollar almohadillas

de lana de acero y entonces prensadas en prensas couven—
cionales de almohadillas de lana de acero para formar

una almohadilla terminada,

Mientras que el método de la presenie invencidn
ha sido descrito con referencia a poner pedazos en la cin-
ta, se ha encontrado gue es posible con algunos productos
de almohadillas de fregado el omitir estos pedazos y aflin
obtener resultauos deseables.

La composicidn de jabdén puede ser preparada

con los siguientes ejemplos:
EJEMPLO I

Una solucibén fué preparada disolviendo 3,375 kg.
de carbonato de souio y 1,125 kg, de nitrito de sodio en
12,105 kg. de agua y la solucidn fué calentada a 602C en
los batidores. 14,4 - 0,45 kg. de 70% de sdlidos derre-
tidos de jabdn de caldera conteniendo 80% de jabdén de se-
bo de sodio y 20% de jabdn de coco de sodio fué agregado
a la solucidén de hidrdxido de potasio y 9,225 kg. de aceite
de coco fueron agregadas simultfneamente a la mezcla pre-

parada previamente con una agitacidn continua mientras se

- 11 -
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mantenia la temperatura de la mezcla a 76,52C. 1,35 kg.
de docecanol fueron agregadas a la mezcla y la agitacidn
se continua por S0 minutos adicionales mientras que la
temperatura se mantiene a 76,52C para cbmpletar la sapo~
nificacibn. La mezcla resultante de jabdn estaba entonces
lista para ser aplicada a las almohadillas de fregado.
Cuando se lleva a cabo el presente ejemplo, tiras ae lana
de acero fueron sumergidas en la mezcla fluida de jabbn

a 65,52 - 129C. y alimentadas a través de un paso entre
dos rollos para expresar el exceso de la solucidn de jabdn.
La lana de acero impregnada en jabdn fulé entonces cortada
Yy enrollada a un tamano deseado y entonces comprimida.
Las almohadillas de fregado terminadas estaban secss y

proveian una espuma cremosa y duradera cuando era usada.
EJEMPLO IT

Una solucidén fué preparada disolviendo 3,375 kg.
de carbonato de sodio y 1,125 kg. de nitrito de sodio en
12,105 kg. de agua y la solucidn calentada a 609C en los
batidores. 11,25 kg. de 70% de sblidos derretidos de jabdn
de caldera conteniendo 80% de jabbdn de sebo de sodio y 20%
de jabdn de coco de sodio fueron agregados a la solucibn
con agitacidn. 5,76 kg. de 50% de una solucidn de hidrdxi-
do de potasio y 11,295 kg. de aceite de coco fueron agre-
gadas simultéheamente a la mezcla preparada previamente
con una agitacidn continua mientras se mantenia la tempe-
ratura de la mezcla a 76,59C. 1,35 kg. de dodecanol se
agregaron a la mezcla y la agitacibén se continub por 90

minutos adicionales mientras la teumperatura se mantenia

- 12 -
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a 76,52C. para completar la saponificacidn. La mezcla de
jabdn resultante estaba entonces lista para ser aplica-
da a las almohadillas de lavado. Cuando se lleva a cabo

el presente ejemplo tiras de lana de acero fueron stmer—
gidas en la mezcla de jabén fluida a 65,59C - 129C. y
alimentadas a través de un paso entre dos rollos para ex-
presar el exceso de la solucidn de jabdn. La lana'ae acero
impregnada en jabdn fué entonces cortada y enrollada a

un tamaiio deseado y entonces comprimida,
EJEVMPLO ITI

Una solucibén fué preparada disolviendo:3;24 kg.
de carbonato de sodio, 1,08 kg. de nitrito de sodio y
1,485 kg. de hidrdéxido de sodio en 14,652 kg. de agua.
5,94 kg. de 4cido estelrico comercial conteniendo 50% de
palmitico y 35% de &cido esteérico, 0,9 kgz. de &cido oleico
¥y 1,665 kg. de &cidos de aceite de coco fueron derretidas
y agregadas con agitacidén a la solucidn a una temperatura
de 65,52C. La mezcla fué agitada hasta que tenia una apa-
riencia uniformemente jabonosa y la temperatura empezb a
caer indicando la terminacidén de la reaccidon. 9,72 kg. de
aceite de coco se agregd a la mezcla de reaccibn con agi-
tacidén. La teuwperatura fué entonces ajustada a enire 76,52C.
87,59C. Después que el aceite de coco fué mezcliado en la
mezcla de reaccidn, 4,86 kg. de una solucidn de 50% de
hidrdéxido de potasio fueron agregadas a la mezcla y la agi-
tacidén continub por 1 hora wientras se mantenia la tempera-
tura entre 76,52 y 87,52C. Después de 1 hora de agitacidn

1,35 kg. de dodecanol, perfume y color fueron agregadas a

- 13 -
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la mezcla y agitadas hasta que estuvieran qniformemente
distribuidas. Cuando se lleva a cabo el presente ejemplo,
la lana de acero fué rociada con una mezcla fluida de ja-
bén a 65,52 - 12eC. La lana de acero impregnada en jabdn
fué entonces cortada y enrollada a un tamafio desecado y

comprimida para formar almohadillas.
JEMPLO IV

Una solucidén fué preparada disolviendo 3,24 kg.
de carbonato de sodio, 1,08 kg. de nitrito de sodio y
1.485 kg. de hidrdxido de sodio en 14.652 kg. de agua.
5,94 kg de &cido esteérico comercial conteniendo 5C¢ . de
palmitico y 35% de &cido estelrico, 0,9 kg. de &cido oleico
y 1,665 kg, de acidos de aceite de coco fueron derretidos
y agregados con agitacidén a la solucidn a una temperatura
de 65,52C. La mezcla fué agitada hasta tener una aparien-
cia jabonosa uniformada y la temperatura eiipezd a caer in-
dicando la terminacidn de la reaccidn. 5,72 kg. de aceite
de coco fué agregado a la mezcla de reaccidn con agitacibn.
La temperatura fué entonces ajustada a entre 76,52 y 87,59C,
Después que el aceite de coco fué mezclado en la mezcla de
reaccibén 4,86 kg. de una solucidén de 50% de hidrdxido de
potasio fué agregada a la mezcla y la agitacidn se conti-
nudé por 1 hora mientras se mantenia la temperatura entre
76,52 y 87,32C. Después de 1 hora de agitacidén 1,35 kg. de
dodecanol, perfume y color fueron agregadas a la mezcla y
agitadas hasta estar uniformemente distribuidas. Cuando
se llevd a cabo el presente ejemplo, lana de acero fué ro-

ciada con una mezcla de jabdn fluido a 65,52 - 122C, El
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jabdn fué rociado a un nivel de 4 grawos de jabén por 457 mm.
de cinta pesando 6 gramos. Un gramo de jabdn en una forma
semi-sblida, plistica y pastosa, fué entonces extruido so-
bre la cinta, siento convoyada a la largo de una boquilla
de extrusidn, a intervalos de 457 mm. La cinta fué enton-
ces cortada a intervalos de 457 mm. para proveer cada lar-
go de cinta de 457 mm. en una de sus terminacioneé,.con

un pedazo de jabdén semi-~sbélido, pléstico, y pastuso. La
lana de acero impregnada en jabdn fué entonces cortada y
enrollada al tamafio deseado y comprimida para formsr al-

mohadillas.
EJEMPLO V

Una solucibén fué preparada disolviendo 3,15 kg.
de carbonato de sodio, 1,125 kg. de nitrito de sodio y
8,28 kg. de una solucidn al 50% de hidrbéxido de potasio
en 14,085 kg. de agua. 10,08 kg de Acidos grasos derivados
de la hidrogenizacibén de los fondos de destilacidn de acei-
te de coco (conteniendo 35% palmitico y 59% &cido estebri-
co) y 8,28 kg. de aceite de coco comercial fueron derre-
tidas y agregadas con agitacidén a la solucidn a una tempe-
ratura de 719C. La mezcla fué agitada basta tener una apa-
riencia jabonosa uniforme y la temperatura comenzd a caer
indicando la terminacidén de la reaccidn. El perfume y el
color fueron agregados a la mezcla y agitados basta que
estuvieron uniformemente distribuidos. Cuando se llevb a
cabo el presente ejemplo, la lana de acero fué rociada con
la mezcla de jabdén fluido a 65,52 - 122C, EL jabdn fué ro-

ciado a un nivel de 4 gramos de jabdn por 457 mm. de cinta
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pesando 6 gramos. Un gramo de jabdén en una forma semi-
sdlida, plastica y pastosa fué entonces extruida sobre la
cinta, siendo transportada a lo largo de una boquilla de
extrusibén, a intervalos de 457 mm. La cinta fué entonces
cortada a intervalos de 457 mm. para proveer cada largo
de cinta de 457 mm. con un pedazo de jabdn semi—sélido,
pléstico y pastoso en una de sus terminaciones. La lana
de acero impregnada de jabdn fué entonces cortada y enro-
llada a un tamafio deseado y comprimida para formar almohadi-
llas. Las almohadillas de lavado al ser usadas dieron por
resultado una espuma cremosa y duradera.

La composicidén de jabdn rociada en los ejem=
plos 3, 4 y 5 fué a una presidén manométrica de 28 kg;,’r‘cm2
por medio de una sola boquilla rociadora de fluido sin aire
teniendo un orificio de 0,51 mm, de didmetro. Aunque se
empled una sola boguilla de fluido en llevar a cabo los
ejemplos 3, 4 y 5, se debiera entender que cualquier equi-
po convencional de rociado puede ser empleado.

La presente solicitud, que corresponde a la
presentada en los Estados Unidos de América, el 4 de mar-
zo de 19635, con el n? 437,315, se acoge a los beneficios
del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus—

trial.

NOTA

P T S s o - B

Los puntos de invencidn propia y nueva que se

- 16 -
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presentan para que secan objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencidén en Espaila, por VEINIE afiog, son los
giguientes:

1.- Un método para hacer almohadillas para
fregado gque counprende rociar una cinta de fibras épro-
piadas para almohadillas de fregado, teniendo un primer
lado y un segundo lado, con un detergente para dar una
capa por lo menos al dicho primer lado de dicha cinta,
cortando dicha cinta en secciones, enrollando dichas sec-
ciones en cilindros con dicho primer lado sirviendo como
exterior de dichos cilindros y comprimiendo dichos ci-
lindros en almohadillas de fregado de un tamaiio deceado,

2.~ El método como se reciama en la reivin-
dicacidén 1, en donde una carga de detergente es extruida
en uno de dichos lados de dicha cinta antes que dicha cin=-
ta sea cortada en secciones,

3.~ Bl método como se reclama en la reivin-
dicacibn 1, en donde una carga de detergente es extruida
en uno de Gichos lados de dicha cinta después que dicha
cinta es cortada en secciones.

4.~ 11 método como se reclama en lus reivin-
dicaciones 1-3 en donde las fibras de la alimohadilla de
fregado son de lana de acero y el detergente es jabén.

5.~ El método como se reclama en la reivin-
dicacibn 4, en ddénde una carga unitaria de un jabdén semi-
sb6livo, pléstico y pastoso es extruida en un lado de di-
cha cinta a intervalos espaciados, dicha cinta es cortada
en secciones a intervalos espaciados, y dichas secciones
son enrolladas en cilindros teniendo dicha carga unitaria

de jabdn casi en el centro de los wismos con una porcibn

- 17 -
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de dicho primer lado sirviendo de pared exterior de dichos
cilindros.

6.- El método como se reclama en las reivin-
dicaciones 4 y 5, que comprende rociar cinta de lana de
acero, teniendo un primer lado y un segundo lado, con 3,7
gramos de sOlidos de jabdn por 6 gramos de peso de cinta,
cubrir por lo menos un lado de dicha c¢cinta, extruir alre-
dedor de 0-3 gramos de una carga unitaria de un jabbn
semi~sb6lido, plastico, y pastoso, en uno de dichos lados
de dicha cinta a intervalos espaciados, cortar dicha cin-
ta en secciones para proveer una seccidén de cinta teniendo
una carga unitaria de jabdn en cada seccibn y localiza-
da para que este prdxima al centro de la almohadilia cuan=-
do esté terminada, enrollar dichas secciones en cilindros
teniendo dicha carga unitaria en el centro de la misma y
comprimir dichos cilindros en almohadillas de fregado de
lana de acero con una forma deseada.

7.- El método como se reclama en las reivin=-
dicaciones 4-6, que comprende rociar una cinta de lana
de acero, teniendo un primer lado y un segundo lado, con
4-6 gramos de sdlidos de jabbn por 6 gramos de cinta de
lana de acero para cubrir el primer lado de dicha cinta,
cortar dicha cinta en largos de 457 mm. enrollar dicha
cinta cortada en cilindros teniendo una porcibn de dicho
primer lado sirviendo de pared exterior de dichos cilin-
dros y comprimir dichos cilindros en almohadillas de fre-
gado de lana de acero con una forma deseada.

8.~ El método de hacer una almohadilla de
fregado de lana de acero como se reclama en las reivin-

dicaciones 4~7. que comprende rociar una cinta de lana
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de acero, teniendo un primer lado y un segundo lado, con
4-6 gramos de sdlidos de jabdén por 6 gramos de cinta de
lana de acero para cubrir el primer lado de dicha cinta,
extruir alrededor de 0-3 gramos de una carga unitaria de
jabdn semi-gdlido, plastico y pastoso sobre el segundo la-
do de dicha cinta a intervalos espaciados, antes o después
que dicha cinta es cortada en largos de 457 mm., enrollar
dicha cinta cortada en cilindros teniendo una porcién de
dicho primer lado sirviendo de pared exterior de dichos
cilindros y comprimiendo dichos cilindros en almohadilla
de fregado de lana de acero de una forma deseada.

9.~ Up método para hacer almohadillas para fre
gado, que utiliza un agente impregnante de jabdn para almo-
hadillas de fregado gue comprende 25-50% por pesoc de agua,
1-3% por peso de nitrito de sodio, 3-10% por peso de un capr
bonato de metal alcalino seleccionado del grupo consistien-
do de carbonato de sodio y potasio, 0-6% por peso de poli-
glicol, 10-45% por peso de jabdn de potasio de alto aceite
de 4cido laurico, 0,5-22,5% por peso de jabdn de sodio de
elevado contenido de aceite de &cido léurico, 5-45% de ja-
bén de sebo de sodio y 0-6% por peso de un formador de es-
puma.

10.- Un método que utiliza un agente impregnan
te de jabdn para almohadillas de fregado como se reclama
en la reinvidicacidén 9, que comprende 30-45% por peso de
agua, 1,5-2,5% por peso de nitrito de sodio 5,8% por peso
de un carbonato de metal alcalino seleccionado del grupo
consistente de carbonato de sodio y de potasio, 2-4% por
peso de poliglicol, 20~30% por peso de jabdén de potasio de

alto &cido lAurico, 1,5-12,5% por peso de jabdén de metal
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alcalino de elevado &cido laurico seleccionado del grupo
consistiendo de jabones de sodio y potasio, 15-25% por pe
so de un jabdn de sebo de metal alcalino seleccionado del
grupo congistiendo de jabones de sodio y potasio, 2-4% por
peso de un formador de espuma y 0-1% por peso de color y
perfume.

1l.- Un método gque utiliza un agente impreg-
nante de jabdén como se reclama en las reivindicaciones 9
6 10, en donde el poliglicol es glicerina, y el formador
de espuma es por lo menos un alcohol graso teniendo un lar
go de cadena de Co - ClB.

12.- Un método que utiliza la composicidn de
la reivindicacidén 10, en donde el jabdn de metal alcalino
de elevado &cido léurico y el jabdn de sebo de metal alca
lino son o jabones de potasio o de sodio,

13.~ Un método que utiliza la composicidén de
la reivindicacidn 10, en donde el jabdn de metal alcalino
de elevado &cido laurico es un jabdn de sodio y el jabdn
de sebo de metal alcalino es un jabdn de potasio y vicever
sa.

14.- Un método que utiliza la composicidn de
la reivindicacidn 11 en donde el alcohol graso es dodeca-
nol.

15,~- Un método que utiliza un agente impregnan
te de jabdn para almohadillas de fregado como se reclama
en las reivindicaciones 9 y 10, que comprende 30-45% por
peso de agua, 1,5-2,5% por peso de nitrito de sodio, 5-8%:
por peso de carbonato de sodio, 2-4% por peso de glicerina,
21,5-42,5% por peso de jabdn de potasio de elevado 4cido

laurico, 15-25% por peso de jabon de sebo de potasio y 2,4%
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16.- Un método que utiliza un agente impreg-

de dodecanol.

nante de jabon para almohadillas de fregado como se recla
ma en las reivindicaciones 9 & 10, que comprende 30-45%
por peso de agua, 1,5-2,5% por peso de nitrito de sodio,
5-8% por peso de carbonato de sodio, 2-4% por pesc Az gli-
cerina, 20-30% por peso de un jabén de potasio de eievado
4cido lhurico, 1,5-12,5% por peso de un jabdén de metal al
calino de elevado &cido lAurico seleccionado del grupo con
sistiendo de jabones de sodio y de potasio, 15-25% por pe-
so de un jabdn de sebo de metal alcalino seleccionado del
grupo consistiendo de jabones de sodio y de potasio y 2-4%
de por lo menos 2 alcoholes grasos teniendo un largo de ca
dena de C12—016.

17.~ Un método para hacer almohadillas para
fregado.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-~
tecede y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veintiuna hojas escri-

tas a mAquina por una sola cara.

19 ABR. 196§

POAQ

Madrid,

Alb de Elsabupy
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