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"Perfeccionamientos en los aparatos para troquelar piezas de material

laminarh,

10002

Memoria descripitiva

Este invento se refiere a maquinas del tipo de prensa, ¥
mas concretamente a umos perfeccionamientos en los aparatos para
troquelar O estampar piezas de material laminar.

Tales aparatos son conocidos en el ramo, y comprenden una
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gerie de Utiles cortantes & cuchillas rf{gidamente sujetas a un sopor-
teo

Las cuchillas se hacen de fleje de acero y segin la forma
de la pieza que ha de troguelarse. De ordinario, una placa de sopor-
te lleva varias cuchillas de fleje de acero, dispuestas lo mas cerca
posible unas de otras, y que entran en contacto con una laminas de
ouero, caucho, plastico, metal, tela & similar, a fin de cortar pie-
zes para la confeccion de prendas de ropa, zapatos, etc. Resulta di-
fioil el emplec de tales méquﬁnas, por atascarse los degperdicios
del material laminar entre las cuchillas adyacentes. La eliminacion
de estos residucs lleva mucho tiempo y a veces es peligrosa para quien
los quita. Ademas, las piezas cortadas y las cuchillas se pueden es-
tropear durante esa operacion. Por otra parte, las ouchillas deben es~
dar separadas lo suficiente para poder insertar entre ellas una herra—
mienta que desaloje el material de desecho.

En consecuencia, un objeto del presente invento es la pro-
wisidn de medios que permitan retirar répide y facilmente el material
de desecho retenido entre cuohillas adyacentes.

Otro objeto del invento es facilitar la disposioidn mas pr&-
ximga posible, de las cuchillas sobre un soporte, a fin de reducir ia
proporcion de desperdicios.

Otro objeto del invento es facilitar lg retirada de las pie=
zas oortedas de entre las cuchillas.

Con estos fines, y de acuerdo con un aspect6 del invento
los presentes perfeccicnamientos consisien en disponex varias cuchim
llas a muy poos distancie unas de otras sobre una placa comin de so-
porte, y cada una de ellasioonectada elasticamente a la citada placae
Tal oonexidn elastioca puede comprender, por ejemplo, una O varias es-
pigas, tornillos © remaches, y al menos una arandela elastica de cau=

cho & material analogo entre la base O refuerzo de la ocuchilla y la
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placa de soporte. Diche arandela debe tener suficlente espesor para

que exigta cierta holgura entre la base de la cuchille y la superfi-

-eie de la placa de soporte. En la forme de realizacidn preferida del

invento se han previsto dos arandelas elasticas, una entre la base de
la cuchilla y la placa de soporte, y le otra inserta por uma abertura
de la base de la cuchilla. Una espiga O elemento similar atraviess am-
bas arandelas, y oconecta la cuchilla a la place de soporte de maneras
que aquélls tengs cierta libertad de movimiento.

En los dibujos anexos se expone un ejemplo de ejecucitn del
invento, oon sus nuevas caracteristicas y ventajas; .pero debe enten—
derse que este invento no se limits & las formas concretamente expuss=
tas on los planos, sind que comprende ademas cualquier modificacion
dentro del alcance de las reivindicaciones.

La figura 1, es wna vista en seccion de una forma de apara— -
t0 segin el invento,

La figura 2, es una seccidn de otra forma de realizaoién
del invento.

7 La figura 3, es una seccitn de otra nueva forms de realiza-
cion del inventos y

La figura 4, es una planta del aparato de la figura 1.

En la figura 1 se puede ver que el aparato representado com-
prende una placa de soporte —2- sohre la que estan montadas elastica~ .
mente varias cuchillas ~4¥ de fleje de acero. Los espacios entre las
cuchillas contiguas son minimos, a fin de reducir la cantidad de ma-
terial de desecho resultante de cada operacién de corte.

Cada cuchilla =4~ tiene un f£ilo —6~, y su forma es complew
mentaria de la que ha de tener la pleza que se ha de troquelar, Cads
cuchilla, sezun su configuracion y tamafio, se sujeta por medio de una
0 varias plezas transversales —8—c La conexidn entre cadas cuchilla sl

¥y la pieza 0 piezas transversales —8= puede obtenerse por soldadurs
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directa o con fundente, 0 de oualquier otro modo aproplado.

La conexidn entre la pieza -8~ y la placa de soporte ~2-—
comprende una espiga =10-, tormillo, remache 6 similar, que atravie~
s& por lo menos una a.rande]:a. elastica flexible —12-. Debe entenderse
sin embargo, que la espiga ~10—- no tiene que pasar necesariamente a
traves de la arandela -12=, ya que pueden adherirse con ocemento blo-
ques ©lasticos wld~ (figuras L y 3) entre la pieza —8- ¥ la placa de
goporte =2-, a distancié de la espiga. En caso necesario, para ajus -
tar el grado de flexibilidad de las ouchillas con relaoion a la plam
ca, los elementos elasticos, tales como arandelas —12- & blogues =l4~,
pueden emplearse combinados, como muesira la figura 1,

El espegor y la flexibilidad de los medios elasticos se eliw
gen de modo que quede un espacio entre la base de cada cuchilla O sea
su pleza tremsversal y la superficie de la placa de soporte, para que
1a ouchilla ceda al troquelar. En la forma del invento segin la figu-
ra 1, las cuchillas estan sujetas a la placa de soporte mediante top-
nillos =10~ y dos arandelas elasticas =16= y w12-, esta ultima situa~
da entre la superficie de la placa ~2- y la pieza =8, y la =l6- a
través de una sberturz de esta pieza. El tornillo O remache ~10- atre-
viese las dos arandelas =16~ y =12-o

La figura 2 muestra que las arandelas 0 los bloques elas~
ticos se pueden reemplazar con otros elementos elasticos -18-, tales
como un resorte de lamina. La variante de esta figura muestra asimise
mo el uso de un elemento expulsor (en la ouchille de -la derecha), en
forma de almohadilla de ocaucho esponjogo dentro del espacio limitado
por la ocuchilla. Ia glmohadilla ~20- se comprime &l llenarse ese ea-
pacio con las piezas oortadas, ¥ su elasticidad expulsa 6 facilita
mucho la expulsion de las mismase

La figura 3 muestra otra forma de realizacidn del invento,

que utiliza arandelas elasticas —22- adheridas con ocemento d sujetas
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de otro modo a la placa de soporie —é—a En esta variante, el tornie
1lo ~10- sirve solo para conectar la pieza ~8» a la arandels «~22-,
Por la flexibilidad del elemento elastioo 6 de resorte em-
pleado segin el invento, las distintas ouchillas se mueven algo re-
oiprocamente, lo oual permite retirar vronto y con facilidad el mate~
rial de desecho situado entre las cuchillas contiguas. Estas se mue-
ven en una direccion normal al plano del soporte, y pueden bascular
sobre las espigas ~10-, Ademas, las formas de vealizaocidn de las fi-
guras 1 y 3 tienen una ligera libertad en direcoion paralela al vlano

del soporte.
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Se reivindica como objeto de esta patente 3

l. - Perfeccionamientos en log aparatos para troquelar pie-
zas de material laminar que comprenden elementos coritanties y un sow
porte para los mismos, caracterizados por la provision de medios pa-
ra acoplar los elementos cortanites al soporite de modo gque puedan mow
verse en direccion normal al plano del soporte y en otras direcciones
distintas,.

2o = Perfeccionamientos en los aparatos para troguelar, se-
@in la reivindicacidn 1, caracterizados porque la sujecidn de ocada -
elemento cortante comprende al menos un elemento elastico oonectado
por un extremo al soporte, y por el otro al elemento coriantea

3o, = Perfeccionamientos en los aparatos para troguelar, se-
gin la reivindicacion 1, caracterizados porque la sujecion de cada
elemento cortante comprende al menos un elemento elastico dispuesto
entre el elemento cortante y el soporte.

4. = Perfeccionamientos en los gparatos para ftrequelar, se-
gun la reivindicacion 3, caracterizados porque el elemento elastico

es una arandela elastica.
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5+ = Perfeccionamientos en los aparatos para troguelar, se—
gin la reivindicacidn 3, caracterizados porque el clemento elastico
es un bloque elastico.

6s ~ Perfeccionemientos en los aparatos para troquelar, se-
gun la reivindicacidn 3, caracterizados porque el olemento elastico
es un resorte.

To — Pexfeccionamientos en los aparatos para troguelar, se-
gin las reivindicaciones 1 y 3, caracterizados porque cada elemento
oortante oomprende una cuchilla que presenta una aberiura en una pie-
za transversael de la misma, wma espiga con ogbeza que pasa por dicha
abertura, y otra aberiura en el elemento clastico que esta conectado
al soporte.

8. = Perfeccionamientos en los aparatos para troquelar, se—
gin la reivindicacidn 7, caracterizados porque se dispone un segundo
elemento eléstico, en parte, dentro de la aberiura de la°pieza trang-
versal.

9. = Perfeccionamientos en los aparatos para troguelar, se—
gin la reivindicacién 1, caracterizados porque se dispone un elemento
elastico en ol elemento cortante, para expulsar de éste las plezas
cortadas.

10, - Perfeccionamientos en los aparatos para troquelar pie-
zas de material laminar,

Bgta memoria consta de seis péginas, escritas por una sola

calao

{7 FEB. 1966

BARCELONA.,
PO A.
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