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PATENT
DI
INVENCIORN

o favor de Don Juan TRTAS AMIEL y de Don Joaquin SALA MAR~
71, ambos de nacionalidad espafiola, residentes en Matard
(Barcelona), calle San Francisco de Paula 48, por "MAQUINA

DEVANADORA DE PERFILES EXTRULIDOS".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén se refiere a una maquina
devanadors de perfiles extruidos, mediante la cual se vie-
ne a sdventar ciertos problemas que se pregsentan normalmen-—
te en la recogida de nerfiles diversos, por ejemplo tubos,
que salen de las maquinas extrusoras.

Lo méqgiina en cuestidén consta de dos tambores gi-
ratorios, accionados en rotacidn con una velocidad tangen~
cial correspondiente a la velocidad lineal de extru.sidn,
vrovistos de dos valonas extremas, una de las cueales es fa-

cilmente amovible para la retirada del rollo de perfil re-
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cogido, frente a las periferias de cuyos tanbores se en-
cuentran sendas horquillas por las que pasa dicho perfil,
guiadas paralelamente al eje de los mismos y accionados en
movimiento alternativo, sincrdnico con el giro de los re-
feridos tawbores, de forma que distribuyen las vileltas de perw
£il sobre los mismos.,

En la realizacidén preferida de la invencidn los
‘tambores son accionados en rotacidn desde uno de los drboles
de la cinta sin fin que recoge el perfil a la sglida de la
boquilla extrusora, por intermedio de un acoplamiento de fric-
cion que compensa las varisciones de velooldad angular de
los primeros segun su estado de llenado.

Las boquillas son, preferiblemente, solidarigs de
una correders deslizada sobre una guia, solicitada eldstica-
mente hacia una de sus posiciones exiremas y ariviculada a
uno de los exiremos de un balancin que se apoya por el opues-
to sobre la periferis de una leva que, & su vez, es acciona-
da en rotacidn desde un punto de la maduina situade despues
del acoplamiento de friccidn.

Ios dibujos adjuntos muestran, a titulo de ejem-
plo no limitativo del alcanée de la presente invencion,
una forma preferida de llevarla a la practica en represen-
tacidnes esquematicas.

En dichos dibujos: La figura 1 es una vista al-
zade de la maguina; la figura 2 una vista igual en posi-
cidn de trabajo distinta; la'figura 3 una seccion longitudi-
nal, parcial y ampliada, de uno de los tambores colectores

del perfil; la figura 4 es una vista similer a la anterior
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con la valona amovible separada; la figura 5 mueétra,

en vista frontal, un fragmento del tambor sin la valona

¥ con algunas vueltas de perfil enrolladas; la figura 6
es una vigta en perspectiva de la parte superior de la
méquina; le figura 7 wuna vista similar, a mayor escala,
en la que ge aprecia la meners de retirasr el rollo de
perfil recogido, ¥ la figura 8 una seccidn axial del aco-
plamiento de friccidn.

Iae méguina ilustrade en los dibujos coaste de
una caja o bancada general ~l- en cuye parte superior y
mediante soportes convencionales, no representados con
miras a la claridad, se halla sostenido giratorio un drbol
transversal -2-, en los extremos del cual estén fijados
los tambores colectores 3, mientras que en su parte cen-
tral tiene una polea de accionamiento -4~ que recibe el
movimiento de rotacidn desde la polea complementaris <5-
por intermedio de una correa w otra trensmisién flexible
-6=., Ia polea =5- es solidaria de un 4rbol -7-, giratorio
en cojinetes -8~ fijos a la bancada y accionable, mediante
una polea =9~ desde el m@canismo de la cinta colectora del
perfil caliente y por initermedio de un acoplamiento de fric-
cidn indicado por la referencia general -~10-,

Cada uno de los tambores -3- estd formade por
un plato ~ll- que sobresale de un cubo -~12-, fijado & pla-
tinas solidarias del Arbol -2- mediante los tornillos —13-
(Fg.6). Este plato se prolonga en une llants =l4- ligera=-
mente cénice pars facilitar la extraccidn del carrete -15-

de perfil que se forma sobre el tambor y cuya base mayor



Yermine en una valona fija -16-, amplismente escotada
con miras a reducir el peso., El Borde opuesto del pla~
to tiene un escaldn ~17- en el que es susceptible de ajus-
tar une valona amovible -18- que completa el carrete y

5. es susceptible de ser mantenida en posicidn mediante dis-
positivos ~19~ de fécil accionemiento manual.

De la bancade -l- sobresalen hacia arriba dos
soportes -20- en cuyos estremos superiores estd fijada
una barra de giia -21-, paralela al &rbol -2- y sobre la

10, que es libremente deslizante una corredera -22- a la cual
estéd fijado un soporte en T -23~ cuyos extremos sostie-
nen sendas horquillas -24-, alineadas con las gargantas
de los dos tamnbores.

La corredera -22- tiene un pasador de articula-

15. pibén -25- que recibe uno de los extremos de un balancin

" -26~, oscilante en sl eje 27~ y terminado por el estre-

- mo opuesto en un rodillo seguidor de leva -28-, Egte Ul-
timo se apoya, por la accidn de un resorte -29- que ro-
dea le barra -2l- y se halle comprimido entre uno de los

20, soportes -20- y la corredera, contra la periféria de une
leva cardioide =30-, solidaria del 4rbol =3l- que es girato-
rio en co&inetes fijos a la bancada y lleva fijads una po-
lea =32~ por le que recibe el movimiento de rotacidn des-
de el érbol =7- por intermedio de la correa -33- y polea

25, complementaria —4-, ¥ el juego de ruedas cdnicag =35~ y
36~ |

La polea ~9- es libremente giratoria sobre el

drbol =7~ mediante un casquillo =37=-. A uno de sus lados
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se encuentra un plato =38~ fijo al Arbol mediante tor-

)
2/

nillos de presidén -39~ y provisto de un forro de friccidn
-40- en su cara enfrentada a la polea, que forma una su-
perficie de friceidn correspondiente, En el lado opuesto
de la polea ze encuentra un resorte de combresién -41=-,
respaldado mediante un platillo de rodamiento ~42- que,

& su vez, se apoya contra un juego de tuerca y contratuer-
ca -43-, acopladas sobre la mecha roscada -44- del drbol.

Le mdquina descrita es apta para devanar toda
clase de perfiles extruidos flexibles, tanto macizos como
tubulares. Para su empleo es montada a la salida de la cin-
ta sin fin que recoge el perfil a la salida de la extrusora
y se conecfa con uno de los drboles de accionamiento de la
misma mediante una corree que se hace pasar por la polea
~9=, Graduando la tensidn del resorte —4l- se regude la
tengidn aplicada al perfil que se va enrollendo sobre uno
de los tambores ~3-. Cuando este tambor queds lleno, el
citado perfil puede ser pasado facilmente al del otro lado
por lesescotaduras ~45- de las vélonas y cortado. E1 rollo
formado puede ser retirado con toda facilidad, una vez ata-
do a través de estas mismas escotaduras y uﬁa vez desmon-
tada la valona movible correspondiente,

Serén independientes del alcance de la invencidn
los detalles accesorios y demds caracter{sticas que no al-
teren su esenclalided, utilizados en la puesta en précti-
ca de la misma, por quedar todo ello comprendido dentro

del espiritu de las siguientes reivindicaciones.
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Se reivindica como objeto de la presente pa-
tente de invencidn:

1. Mdquina devanadora de perfiles extruidos,
caracterizada por el hecho de constar de dos tembores gi-
ratorios, accionados en rotacidén con una velocidadtangen—
cial correspondiente a la velocidad 1iheal de extrusidn,
provistos de dos valonas extremas, una de las cuales es
facilmente amovible para la retirada del rollo de perfil
recogido, frente a las periferias de cuyos tambores se ha-
llan sendas horquillas por las que pasa dicho perfil, guia~
das paralelamente al eje de los mismos y accionadas en movi-
miento alternativo, sinordnico con el giro de 1lés referi-
dos tambores, de forma gue distribuyen las vueltas del per-
fil sobre los mismos.

2. Mdguina devanadora de perfiles extruidos, de
acuerdo con la reivindicacidn 1, caracterizade por el he-
cho de estar los tambores accionados en rotacidén desde uno
de los &rboles de la cinta sin fin que recoge el perfil a
la salidg de laz boquilla extrusora, por intermedio de un
acoplamiento de friceidn que compensa la variacidn de velo™ -
cidad.anguler de los primeros segin es grado.de llenado.

3, Méquina devenadors de perfiles extrufdos, de
acuerdo con la reivindicseidén 1, caracterizada por el hecho
de egtar laes kaguillas unidas z una corredera desllzante

sobre una guis, solicitada eldsticamente hacia una de sus
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posiciones extremas y articulade a uno de los brézos de

un balencin que se apoya por el opuesto contra la peri-
feria de una leva acclonada, o su vez, en rotacidn, des-
de wn punto de la méquine situado despuds del acoplamien=
5, to de friceidn.
| 4, Maquina devanadora de perfiles extruidos.
Le presente momoria consta de siete hojas fo-
liadas escritas a mdquina por una sola cara.

Barcelona, 16 de febrero de 1966.

JUAN TRTAS AMIEL

L
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