EXwF=II

«/

323564

Ne 323.564
TENTE DE INVENCION
por VEINTE afios e

cuyo privilegio se solicita pare Espaila,
sus territorios y plazas de soberanisa,

a favor de:

SOCIETE DE CONSTRUCTIONS MECANIQUES DE
CREIL COMEGC

sociedad andnima frencesa, domiciliade
en 37, rue des Usines, 60 CREIL, Francia

relative as

"DISPOSITIVO DE REARROLLADO DE BANDAS
DE METAL MULTIPLES YUXTAPUESTAS"

= ===

Inventor: Paul Bep

Prioridads Solicitud de Patente en Francis
n? PV, 5661 del 16 febrero 1965,



o,

5.

10.

15.

20.

323564

b 3i0R T DessCRITTIVA

*

En los talleres metaltrgicos que trabajan metales ™’

delgados, ¥y pera dividir segin su anchura bandas de grén’lon-

gitud, arrolladas en bobinas, éstas se sitian en un desarro-
1ledor. Las bandas son desarrolladas y hendidas o cortaiss
en el sentido longitudinal, por medio de una cizalla dq%cu—

chilles circulares y luego son rearrolladas sobre un ngpdril.-

E1l hendido puede efectuarse segun dos métodos:zrif-- --

L)
. '.

l.~ E1 hendido en arrollador-tractor, = = = = B

RN

. . »

2.~ E1 hendido en cizslla mandade y sincronizada, - - -

El primero de estos dos métodos consiste en hacer que
el mandril arrollador tire del conjunto de bandas, provocan=-

do asi el movimiento de las cuchillas circulares de la ci-

20118, = = =~ = = = = = = = = = = == = =« = - -

BEn el hendido en cizalla mandada y sincronizada, por
el contrario, ésta es motora y, en este caso, se'prevé en ge-
neral un bucle entre la cizalla hendidora y el arrollador,
1o que facilita las operaciones de separacién y de guiado de
las bandas durante el rearrollado. Un dispositivo de retencién
(prensa o grupo de rodillos) permite crear la tensién nece~

saria para el arrollado apretado de las bobinas, = - = ~ « -~

Tanto en un caso como en el otro, las bandas hendidas

son sujetadas por medios conocidos sobre el mandril del
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arrollador, que presenta un mecanismo de expansién y de ten-

8ién con mando menual 0 hidréulico, = = = = = = = = ,p & = =

Sin embargo, se constata generalmente que durente
el rearrollado la tensién de las bandas no se reparté’uni-
formemente entre éstas. Algunas presentan, después.@éi_lami-
nado, "bordes largos" que, después del hendido, se téaducen
en una zona "floja" en las bandas de los extremos. Qtras ban-
das preéentan desigualdades de espesor que, en el momento del
rearrollado, provocan variaciones de didmetro de lé:ﬁébina Yo

s

por consecuencia, diferencias de velocidad lineel eunire las

digtintas bandas secundarias obtenidas de. lsg banda'ériginal

La presencia de los discos separadores conocidos,
entre cada une de las bandas hendidas, es también capaz de

provocar deterioraciones de los bordes de estas bandas, - =

La presente invencién tiene por objeto esencial
evitar eficazmente estos inconvenientes, gracias a unos me-
dios que permiten un deslizamiento angular determinado de ca=
da una de las bobinsas receptoras, respecto al mandril de arro-
1llado sobre el que se forman estas bobinas. La invencién tie-
ne por objeto, en primer luger, un procedimiento que permite
el arrollado simulténeo de varias bandas de metal de anchu-
ras iguales o diferentes sobre un mandril de arrollador, en
condiciones que permitan el uniformizer la tensién de arro-
1llado de todas estas bandas y el mantener permanentemente
esta tensién a un valor constante, = = = = = = = = = =« - o

La invencidén tiene ademés por objeto unos disposi-



-4 - e
|t
:s 2! ES Ei (i'liF1fiFEBga;‘"$,4

tivos especiales, aptos para la realizacibén de este procedi-

miento, cuya aplicacién principal, como se acaba de indicar,

consiste en el rearrollado de las bandas a la salidé'ﬁé una

linea de hendido, sobreentendiéndose gue la invenci&@"ée apli-

5. ca igualmente a todos los demés casos en 1os que se presentan

| los mismos problemas. En particular, el procedimieﬁ%énsegﬁn

la invencién puede emplearse igualmente en las operuﬁiones

de rearrollado realizadas en las lineas que tratan.simulté-

neamente varias bandas paralelas, tales como las l%neas de

LI

10. decapado, barnizado, etC, = = = = = = = = = « « = f'fz- - -

Le invencién estudia, ain més particulerménte, el
mandril especial de rearrollado utilizado, asi como los dis-
positivos que realizan la menipulacién de las virolas amovi-

bleg de arrollado que se utilizan(segﬁn la invencibn, = = = =

15. BEn los planos anexos se ha representado, muy esque-
méticamente y s86lo a titulo ilustrativo, una instalacién apta
para la puesta en préctica del procedimiento segin la inven-
cién. En estos Planos: = - = = = = @ = - - - -~ - - -

La figura la muestra, en perSpectiva, wna linesa de

20. hendido y de arrollado de un tipo utilizado habituslmente, -

La figura 1lb muestra, de la misma forma, otre linea
de hendido y de arrollado que preéenta un dispositivo separa-~

dor con ro0dilleos cUrvablesS, = = = w = « = =@ = = = - - - - -

Le figura 2 representa, en alzado, el equipo comple-

25, mentario que permite la realizacién de la invencién, = — - =

La figura 3 es una vista en planta correspondiente,
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La figura 4 es una vista de detalle, a mayor esca-—
la, que representa, en seccién longitudinal vertical, ‘¢l -men-

aril especial de rearrollado realizado segfn la invenciém . -

+

En el ejemplo de realizacién de la figura Lg,.ih
bobina de alimentacibén, de gren anchura, se designa cte).r;',g.
Esta bobina estd montada en un desarrollador de tipo céﬁoéi-
do, no representado, Se designa con B una cizalla de .quc¢hi-
llas circulsares, igualmente conocida. Los discos sepa?gﬁp-

res de la banda de partide, subdividida en tres bandgs:ﬁ;ac-
cionarias a, by ¢ en el ejemplo elegido, se designagﬂégh

C y se designa con D el mandril de rearrollado por medio del
cual se ejerce la traccién necesarias sobre la banda, siendo
la cigella B del primer tipo indicado anteriormente, es de-

cir de cuchillas circulares que giran libremente sobre sus

Las figuras 2 y 3 representan parcialmente una 11i-
nea de hendido y de rearrollado perfeccionada segin la in-
vencilbn., Se observa en D el mandril de rearrocllado y en C
el separador de discos. Este podris substituirse, como lo
muestra la figura 1lb por un separador de rodillos curvables
del tipo Mount-hope conocido, gque no ejerciera ninguna accién

mecdnica sobre los bordes de las bendas hendidas, = = = = = =

La figura 4 muestra que el mandril de rearrollado

D lleva, segin la invencién, un juego de virolas o nicleos

emovibles 10 yuxtapueétoe, cuyas anchuras y disposicién co-~

rresponden al programa de cortado previsto. Bstas virolas
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10 estén caladas axielmente sobre el 4rbol 11 del arrollador,
o mds exactamente sobre una serie de portavirolas 12 :-que
deslizan libremente sobre este 4rbol pero solidarizadds con
éste, a efectos de rotacién, por una chaveta 13. Entre las
virolas 10 hay interpuestos discos de friccién 14,d§ug se
hacen girar igualmente por medio del 4rbol 11 de aggp}lado,
de la misma forma que los portavirolas 12, y por ;g:misma
chaveta 13. Entre los portavirolas 12 hay interpuqsﬁ&;, fingl-
mente, anillos 15 de retencién. El mandril de reafﬁ&@iado

D presente una cabeza de apretado designada con lé;ié cual,
por medio de un cric hidréulico rotativo 17 cuyo Qééiago se
designa con 18 y acaba en una cabeza desmontable 19, ejerce
sobre el conjunto de las virolas 10 la presidén determinada
necesaria para su movimiento, por medio de los discos de
friceidén 14, Se comprende que, en estas condiciones, la mo-
dificacién de la presibén hidrédulica ejercida sobre la cabe-
za de apretado 16 por el cric rotativo 17, modificacidén que
se obtiene por cualquier dispositivojconocido apropiedo, por
ejemplo electrénico, permitird hacer variar el par de desli-
zemiento entre los discos de friccién 14 y las virolas 10

880Ciadas. = = = = = - - = c . - - - = e - - - - - - -

La utilizacién, segin la invencibén, de virolas 10
amovibles que, naturalmente, deben recuperarseaal final de
ceda operacién de rearrollado, pera su nuevo empleo, necesi-
ta una instalacidn especial cuyas particularidades origina-
les se pondr4n de menifiesto en la descripcidén dada a conti-
nuacién con referencia a las figuras 2 y 3, = = = = = = = -

Al mandril de rearrollado D hay @sociado un des-
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cargador E de eje vertical, cuyos brazos 20 reciben ‘el con-
junto consistuido por las virolas 10, los portavirolas 12,

LS Y

los anillos de retencibén 15 y las bobinas a, b y ¢, siendo

*
‘e Lty

expulsado este conjunto T del érbol 11 del arrollador por un
eyector, por ejemplo con crics hidréulicos, de cualdﬁ{er ti-

po conocido, ¥y que no se ha representado, = ~ = - = o e - -
":ne

Una mesa basculante F de descarga, con eje h?ri-
zontal, estd dispuesto en el punto opuesto al mand%iilhe_
rearrollado D, respecto al descargador rotativo E. #é@é mne-
sa coge, en cada una de sus carreras, una “secciénhngco-
rrespondiente a una sola bobina, en el conjunto T ﬁngzle pre-
senta el descargador rotativo, y la deposita sobre un primer
desplazador inclinado G de rodillos que dirige dichas seccio-
nes P hasta un extractor hidréulico de virolas H, combinado
con un tranaportador rotativo I de eje vertical, a continua=-
cién del cual hay dispuesto un segundo desplazador inclinado
d de rodillos, que vuelve las virolas 10 al maendril de rearro
iladolg, sobre el que serén montadas de nuevo paras otra utili

28Cil0N,. = = = = = * - - . - - -t - et m e - ... e - -

La instalacién asi realizada funciona de la manera

giguiente: = = = = @ @ @ - - - C e - e - - . - - .-~

En primer lugar, se montan sobre el 4rbol 11 del
mandril de rearrollado D los portavirolas 12, las virolas 10,
los discos de friccién 14 y los anillos de retencién 15, en
funcidén del ntmero y de las anchuras de las bandas a rearro-

llar.------------------“b-‘—----

Luego se coloca y enclava la brida de presién 16,
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después de 1o cual les virolas se realinean de manera gue
presenten su dispositivo de sujecién segun una generatriz
del mendril. Las bandas fraccionarias @, b ¥ ¢ se sujeten
entonces, efectuindose esta sujecién manualmente segﬁ?:hn
procedimiento conocido y que no necesita por 1o tanto: una

desoripcién particular, = = = = = = - -—— - - - S -

£

Se acciona luego el cric rotativo l%, bajo 14 pre-
si6n conveniente, lo que permite obtener el par de <desliza-
miento deseado entre las virolas y los discos de fﬁ;ﬁéién,
determinéndose asi la tensidn de arrollado de las bﬁ@@gs,
después de 1o cual se pome en marcha el arrollador. 'S¢ pro-
ducen entonces, entre las virolas y los discos de ffiéé
cién, deslizamientos de importancie desigual, hasta que esté
uniformizada la tensién de las bandas fraccionarias a, b,
8s etc., jependiendo, el valor absoluto de esta tensifn, de

la fuerza aplicada por el cric 17 a la brida de presizn 16.

Asimismo, durante el rearrollado, unsa sobielongi-
tud eventual y pasajera de una o varias de las bandas frac-
cionaries a, b, o, etc, se traducird en un deslizamiento an-
gular de las virolas correspondientes hasta que todas las

bandas estén tensadas uniforﬁemente. - e - o= - -~ - -

Por medio de la intervencibn del cric 17 al que
hay asociado un dispositivo spropiado de regulacibén, no des-

crito ni representado, el par de deslizamiento variara auto-

| méticamente durante el arrollado, a2l aumentar el didmetro

delaSbObinaS. - e Eh es @ s G W @ Gm m e es W e wr w @ = e am we

Al final del arrollado, las operaciones de eyeccién
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de las bobinas son las siguientes: desblogueo de la brida
de presidén 16, después de la inversidén de la presién en el

. te 4w

eric rotativo 17, desmontaje de esta brida, colocacidn en la

~
LR

posicién conveniente del descargador rotativo E, descalado
(stripage) del conjunto T formado por las secciones P'yuxta-
puestas exialmente, recuperdndose entonces los disco¥ de

»

friccibn 14, ~ = = = = = = = = = = - - - - -~ -—r--

La mesa de descarga basculante F coge cada’%@é} en
el conjunto T gue le presenta el descargador rotati&?iﬁ,
una seccitn P que es depositada plana en el extremof@b} pri-
mer desplazador inclinado G, por el que llega por gfgzedad
hasta el extractor hidréulico H que sepafa,'en la ééééién P,
la bobina propiemente dicha, la cual es dirigida a continua-
¢ién hasta el punto de almacenaje. Las virolas 10, los pore
taviroles 12 y los anillos de retencién 15 son depositados
por el transportador rotativo I sobre el segundo desplaza-
dor inclinado J, sobre el que se desplazan por gravedad,

hasta el mandril de rearrollado donde se montarin de nuevo.

Luego se repite el ciclo de las operaciones, = = =

Es evidente que la sincronizacitén de los diferentes
elementos de la instalacién podréd realizarse por cualesquiera
medios conocidos apropiados, por ejemplo mecénicos, eléctiri-
cos, hidrédulicos o electrénicos, a fin de determinar un fun~

cionamiento automético del conjunto, = = = = = =~ ~ = = =

Finalmehte, se debe indicar que la invencién no
estd limitada en forma alguns a los detslles del ejemplo de

realizacién descrito y representado y que, en particular, por
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1o que se refiere al mandril 4e rearrollado, podrén intro-
ducirse numerosas modificaciones constructivas sin selir del

marco de la presente invencion, - = = = = = = = = = = <"- =
XN -ﬁ..

Asi, en una forma de ejecucién més ligera, desti-

nada al arrollado de bandas fraccionarias de aluminibldel-

PRg}

gado, el extremo de estas bandas podré fijarse simple?énte
a las virolas por medio de una cinta adhesiva, estandd’ cons-
tituidas a su vez dichas virolaes por manguitos de cartin,

En este caso, desde luego, la recuperacién de estod_ﬁﬁhgui-
tos serd supérflua, expidiéndose las bobinas asi obtenidas

£y &

e los clientes con sus virolas de cartén. = = = =« ¢'g7e = =
N O T A

Se declaran 4e novedad y propiedad para Espaiia,

sus territorios y plazas de soberania, las siguientes: = - -

REIVINDICACIONES

1.~ Dispositivo de rearrollado de bandes de me=-
tal miltiples yuxtapuestas, sobre un mismo mendril, caracte=-
rizado porque provee, para cada una de las bandas, una virolas
dotada de 6rganos de sujecibén apropiados, intercaléndose
discos de friccién entre agquéllas, los cuales discos se encha-
vetan sobre el eje del mandril de arrollado, de modo que las
virolas, y por consiguiente las bobinaes de bandas que se for-
man sobre éstas, se muevan con un par que es proporcional a
la fuerza de aplicacién axial de las virolas sobre los discos

defricciéno- ----- W aB AW e A W D En W W e e e S e

2.~ Dispositivo segin la reivindicacién 1, caracte~
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rizado porque la presién ejercida sobre el conjunto de las
virolas y de los discos de friccibn es deteruinada por. un
eric, por ejemplo hidréulico, y porque la variaciénhq?}la
presién del fluido que actia sobre éste permite modificar
la fuerza de aplicacidn,y por consiguiente el par de desli-
gamiento, entre los discos de friccién y las v1rol€§? garan-
tizéndose asi un apretado uniforme de las espiras, ;ﬁ*las

bobinas formadas sobre todas las virolas., = = « = - - - -

. ux
LI

3.~ Dispositivo segin las reivindicacionééii vy 2,
caracterizado por lea provisién de un mandril arroiéédér y
porgque cada virola estd calada sobre un portaviroiaé;-enchaé
vetado sobre el eje del mandril arrollador de la misma forma

gque los discos de friceibne = = = = = = @ - e - - - - -

4.- Dispositivo segin la reivindicacién 3, caracte-

rizado porque hay intercalados amnillos de retencién entre

108 portavirolas, = = « o o = = = - - . - - - - - - -

5.- Dispositivo segiin las reivindicaciones 3 y 4,
caracterizado porque el eje del mandril arrollador es vacio
¥ estéd atravesado por el véAstago de un cric rotativo, por
ejemplo hidréulico, que actlia sobre el conjunto de las viro-

las por medio de una cabeza amovible de apretado. = — = — -

6.~ Dispositivo segin las reivindicaciones 3-5,
caracterizado por la provisién de unos medios de regulacién
que modifican el par de deslizemiento, a través de érganos de
transmisién apropiados que acttan sobre el cric rotativo, a

medida que tiene lugar el sumento del diémetro de las bobi-

nas.-—-----n-----u-----—- ------
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7.~ Dispositivo segin las reivindicaciones 1y 2,
caracterizado porque presenta un descargador roteﬂ;i:\‘n‘)_7
de eje vertical sobre el que es expulsado el conjunto de

re A FH

les virolas y de las bobinas llevado por el mendril arro-

LR 24

5e 112d0Te = = = = = = = = = = = = = = = = = = adiadir ol

8.~ Dispositivo segin la reivindicacién 7, carvecteri-

éado por la provisién de une mesa de descarga baeqqigpte de

eje horizontal, dispuesta en el punto opuesto al qu&gil de
rearrollado respecto al descargador rotativo ¥y qug;%gpa de
10. &éste, a cada una de sus carreras, una seccidn cor;gééondiente

a2 una 20la bobina, « = = =~ « = - e e - - —- - - - - -

9,- Dispositivo segun las reivindicaciones 7 y 8,
caracterizado por la provisién de un desplazador inclinado
de rodillos, que dirige las secciones hasta un extractor hi-

15, drdulico en el cual son separadas las bobinas propiamente

dichas para su almacengje, = = = = = = = « = = =« = =~ - -

10.- Dispositivo segin las reivindicaciones 7-9, ca-
racterizado por la provisién de un transportador rotativoe de
eje vertical gque conduce las virolas vacias y sus érganos

20. agocigdos sobre un segundo desplezasdor inclinado de rodillos,
el cual las vuelve por gravedad hasta el mahdril de rearro-

llado para ser montadas de nuevo en éste, = = = « = =« = = =

11.-"DISPOSITIVO DE REARROLLADO DE BANDAS DE METAL
MULTIPLESYUXTAPUESTAS".-------------———-

25. Todo ello conforme se describe y reivindica en la pre-
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sente memoria que consta de trece hojas, foliadas y mecano-
grafiadas por una sola de sus caras y de dos léminas, de dibu-~

jos que la ilustran. ‘s

ce 4 0s

BARCELONA, 16 FEBRERO 1966 | :,
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