323551

MEMORIA  DESCRIPTIVA

Correspondiente a la solicitud de registro de una Pa-
tente de Invencidn que, por veinte afios se solicita

para Espafia, a favor de D. Manuel BARRIO GONZALEZ y D.
Héctor AUSERE MURILLO, embos de nacionalidad espefiola,

domiciliados en Zaragoza, Camino de la Almozara, ni-

mero 25, Travesfa, = = = = = = = = = = = = - = = = = =
- p o r
"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE MAQUINAS

ETIQUETADORAS"

Se refiere esta memoria a unas mejoras constiruc-—

tivas aplicadas a la fabricacidén de mdquinas etiqueta-
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doras de botellas y envases similares, mediante las
cusles ha sido arbitrado un sisteme mecdnico de accio-
namiento neumdtico de los diversos dispositivos que lo
componen totalmente sincronizados entre si, de modo
que el trabajo de la mdquina tiene lugar en proceso
continuo, verificéndose las distintas operaciones que
componen wn ciclo (suministro de etiquetas, engomado,
%raslado de estas él envase y pegado final) en forma
totalmente automdtica. .

En las cuatro hojas de planos gue se acompafian
se yepresenta un posible caso de realizacién en la prdc-
tica, el cusl se cita a titulo de ejemplo ilustrativo
de la redaccidn de la presente memorie descriptiva y
por consiguiente, sin cardcter limitativo alguno.

La hoja primera eorrespdnde a una vista lateral
de una seccidn vertical del sistemz de accionamiento de
rodillos pegadores de etiquetas (Figura 1) y asimismo,
8 una vista de frente del citado sistema.(Pigura 2)

La hoja segunda muestra una vista lateral, igual-
mente en seceidn de un alzado del conjﬁnto que compren-
de: el grupo de rodillos impregnadores de cola, las
pletinas de engomedo de etiguetas, el sistema de colo-
cacibn de estas dltimas sobre el envase y finalmente
el grupo portaetiquetas; asi como el motor de acciona-

miento de los rodillos abastecedores de cola y depési-

t0 de ésta.

La hoja tercera es una vista lateral de otra sec-
cidn vertical del sistema de accionamiento del braszo

que sitde la etiqueta sobre el envase antes de haber
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tenido lugar su pegado total, ¥y, asimismo, el sistema
portaetiquetas.
Por dltimo, en la hoja cuarta de planos aparece
dibujada una vista en plante de la méquina.
Haciendo referencia o la numeracidén convencional
dada en las hojas de planos a las diversas partes y
plezas componentes del sistema, & continuacidn se de-
talla su construccidn y caracteristicas.
1.~ Soporte del sistema de rodillos pegadores de la
etiqueta en el envase.
2.~ Microvdlvula
3.- Columna gufa y tope de microvdlvule anterior.
4.~ Gilindro neurmdtico de accionamiento vertical de
los rodillos pegadores (10).
5.~ Casquillo gufa de columnas (3) y (f9)
6.- Soporte ' .
7.- Soporte de las citadas columnas (3) y (79)
8.~ Compases (superior e inferior) pértadofes de los
ejes de los rodillos pegadores (10)
9.- Eje de compases -
10.~ Rodillos pegqgores de etiquetas
11.- Tope limitadof de aproximacidn entre si de los ro-
dillos (10)
12.- Apoyo del cilindro neumdtico (16)
13.- Casquillo guia de columna (15)
14.- Pieza de sujecidn del eje (9)
15.~ Columne aseguradora de la horizontabilidad del sis-
tema de rodillos

16.~ Cilindro de accionamiento horizontal de los rodi-
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1los (10)}.

17.- Microvélvula

18.- Escuadra de apoyo

19.- Goluﬁna

20.~ Tope de microvdlvula (17).

21.- Resorte tensor de combases de rodillos (10)
22.- Apoyo de husillo (25) '

23.- Reglilla de ajuste de posicionado de las piezas
deslizantes (86)

24,- Horquille de biela (43)

25,.- Hisillo regulador de separacidn de pletinas (29)
26.- Pletina con entalladura en cola de milano -
27.~ Apoyo husillos (25)

28.- Volante de husillos (25)

9.~ Pletina de engomado de etiquetas

30.- Brazo sujeccidn de etiquetas

31.- Biela

32.- Eje

33.= Apoyo del eje anterior

34.- Horquilla

35.- Soporte de la horquilla anterior

36.~ Soporte de cilindro (39)

37.- Guias del soporte (34) , .

38.- Casquillo .

39.- Cilindro neundtico accionador del brazo (30)
30.- Rodamiento '

41.- Eje de giro de sistemas de pletinas de engomado
42.- Refuerzo

43.- Blela

44.- Uias horizontales de sujecidén de etiquetase
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45.~ Soporte eje (57)

464 Rodillos impfegnadores de cola en las pletinas de
engomado de etiquetas

47.~ Bragzos

48.~ Cilindro neumdtico de accionamiento vertical de
rodillos impregnadores

49,- Placa apoyo de rodillos (51)

50.~ Polea '

51.~ Rodillos abastecedores

52.- Correa trapezoidal

53.~ Polea

54.

55
56.- Eje de rodillos sbastecedores (51)

Motor reductor eléectrico

Soporte de motor

57.- Eje de rodillos impregnadores (46)

58.- Patines deslizemiento del soporte (71) sobre las
gufas (59) o

59.- Gufas de caja porta-etiquetas

60.- Soporte microvdlvulas (61)

61.-~ Microvdlvules -

62.- Topes de microvdlvulas anteriores

63~ Cilindro neumdtico aproximador del portae-etiquetas
sobre pletinas (29)

64.- Cilindro de accionamiento de pletinas porta-eti-
quetas.

65.- Soporte principal de la mdquina

66.- Base de horquilla del soporte (67)

67.~ Soporte del eje (41) 7

68.~ Guias del soporté (69)

69.— Soporte de ufias (44)



70.- Ufas verticales de sujecién de etiquetas
T71l.- Apoyos de husillos (78)
72.- Volante accionamiento de husillos (78) y (74)
73.~ Casquillo ' -
125 T4 .- Semi-husillo roscado a izquierdas
T5.- Pletina con entalladura en cola de milano
76.- Eje de rodillos (51)
T7.- Soporte de uiias verticales
78.~ Semi~husillo roscado a derechas.
130 79.- Columna gufa tope de microvdlvula (17)
80.- Pifién '
8l.~ Pifidn
82.- Pifién
83+~ Depbsito de cola
135 84.- Soporte de gufas (85)
85.- Guias del sistema impregnador
86.~ Piezas deslizantes soporte de pletinas (29)
87.- Casquillo latén '
88.- Soporte de ufia horizontal inferior (44)
140 89.~ Microvélvula .
g0.- Tope de microvdlvula anterior
91l.- Soporte microinterruptor (92)
92,.,- Microinterruptor '
93.- Tope de final de carrera (94)
145 94.- Final de carrera o
95, Microvdlvula
96.— Tope de microvdlvula anterior
Tas operaciones de etiquetado empiezan al hacer

contacfo las botellas en los microinterrupiores (92

150 noja 3) se abre eléctricamente una electrovélvula que
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da paso al flujo neumdtico, accionando en su primere
operacidn, el cilindro (64 hoja 4) cuyo véstego pone en
movimiento la biela (43 hoja 4) articulada por la hor-
quilla (24 hoja 4) s la pletina (26 hoja 4) en la que
ha sido mecanizada una entalladura longitudinal en forma
de cola de milano encontrdndose en el extremo de dicha
pletina el eje de giro (41 hoja 4). Bste sistema estd
provisto de un husillo derechas—izquierdas, regulador
( 25 hoja 4) de la separacién de las piezas (86 hoja 4)
deslizantes a lo largo de la cola de milano,.las cuales
1levan sujetas las pletinas de engomado de etiquetas
(29 hoja 2). Un husillo (25) es accionado por medio de
un volante (28 hoja 4) con el que se puede regular la
geparacidn de las pletinas (29) a fin de adecuarla & la
anchura de las etiquetas en cada caso.

Al retroceder el cilindro (63 hoja 2) portador
del sisteme porte-etiquetas, al Que pertenécen dos topes
(62 hoja 2), uno de ellos conecta una microedlvula (61 '
hoja 2) mientras que simulténeamente el otro desconecta
1a otra microvdlvule. Ie microvdlvule (61) desconectada
deja pasar el aire directemente al cilindro (39 hoja 2)
sujetado por la pieza (36 hoja 2), el véstago de este é;
1indro mueve 1a biela (31 hoja 3) y esta a su vez gira
o1 brazo (30 hoja 3) sobre el eje (32 hoja 2). El véste-
go de dicho cilindro (39 hoja 2) estd provisto de un
tope (93 hoja 2) que excite el final de carrera eléctri-
co (-94 hoja 2) el cual conecta una electrovdlvula abrien
do asi sus vias del aire.

Este aire expulsado por la gegunda via va direc-—

tamente al cilindro neumdtico (64 hoje 4) retornéndolo
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a su posicidn primitiva y en su retroceso, el tope (90
hoja 4) actie sobre la microvdlvula (89 hoja 4) que de-
ja pasar aire directamente a los cilindros (48‘hoja 2)
que hacen ascender a los rodillos impregnadbres y (4 ho-
ja 1) que son los que accionan verticalmente los rodillos
pegadores.

En el sistema de rodillos impregnadores de cola, el
cilindro (48 hoja 2), por medio del soporte (47 hoja 2),
sube y baja los citédos rodillos impregnadorés (46 hoja 2)
que dilstribuyen la cola sobre las pletinas portéetique- '
tas.

En el sistema de pegado de etiquetas, qctﬁan simul~
tdneamente los repetidos cilindros (48 hoja 2) y (4 ho-
ja 1), haciendo descender éste $1ltimo los rodillos pe-
gadores de le etiqueta (10 hoja 1). Este sistema estd
constituido por: Une placa (6 hoja 1) soporte de los
casquillos-guia de las columnas (3 hoja 1) y (79); la
columea (79 hoja 1) que, al descender y por medio del
tope (20 hoja 1), conecta la microvdlvula (17 hoja 1)
por 1é cual pasa el aire directamente al cilindro (16
hoja 1l)sujeto por la pletina (12 hoja 1), cuyo cilin-
dro provee el accionamiento horizontel de los rodillos
pegadores.

En el sistema de avance y retroceso de los rodillos
acabados de citar, el vdstago del cilindro (16 hoja 1) es
t4 sujeto a la pieze (14 hoja 1) que sirve de soporte de
columas eje (9 hojal) ,yendo & estas columnas unidas los
compases (8 héja l)ennlos que van apoyados los rodillos
(10 hoja 1) los cuales tienden giempre a cerrarse por ac-

cién de los resortes(2l hoja 1), mediante cuys previsién
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se agegura que los rodillos hagen presién constente sobre
la etiqueta en el momento de su pegado sobre el envase.

Acebado el tiempo de temporizacién, los cilindros
(48 hoja 2) y (16 hoja 1) refornan & sus posiciones ini-
éiales, accionédos por el aire que reciben 2 travéds de
18 microvdivulae (2 hoja 1). En el retroceso del cilindro
(16 hoja 1) el tope (96 hoja 1) excite la microvélvule
(95 hoja 1) que deja pasar aire al cilindro (4 hoja 1)
volviendo éste a su posicidnm inicial ¥ conectando 8l
propio tiempo en su ascensibn, por medio de la columna~—
tope ( 3 hoja 1), la microvélvula ( 2 hoja 1) que abre
paso 21 aire al cilindro ( 39 hoja.2) para que baje el
brazo de sujecién de le etiqueta & su posicién normel..
Al mismo tiempo y con el mismo flujo de aire, avanza el
cilindro ( 63 hoja 4) hacie las pletinas porta-etiquetas
(29 noja 2).

El sistema porta~etiquetas comprende: el vdstago
del cilindro (63 hoja 2) unido a una pletina ranurada en -
cola de milano (75 hoja 3) sobre la que se deslizen los
goportes (77 hoja 3) de las uffas verticales ( 70 hoja 3)
sujeta-etiquetas. Estas piezas se mueven juntdndose
o separéndose al girar un husillo partido en dos sec—
ciones ( 78 y 74 hoja 3 ) cada una con roscas contrarias
entre si por medio de un volante ( 72 hoja 3 ) con lo
que se posibilita la regulacién de anchura para acoplar
el sistema al temafio de la etiquetz. A los soportes
laterales (71 hoja 3) en que apoya el husillo ven uni-
des las columas ( 68 hoja 3 ) y, eufado por estes co-
lumnas, baja después el soporte ( 69 hoja 3) de la uffe

superior (44 hoja 3) que sujeta la parte superior del pe-
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quete de etiquetes. La ufia inferior (44 hoje 3) regula
la altura de la colocacidn de la etidueta sobre la bote-
1lla.

Por dltimo, un motor con una reduccién trensmite
movimiento a la polea (53 hoja 2) y ésta por medio de
1a corres (52 hoja 2) & la polea (50 hoja 2) sujeta al
eje (56 hoje 2)en el que va uno de los rodillos abaste-
cedores de la cola a los rodillos 1mpregnadores (46)
y asimismo el pifién (80 hoja 3) que engrena con el (81
hoja 3) montado en el eje (57 hoja 3) de los rodillos
(46) iupregnadores de cola ‘gobre las pletinas (29 hoja 2)
A la vez, el pifibn (80 hoja 3) engrana con el pifién
(82 hoja 4) que va en el eje (76 hoja 4) del otro rodi-
110 sbasteceder (51 hoja 4), girando de este modo & wn
nismo tiempo ambos rodillos ‘(51 hoja 4) y (46 hoja 4).
Gomo los rodillos (51 hoja 4) estén dentro del depdsito
de la cola (83 hoja 4) y en contacto con lz misma, el
roddllo (51 hoja 3) del eje (56 hoja 3) pasa la cola de
1os rodillos impregnadores (46 hoja 3) que distribuyen
la cole sobre las pletinas (29 hoja 2) porta-etiquetas.

Descrito ¥ representado el objeto de estgmemoria
gse declara como de propis invencidn y como no ﬁractica—
do en Espafia, haciéndose la salvedad de que los detalles
accidentales de forma, tamafio y materiales utilizados
en su construceidn, podrdn ser objeto de alteracidn sin
que tal modificacién desvirtde la esencialidad que
queda resumida en la siguiente:

N O T A
EN RESUMEN: La presente Patente de Invencidn que
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por veinte afios se solicita para Egpafia, ha de recaer
sobre las siguientes reivindicaciones:

18,- "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE MAJUINAS
ETIQUETADORAS", consistentes en la previsién de un dis-
positivo medanico seghn el cual ha sido arbitrado el
sccionemiento neumdtico sincronizado de un sistema por-
taetiquetas, un segundo sistema de rodillos abastecedo-
res de cola, un tercer sistema de rodillos impregnado-
res de dicho sglutinente a la etiqueta y finalmente un
cusrto sistema de rodillos que efectien el pegado final
de este dltima en el envase, funcionmando los citados
sistemas de modo que todas las operaciones que componen
un ciclo se realizan en forma totalmente automdtice en
virtud de temporizadores que ordenan el movimiento com-
binado de los diversos elementos componentes de cada
uno de los sistemas acabados de citar.

28 .~ “PERFECCIONAMIENTOS EN TA CONSTRUCCION DE MAQUINAS
ETIQUﬁTADORAS", segin la reivindicacidn anterior, carac—
terizados porépe el sistema porta-etiquetas estd cons-
titufdo por un cilindro neumdtico cuyo véstago va unido
a uha pletina ranurada en cola de milano, sobre la que
ge deslizan los soportes méviles de unas ufias verticales
merced & un husillo partido en dos secciones con rosces
contrarias entre si, provisto de veclante para regular
la snchura del sistema segin los diversos tamafios de
etiqueta; yendo unidas unas columnas a los goportes la~-
terales de apoyo del eitado husillo, las cuales gufan
el soporte de una ufia superior horizontal que sujeta el

paquete de etiquetas mientras que otra uiia inferior re-
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gule la alture de colocacién de estas dltimas en la bo-
tella.

3e,- "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE MAQUINAS
ETIQUﬁTADORAS ", geglin las reivindicaciones anteriores,
céfacterizados"porque 2l hacer contacto las botellas
con unos microinterruptores exteriores a la mdquina, el
flujo neumdtico abierto por uma electrovdlvula, pasa a
wn cilindro cuyo védstago mueve una biela articuleda a
otre pletine ranurada con una entalladura longitudinal
en la que se deslizan unas plezas en virtud de un husi-
110 roscado a derechas-izquierdas, a cuyas piezas son
solidarias unas pletinas de engomado de etiquetas, de
modo que al ser accionado menualmente el volante del
citado husillo se regula la separacién de dichas pleti-
nas para edecuarla al tamafio de la etiqueta.

48 .- "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE MAQUINAS
ETIQUETADORAS", segﬁn las reivindicacicnes anteriores,
caracterizadoé porque al retroceder el c¢ilindro acciona-
dor del sistema portaetiquetas, gegin 1la reivindicacidn
segunda, a cuyo cilindro son solidarios dos ‘topes, uno
de estos conecta una microvdlvula mientras que el otro
desconecta simultdneamente otra microvdlvula que deja
pasar el aire a presién a un cilindro cuyo vdstago ar-
ticulado con una biela intermedie, hace girar un brazo
que sujeta la etiqueta sobre el envase; yendo dicho vés-
$ego provisto de un tope que excita un contacto final
dé carrera dque conecta una electrovdlvula que produce
1a apertura de sus vias de eire.

58 ,~ PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE MAQUINAS

ETTQUETADORAS", segin las reivindicaciones anteriores,
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caracterizados porque el aire expulsado por la segunda
via va directamente sl cilindro citado en la reivindi-
cacidn tercera, retorndndolo a su posicidn primitiva,
actuando su tope sobre una mierovdlvula que abre paso

8 la presién neumdtica a dos cilindros propulsores cada
uno del movimiento vertical de los rodillos impregna-
dores de cola en las pletinas de engomado y de los ro-—
dillos pegadores de la etiqueta en el envase, 2 los que
su cilindro propulsor hace descender.

62 .- "PERFECCIONAMIENTOS EN TA CONSTRUGCION DE MAQUINAS
ETIGUETADORAS", segin las reivindicaciones anteriores,
caracterizados porque el sistems de rodillos de pegado
de etiquetas estd constituido por una placa soporte con
casquillos—gufa de unas columnas, une de las cuales,

al descender excita por medio de un tope una microvdl-
vule que da paso a la presidn neumdtica hacia otre ci-
lindro que produce el movimiento horizontal de los ro--
dillos pegadores; cuyo véstago va sujeto a unae pieza
que sirve de soporte a unas colummas que comporftan unos
compases en los que van apoyados los citados rodillos,
tendiendo estos compases siempre & cerrarsgbn virtud

de unos resortes -tensores que aseguran la presién cong-
tante que ejercen estos rodillos pegadores sobre la
etiqueta en el momento de ser adherida al envase.

78 ,~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE MAQUINAS
ETIQUETADORAS", segin las reivindicaciones anteriores,
caracterizados porque una vez terminado el periodo de

temporizacién, log cilindros de accilonamiento vertical

de los rodillos impregnadores y de accionamientos hori-
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zontal de los pegadores, retornan a sus primitivas po-
gsiciones, excitando en su retrocegso el tope solidario
gl cilindro de estos dltimos rodillos, una nicrovélvu-
la que da paso a la presién hacia el cilindro de accio-
namiento vertical de los rodillos pegadores, volviendo
éste-a su posicién inicial, conectando en su ascensidn
al propio tiempo por medio de su correspondiente tope

a otré microvdlvula qﬁe abre paso al cilindro acciona-
dor del brazo de sujecidn de la etiqueta sobre el enve-
gse, volviendo dicho brazo a su posicién normal, al pro-
pio tiempo que avanza el cilindro neumdtico. aproximador
del sistema portaetiquetas a las pletinas de engomado.
§&,~ "PERTECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE MAQUINAS
ETTQUETADORAS", segfn las reivindicaciones anteriores,
caracﬁérizadoé porque wn motor reductor independiente

¥ una 4rensmisidn de poleas y correas, mueve un eje
sobre el que van montados los rodillos abastecedores

de cola y un pifidn que engrena con otro perteneciente
él eje de los rodillos impregnadores, girando unos y
otros al mismo tiempo, por lo que encontréndose los pri-
meros dentro del depdsito de cola, trasladan esta ulti-
ma & los segundos que son los que posteriormente la
distribuyen sobre las pletinas engomadoras del sistema
portastigugtas.

98.~ Por Ultimo, se reivindica la proteccién juridice

que, por veinte afios, se gsolicita para Espajfis = - - - =
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385 "PERFECCIONAMIENTOS EN L4 CONSTRUCCION DE MAQUINAS ETI-
T " QUETADORAS" | I
Todo conforme queda expfesadé en la presente memoria
descriptiva que conste de quince folios escritos a md-

quine por una sola cara ¥ cuatro hojas de planos que

390 se acompafien.
Madrid, 85 FEB U6
P.A. ,

P FELIS 2
EK;{JRO IR -“JAK’A
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