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MEMORIA DESCRIPTIVA

Correspondiente a la  so lic itu d  de reg istro  de una Pa­

tente de Invención que, por veinte años se s o l ic i ta  

para España, a favor de D. Manuel BARRIO GONZALEZ y D. 

Hóctor AUSERE MORILLO, ambos de nacionalidad española, 

domiciliados en Zaragoza, Camino de l a  Almozara, nú­

mero 25, Travesía. -----------------------------------------------

p o r

"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE MAQUINAS 

ETIQUETADORAS"

Se re fie re  e sta  memoria a unas mejoras construc­

t iv a s  ap licadas a la  fabricación  de máquinas etiqueta-
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doras de b o te lla s  y envases sim ilares, mediante la s  

cuales ha sido arbitrado un sistema mecánico de accio- 

5 namiento neumático de lo s diversos d isp ositivos que lo

componen totalmente sincronizados entre s í ,  de modo 

que e l trabajo de la  máquina tiene lugar en proceso 

continuo, verificándose la s  d is t in ta s  operaciones que 

componen un c ic lo  (suministro de e tiq u etas, engomado,

10 tra slad o  de e sta s  a l  envase y pegado fin a l)  en forma

totalmente automática.

En la s  cuatro hojas de planos que se acompasan 

se representa un posible caso de realización  en la  prác­

t ic a ,  e l cual se c ita  a t ítu lo  de ejemplo ilu stra t iv o

19 de l a  redacción de 1a presente memoria descrip tiva y 

por consiguiente, sin  carácter lim itativo  alguno.

La hoja primera corresponde a una v is ta  la te ra l  

de una sección v e r t ic a l del sistema de accionamiento de 

ro d illo s  pegadores de etiquetas (Figura l )  y asimismo,

20 a una v is ta  de frente del citado sistem a.(F igura 2)

La hoja segunda muestra una v is ta  la te r a l ,  igu a l­

mente en sección de un alzado del conjunto que compren­

de: e l grupo de ro d illo s  impregnadores de cola, la s  

p le tin as de engomado de etiquetas, e l sistema de colo- 

25 cación de estas últim as sobre e l  envase y finalmente

e l  grupo portaetiqu etas; a s í  como e l motor de acciona­

miento de lo s ro d illo s  abastecedores de cola y depósi­

to de é sta .

La hoja tercera es una v is ta  la te r a l  de otra sec­

ción v e r t ic a l del sistem a de accionamiento del brazo 

que s itú a  l a  e tiq u eta  sobre e l  envase antes de haber
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tenido lugar su pegado to ta l ,  y , asimismo, el sistema 

p ortae tique ta s .

Por último, en la  hoja cuarta de planos aparece 

dibujada una v is ta  en planta de la  máquina.

Haciendo referencia a la  numeración convencional 

dada en la s  hojas de planos a la s  diversas partes y 

piezas componentes del sistem a, a continuación se de­

t a l l a  su construcción y c a ra c te r ís t ic a s .

1 .  -  Soporte del sistema de ro d illo s pegadores de la  

etiqueta en e l envase.

2 .  -  Microválvula

3 . -  Columna guía y tope de microválvula an terior.

4 . -  Cilindro neumático de accionamiento v e rtic a l de 

lo s  ro d illo s  pegadores (10).

5 . -  Casquillo guía de columnas (3) y (79)

6 . -  Soporte

7 .  -  Soporte de la s  c itadas columnas (3) y (79)

8 . -  Compases (superior e in ferio r) portadores de lo s 

e je s  de lo s ro d illo s pegadores (10)

9 . -  Eje de compases

10 . -  Rodillos pegadores de etiquetas

11 . -  Tope lim itador de aproximación entre s í  de lo s ro­

d il lo s  (10)

12 . -  Apoyo del cilindro neumático (16)

13 . -  Casquillo guía de columna (15)

14. -  Pieza de sujeción del e je  (9)

15 . -  Columna aseguradora de la  horizontabilidad del s i s ­

tema de ro d illo s

1 6 . -  C ilindro de accionamiento horizontal de lo s rodi-
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l ío s  (10).

17 . -  Microválvula

18 . -  Escuadra de apoyo

19 . -  Columna

65 20 .- Tope de microválvula (17).

21. -  Resorte tensor de compases de ro d illo s  (10)

22. -  Apoyo de h u sillo  (25)

23 . -  R e g lilla  de a ju ste  de posicionado de la s  piezas 

deslizan tes (86)

70 24 .- Horquilla de b ie la  (43)

25. -  H usillo regulador de separación de p letin as (29)

26. -  P letina con entalladura en cola de milano

27. -  Apoyo h u sillo s  (25)

28. -  Volante de h u sillo s  (25)

75 29 .- P letina de engomado de etiquetas

30. -  Brazo sujección de etiquetas

31. -  B iela

32. -  Eje

33. -  Apoyo del e je  anterior

80 34 .- Horquilla

35. -  Soporte de la  horquilla an terior

36. -  Soporte de cilindro  (39)

37*- Guias del soporte (34)

38 .- Casquillo

85 39 .- Cilindro neumático accionador del brazo (30)

40 . -  Rodamiento

4 1. -  E je de giro  de sistem as de p le tin as de engomado

42 . -  Refuerzo

43 . -  B iela

4 4 . -  USas horizontales de sujeción de e tiqu etas.90
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45. -  Soporte e je  (57)

46. -  Rodillos impregnadores de cola en la s  p letinas de 

engomado de etiquetas

47. -  Brazos

48 . -  Cilindro neumático de accionamiento v e rtic a l de 

ro d illo s  impregnadores

49. -  Placa apoyo de ro d illo s (5 l)

50. -  Polea

51. -  Rodillos abastecedores

52. -  Correa trapezoidal

53. - Polea

54. -  Motor reductor e léctrico

55. -  Soporte de motor

56. -  Eje de ro d illo s abastecedores (51)

57. -  Eje de ro d illo s  impregnadores (46)

58. -  Patines deslizamiento del soporte (71) sobre la s  

guías (59)

59. -  Guías de ca ja  porta-etiquetas

60. -  Soporte microválvulas (61)

61. -  Microválvulas

62. -  Topes de microválvulas anteriores

63. -  Cilindro neumático aproximador del porta-etiquetas 

sobre p letin as (29)

64. -  Cilindro de accionamiento de p letin as p orta-e ti­

quetas.

65. -  Soporte principal de la  máquina

66. -  Base de horquilla del soporte (67)

67. -  Soporte del e je  (41)

68. -  Guías del soporte (69)

69.  -  Soporte de uñas (44)120
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7 0 . -  Uñas v e rtic a le s  de sujeción de etiquetas

71 . -  Apoyos de h u sillo s  (78)

72 . -  Volante accionamiento de h u sillo s  (78) y (74)

73 . -  Casquillo

74 . -  Semi-husillo roscado a izquierdas

7 5 . -  P letina con entalladura en cola de milano

76 . -  E je de ro d illo s  (5 l)

77 . -  Soporte de uñas v e rtica le s

78 . -  Semi-husillo roscado a  derechas.

79 . -  Columna guía tope de microválvula (17)

80 . -  Piñón

81 . -  Piñón

82. -  Piñón

83 . -  Depósito de cola

84. -  Soporte de guías (85)

85 . -  Guías del sistem a impregnador

86 . -  P iezas deslizan tes soporte de p letin as (29)

87. -  Casquillo latón

88. -  Soporte de uña horizontal in fe r io r  (44)

89.  -  Hicroválvula

90. -  Tope de microválvula anterior

91. -  Soporte microinterruptor (92)

92 . -  Microinterruptor

93. -  Tope de f in a l  de carrera (94)

94. -  F inal de carrera

95. -  Microválvula

96.  -  Tope de microválvula anterior

Las operaciones de etiquetado empiezan a l  hacer 

contacto la s  "botellas en lo s microinterruptores (92 

hoja 3) se abre eléctricam ente una electroválvu la que
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da paso a l  f lu jo  neumático, accionando en su primera 

operación, e l cilindro  (64 hoja 4) cuyo vástago pone en 

movimiento l a  h ie la  (43 hoja 4) articu lada por la  hor­

q u illa  (24 hoja 4) a la  pletina (26 hoja 4) en la  que 

ha sido mecanizada una entalladura longitudinal en forma 

de cola de milano encontrándose en e l extremo de dicha 

p le tin a  e l  eje de giro  (41 hoja 4 ) . Este sistema esta  

provisto de un h u sillo  derechas-izquierdas, regulador 

( 25 hoja 4) de l a  separación de la s  piezas (86 hoja 4) 

deslizan tes a lo  largo de la  cola de milano, la s  cuales 

llevan  su je tas la s  p letin as de engomado de etiquetas 

(29 hoja 2 ). Un h u sillo  (25) es accionado por medio de 

un volante (28 hoja 4) con e l  que se puede regular la  

separación de la s  p letin as (29) a fin  de adecuarla a l a  

anchura de la s  etiquetas en cada caso.

Al retroceder e l  cilindro (63 hoja 2) portador 

del sistema porta-etiquetas, a l  que pertenecen dos topes 

(62 hoja 2 ), uno de e llo s  conecta una microválvula (61 

hoja 2) mientras que simultáneamente e l otro desconecta 

l a  otra microválvula. La microválvula (6 l) desconectada 

deja pasar e l  a ire  directamente a l  cilindro (39 hoja 2) 

sujetado por la  pieza (36 hoja 2 ) , e l vástago de este  c i 

lindro mueve la  b ie la  (31 hoja 3) y e sta  a su vez g ira  

e l  brazo (30 hoja 3) sobre e l  eje (32 hoja 2 ). El vásta­

go de dicho cilindro (39 hoja 2) e stá  provisto de un 

tope (93 hoja 2) que excita  e l  f in a l  de carrera e lé c tr i­

co (-94 hoja 2) e l  cual conecta una. electroválvula abrien

do a s í  sus v ía s del a ire .
Este a ire  expulsado por la  segunda v ía  va d irec­

tamente a l  cilindro  neumático (64 hoja 4) retornándolo
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a su posición prim itiva y en su retroceso , e l tope (90 

hoja 4) actúa sobre l a  microválvula (89 hoja 4) que de­

ja  pasar a ire  directamente a lo s  c ilin d ros (48 hoja 2) 

que hacen ascender a lo s ro d illo s  impregnadores y (4 ho­

ja  l )  que son lo s que accionan verticalmente lo s ro d illo s  

pegadores.

En e l  sistema de ro d illo s  impregnadores de cola, e l 

cilindro  (48 hoja 2 ), por medio del soporte (47 hoja 2 ), 

sube y baja lo s  citados ro d illo s  impregnadores (46 hoja 2) 

que distribuyen la  cola sobre la s  p le tin as portaetique- 

ta s .

En e l sistema de pegado de e tiq u etas, actúan simul­

táneamente lo s repetidos cilindros (48 hoja 2) y (4 ho­

ja  l ) , haciendo descender áste  último lo s  ro d illo s  pe­

gadores de l a  etiqueta (10 hoja l ) .  Este sistema e stá  

constituido por: Una placa (6 hoja l )  soporte de lo s 

casqu illo s-gu ía de la s  columnas (3 hoja 1) y (79); l a  

columna (79 hoja l )  que, a l  descender y por medio del 

tope (20 hoja l ) ,  conecta la  microválvula (17 hoja l )  

por la  cual pasa e l a ire  directamente a l  cilindro (l6  

hoja l) su je to  por l a  p letin a (12 hoja l ) ,  cuyo c il in ­

dro provee e l  accionamiento horizontal de lo s ro d illo s  

pegadores.

En e l sistema de avance y retroceso de lo s  ro d illo s  

acabados de c it a r ,  e l vástago del c ilin d ro  (16 hoja l )  es 

tá  su jeto  a l a  pieza (14 hoja l )  que sirve  de soporte áe 

columnas e je  (9 h o ja ] ) ,yendo a e sta s  columnas unidas lo s  

compases (8 hoja l)en  lo s que van apoyados lo s  ro d illo s  

(10 hoja 1) lo s cualeB tienden siempre a cerrarse por ac­

ción de lo s  r e so r te s (2 l  hoja l) , mediante cuya previsión
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se asegura que lo s ro d illo s  hagan presión constante sobre 

la  etiqueta en e l momento de su pegado sobre e l  envase.

Acabado e l tiempo de temporinación, lo s  cilindros 

(48 hoja 2) y (16 hoja l )  retornan a sus posiciones in i­

c ia le s , accionados por e l  a ire  que reciben a través de 

la  microválvula (2 hoja l ) .  En e l retroceso del cilindro 

(16 hoja 1) e l tope (96 hoja l )  excita  l a  microválvula 

(95 hoja l )  que deja pasar a ire  a l  cilindro (4 hoja l )  

volviendo áste  a su posición in ic ia l  y conectando a l  

propio tiempo en su ascensión, por medio de la  columna- 

tope ( 3 hoja l ) ,  l a  microválvula ( 2 hoja 1) que abre 

paso a l  a ire  a l  cilindro ( 39 hoja 2) para que baje e l 

brazo de sujeción de la  etiqueta a su posición normal.

Al mismo tiempo y con e l mismo flu jo  de a ir e , avanza e l 

cilindro ( 63 hoja 4) hacia la s  p letin as porta-etiquetas 

(29 hoja 2).
El sistema porta-etiquetas comprende: e l vástago 

del cilindro  (63 hoja 2) unido a una p letin a ranurada en 

cola de milano (75 hoja 3) sobre la  que se deslizan lo s 

soportes (77 hoja 3) de la s  uñas v e r tic a le s  ( 70 hoja 3) 

su je ta-e tiq u etas. E stas piezas se mueven juntándose 

o separándose a l  g ira r  un h u sillo  partido en dos sec­

ciones ( 78 y 74 hoja 3 ) cada una con roscas contrarias 

entre s í  por medio de un volante ( 72 hoja 3 ) con lo 

que se p o s ib ilita  la  regulación de anchura para acoplar 

e l sistema a l  tamaño de la  etiqueta. A lo s soportes 

la te ra le s  (71 hoja 3) en que apoya e l  h u sillo  van uni­

das la s  columnas ( 68 hoja 3 ) y, guiado por e sta s  co­

lumnas, baja después e l soporte ( 69 hoja 3) de la  uña 

su perior (44 hoja 3) que su je ta  la  parte superior del pa—240
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quete de etiqu etas. La uña in ferio r (44 hoja 3) regula 

l a  a ltu ra  de la  colocación de la  etiqueta sobre la  bote­

l l a .
Por último, un motor con una reducción -transmite 

movimiento a  la  polea (53 hoja 2) y ó sta  por medio de 

l a  correa (52 hoja 2) a la  polea (50 hoja 2) su je ta  a l  

e je  (56 hoja 2 )en e l que va uno de lo s  ro d illo s  abaste­

cedores de la  cola a lo s  ro d illo s  impregnadores (46) 

y asimismo e l piñón (80 hoja 3) que engrana con e l  (81 

hoja 3) montado en e l  e je  (57 hoja 3) de lo s ro d illo s  

(46) impregnadores de cola sobre l a s  p letin as (29 hoja 2) 

A l a  vez, e l piñón (80 hoja 3) engrana con e l piñón 

(82 hoja 4) que va en e l  e je  (76 hoja 4) del otro rodi­

l lo  abastecedor (51 hoja 4) ,  girando de este modo a un 

mismo tiempo ambos ro d illo s (51 hoja 4) y (46 hoja 4) .  

Como lo s  ro d illo s  (51 hoja 4) están dentro del depósito 

de l a  cola (83 hoja 4) y en contacto con la  misma, e l  

ro d illo  (51 hoja 3) del e je  (56 hoja 3) pasa l a  cola de 

lo s  ro d illo s  impregnadores (46 hoja 3) que distribuyen 

l a  cola sobre la s  p le tin as (29 hoja 2) porta-etiquetas.

Descrito y representado e l objeto de estsúnemoria 

se declara como de propia invención y como no practica­

do en España, hacióndose l a  salvedad de que lo s  d e ta lle s  

accidentales de forma, tamaño y m ateriales u tilizad o s 

en su construcción, podrán ser objeto de a lteración  sin  

que t a l  modificación desvirtúe l a  esencialidad que 

queda resumida en l a  sigu ien te:

N O T A

EN RESUMEN: La presente Patente de Invención que
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por veinte años se s o l ic i ta  para España, ha de recaer 

sobre la s  sigu ientes reivindicaciones:

1 8 .-  "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE MAQUINAS 

ETIQUETADORAS", consistentes en la  previsión de un d is­

positivo  meóanico según e l cual ha sido arbitrado e l 

accionamiento neumático sincronizado de un sistema por- 

tae tiq u etas , un segundo sistema de ro d illo s abastecedo­

re s de co la , un tercer sistema de ro d illo s  impregnado- 

re s de dicho aglutinante a la  etiqueta y finalmente un 

cuarto sistema de ro d illo s que efectúan e l pegado fin a l 

de e sta  última en e l  envase, funcionando lo s citados 

sistem as de modo que todas la s  operaciones que componen 

un c ic lo  se realizan  en forma totalmente automática en 

virtud de temporizadores que ordenan e l  movimiento com­

binado de lo s diversos elementos componentes de cada 

uno de lo s sistem as acabados de c ita r .

2§ .- "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE MAQUINAS 

ETIQUETADORAS", según la  reivindicación an terior, carac­

terizados porque e l sistema porta—etiquetas esta  cons­

titu id o  por un cilindro neumático cuyo vástago va unido 

a "fia, p letin a ranurada en cola de milano, sobre l a  que 

se deslizan  lo s soportes móviles de unas uñas v e rtica le s  

merced a un h u sillo  partido en dos secciones con roscas 

contrarias entre s í ,  provisto de volante para regular 

l a  anchura del sistema según lo s diversos tamaños de 

etiqueta; yendo unidas unas columnas a lo s  soportes l a ­

te ra le s  de apoyo del citado h u sillo , la s  cuales guían 

e l soporte de una uña superior horizontal que su je ta  e l 

paquete de etiquetas mientras que otra una in ferio r re—
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gula l a  a ltu ra  de colocación de e sta s  ultim as en la  bo­

t e l l a .
3§ .- "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE MAQUINAS 

ETIQUETADORAS " ,  según la s  reivindicaciones an terio res, 

caracterizados porque a l  hacer contacto la s  b o te lla s  

con unos microinterruptores exteriores a la  maquina, e l 

f lu jo  neumático abierto por una electroválvu la , pasa a 

un cilindro  cuyo vástago mueve una b ie la  articu lada a 

otra p letin a ranurada con una entalladura longitudinal 

en l a  que se deslizan  unas piezas en virtud de un husi­

l lo  roscado a derechas-izquierdas, a  cuyas piezas son 

so lid a r ia s  unas p le tin as de engomado de etiqu etas, de 

modo que a l  ser accionado manualmente e l  volante del 

citado h u sillo  se regula la  separación de dichas p le t i­

nas para adecuarla a l  tamaño de l a  etiqueta.

4 3 .-  "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE MAQUINAS 

ETIQUETADORAS", según la s  reivindicaciones an teriores, 

caracterizados porque a l  retroceder e l cilindro acciona- 

dor del sistema portaetiquetas, según la  reivindicación 

segunda, a cuyo cilindro  son so lid a r io s  dos topes, uno 

de estos conecta una microválvula mientras que e l otro 

desconecta simultáneamente otra microválvula que deja 

pasar e l  a ire  a presión a un cilindro  cuyo vastago ar­

ticulado con una b ie la  intermedia, hace g ira r  un brazo 

que su je ta  la  etiqueta sobre e l  envase; yendo dicho vas­

tago provisto de un tope que excita  un contacto f in a l 

de carrera <jue conecta una eleotrovalvula que produce 

l a  apertura de sus v ía s  de a ire .
53 .- PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE MAQUINAS 

ETIQUETADORAS", según la s  reivindicaciones an terio res,
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caracterizados porque e l  a ire  expulsado por la  segunda 

v ía  va directamente a l  cilindro citado en la  re iv in di­

cación tercera, retornándolo a su posición prim itiva, 

actuando su tope sobre una microválvula que abre paso 

a la  presión neumática a dos c ilindros propulsores cada 

uno del movimiento v e r tic a l de lo s  ro d illo s impregna- 

dores de cola en la s  p letin as de engomado y de lo s  ro­

d il lo s  pegadores de la  etiqueta en e l envase, a lo s que 

su cilindro propulsor hace descender.
6&.- "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE MAQUINAS 
ETIQUETADORAS", según la s  reivindicaciones an terio res, 

caracterizados porque e l sistema de ro d illo s de pegado 

de etiquetas e stá  constituido por una placa soporte con 

casquillos-gu ía de unas columnas, una de la s  cuales, 

a l  descender excita  por medio de un tope una microvál­

vula que da paso a l a  presión neumática hacia otra c i­

lindro que produce e l  movimiento horizontal de lo s ro­

d il lo s  pegadores; cuyo vástago va su jeto a una pieza 

que sirve de soporte a unas columnas que comportan unos 

compases en lo s  que van apoyados lo s citados ro d illo s , 

tendiendo estos compases siempre a ce rrars^ n  virtud 

de unos resortes tensores que aseguran la  presión cons­

tante que ejercen estos ro d illo s pegadores sobre la  

etiqueta en e l momento de ser adherida a l  envase.

7 8 .-  "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE MAQUINAS 

ETIQUETADORAS", según la s  reivindicaciones an teriores, 

caracterizados porque una vez terminado e l periodo de 

temporización, lo s  cilindros de accionamiento v e r t ic a l 

de lo s  ro d illo s impregnadores y de accionamientos hori-
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zontal de lo s  pegadores, retornan a sus prim itivas po­

sic io n es, excitando en su retroceso e l tope so lid ario  

a l  c ilindro  de estos últimos ro d illo s , una microvalvu- 

l a  que da paso a la  presión hacia e l  cilindro de accio­

namiento v e r tic a l de lo s  ro d illo s pegadores, volviendo 

éste  a  su posición in ic ia l ,  conectando en su ascensión 

a l  propio tiempo por medio de su correspondiente tope 

a otra microválvula que abre paso a l  cilindro acciona- 

dor del brazo de sujeción de la  etiqueta sobre e l enva­

se , volviendo dicho brazo a su posición normal, a l  pro­

pio tiempo que avanza e l  cilindro  neumático-aproximador 

del sistem a portaetiquetas a la s  p le tin as de engomado. 

8 s .-  "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE MAQUINAS 

BTIQUETADORAS", según l a s  reivindicaciones an terio res, 

caracterizados porque un motor reductor independiente 

y una transmisión de poleas y correas, mueve un e je  

sobre e l que van montados lo s ro d illo s  abastecedores 

de cola y un pisón que engrana con otro perteneciente 

a l  eje de lo s ro d illo s  impugnadores, girando unos y 

otros a l  mismo tiempo, por lo  que encontrándose lo s p ri­

meros dentro del depósito de cola, trasladan  e sta  u l t i ­

ma a lo s  segundos que son lo s  que posteriormente la  

distribuyen sobre la s  p le tin as engomadoras del sistema 

portaetiquqtas.
98 .- Por último, se reiv indica la  protección ju ríd ica  

que, por veinte años, se s o l ic i ta  para España
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QUETADORAS"

Todo conforme queda expresado en la  presente memoria 

descrip tiva que consta de quince fo l io s  e scrito s a má­

quina por una so la  cara y cuatro hojas de planos que

390 se acompañan.

Madrid, g.5 FE8
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