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Se refiete la presente Memorie Descriptiva que se une
& solicitud de registro como Patente de Invencidn a 'PER-
FECCIOKAMIENTOS INTRODUCIDOS EN L4 FABRICACION D& LA¥2A~
RAS ORNAMENTALES" cuyas caracteristicas de novedag le -
confieren la cualidad de aportar & los fines que se per-
siguen, ventajas mds que suficientes para aspirar en de-
recho al previlegio del registro que ge golicita,posibi~-
litando gue,mediante cuatro tipos de piezas, se pueden
montar un gran nimero de tipos de ldmparas,permitiendo
por tanto la consecucidén de un catdlogo, en el que se -
muestren incluso tipos no existentes en almacén, ya que
bastard acoplar las piezes en la forma prevenida y 8in
necesidad de introducir modificeciones en ellas,para que
el objetivo sea alecanzado,

El esambleje de unes piezas a otras,se realize por los
propios medios de que ellas dispone, sin necesidad del
ugo de herramientas convencionales ni especiales,

A1 mismo tiempo estas 0peraoione$ necdnicas de emsabiad
Je, son tan sencilles que no requiere mano de obra egpe-

cialigada, por lo gue la economia de la fabricacidn de
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las piezas constitutivas,se suma el bajo costo de la
meno de obra.

lae liviendad de peso de que goza el objeto industrial
aleanzado por los perfeccionamientos que ge preconizan,
imperte la ventaja,de que es aplicable,absolutamente en
todos los casgos en que 8s necesario una ldmpara para or-
namentacién y proteccidn de los puntos luminosos.

Sustancialmgnte consiste en la fabrica&ién,especial-
mente por termomoldeo,de una se?ie de aros de radio ex-
terior calculado para que periféricamente pueden quedar
colpcadas un ndmero exacto de otro tipo de piezas & cu-
yo efecto se determina por termomoldec una serie de -
abrazaderas consustanciales.

Egta pieza soporte,puede por tanto estar determinada
para cualguier nUmero de piezas abargadas y como las
dimensiones de estas otras piezas son tambidn variables
juegen dos posibilidades con las querel disefiador,tiene
amplio campo & su fantasia.

Igualmente por termomoldeo dichos aros llevan confe-

ridos unos hojales alargados y resgados,presentando en
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el cuello de paso del hojal & la rasgzdura,un ligero
estrangulamiento para evitar el desplazamiento espon-
tdneo de otro tipo de piezas,que permiten acoplar wna
serie de dichos aros en forma de cascada.

Hediante el aro posicionad§ en plano mds elevado,
se fijan a la boguille de luz,por wn arililo aldmbrico
que se une me diante unos soportes igualmeﬁte aldmbri-
cos en forma radial.

Resumiendo por tanto,los cuairo tipos de piezas son:
los aros soporte, las varilles de sustentacidn a2 las
boguillaes, las placas colocadas perifdricamente y los
sustentadores gque vinculan un aro a otro colocados es-
calonadamente.

4ln cuendo las posibilidedes de ejecucidn son prée-
ticémente infinitas nos cefilremos a un ejemplo para
deseribir una realizacién pridctica si bien hacemos -
constar intencionadamente que el mismo carece de ca-
rdcter privativo en sus detalles toda vez que se citan)

gsolamente & titulo de ejemplo.

Ia figura 12 representa las piezas anulares (1),que
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consustancialmente presenten unos salientes (2), yue -
constituyen sendes abrazaderas porgue se bifurcan en -
unas remes (3) agergentades (4), sobre su limbo se han
determinado unos hojales (5) rasgados (6) con un ligero
estrangulamiento (7).

Se comprende fdcilmente que su desarrollo no es nece-
gsario que sea circular, puede ser poligonal sin que =-
afecten al invento en si.

Unos enillos aldmbricos (8) permiten fijer la ldmpera
a la boquilla, sustentando el conjunto & través de los
brazos radiales (9),que pasen su extremo doblado (10),
por el correspondiente orificio & este efecto conferido
en el limbo de las piezas anulares, si bien solo la co-
locada en posicibn mds alta dispone de este juego aldm-
brico.

Unos anillos a otros se fijan porque yuedan colgados
utilizando los citados hojales (5) y los soportes fle-
xibles que se muestran en la figura 28 y que constitu~
yen sustancialmente en material termo pldstico unos bra-

zos (1l), limitados en sus dos extremos por sendas cabe-
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-z&s idéntices, las cueles no son, sino unos ensancha-
mientos g & la vez regruesamientos (12) qﬁe llevan prac-
ticadas unas muescas transversales (13).

Ia figura 38 muestra una pieza-place (14), que en el
ejemplo escogido se supone sustancialmente poligonal
(14) con dos gargentas en sus laterales (15), por las
cuales se ubica y fija entre las gargentas (4) de las
abrazaderas del anillo (1) de la figura 18,

Se comprepde también gue estas placas podfan presen-
tar otra forma diferente que poligonal ya que el requi-
sito tinico es de la presencia de las gergantas (15) aco-
piable entre las abrazaderas citadas.

~Ia figura 42 muestre esquemiticamente el montaje me-
diante el empleo de dos anillos (1) de diferentes did-
metrog vineulados por los brazos (1l) y que llev-an in-
corporadas las placas laterales (14).

El aro superior se muestra semiseccionado pars hacer
vigible el anillo alémbrico {8) por el gque se fija a la
boquilla de luz y los soportes (9) aportan un medio del

que pende la ldmpera,
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Suficientemente deserito el invento as{ como una mane-
ra de llevarlo & la prdctice se hace constar de manera
expresaque el mismo acepta modificuciones de detalle
siempre que estas no afecten a su fundémento.
NOTA
Se reivipdican como propios y nuevos los punios para
los cumnles se recaba exclusive de fabricacién en Espafia

¥ yue son los siguientess

12,~ *PERFECCIONANIENTOS INTRODUCIDOS EN IA FABRICA~

-

CION DE LAMPARAS ORNAMENTALESﬁ, caracterizados, porque
gquedan te;mi;;;as mediante cuatro tijos de plezas qe
se vinculan mutusmente de una menera autdnoms,a cuyo
efecto presentan medios determinados consustancialmen—
te por termomoldeo, en tres de estas piezas y por de-

4

formacidén en la cuarta.

28 ,~ "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN L4 FABRICA-
CIOH DE LAKPARAS ORNAMENTALES", caracterizado porque
por termomoldeo segin reivindicacidén anterior se fatri-
can unos anillos dotados consustancialmente de unos =

salientes predeterminadamente distribuidos, los cuales
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bifurcan sus extremos y presentan bajo ellos unas gar-

géntas, en las que se acoplan piezas de otro tipo, const-

tituidas por unas placas cuadrangulares y eventuelmens
te con forme diferénte de cuadrengular,que a uno y otro
lado se ha determinado en s& termomoldeo unos entrantes
para su encaje autdénomo entre las gargantas de dos sa~
lientes consecutivos de la pieza primera y porque dos

o mfs anillos pueden acoplarse escalonadamente me dian—
te el empleo del tercer tipo de piezas constituido po¥
unos brazos alargados, con éus extremos rematados por
unos ensanchamientos regruedados, gue presentan unas -

gargentas transversalmente dispuestas mediante las cua~-

les se insertan en unos hojales rasgados, determinados

a este efecto en los cuerpos de los anillos y porque en
el cusllo entre.hojal ¥y rasgadursa presenta un estrangu-
lamiento para evitar el desplazemiento espontdneo de -
estos brazos y pgrque el cuarto tipo de piezas lo cons~
tituyen unos erillos aldmbricos, unidos por unos brezos
radiales cuyos extremos doblados pasen por los corres-

pondientes agujercs & este efecto detsrminados en los
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anillos b piezas primera colocades en posicién mds ele-
vada de los cuales penden las demfs piezas que consti-
tuyen la ldmpara.
38.- "PERFECCI;)NAMIENTOS INTRODUCIDOS EN L. PABRICA-
CIOH DE IAWPARAS ORNAMENTAIES®, |
Ia pregente Memoria descriptiva, congte de nueve ho-

jas esceritas a mfquina y por una sola cara.

Medrid, 24 de febrero de 1.966
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