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#WPERFECCIONAMIENTOS EN APARATOS PARA LA OBTENCION
'DE UN PRODUCTO EN MASAS SOLIDAS FRAGMENTADAS
PARTIENDO DE SU FASE LIQUIDA". -

Halicitande: ~ RHONE-POULENC, S.A., entided francesa,
residente en :,22, Avemme Montaigne,

PARIS-8e, Francia.

Tas operaciones de la industria quimice
proporcionan a ménudo un producto que se presenta
en la forma de un.liéuido'més 0 menos viscoso,que
puede transformarse al estado sélido por enfria-

5. miento o secado.
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Esta operacidn de solidificacidn, que

puede realizarse en aparatos discontimwos, tales
como platillos, puede llevarse a cabo de modo con-
timio, por pulverizacidnm del 1iquido y enfriamien-
to, oAfambién vertiendo el liquido sobre una tira
refrigerada o sobre la superficig externa de un
cilindro enfriado. El produéto se desprende por si
mismo o se retira por cualqu;er medio adecuado, en
especial por medio de un cuchillo-rasqueta. Estos
dos Ultimos métodos proporcionan 1os productos en
forma de escamas, faciles de manipular.

A memudo se ha adquirido la costumbre de
llamar a estos aparatos déndoles el nombr#de esca~
madores. B

Las tiras enfriadas tienen el inconvenien
te de exigir un sitio demasiado considerable. Ade-—
més, 1la obtencidn y conservacion en buen funcione-
miento de las tiras sin fin es bastante delicado.

Los enfriadores de cilindros, mis espe-
cialmente designados con el nombre de escamadores, -
comprenden un tambor rotativo en la superficie del
cual se vierte el producto; a contimacidn es pre-
ciso un dispositivo de regulacién de la capa de
producto depositada sobre el cilindro. Si para evi-
tar esta dificultad, se hace girar el cilindro guar

dando su parte inferior introducida en un depdsito

, qué contenga el producto fundido, se originan otros

inconvenientes; en especial, el producto se adhiere
a las bridas o platos laterales que limitan el ci-

lindro y hay que rascar éste.
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Ademds, estos dos tipos de refrigerado-
res se prestan muy mal alvtratamiento de productos
que resisten.mal el calor o la oxidacidén o que son
demasiado volatiles, ya que ha de trabajaerse con
una cantidad relativamente considerable de producto
y précticamente no es posible controlar la atmésfe-
ra de trabajo, de donde se deriva la descomposicién,
las pérdidas por volatilizacion y los vapores que
pueden ser peligrosos.

Este invento se reﬁiere a un mevo tipo
de refrigerador de tambor dehominado, a continna-
cidn, "escamadora interna".

\ E1l aparato de a&uerdo con este invento .
se caracteriza por los puntos siguientes:

- un tambor formado por una superficie
cilindrica térmicamente conductora, limitada en las
dos bases por bridas o platos; uno de los cuales
por 1o menos estd vaciado y tiene por tanto la for-
ma de una corona. _

Bate tambor; dispuesto de modo gque su eje
esté cerca de la horizontal, se halla dotado de los
dispositivos deseados para asegurar una rotacidn
lenta alrededor de su eje;

- un dispositivo que asegure, por cu&al-
quier medio comnocido, la refrigeracidn o el caldeo
de la superficie cili{ndrica del tambor,

- un dispositivo mecénico conocido, de
alimentacion de 1iquido a solidificar se hace pasar
por la brida o plato abierto y lleva este 1fquido

al interior del tambor,
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- un dispositivo para separar el produc-
to, sujeto en un soporte f£fijo que pasa por la brida
o plato abierto, mantenido sensiblemente paralelo a
una generatriz de dicho cilindro, y en su interior
de éste. Se coloca a una altura tal que los produc-
tos desprendidos por su accidn puedan recogerse por
un dispositivo de evacuacidn,

- un dispositive de evacuacidn o salide
del producto fuera del tambor.

Muy generalmente, estas partes se hallan
dispuestas para cooperar; pero algunas de entre
ellas pueden suprimirse siq que el aparato salga del
cuadro del invento; asi, el dispositivo de alimenta-
cidn puede suprimirse cuando se desea trabajar de
modo discontimmo; la cuchilla puede suprimirse cuan
do se trata de materias que se desprenden por s
mismas, por enfriamiento; pueden aparecer también
otros casos particulares. o

El tambor y las bridas o platos, pueden

ger de cualquier material adecuado a la naturaleza

'del producto a tratar en ellos. Mas frecuentemente,

son de metal: chapa de hierro o de acero, cobre, ni-
quel, aceros inoxidables, metal Monnel, o cualquier
otro metal puro, aleado, 0 revestido por cualquier
prodedimiento. Claro estd que es también posible
emplear otros materiales maturales o sintéticos ta-
les como resinas poliésteres; las cuestiones de re-
sistencia quimica y mecénica, y los imperativos de
la transmisidén de calor, permiten determinar en

cada caso particular el material o los materiales
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mnés apropiados.

Mas frecuentemente,'la superficie exte-
rior es de plancha de_espesor bastante delgado pa-
ra facilitar la transmision de calor, mientras que
los platos o bridas son de materiales mads gruesos
para poder dar al conjunto la rigidez y la resis-
tencia mecénica deseadas. B ‘

La superficie externa y los platos o bri-
das se acoplan por cualesquiera medios corrientes,
siendo el més comin la soldadura a@tégena.

La rotacidn del tambor alrededor de su

eje, puede asegurarse por cualquier dispositivo co-

. nocido;.es solamente myy interesante el elegir un

dispositivo que permita uns rotacidn lenta, conti-

ma y exenta de vibracién., Puede ser comodo el pre-~
ver las posibilidades de variar la velocidad de ro-
tacién‘del tambor, bien por un variador contimo o

bien por cualquier dispositivo conocido que permita
establecer una velocidad bien determinada., General-
mente es conveniente una velocidad de rotacidn com-
prendida entre 1.y'60_rpm.

Muy a memdo, el arrastre o impulsidén del
tambor se lleva a cabo por medio del plato o brida
macizo que se cala en un arbol de impulgién“que gi-
ra a la velocidad degeada. El tambor puede estar
atravesado por el érBol que en este caso se halla
sostenido por dos cojinetes a uno y otro lado, ©
con preferencia puede mostrarse el voladizo.

El arbol, si se desea, puede ser hueco y

descansar en un pivote o también comprender todos
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los dispositivos, tales como canales que permitan

R VNV

le entrada y salida de liquidos y gases.

En lugar de llevar a cabo la impulsidn
por medio de un plato o brida lateral, 1o cual po-
ne el tambor en voladizo, puede realizarse también
su impulsidn por medio de un cierre central solida~
rizado con el arbol de arrastre. Este dispositivo
equilibrado tiene dos capacidades*adyacentes que,
dotadas de los dispositivos deseados de entrada de
l{quido, de desprehdimientos del producto sblido de
evacuacidn de las escamas, pueden usarse simultd~-
neamente para el escamado o separacion de productos
jdenticos o distintos. )

~ Puede también ser interesante, en especial
para los aperatos de gran didmetro, el hacer girar
el tambor sobre rodillos, realizéndose la impulsidn
por la periferia, mediante el intermedio de rodillos,
de ‘engranajes, de correas, de cadenas o de una Coro-
ne dentada. | |

Cuando la impulsidn del tambor se lleva a
cabo por un arrastre de la periferia, los dos platos
0 bridas del mismo pueden estar vaciados; esta dis-

posicidén permite facilitar el soporte de los dispo-

‘sitivos que trabajan en el interior del tembor.

El dispositivo que sirve para desprender
ol producto puede ser de cualquier tipo comocido,
tal como cepillos o escobillas, tornillos sin fin,
batidores u otros; pero el més corriente y preferido;
es el sistema de cuchilla colocada en posicidn fija

con respecto al’tambor, ¥y cuya lémina tiene su arista
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sgnsiblemenwe paralela a las generatrices del tam-
bor, y estéd sujeto en un soporte independiente de
éste. i .

El soporte ha de ser suficientemente ri-
gido para que no se produzcan flexiones apreciables
durante la marcha, que perjudicar{an al paralelismo
de 1la cuchilla'y de las genmeratrices del tagbor. Ha
de disponerse tembién de tel modo que durante la
marcha, no se produzcan vibracioﬁes apreciables de
la cuchilla, A memdo, no es necesario que la lémina
de la cuchilla frote sobre el cilindro; una posicidn
de su arista distante algunas décimas de mil{metro,

es generalmente suficiente. Asi se evita la abresidn

del tambor por la limina. Esta puede ser de cualquier

' producto conveniente, adapténdose al producto a tra-

tar su naturaleza y sus cualidades. Muy & menudo se
construye de metal o materia plastica rigida o semi-
r{gida. )

Con preferencia, el soporte de la cuchilla
permite la regulacidn de la posicion de éstas, de
tal modo que la ldmina pueda acercarse O separarse
del tambor a voluntad. El soporte puede comprender
une fijacidn eldstica de la cuchilla, un dispositi-
vo de puesta en posicién aproximada, con rapidez
(o de desprendimiento rapido de la cuchilla) y un
regulador fino para la posicidn final de la 1ldmins
(éngulo de la lémina y de la tangente al cilimndro
én el punto de trabajo de aquélla) puede variarse

ventajosamente; muy a memdo convienen perfectamen-

- te éngglos de ataque comprendidos entre 10 y 60%,

El bisel de la lémina se dispone ventajosamente
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sen51b1emente paralelo & la superflcle del témbor.

Puede ser 1nteresante tener la parte inferior de
este bisel més proxima a la pered del tambor, que
la parte anterior. Esto puede evitar que la cuchi-
1lla deteriore la superficie interna del tambor, si
el producto a desprender llega a ofrecer una resis-
tencia excesiva. '

Ia 14mina puede temer una ariste contima
0, por el contrario, discontima; esta Qltima dis-
posicién puede facilitar la obtencidn del producto
en grﬁmos 0 copos. "

" . Eneste d1timo caso, puede disponerse una
segunda cuchilla posterior a la primera; las partes
llenas de aquélla se encontrarén frent%g las partes
escotadas de la primera.

La cuchilla o cuchillas pueden ser osci-
lantes; con 1o cusl puede evitarse la abrasién de
un punto determinado del cilindro.

La cuchilla puede ademds tener uns lamina
helicoidal cuyo movimiento puedes regularse para fa-
cilitar la salida del producto desprendido.

_ La cuchilla puede fijarse en cualquier po-
sicidén con-veniente con respecto al tambor. En gene-
ral se dispone en el primer cuadrante descendente
interno del tambor, y 06n preferencia, cerca del
difémetro horizontal del mismo.

Su poéicién se condiciona por dos impera-
tivos: cons-ervar una longitud maxima de contacto

con el producto para permitir el mejor tiempo de

refrigeracién.y, por otra parte permitir la elimi-
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nacion comoda del producto.

.Cuando el producto ha alcanzado el grado
de solidificdcidn deseado, se elimina al exterior
del tambor. Muy generalmente, se desprende del tam-
bor por accidn de la cuchilla, pero puede darse el
caso de que se desprenda por si mismo, y en estas
condiciones la cuchilla’pgede suprimirsé eventual-
mente. En los dos casos, el producto desprendido del
tambor cae en un dispositivo de retirasda, dispuesto
més allé del punto de deéprendimienmb (que muy gene-
ralmente, es la arista de la cuchilla). Este dispo-
sitivo estd situedo de tal modo que reciba la mayor
parte de los productos desprendidos y, coﬁ‘prefergn-
cia, practicamente la totalidad. El dispositivo de
retirada, puede ser de cualquier tipo conocido, tal
como tira‘de transporte o tornillio de Arqnimedes,
pero el mas sencillo y mAs preferencialmente utili-
zado, es una sencilla canaleta inclinada, por la
cual el producto se retira por gravedad. Claro esta
que esta canaleta puede estar dotada de dispositivos
de eliminacion del lodo o tarquin, clésicos, tales
como vibradores. Si es preciso, puede también calen-
tarse o enfriarse.

Una de las ventajas de la "escamadora in-
terna", de acuerdo con este invento,‘;onsiste en la
sencillez de distribucién del producto fundido: bas-
ta verterlo en el fondo del tambor. Un sencillo tubo
de conduccidn, eventualmente calorifugado o calenta-
do, basta para hacer llegar el producto de modo con-

tinuo o0 discontimuo; el producto liquido se reune en



la parte baja del tambor y muy generalmente no es

preciso Organo alguno de distribucidn, el producto
1{quido se arrastrs por su viscosidaed propia sobre
toda la superficie interna del tambor, en una capa

5.4 | delgada que se enfriam ficilmente, se solidifica y

| llega asi, automdticemente, al punto en que se.
desprende. _
La refrigeracion del tambor que se realiza
por el exterior, es igualmente facil de realizar. .

10. Puede hacerse sencillamente, .que el tambor penetre
en un depésito que contenga un 1iquido de enfriemien
to renovadq a fin dewasggurar la evacuaeién deseada
de las calorfias. En este caso, los platos o bridas
no es preciso que sobresalgan. _ -

15, Lo més a merudo es preferible realizar la
refrigeracién del tambor por irrigacién de su parte
superior. En este caso platos o bridas ligeramente
sobresalientes 0 provistos de un canaldn evitan todo
deslizemiento del liquido de refrigeracién hacie el

20. interior. El 1iquido de refrigeracidn se distribuye
por capilaridad y chorreo normelmente en casi tode’
la sﬁperfic;e externa del tambor. No es preciso, co-
mo ocurre en los tambores de refrigeracién olésieos,
la edicién de dispositivos especiales de distribucidn

25. del 1{quido; una gencilla rempa de irrigacidn es su-
ficiente.

Claro estd que el tambor puede estar dotado,
en su periferia exterior, de cualquier dispositivo que
mejore la transmisidn de calor, tal como paletas; pero

30. dado que en la "escamadora interna" el producto estd
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en contacto con la superficie en aproximadamente
las tres cuartas partes de la superficie total, di-
chos dispositivos de transmisién de calor no son en
general neeesa?ios; |

Evidentemente, uﬁ cérter o envoltura pue-
de rodear al tambor y evitar toda proyeccidn de 1i-
quido. . | _

El enfriamiento puede realizarse también
merced a un ligquido que circule en una doble cubier-
ta que rodee al tembor. Un.dispositivo‘clésico de
Junta rotativa permite llevar a digha envoltura el
1{quido de refrigeracidon y retirarlo de la misma.
Este dispositivo puede ser mds ventajoso cuando se
precisa una refrigeracidén enérgica..

Muy generalmente, se emplea el agua para
la refrigeracién, pero debe entenderse~que puede enm-
plearse cgalquier otro flﬁidq, especialmenpe un gas.
Para'lqs productos que se.solidifican facilmente pue-
de incluso no emplearse»flu{do alguno de refrigera-
cidn y contentarse con la conveccidn naturel en el
aire; estas soluciones son evidentemehié myy excep-—
cionales; sin embargo, estén comprendidas en el cua-
dro de este invento. |

La “esgamadora interna® dotada de un tam-
bor cerrado pér lo menos en su périferia tiene un
volumen interior bien limitado. Se presta, pues, fa-
cilmente al acondicioneamiento de la atmosfera que en
él se encuentra. De acuerdo con las necesidades, pue-
de realizarse en 61 una aspiracidn o une insuflacidn

de gas, eventualmente inerte, o las dos simultdnea-
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mente, una humidificacién o, por el contrafio, un
secado de esta atmdsfera. Este acondicionamiento del
aire se facilita naturalmente si las bridas o plati-
llos abiertos se cierran por una tapa.

” Si en lugar de un fluido de refrigeracion
se admite un fuido de caldeo, tal como el vapor, el
tambor.se'calien%a por su periferia; Si en el inte~
rior del tambor se admite un producto liquido que
contenga un disolvente,Aéste puede evaporarse, y la
capa 1{quida se solidificard; se desprende y elimina
como antes se dijo. La escamadora con tambor de do-
ble envoltura, se adapta especialmente a esta apli-
cacion.

Claro estd que es posible hacer penetrar
en el interior del tambor cualesquiera aparatos in-
teresantes, tales como regulador de nivel del 1{qui—
do con mango de la admisidn de éste, termdmetro u
otro;'estos dispositivos no forman parte de este in-
vento, pero las escamadoras que los comtiensen estén
de acuerdo con este invento.

‘Las ventejas de la ”es¢amadora interna"
de acuerdo con este invento, éobre los tambores fe—
frigerados de tipo clésico aparecen fécilmente:

- produccidn susceptible de aumentarse por
aparatos de igual superficie de tambor y un mismo
consumo de agua de refrigeracidnj

- conservacién del producto liquido a una

‘temperatura inferior a la que deberia usarse para

un aparato de tambor del tipo clésico, ya que no hay

necesidad alguna de recalentamiento para asegurar el
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buen reparto del producto;

- may débil cantidad de producto menteni-
do liquido, a causa de la constitucidn del aparato,
y sobre todo:

- débiles pérdidas por volatilizacidn; el
producto liquido se encuentra enoerrado en el recin-
to frio constitufdo por el tambor;

- posibilidad de mantener el produefo en
atmdsfera controlada, cerrando los platos o bridas
y, i se desea, admitiendo en el tambor la atmdsfe-
ra gaseosa deseada;

- posibilidad de instalar una aspiracidn
de los,vapores del interior del tambor;

- posibilidad de escamar pequefias cantida~
des de productos; .

- facilided de aplicacidn préctica.

De ollo se derivan menores pérdidas por
descomposicion del producto, para los productos que
se descomponen facilmente cuando se mantienen en ca-
liente; peligros dismimiidos cuando se trata de pro-
ductos que proporcionan vapores o polvos peligrosos,
téxicos o inflamables. |

Ademfs, el mismo aparato puede utilizarse
de acuerdo con las necesidades, como refrigerador o
como secador; bastg sustituir el fluido ref;igerante
por un fluido de caldeo. Esta posibilidad de veriar
los empleos, puéde ser interesant{sima sobre todo
con las escamadoras internas de doble envoltura,

Los seis dibujos adjuntos, permiten darse

perfecta cuenta, en mejores condiciones, de los pun-
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tos esenciales de este invento y comprender como
puede aplicarse en la practica.

£l dibujo 1 representa una vista esquemé-
tica, de frente, de la escamadora interna, y repre-

5 senta la disposicién de principio de sus 6rganos
principales. ‘ ’

Los dibujos 2 a 6 representan en corte,
cinco tipos de escamadora interna, de acuerdo con
este invento; estas construcciones no son limita-

10.  tivas, o

o En todas las léminas, 1os mismos Organos
se designan por la misma letra, cualquiera que sea

su variaente de construccidn.
 La significacién de las letras es la si-
15. guiente: |
a Bastidor ' _

b1 Tambor que contiens bridas o platos salientes

b2 Tambor que contiene una envoltura doble

b3 Tambor que contiene platos o bridas formando
20. canalén

¢ Apoyos o cojinetes

@ Rodillos de sostén del tambor

e Corona que forma camino de rodadura, solida-

ria del tambor.

25. £ Pivote . _ A

g1 Arbol de impulsidn solidario del tambor

g2 Arbol de impulsidn que lleva dos canales in-

teriores | ﬂ ‘
g3 Arbol hueco de impulsién, soliderio del tambor

30. h Dispositivo motor
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i  Reductor de velocidaed del dispositivo motor
i Impulsién.delvtambor por cadena
j2 impuls@6n del tambor por engranajes
J3 Impulsidén del tambor por manguito de acopla-
miento _
k ILlegada del producto
Rempa de llegada del fluido.
m Junta rotativa que sirve para la entrada del
liguidO‘ -
n Evacuacion del flufdo
o Junta rotativa que sirve para la salide del
fluido |
p Soporte de cuchilla
q@ Cuchilla ' 4
r Canaleta de evacuacidn del producto
s Cérter del tambor |
t1 Placa de obturacidn del tambor, sin estan-
queidad |
t2 Placa de obturacidn del tembor con estan-
queidad. o _ .
Los datos proporcionados por las letras
indicedas, permiten una interpretacion suficiente
de los dibujos. En lo siguiente, solo se indicarén

las’partiéularidades de éstos,

FIGURA 1 -

Vista esquemdtica en corte, de frenmte, de
la_escamadora inxerna..El prodgcto a golidificar
llega por un conducto k al interior del tambor ci-
1indrico b que gira alrededor del eje g en el sen-

tido de la flecha.
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E1 tambor se enfria interifg“ji)or un

riego procedente de dos rampas. 4
- El producto arrastrado por la rotacidn
del tembor, se solidifica, y se desprende por la

5. accion de la cuchilla g. Las escamas formadas ceen
en el dispositivo de evacuacion r. Un cérter s evi-
ta las salpicaduras de 1iquido de refrigeracidn y
permite evacuaf el 1iquido por un orificio n. El
esquema es vélido. para la utilizacidn del aparato

10. como secador; en tal caso, el fluido de refrigera~

cidn se substituye por un fluyido de caldeo.

FIGURA 2 -

"Eséamadora interna" de tambor en voladi-
zo; corte axlg.l esquematico de perfil.

15. En este tipo, el tambor b1 dotado de bri-
das o platos de mayor didmetro, estd montado en el
extremo de un arbol soporte gl sostenido por dos
cojinetes c. )

Se impulsa por cadena j1, accionada por

20. ﬁn motor h que _aqtﬁa sobre un reductor de velocidéd
i. El1l conjunto se halla mohtado sobre un armazén a.

Una placa $1 puede asegurar un cierre no
estanco del tambor. La cuchilla g estd sostenida
por un soporte p fijo al armazon.

25. FIGURA 3 - _ ,

"Escamadora interna" de tambor, sobre ro-

dillos (corte axial esquemdtico de perfil).
. ‘En este tipo, el tambor b1 lleva una coro-
na e que forma camino de rodadura, sostenido por ro-

3'0. dillos d; montados en arboles que giran en cojine-
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FIGURA 4 -

Le impulsidn puede realizarse, como en el

dibujo, pof el engranaje y corona dentada j2. En
este tipo, la cuchilla g puede estar sostenida, de
una parte a otra del tambor, por el soporte p.

En este tipo de escamadora, es més espe-

] cialmente interesante para los apafatos de gran

capacidad,
7 "Escamadora interna" de tambor, de doble
envolturs Ecopteﬂaxial yAvisté de perfil).

En este tipo, el tambor montado en voladi-
zo en la construccidn representada, se impulsa por
el movimiento del &rbol motor g2 que sostiene dos
cenales. El fliido llega por m, circula en la doble
envoltura y se retira por o, merced a las juntas ro-
tativas. En el modelo representado, un manguito de
acoplamiento j3 asegura la impulsidn del &rbol di-
rectamente por el reductor de velocidad i.

Observar también que en este dibujo el so-
porte p es regulable.

Este tipo de "escamadora interna" es tam-
bién utilizable para prédﬁctos que ée solidifiquen

por enfriamiento (en este caso, en la doble cubierta

~ se hace circular un fldido frio), 1o mismo que para

productos que contengan todavia un liquido a evapo-

rar (en este caso se hace circular un fluido .caliente).

FIGURA 5 -

"Escamadora interna" de tambor estanco (cor-

te axial de perfil).



56 .

10.

15,

20,

25.

30.

-

8 -

393514

En este tipo, el tambor se impulsa por el

movimiento del &rbol &1 sostenido por cojinetes ¢
de cada 1ado del tambor.. ' _ '

El plato o brida t2 fijo, lleva, de modo
estanco, la llegada del producto k y la canaleta de
evacuacién r. El soporte de la cuchilla p atraviesa
igualmente el plato t2 de modo estanco.

| . Este tipo estéd especialmente adaptado pa-
ra los tratamientos de productos en atmosferas con-

troladas,

FIGURA 6 -

"Escamadora interna" con tambor de cana-
lones (corte axial de perfil).

_ En este tipo, el tambor lleva canalones
que recogen el 1iquido de enfriamiento que chorrea
por las caras laterales de aquél. De este modo,
los éngulos del tambor estén especialmente bien en-
friados. _

_ El tipo representado tiemne un tambor monta
do en un eje hueco g3 que gira sobre un pivote f.
As{ se obtiene uﬁ conjunto de gran solidez, que ad-
mite grandes cargas. -

A titulo de ejemplo, las "escamadoras in-
ternas", de acuerdo con este invento, han demostrado
que enmmarcha industrial contima, pod{an llegar a
las producciohes siguientes.

EJEMPLO 1 -

Secado de una solucidn de malonato de sosa
bruto.

Esta solucidén, de densidad 1,33, contiene



30.

62,5% de agua en peso y 37,5% en peso 4

e una sal
de la composicidn siguiente: .
Malonato de sodio 65 a 674
Cloruro de sodio 26 e 2?%
5.

Carbonato de sodio 4 a 6%

Se utiliza una "gscamadora interna" de

envoltura de caldeo, del tibo descrito en la figu~-
ra 4.

DiémetgoAinxerior del tambor
10.

350 mm
Anghura ipterior del~tambor

- 152 mm
Cuchilla colocada en la parte superior del
tambor; Angulo de ataque, 60%2.

La doble envoltura-se alimenta con vapor

a una presidn de 4 a 5 Kg/cm2.
15. Se han obtenido.los resultados siguientes:
Velocidad de Producto secado Humedad.
rotacion Produccion en KG/hora.
TeDoMe .
1. 1,87 3,34
2 2 4,22%
20. EJEMPLO 2 - ) -
Escamadura del mercéptobenzotiazol.
Se utiliza una escamadora del tipo repre-
sentado en la plancha II, de tambor de acero inoxi-
25.

dable, difmetro interior 1300 mm, anchura interior
300. ) |

Temperatura del producto a la entrada,
198-200¢2.

Temperatura de las escamas & la salida 709.

Con una velocided de rotacidn de 5 r.p.m.
se obtiene una produceidn de 300 kg/hora.
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Para el enfriamiento se han utillzado 2,
3‘m3 de agua por hora, que llegaba a 152 y salfa a
20-22¢, | o
. El producto formado se presenta en forma
de escamas obscuras de 1 mm de espesor medio, facil~
ménte manipulables.’

La marcha es muy regular y el producto,
que permanece muy poco tiempo 1iquido, no se altera,
cuando es sabido que este producto se degreda fécil-
mente al aire,

Debe tenerse presente que estos ejemplos
se refiergh a marchas industriales normales, y no
corresponden, en modo alguno, a los resultados mé-:
ximos de estos apératos.

-_NOTA -

Descrita suflclenxemente la naturaleza
del invento, as{ como la manera de realizarlo en
la practlca, debe hacerse constar que las disposi-
ciones anteriormente indicadas son susceptibles
de modificaqiones de detalle en cuanto no alteren
su principio fundamental. También se hace constar
que el invento corresponde a una solicitud de pa-
tente presentada en Francia con fecha y mimero si-
guientes: 24 de Febrero de 1965, n? PV. 6851, acogiég
dose por lo tanté_g los 5enefiqids”que‘conceden los
Convenios Internacionales en vigor y siendo lo que
constituye la esencia del referidg inv§nto ¥y por lo
que se solicita Patente de Invencién, por 20 afios

en Espafia sobre: "PERFECCIONAMIENTOS EN APARATOS

"PARA LA OBTENCION DE UN PRODUCTO EN MASAS SOLIDAS
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rizados por lo siguiente: . ‘
12.- Perfeccionamientos en aparatos para
la obtencién de un producto en masas solidas frag-

mentadas partiendo de su fase 1{quida, caracteriza~

‘dos por comprender.un tambor de eje précticamente

horizontal, en el que el producto se admite 1{quido
en el interior, dicho tembor se impulsa en un movi-
miento de rotacién.lento alrededor de su eje; un
sistema de enfriamiento o de recalentamiento en la
periferia exterior del tambor y un sistema de eva-
cuacidn del producto solidificado, al exterior del
tambor. - . o '

: 28, Perfeécionamien@os, segun la rei-
vindicacién 18, caracterizados por comprender, en
el interior, por lo menos un dispositivo, para des-
prender el producto, sostenido por un armazdn inde-
pendiente del tambor. _

38,- Perfeccionamientos, segun la reivin-
dicacién 28, caracterizados porque el dispositivo
para desprender el producto, es una cuchilla.

48 .- Perfeccionamientos, segin las reivin-

~dicaciones 18, 28 y 32, caracterizados porque el

aparato de evacuacidén es una cenaleta fija.

58,- Perfeccionamientos, segin cuélquie—
ra dg las reivindicaciones anteriores, caracteriza-
dos porque el tapbor se mantiene en una atmdsfera
controlada.

68 ,- "Perfeccionamientos en aparatos pa-

ra la obtencidén de un producto en masas sblidas



5

403514 ..

fragmentadas partiendo de su fase liquida"; tal
Yy como queda descrito substancialmente en“la pre-
senj:e Memoria e ilustrado en los dibujos que se
acompaiian. 4 T B
Esta Memor:i.a; consta de veintidos hojas,
escritas a ma'.quina Por una sola ca12.4 fE@ 1965
Madrid

RHONE-POULENC S,A.,

doMP# AC-BO Y MODEF
',"F 1Ado: F. Hernéndea Rula,

%
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