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solicitada a favor de INDUSTRIAS GEYPER, S. a. de naciona-
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Dentro de la gran variedad de juguetes exis-
tentes, los denominados pistas, constituidos por unas -
planchas o plataformas por las que circﬁlan pequeiios vehi
culos, son de los mas atractivos.

Ta citada clase de juguetes han venido fabri-
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céndose mediante una plancha metdlica que, para que tenga
atractivo y resulte agradable, precisa llevar representa-
dos motivos decorativos complementarios de las vias o pis-
tas por las que circulan los vehfculos. Estos motivos sue-
len ser paisajes, edificios, puentes, rios, costas, y figu-
ras de cosas, personas y animales en infinita variedad, re-
quiriendo que sean litografiados sobre la plancha, tanto -
para que la fijacién sea fija y duradera, como por el buen
aspecto del juguete,

A causa de las mencionadas litografias, sobre
metal, tales juguetes vienen a resultar a costes relétiva—_
mente elevados, en lo cual influye tambien el coste elevado
de estas planchas metdlicas y su preparacidén mediante tro-
quelado y'embutido mecénico.

las indicadas circunstancias han dado lugar a
que no pueda aplicarse el pléstico en la fabricacién de la -
citada clase de pistas, por la imposibilidad de estampar li-
tografias sobre €1, y tambien porque no resultaria economi-
camente factible acudir al procedimiento de pintado sobre =
el pléstico, cosa que, a la vesz tampoéo seria duradero.

Ia invencidn que motive la presente descripcion
tiene por objeto hacer posible el empleo del pléstico en la
fabricacidn de pistas de juguete, con la particularidad de -
conseguir articulos de la misma vistosidad y atractivo que
las pistas constituidas por planchas metdlicas litografia-
das, pero mucho mas econémicas, con un proceso de obtencién

mas rdpido y con una duracidn permanente, de manera que cong
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tituye sin duda alguna una mejora de consideracién al per-
mitir la aplicacién del pldstico a un tipo de juguete en =
donde hasta ahora no habrd sido posible.

El procedimiento seguido para la fubricacién
de las pistas de juguete objeto de la invencién, consiste -
esencialmente en constituir un tablero o plancha de la exten
sién que haya de tener la pista, moldeandolo de piéstico -
transparente y adhiriendo a una de sus caras una lémina de
papel, cartulina o papel metalizado, que lleva impresas, li-
tografiadas, o estampadas por cualquier sistema de reproduc
¢ién, el gréfico de las vias, pistas y figuras decorativas
o complementarias que se desee, de tal modo que al quedar -
solidariamente unida dicha lémina, a la plaﬁcha~xransparen- )
te, por la cara superior de esta, se ven con toda claridad
los motivos gréficos de la ldmina, con lo cual dispondremos
ya de la pista con sus complementos graficos.

Como es natural, el cuerpo moldeado de la plan
cha o tablero constitutivo de la pista, tendrd conformados
los dispositivos para el giro y guia de los vehiculos, y cuan -
tos otros elementos se crea conveniente, pudiendo represen=-
tarse en la ldmina que se adherird en su cara inferior, mar
cos o cenefas limitadoras, que incluso pueden tambien formar-
se a base de pintar dicha superficie con colores determina-
dos,

La adherencia de la l4mina con los gréficos, -
a la plancha de plédstico transparente, se efectuard median-
te la presién a que se somete dicha lédmina dentro del molde,

en la operacién de moldeado de la plancha por inyeccidn, -
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constituyendo asi ambas partes un cuerpo solidario.

Para facilitar la comprensién de las caracte-
risticas de las pistas fabricadas con este nuevo procedimien
to, se acompafia una 14mina de dibujos que representa un ejem
plo de realizacién, el cual conviene interpretar ampliamen-
te y sin caracter restrictivo alguno,

' Los mencionados dibujos nos muestran en la fi-
gura 1, una vista en planta de una pista, en la cual hemos -
seflalado con -1- la via o pista propiamente dicha, siendo -2~
las figuras visibles a través del cuerpo transparente de la
plancha o tablero de plédstico -3- que vemos en seccidn en lax
figura 2, en la cual designamos con -4~ los resaltes o dispo’
sitivos que guian y hacen girar a los vehiculos. -

En la referida figura 2, vemos con'ciaridad,
como la plancha o tablero transparente -3-, de pldstico, lle
va adherida a su cara inferior la limina de papel -5-, que -
es en la que estdn representadas las figuras -2-, que resul
tan visibles por la cara superior,

Como puede comprenderse, las figuras y circuito
de pistas que aparecen en la figura 1, son solo un ejemplo -
por lo que con el procedimiento que se ha descrito podrédn fa
bricarse pistas con los mas diversos motivos gréficos y en -
variedad de tamafios y formas y llevando cualquier clase de =
vehiculos.,

NOTa

En la presente Patente de Invencién se presen-

tan como nuevos y de propia invencién los siguientes puntos:
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12,- Procedimiento de fabricacion de pistas

de juguete, caracterigado esencialmente por el hecho de =
moldear una placa o tablero de pldstico transparente en un
molde en el que previamente se ha dolocado-una lémina de -
papel u otra materia, que lleva representados, por cualquier
procedimiento de estampacidn, las vias o caminos de las pis
tas y los paisajes, edificios y figuras complementaries, =
asl como las leyendas o indicaciones que el caso requiera -
procediendo a la inyeccidn con la referida lédmina en el mol
de, de manera que mediante la presién ejercida sobre dicha
ldmina en el moldeado, se adhiere a la superficie inferior
de la plancha transparente de pldstico obtenida, constituyen
do ambas partes un cuerpo solidario en el que los motivos -
gréificos de la ldmina adherida resultan visibles a través -
del cuerpo transpérente de la plancha o placa constitutiva

de la pista de juguete. Y

22,~ PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PISTAS

DE JUGUETE», de conformidad en um todo en lo esencial y -

fines industriales a lo descrito en la precedente memoria

descriptiva, y gré&ficamente representada en los adjuntos -

planos para su mejor comprensidn,

Esta memoria consta de SEIS hojas escritas -~



o mecanografiadas por una sola cara a doble espacio en 108

lineas.
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