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des de voltios para influir &obre la propﬁlsién electromo~

El invento se refiere a una instalacidn para la
fabricacién de cuerpos moldeados de masa de trigo listos
para hornear a partir de masas preparadas en mdquinas ama-

sadoras para pastas de trigo y pastas conteniendo trigo.

Por la memoria de la patente americana 2.965.050
se conoce preparar continuamente piezas de masa iguales en
medida y peso con fermentacidn uniforme. Ias piezas de ma-
sa se preparan primeramente en forma de cinta y después S04
bre una mesa se pliegan'y amasan’ a ﬁano, antes de efectuar-
se el ulterior calibrado mecdnico por desenrollamiento.
En una determinads zona de transporte estdn previstos la mg
dicidn y el control del grosor y del peso de cintas de masg
antes de que é&stas se.dividan por corte en piezas individug
les sencillas, de igual seccidn transversal en su configu-
racidn y después se aporten al horno de coccidén. Lo inven-
tivo en esta instalacidn conocida es el aprovechamiento del
control en un disPositivo'indioador para valores diferencig

les transformdndose Utilmente diferencias de peso en unida-

triz del mecanismo transportvador.

Al apssar previamente a mano distintas piezas de-
giguales de masa en su forma y especialmente en su grosor,
su- elaboracidn no puede tener efectos eguivalentes en todas
las zonas de seccidn transversal, de modo que los procesos
de fermentacidén, respectivamente de maduracién, producidos

por sustancias propias de la clase, se influyen desfavora-
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‘debe llevarse cuidadosamente con elaboracidén intima no de~-

~ tiempo una perfecta pelfoula superficial.

blemente, por ejemplo, se detienen. También resultan defeg
tos en la pelicula de la superficie de las piezas de masa
y una indeseada pérdida de volumen. Ias fuerzas consumidas
de desarfollo en la masa entonces tienen que refrescarse

generalmente por medios auxiliares quimicos, por lo que se
afecta la naturalidad y por ello el sabor y la calidad del

producto final,

Se ha encontrado que la masa, para obtener pastas

realmente de alta oélidad, excluyendo tratamiento manual,

masiado fuerte, pero invariablemente vigorosa y profunda en
el proceso de amasado, en capa fina, a una estructura homo-
génea con tamafio de poros uniforme y distribucidn regular

de los gases de fermentacidn, debidndose conservar al mismo

Esto se alcanza segin el invento porgque la masa,
que sale de la miquina amasadors, sin accidn exterior de
presidn se constituye inmedidtamente por medio de un siste-
ma de toberas en una delgada cinta de masa, después a medids
de su espesor de capa ¥ composicién, en fases sucesivas,con
intercalacidn de reposo de masa intermedio de fermentacién
previa, se amasa entre pares de rodillos conocidos en si, ¥y
despuds de alcanzar una estructura homogénea y una pelicula
superficial'cerrada, se divide en piezas de igual volumen y
peso y llegan al moldeo para aportarse seguidamente al pro-

ceso de fermentacidn posterior y al proceso de coccidn.
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Para hacer posible una conformacién especisl de
los cuerpos listos para hornear, en desarrollo del prpcedi-
miento, las piezas divididas de la cinta de masa, antes del
moldeo se colocan en pliegues, respectivamente se apilan

solapdndose parcialmente.

Lalinstalacién segin el invento paraila ejecuciodn
del procedimiento se caracteriza porque estdn reunidas en
una instalacidn de mdquinas coherentes una ndquina amasado—
ra con un grupo de toberas inmediétamenfe conectado a ésta,
verios dispositivos amasadores, compuestos de pares de ro-
dillos conocidos, y dispositivos para 16 divisién, confor-
macidn, respectivamente para el plegado ¥ apilamiento, que
estdn inmedidtamente antepuestos a un horno de coccidbn,res-
pectivamente en combinacidn con una instalacién de fermen-

tacidén posterior.

Aqui el grupo de toberas segin el invento se cou-
pone de una tobera anular, a las que estdn coordinados un
cuchillo hendedor y‘una tobera de corriente dé aire actuan-
te en la direccidn hacia el mismo o bien también de una to-
bera plana, que hace omitibles el cuchillo hendedor y la

tobera de corriente de aire.

En el dibujo estd explicado el invento en ejem—

plos de ejecucién. En ello se muestrans

Ta fig, 1 una instalacidén para la ejecucién del

procedimiento segin el invento en representacidén esquendtic

©
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la fig. 2 otra instalacidn para la ejecucidn del
procedimiento segﬁn.el invento, |

la fig. 3‘una fase final modificada de la insta-
lacidn seg¥n la fig. 1 6 la fig. 2 en representacidn esqué»
mdtica, y

la fig. 4 otro ejemplo de ejecucién de una fase
final de la instalacidn segin la fig. 1 6 la fig. 2 en re-
presentacién esquemdtica.

Desde una tobers anular 2, inmediftamentec conec -
tada a una mdquina amasadora 1, sale la masa continuamente
en forma de un tubo 3; indicado con rayas y puntos, que es
hendido por un cuchillo 4 y se extiende por la corriente d
aire, que sale de una tobera 5 conectada posteriormente; d¢
modo que se produce una cinta 6'deimasa indicada en el di~-
bujo con puntos y rayas, que por una instalacidén transpor-
tadora % se aporta a una primera fase de amasado. I. Por
medio de otro dispositivo transportador 8, que sucede al
primer grado de amasado I, la cints de masa 6 se aporta a
una segunda fase de amasado II, deéde la que se conduce even
tualmente pasando sobre un dispositivo transportador 9 cong
tituido como zona de reposo, y desde éste se conduce a una

tercers fase III de amgsado. A continuacidn de la fase de

amasado III, la cinta de masa 6, que ahors presenta la nece
saria madurez de fermentacidén y grosor, se conduce a un apa
rato mqldeador y divisor 13, de modo gque las distintas pie-
zas de masa (punzadas, enrolladas, etc.) por medio de una

cinta transportadora 10 se aportan a una fase de fermenta-
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cibn, respectivamente a un horno de coccidn 14.

las fases de amasado I, II, III, como puede obser
varse en la fig, 2 del dibujo, también puedeh estar dispues
tas situadas una tras otra, sin cintas transportadoras inter
caladas, a continuacidén de un amasador 1 provisto de una t90
bera, por ejemplo, de una tobera plana 2', de modo que la
cinta de masa 6 con su grosor final previamente dado sale de
la fase de amasado III y desde una subsiguiente cinta trans+
portadora 10, se aporta, bien sea enseguida a un aparato 13
moldeador h'g divisor y después a una fase de fermentacidn,
respectivamente a un horno de coccidn 14, o primeramente re-
corre uns zona de reposo, para moldearse y dividirse después
y conducirse a la fase de fermentacién, respectivamente al
horno de cocer 14,

Como se deduce de la fig. 3 del dibujo, la cinta
de masa 6, por la instalacién transportadora 10 también pue-
de aportarse a una instalacidén 15 deponédora que lleva la
cinta de masa 6 a una forma de ondas o a una forma andloga-
mente apilada, de modo que la cinta 16 de masa correspondien
. temente plegada se aporta por unae instalacidén transportadors
.131 a un aparato 13 formador y divisor y después se lleva &
“ﬁna fase de fermentacidn y al horno 14.

|  Ia instalacidn deponedora, como resulta de 1la fig.
4vdel diébujo, también puede trabajar de tal modo que la cine
ta de masa 6, que llega, se corta en distintas piezas parcig

les 6' por una instalacidn divisora 13, que entonces se su-
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|respectivamente para el plegadc y apilamiento, cuya instala-

perponen de manera solapada y se conducen & una instalacidn
moldeadora 1%. El tranéporte de las distintas piezas par-
ciales es adoptado por cintas tran3porﬁadpras 11, respecti-
vamente 12, que corren con distintas velocidades, de modo
que de esta manera puede efectuarse el citado apilamiento

‘superpuesto de las piezas 6',

— e e e e swr eme e e e s o e

1a présenté patente de invehcién, comprende las
siguientes reivindicaciones: |

1.- Instalacidn para la fabricacidén de cuerpos moll
deados'de masa de trigo para pastas horneadas de trigo y pag
tas horneadas seme jantes conteniendo trigo, a'partir de ma-
sas preparadas en mdquinas amasadoras, caracterizada porque
une mdquine amasadora estd reunida formando una instalacidn
de mdquinas coherente, con un grupo de tobéras conectado in-
ﬁediétamente,a aquella, varios dispositivos amasadores dis-
puestos entre cintas transportadoras, compuestos de pares

de rodillos, y dispositivos para la divisidn y el moldeo,

cibén estd antepuesta a un horno de coccidén inmedidtamente,
reépectivamente en combinacidén con una instalacidn de fermen|
tacidn posterior,

2,- Instalacidn, segun la reivindicacién 1, carac-

terizada porque el grupo de toberas se compone de una tobera
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anular, a la que estdn coordinados un cuchillo hendedor y
una tobera de corriente de aire actuante en la direccidn de

y a
este. : :
: 3.- Instalacidn, segin la reivindicacidén 1, carac

terizada porque el grupo de toberas se compone de una tobe-
re, plana. o

4 ,~ Instalacidn para la fabricacidén de cuerpos
moldeados de masa de trigo.

Seglin se describe y reivindica en la presente me-
moria descriptiva y se ilustra con los dibujos que a la mis-

me se acompafian.

Y cuya memoria consta siete hojas foliadas y es-

critas a mdquina por una e sus caras.
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