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' PATENTE DE INVENCION

“ Ref: N2 560,
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! WPROCEDIMIENTO PARA APLICAR UN REVESTIMIENTO.
'A UNA CAPA ESTRUCTURAL DE CEMENTO-AMIANTOM.

g licifante:  PENNSALT CHEMICALS CORPORATTON, entidad norte~
_emericana, residente en: 3 Penn Center Plazg,

Filedelfia, Estado de Pensilvania, EE.UU. de A.

Este invento se reflere a revestimlenios
 sobre- articulos tales que, como la argamasa y el
hormigdn, se‘traban entre sz}madiante cegenyo Port-

lend. Estos artficulos, a coﬁtinqacién, se deneminan
5e¢ cementosos., Las capas de cemento amianto, tales como
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las cepas del tipo empleado para materiales estruc-

turales, tales como determinadas paredes ¥ paneles,
_son egemplos my interesantes del artzculo cementoso.
Las capas de cemento amlanto del tipo que
5., a conxinuaclon;se~descr1be, se prepara a«base de mez--
| clas de fibras de amianto y de pgméhto Portlanmd, y
énélogamente a la argamaea‘y al hormigén?son'bastan+
te porosas as{ como de naturaleza bastanxe alcalina,
Para determinados. fines, tal como por. ejemplo, al
10, - utilizarse en determinados tipos delparedes, es im-
" portante que se evite que 1a«porqsidad“s§ prolongue
por completo a través del espesbr’de las'capas.eeﬁenw
fo am;anxo. La~técnicg snterior ha preparado revéati—
mientOS'qué_ﬁueden épiicarse a una'supeifioie de las
15. capas para hacer la mencionade supérficié no-porose., -
pei'o dichos rewfe,stimient.os son. de qﬂ.i_cacfién lenta o -
carécen»delsuf§ciente resistencia al deterioro.
Entre los objetos de este invento, figura
el suministro de téonicas perfecoioﬁa&aé para réves- 
20. tir'capaé de‘cemento:amianto ® otTos matériélés poro-
sos alcalinos, tales como argamasa y hormigon, y de -
mevas capas. de revestimiento asi preparados.
i Otro objeto consiste en proporcionar £ér-
» mulas para el revestimiehxo, especialmente Utiles ‘
25, " para 1os fines antes indicados. |
Los objetos anteriores Yy otros, de eete
rinyentp,,ee.ap:ecxaran.mas completamente por.la con— .
sideracidn de laldescfipeién siguiente de varios
ejemplos dgl mismo,~en los quezse.hace“referénoia_

30. © . al dibujo adjunto, en el que‘ia ﬁgicaifigﬁra que con
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tiene es una vista latersl algo esqnemética, de une

SAAAANAANA :v\.’\'\.\'\.r

instalacién de produccidn para llevar a cebo el pro-
ceso de este invento. | ‘

Se ha descubierto que una capa de cemenxo‘
amianto puede revestirse fécil y eficazmenxe celen-
tando dicha superficie de la cepa & una temperatura
de’ unos 5790 a 13590 aproximadamente, aplxcando 80—
bre la superficie mientras se encuentra a esta tem-
peratura, una mezcla de revestimientovH_(comq_se
define a continuécién); en:una,cantidadjéue haga;qne
la mezcla de Tevestimiento se seque bajo la influen-
cia del calor, aplicando mezcla de revestimiento H
hasta que el revestimiento combinasdo sea tal que su
espesor sea por lo menosde alrededor dé'O;OT mm dess
pues del curado ya eontinuacion curando los reves-
timientos combinados. ) » }

Es especialmente irteresante realizar pri-
mero el caldeo de la superficie a una'témperatura
de por lo'menos slrededor de 1492C permitiendo lue-
g0 que la. temperatura descienda-é,anos 13590,'y_con
preferencia alrededor-de 54 a 852C. Esto proporciona
resultados unifprmemente buenos con todos los tipos
de articulos de cemento emiaunto, incluso aquellos
que tienen aéeite_mineral 0 similar, a,henudo usados
como agentes de separacién en placas de prensa entre

las que dichos art{culos se comprimen para que se

- estabilicen en la forms deseada.

Las técnicas anteriores de revestimiento

estédn adecuadamente preparadas para colorear la su-

- perficie del artfculo de cemento amianto, incorpo-
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réndose luego uno o més pigmentos de ocultacidn en

 los revestimientos. Los p;gmepxosﬂinorgéhicos se

' prefieren de modo especial para este objéto, a cau=-

sa de su duracién y de sus caracteristicas excelen-
tés para la intemperie. '

_ | El caldeo de este invento, necesita 'sola-
mepte llegar a una profuniidad a la que?el revesti=
mienxO‘se impregne en la superficie yfééta puede'ser
tan pequeﬁa que no exceda de pocas. mllesimas de pul—
gada., Dicho caldeo de la superficie sin.revestir se
realiza my facllmente por flameadO‘directo de dicha .
superficie, tratamiento que puede‘féaliZarse en po-
cos. segundos. | o

En.lugar de realizar el caldeo antes de

‘aplicar el revestimiento, puede llevarse a cabo des—

pueés de,un'revéstimiérwo p?eliminar que .se aplica
solo medianté.una ﬁéqueﬁa férmula de revestimiento -
¥, consiguientemente, no se absorbe muy'profundamente.

Otra técnica eficaz de revestimiento, de

.-acuerdo con este invento, consiste en proporcionar

una mezela de revestimiento H dotada dé'uha viscosi-

 dad ajustada entre alrededor de 60 a 100 centlpoises

' medlda a 2690, en aplicar a la superficie del cemento

amianto a la temperatura ambiente,.un_egpesor de la
mezcla que pfoduzcé'una capa final de pdr 10 menos

0,01 mm de espesor ¥y luego curar la mezcla aplicada

'sobre la capa. i .

Para 10s mejores resultados cuando se uti—
liza‘'en la aplicacion cualgquiera de 1os tipos ante-

riores de revestlmlenxo, ‘de acuerdo eon este 1nvento,
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la mezela de revestimiento puede hallarse bastante
concentrada o sea, -con poco comtenido de agua. La
mezcla eficaz de revestimiento tiene un contenido

de productos voldtiles que varie desde alrededor de

5% a 50% aproximadamente en peso,{con preferencis

comprendido entre 10 y 40% en peso..

Generalmente, es preciso un ‘minimo de
0,01 mm de revestimiento, en espesor, curado para .
ésegurar la adecuada impénmeabilidad, y;las mezclas
de ré#estimienxo més dilufdas tardan més tiempo en
constituir este espesor, mieniras que las mezclas
més concentradas tienden & temer una dﬁ:aqién'de.
servicio relativamemte mas corta. .

- Las mezclas de revestimiento H antes cita-

das, son dispersiones acuosas de una_resina que con-

‘ténga disueltos compuestos de cromo heXavalehte'ele—

gidos de 1la clase constitu{da por aeido crémico ¥

fdicromaxos solubles en agua de metales de valencia

superior a la unided y contengan ademae un agente
reductor compatible con el compuesto de cromo, cuan

do la mezcle se apliqa, pero eficaz para reducir .

del 40 al 95% del cromo del compuesto, desde el es-
tado hexavaelente al estado trivalente, cuando la

mezcla se seca y se cura & una ﬁqmperaxﬁrg compren-
dida,enxre'121 ¥ 2462C. Las mez das de revestimien-
to de esta naturalezé se describen més cdmpietamenp
te en las Patentes Nbrteamerieanas me- 3. 053 693 ¥
3. 053, 702 del 11 de Septiembre de 1962 y las resi-
nes usadaes en estas mezclas de revestimiento pqe-

den incluir &cido poliacrflico, as{ como las resi-
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nas hidrdfobas més.conyencionales mencionadas en
diéhas fatentes.VEllébidovpoiiacr{lico se convier-
te en hidréfobo por la operacidn de curaﬁo, para
proporcionar un revestimiento muy eficaz, no-poroso
y curasdo que actie como barrera positive para la
humeded. La dispérsién de resina puede ser una So-

lucidn o una emulsidn. Iasvresinas adicionales que

" pueden utilizaerse en los revestimientosgﬂvgon las

descritas en las Patentes Nortesmericenss mimeros
2,945,013, aél 12' de Julio de 1960; 2. 953 2{35!, del
28 de Pebrero de 1961, 2.998.330, del 29 de Agosto
de 1961; 3.083. 17T del 26 de Marzo de 1963 'y -

3,083, 178 del 26 de Mayo de 1963. Son.mny eficaces -

las ;esinasiv1nil-acrilicas ¥y cuaternarias, espe-
cialmente los pplimeros,cuaternizédos de metacro-
leina del tipo empleado ﬁara tfatar f;bras de nylon
para eumentar su resistencia a engancharse; Las re-
sinas de las Patentes Nbrteamericanas NQ 2.343 093
del 29 de Pebrero 1956; 2. 741 568 del 10 de Abr11
de 1956 y 2.744.130 del 1 de Mayo de 1956, son espe-
cialmente convenientes, o ‘

~Como se indica‘en laS‘patenxés aﬁieriores,
la proporeidn de resina a compuesto de cromo ha de
estar cémprendida entre 5:1 y 1:5; al déterminar la

felacion solo se considerara el equivalente Cro del

3

-eompuesto.

 Los Ejemplos siguientes aclaran 1awaplioae
cidn préctica de este invento.

EJEMPLO 1 -

Un tablero de cemento amianzo de 6,35 mn



5.

10.

- 15,

.20,

25.

30,

de grueao; con una porosided del 16%, se hace pasar
a través dé uha estufa de aire donde sejoélienta-a o
una temperatura de 1352C. Al salir de l§ estufa, se
pulveriza o rocia~éon la éiguiente mezéia de reves-~
timiento H aplicada en la'progorcién de 3%,6 g/m2,
“Bmulsién acuosa-al 45 pondera;‘%'dei
copolimero de 20% de aqfilato de

etilo y 80% de metacrilato de metilo 176,60 g

Agfoar o o 2,45 g
panonil~fenoii hexgefoxietanol L 2,4% g
_Dispgrsiéh acuosa de .Ti0, 30 % | '

ponderal . | . 83,80 g
2100 - . | 14,;§ g
Crdm - " S 37.31 g
Aae - 169,00 g

B w_»El revesﬁimiénto~rociado'se égca y_estﬁbi—
liza en unos 2 segundos después de 1o cual la capa
éoh el revestimiento estabilizado recibe otra.capa
de.rqciado del mismo modo exactamente{'Este segun-
do revestimiento se seca j estabiliza én unos 5.3;:
gundos, ¥y & céntinuaeiénAse rocia oﬁro revestimien~
tb. La tercera capa se seca y.estabilfza en unos 15
segandos. Préctigameﬁte ninguno: de loé revestimien-

tos penetra en el interior de la capa de cemento

'amianté, ¥ el tablero tiene un estrato de ?evesti—

miento sobre su entera superficie. El tablero asi

revesfido tiene una temperatura de 66 a 792C y lue-
g0 se hace pasar por debajo de una fila de lémparas

infra-rojas que elevan el revestimienio a una tem-

peratura de 218¢C durante 1 segundo. Este caldeo
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cura el revestimiento, convirtidndolo en un estrato

o base termoestable e impermeable de O ,014 mm que.

cierra los poros de la superflcie de cemento amianto

revestida. El tablero resultan;e proporciona un re-
5. vestimiento satisfactorio para paredésuy no -acusa

la debilitacidn del color del revestimiento sl usarse.

‘EJEMPLO 2 -

Un tablero de cemento amianxo, de 4, 76 mm

de grueso y con una porosidad de 19%, se conserza a
10. 21eC y sefrogia; mientras se encuentra a eSta,tQmpe~.
ra%ura, con la mezela de revestimieyté H Siguien$e§
BiSperSién.acuosa al 46% en peso de |
un copolimero de acrilato que sumi
- nistra como 0-72 la Rohm & Haas .
5. Cop. de Filadelfia, Pemn. | 113,0 g

Azicar | Q | . 18,94 8
p-nonil fenoxi octaetoxi etanol 2 27
Disperslon acuosa de TiO, al 30%
L _en peso ' . 45,% 8
V;igg.¥ B Dispersién acuosa al 60% en peso
' _de ftalocianina verde . » 40,1 g
o o | 22,5 g
0103 L .‘ 56,1 g
o _Hidroxietil celulosa 33,35 &
B .25, | Agua N . o . 199,65 g

_ Esta mezcla tiene una viscosidad de 87 5
cenmipoisea e 2690 y se rocie en uns proporclon de
102 g/hz, El tablero,.con la capa rociada se hace
pasar luego y a 15 em de distancia~por‘debajo de

30. una gerie de quemadores ceramicos de gas calentados
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al rojo, de tal modo que cada parte de la capa ro-
ciada esté debajo de los quemadnres durante 30 se-
gundos. Esto seca y cure la capa rociada para for-

mar un’revestimiento duro no-poroso, delo,0118 mm‘

" de espesor qug'permite que el tablero se utilice

pafa*el revestimienxo u otros elementos estructu~-
rales. :

Para usarse como elementos estructurales
extgrnos, 1os:re?estimienxos de-aéte iﬁvento,~se |
disponen con préfeiencia para encontfarse en la su- .
perficie exterior de los tableros de éemehxo'amiqg
to, y en estas aplicaciones el materiaI de-trabaz6n
utilizado en ei.revéstimienxo es, coﬁVenientemente,

una.resipa dura, tel oomo.por ejemplo,imetacrilato

 de metilo o acrilicos catidnicos, o acrilicos termo-~

estables, tales como los descritos en.las:Péténxes
Norteamericanas Ne 2.866.763 del 30 de Diciembre de
1958 ¥y 2. 918 391 del 22 _de Diciembre de 1959.

Oon.las teonicas del Ejemplo 10 2, esenr

.cialmente todos los 1ngredlentes del revestimiento

solido de las capas curadas permanecen en la superu

ficie del tablero y no exlste problema en cuanto a

1& penetraclon en su interior. Esta penstracion es
indeseable por tender ‘a hacer- el tablero no-poroso

en todo su espesor, mientras que para fines estruc-

turales, se preflere ‘que dichos tableros ‘sean. com~

pletamente porosos excepto en una superficie. En
general, la porosidad puede variar de 5% a 20% apro- -
ximadamente, o sea, puede haber esta proporczon de

alve6los en la capa cemento amianto.
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Para preparar los revestimientos de este .

4.invenxo, puede usarse cualquier mezcla de revesti-~

miento _H, pero se prefieren pigmentos puramente
inorgénicos, tales como éxidos de hierro, oxidos

de cromo, cromatos de plomo, carbén y similares pa-
ra revestimientos éxpuestos a la inxemperie,.gado”
que no acusan desvanecimiento del‘color;.Adémés las
distintas capas utilizadas para obtenef@un revesti-
miento unico,' no precisan tener 6l mismo pigmento,
y la.capa superior puede incluso tener @n.tipq_de
formulecidon de resina-pigmento solamente, sin la!
combinacidn del agente reductor-cromchexavalente

que tiende a comunicar una tonalidad verdosa a la

capa .curada. De este modo, puede obtenerse un reves-

- timiento perféctamente blanco.

Las formulas para la. mezela de revestimien
to del tlpo del Ejemplo 2, pueden tener ‘clases muy

diferentes de agentes de espesado, tales.oomo carbo-

‘xietil celulosa, carboximetil celulosa, bentonita,

goma de algarrobilla, glicoles polietilénioos de pe-

808 moleculares superiéres a‘9000, ¥y similarés. Di-

chos gllcoles polietmlenicos, se utilizan en mayor

proporcidn que la metilcelulosa o la carboxlmetll

celulosa,'o la goma de algarrobilla cltada,ﬂpero

estos glicoles se oxidan précticeamente por completo
durante la operacidn de curado, de tal modo .que

précticamente no tienen efecto perjudicial a;guno.
en la accidn final. La bentonita tiene también muy
poco efecto, eépecialmen$e ei el'cﬁradoiae.rééliza

a unos 2042C durante un largo tiempo, suficientemen~
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te prolongado pera su deshidratacidn completa. La

carboximetil celulosa y la metil celulosa, tienden

a menoscabar la impermeabilidad con respecto al

ague del revestimiento, en ciérta'prOporci6n; En

lugar de rociar las férmulas de revestimiento, pue-

1den aplicarse por otros métodos, incluyendo la apli

cacién mediante rodillos, mediante brochas, y ‘modos
anilogos., :
Las cépas de cemento amianto fevestidas,

de acuerdo con este invento, pueden tener también

superficies eurvas y.pﬁedén inclusé preéenxar la

forma de varillas o tubos. Los tubos de esta cons -
truccidn, pueden tener su interior o sﬁperf10198 
extériores,;g ambos, debidamente revestidos, y el
revestimiento puéde penetrar en todo-elfespesor del
tubo aunqueAéstd no es conveniente a oaﬁsa de la

cantidad relativamente elevada de matérial de reves-—

- timiento que se precisaria.

~ Otros ejemplos de formulas para el reves-

timiento, susceptibles de aplicarse como en la téc-
nica del Ejemplo 1 son:
Emulsién de resina alquidlca dlsponlble

como "Sinthemal 1505" de Reichhold
'ehemiéals, Ince, ¥ con un 45%‘de'sélidos J

de resina en agua a : : '1%1,0 &
Acido &raso.. polietox1lado de cadena lar»

ga dlSponzble como "Emulfor on 870“ de

Antara Chemicals '  ‘8,0
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Glzcol polietilenioo de un.peso mole-:

cular de 9000 aproximadamente

~ Pigmento negro de 6xido f£érrico dis- |

persado en agua el 40%
Z00 o

Agua‘

EJEMPLO 4 -

Solucion acuosa de #écido poliacrilicO'r
al_20%, o1 polimero tiens un peso mif
lecular de 110000 aproximadamente

Glicol polietilénido'de*un.peso mole—
cular de 300 aproximadamenxe

Dispersion acuosa de T102 al 25% en

‘peso

'Pasta de plgmenxo aparillo de cromo

Pigmento naranja de cromo molibdatadd
en pasta '

Cr03

EJEMPLO 5 -»

cro _ o
 Pasta de;piggenxo de éxido de hierrogris

Resina del Ejemplo 2 de la Patente Nor
teamer1cana 2.741,568 al estado de dis
pers;on al 30% en agua, en peso

Azucar

Z10

3

Dispersidn acuosa de'TiOZ al 20% en pe:so

Agua

132,5 g

15,282
38,55¢
159,0 g

285,0

3,28

91,57
20,00

22,00

178 0
.13,72
15,87
- 40,05
41,00
68,00

- 115,9

&k &R &R G O G

g
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| Una caracteristica impqrtantelde este in-

vento, es el revestimiento de ﬁaterialés de cemento

amianto para tejados, con los revestimientos tipo H.
Los materiales para tejados; de emento

amianto, se fabrican en una gran variedéd-ﬁe formas

planas y onduledas, CbmoAanteS~se hé;explicado, se

" utiliza generéimente acoite mineral ocomo agente de

divisién para estes formes, & fin de permitir la se-

peracidén adecuada de las mismas de las placas metd-
licas utilizadas para comprimirla§.<Esté aceite con-
tamina la superficié de las planchaé de:tejado y se
opone seriamente & la obtencidn de buenas capas ad-
herentes. La liberacion de las plaﬁchééwdeftejado
del aceite, por ejemplo, por extfaccién_cbn un di-
solvente o calenténdolas por encima del punto de

ebullicidén del aceite durante un perfodo de tiempo

suficienxemente prolbngado para que el aceite_se

evapore por completo, es lenta y qara'ajla vez.

~ Se ha comprobado que los perjudiciales.
efectos del aceite'y de otros contamihahtes de la
superficie, tales como la mala adhérenpia, pueden
eliminarse por completo chamuscando la superficie

de cemento amianto con.llamas'de gas. Este chamus-

‘cado, no solamente elimina los malos efectos del

aceite, sino que, simultédneamente, proporciona.el
caldeo previo en una etapa ﬁuy econémica, El cha-
muscado se realiza con preferencia con:quemadores
de gas proﬁaho montados sobre un soporfe_sobfe el
cual las pldacas o materiales de otra forma se ha-

cen pasar, montdndose los quemadores'dé tal modo
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Que la llams oxidante dthue en toda la:superficie
del cemento amianto. Las temperaturésfsuperficiales
bajo las llamas, serén como minimo slrededor de

1442C, pero se obtienen tambien buenos resultados,

a 1639C. Son adecuadas las temperaturas de chamus-

cedo por 10 menos tan elevadas com0~371QC,bperp '
cuanto mis elevada sea lavtemperatura’ténto nés tar-
da la plancha en enfriarse. i -
Los Ejemplos 91guientes indlcan una opera--
¢idn conveniente. |
EJEMPLO 6 - .

Sobre un transportador 12, eomo se repre-
senta en-la flgura, de una anchurea de alrededor de

1 metro, se colocaron planchas 10 para tejados de

. cemento amianto, planas, de 5 mm de espesor y 20 x

20 cm de longitud ¥ enchura. Se colocaron cinco de

frente y en filas comtimas, de tel modp'que cubr{an

Ala‘anbhura'gompleta del transportador. SéAmohtaron

5 quemadores 16 de gas propano, en una fila trans-
versal e una distahciavde unos 8 cm de leas placas
y dirigidos hacia abajo formandb un dngulé de 459

con le direccidn de movzmiento del transportador,

'indlcada por la’ flecha 20. Las placas se desplaza—

ban 'a la velocidad del transportador, de 5 5 m/ﬁinu-
to. La llama 18 de los quemadores chocaba sobre las
planchasly se extend{a,alrededo; de " 15.gm en sentido
longitudinal y 10 cm en direCciéh,trénsvgrsal, por
cada lado.‘La.supefficié sometida a lasillamas te-
nia una_témperaﬁura de 144 a 1322C. Le temperatura

superficial de las placas después de recorrer cinco
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metros a partir de las,liamasféra de 53 a ;590 vy e
esta temperatura, las p;anchas se_rociafon cén.la
me‘zcla' de revestimiento siguiente, utilizando une
tobera 21 oscilante de rooiedé atomizadora de pin-
tura de 1,07 mm de didmetro. | |

Dlsper51on de la resina del Egemplo 2 1351 g

Azfcar = - . 200 g
p-dodecil fenoxi ogta;etoxiletanol . 19,3g

Dispersidn acuosa de Tioé al 35% en. |
~ peso | o o 285 &g
Dispersion acuosa al 28% en peso do
bxido ferrico : - ' L 495 &g
Solucion acuosa de cromato deido de -
zinc. con un contenido de 12,8% 4 ‘ _
Zn0 -en peso y 32,3% @e'Cr03 en peso é 1500 8
Agua, lo suficiente para : 3,751
La mezcla se suminisiraba a la tobera, a razén de
0,56 kg/cm2 de presidn manoméfrica, y-el aire-ée su-~

ministraba a 7,2-7,6 kg/cm2 manométriéa; Una segunﬂé,

'tobera 22 del mismo tipo montada 1 metro mas alla

del transportador,.apllcaba un segundo revestimiezk
to de la mlgma;mgzcla. Las placas se secaron duran-

te 10 mimtos y luego se hicieron”pasarfpor debajo

‘de una fila de ldmparas infra-rojas 24 calentades

eléctriéamente, en donde.sg curaron a 218¢C., Las
temperaturas en la superficie de ;asvplanéhas'se

miden fécilmente marcéndolas con ldpices convencio-

‘nales de fusidn y observamdo las 1{neas, Se obtu~

vieron planchas de excelente resistencia a los agen- 3

tes atmosféricos con un revestimiento de 80 g de peso
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por metro cuadrado antes de secar. Se consiguieron
resultados anﬁlogos, con placas ondui?das deAcemenp
to amjanto para tejado; en este caso las toberas de
revestimiento se hacian oscilar en una direccidn
paralela a las ondulaclones.~ ' . |

Puede obtenerse un revestzm;ento negro

-mucho menos costoso/en lugar de negro de carbon se

utiliza oxldo de cerbén negro (Fe3 4) Una dlsper-'

sion adecuada de oxido de hierro, puede prepararse

‘del modo siguiente:

EJEMPLO 7 = |
Disolver 20 g de hidroxiproPil metil C8-

lulosa en 380 g de agua a 5090 afiadir 4 & de una

solucidn acuosa de p-nonllfenoxi octaeetoxl etanol

‘al 20% en peso y luego agregar 242 g de pigmento .

del tipo de Oxido negro de hierro (99304)° La mez-
cla resultante se somete a contimacidn, durante 5
mimitos, a le accién'de.un.homogeneizh&or—mechaﬂor

rotatlvo de Eppenbach. Se obtiene- una dlspersion

altamente eflcaz y estable, negra, que contlene al-

rededor de 39,5% de Fe304 en peso.~'
Esta disPer31on de plgmento negro, es muy

. adecuada para la preparacidn de,formulas de reves-

timiento coloreadas para este”inyentq,:A contima-

cidén figuran dos ejemplos sclaratorios.

EJEIPLO 8 - _

Resina del Ejemplo 2 - | : 1304 g
Azucar ) 7 ’ 3 205;3Aug
p-nonilfenox1 deoaetox1 etanol ::. 22,3. g

Dlsper51on acuosa de Tioz, al 35% :
en peso S 294 g
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Dispersidn de doxido de hierro del
Ejemplo 7 o | .. 684 g
Solucidn de cromato &cido de zine :
del Ejemplo 6 1563 &
| Agua ' ) 1o'§uficiente para E i_" 3,%5'1jtroa
| | Espa_férmula proporciona un revestimiento
gris uniforme de buen aspecto y caraéfe%isticas ade-

cuadas de cobertura.

EJMLO 9 -.n.. . - — . . - - . ; PR — . - . -
Se sigue la férmula del Ejemplo 8, excep-

tuando que se. omite la dispersidn de 7i0,. El reves-

timiento obtenido por esta férmula modificada, tiene

una negrura casi tan intensa como la obtenida con

negro de carbdn, pero con menos brillo y buena co-

bertura. ' ) | - | v
. Bl periodo de 10 minutoside1secado‘del

Ejemplo 6, puede reducirse ventajosamehxe, por ejem-

‘plo, haciendo pasar las planchas a través de una es-

tufa de baja temperatura, por ejemplo, a 12190,'anp5
tes de llegar al punto de curado de temperatﬁra
elevada. v B | ”. ' "
La presen&ia de agua libre enjlqé articulos
de cemento amianto cuando se revisten, hace que el
revestimiento se absorba en el interior de la super-
ficie revestida. Esto constituye un iﬁqpnvengenie y

por tanto es muy interesante asegurarse de que los

~articulos estan secos en ese momento. Sin embargo,

puede tolerarse una pequefia cantidad de;égua libre,
cuando la aplicacién.del revestimiento inicial es

de una cantidad tan pequeﬁa que no penetra profunda-
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ménte en el cuérpo de cemento amianto. Asi, ;ues,
puede @llcarse un revestlmlento en una cantidad que
deposite alrededor de 1323 mg/m2 en una placa de ce-
mento amlanto que contenga hasta el 10% de agua li-
bre, pero ésto no proporcionara una buena coloraclon
a menos que la placa se caliente luego a 5490 como
temperatura minima antes citada, y se apllca a con-
tinuaclon un revestimiento adiciomnal. Este caldeo
secara la superficie revestida, lo suficiente para
impedir que los revestimientos wlteriores se absor-
ban en el imterior. g

En . los Ejemplos .1, 2,- 3 y 5, el decido erd-

mico se disuelve primero en parte del agua ¥ luego.

,el Zn0 se aﬁade lenxamenxe con agitacion hasta que

" se disuelve,

‘Cuslquiers de las férmulas de 10s ejemplos

1, 326, 8 7 9 puede utilizarse en la técnica del

‘revestimiento del Ejemplo 2 con s0lo espesar la £or-

mila para el grado de‘viscosidaa'especifica.ﬁediante
uno de los espesadores antes citados. ; _

Evidentemente son posibles muchas modlfi-.
caciones ¥ variaciones de este lnvento,:de,acuerﬁo
con las mahifestaciones énteriores} Asi;<pues, hay
que tener presehze que dentro del alcahge'de las
feivindicaciones Siguientes, este . inven#o puede'apli
carse de modos dietlnxos a los que se han deserito
especificamente. |

m_-;ll£l£2;&_- |
Descrita suflcienxemente la naturaleza

del invento, asi como la manera de realizarlo en
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la préctica,'debe hacerse constar que las disposi-
ciones ante:iormente,indicadas, son éuSceptibles

de modificaciones de deta;lelen cuanto no altepenl
su principio fundamehxal. También se hace constar
que el invento corresponde a dos solioitgdes de
patentes presentadas en Norteamérica, con fephas..
23 de Febrero de 1965 y 7 de Febrero de 1966, bajo
los nimeros 434.214 y respecfivamente,
acogiéndose, por tanto a los beneficios que conce-

den los Convenios Internacionales en vigor, siendo

-lo que constituye la esencia del referido invento .

y por lo que se solicita Patente de Invencidn, por
20 afios en Espafia: "PROCEDIMIENTO PARA APLICAR UN
REVESTIMIENTO A UNA CAPA ESTRUCTURAL DE CEMENTO-

. AMIANTO"; QaracterizéQQOSe por lo s;guibnté:

15.-,Prgcedimien$o para aplicar un reves-

timiento a una capa estructural de ceﬁento-amiantq,

. earacterizado por cemprender las etapas de calentar.

la superficie de la capa a una temperatura compren-
dida entre 542 y 13590; de aplicar sobré la super-
tieie,‘mieﬁtrés se hélla a esta temperatura ﬁﬁa‘msz-
cla de revestimiento H en una cantidad tal que haga
que la mezcla de revestimienxb seAestébglicé;y seque
esponténsamente bajo la influencia del éélér! de
aplicar mezcla adicional H de revestimiento hasta
que el revestimiento combinado sea tal que su espe~
sor alcance 0,4 mil después de curado, y luego curar
los revestimientos combinados. ; |
28, Procédim;ento, segin la feivindicap

4 ' ' .
cion 18, caracterizado porque la mezcla de revesti-
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niento H contiene un pigmento de ocultacién que

. eolorea la superficie,

38.- Procedimiento, segin la reivindica~-
cion 12, caracterizado pdrque el caldeo de la pri-
mera'superficie eleva ésta a una tempefatura de

1492¢ como minimo aproximadamente ¥y la temperatura

de 1a superficle se reduce 1uego a una temperatura

h comprendlda entre 54 y 1352C aproximadamenxe.

48 ,~ Procedlmlento, segun la relvindlcap .

cién 38, caracterizado porque la capa ‘de cemento

 amianto es tal que contiens aceite mineral.

58.- Procedimiento, segun la reiV1ndicaP

cidn 4e, caracterizado porque el caldeo-de la super-

ficie eleva primero ésta a una temperatﬁra de 1448C

como minimo, y luego la temperaturé:dé la Superfi;'
cie se reduce enmre 54 y 859C aproxlmadamente.

‘ 68,- Prooedlmiento, segun la reivindica-
cidn 54, caracterizadO‘porque el pigmentp.de cober-
tura es un pigmento inorganico. ' |

75.— Procedlmienxo, segun.la reiV1ndlca-

'eién 45 caracterlzado porque el caldeo de la super-
'ficie se realiza por una llama de gas ox1dante a

' temperatura elevada.

8e.- "Procedlmienmo para aplicar un reves-—

: tlmlenxo a una capa estructural de cemento-amianto“-

tal y como queda substancialmente descrlto en 1la

’ presente Memoria e ilustredo en los dibugos que se

acompaﬁan.
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