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"Procedimiento para la fabricecibn de una jauls para

cuerpos de rodadura cilindricos"

Sobbcitands: TNDUSTRIEWERK SCHAEFFIER OHG., entidad slemana,

residente en 8522 Heriogenaurach, Replblica Fe-

dersl Alemana.

Ig invencién se refiere a un procedi-
miento paré la fabricacibn de una jsula pera -
cuerpos de rodadura cilindrica, especislmente —
agujes de cojinete, que se compone de dos ani-~

5. llog froutales dispuestos en dos planos parslelos
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zas de unidn igualedamente repertidas por el countorno -

de la jaula, y que limitan laas bolsas para la recepcifn
de los cuerpos de rodadura, efegtuéndose la fabricacidn
de la -jauls mediente inyeccidén de materiel en un molde
de inyeccidén que, para la formacibn de cada une de las
bolsas, lleva varios punzones dispuestos consecutivamen
$e en direccidn axial de la jaula.

les jaules de esta clase ya se conocen desde hg
ce tiempo. Asl muestra eu una jaula de ests clase uno -~
de los bordes longitudinales de una bolss unos salien~
tes para la sujecibn del cuerpo de rodadura, misutras -
que el borde opuesto a este horde no posee tales salien
tes. En otra jaula de veuntanas de esta clase eathn sub-
divididaes las holsas en secciones individuales, estando
las superficies laterales de curso en direccibn del eje
y eafrentadas eantre si de - curso alternativamente en pa
ralelo inclinadas con relacibu @ un plano que pasa & -
través del sje de la jaula y el eje del cuerpo de roda-
miento. De esta manera se sujetan los cuerpos de roda~-
dura, gin embargo, por las distiuntas secciones cada vez
gsolo en una direccibu. Una ameccibén de la bolsa, sin em=
bargo, mantiene los cuerpos de rodadura en une direc—
cibn que estéd opuesta a la direccibn de sujecibn de la
seccibn de bolsa opuesta. De esta mauera forman todas -
las secciones de una bolsa, en conjunto, la sujecibn de
1os cuerpos de rodadura eu ambas direccioues radiales.
Agqui también se ha dado a counocer el desarrollar la su—
perficie lateral, eufrente de una superficie ianclinada

de una seccidn de bolsa, en forme arqueada de acuerdo -
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Estas jaulas conocidas representan formas de
ejecucibn totalmente fitiles. Sin embargo con reapecto
a su fabricacidn y guia de los cuerpos de rodadurs no
representan un resultado Sptimo. En las jaulas de 1la
clase meucionada en primer lugar es necesario que el -
meterial de la jeula sea la suficientemente.eléstico -
Para poder gacer los punzones, hecegarios para la for-
macibn de las bolsas de la jeula, e lo largo de los sg
lientes para la sujecidn de los cuerpos de rodadura.En
las jaulas de la clase mencionada eu segundo lugar, en
las cuales las superficies laterales de las seccilones
de bolsa, que transcurren alternativamente en parsalelo,
estén inclinadas con relacibu a un plano que pasa a
través del eje de la jeula y del cuerpo de rodadura, —
los punzones gue sirven para la formacibn de las bolaas
de la jaula no se puéden introducir y sacer en direc-
cibn radial en el molde de inyeccifn, sino gue se han
de disponer inclinados de acuerdo cou la iuclinaciba
de las superficies laterales. De esta manera se obtie-
ne una forma de inyeccibn extraordinerismente complica
da y costosa cuya construccibn y febricacidn se difi-
culta ain més debido a gue los punzones, que se han de
introducir y sacar del molde de inyeccibn, han de es-
tar dispuestos alternstivamente en inclinaciones dis-
tintas,

El cometido de la presente invencidn es crear
un procedimiento para la fabricecibn de una jaula gue

permita fabricer la jaulas en forma seuncille y berata

sin complicadas herramientas de moldear, pero que, -
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sin embargo, gufe 1los cuerpos de rodadurs impecable—

meunte paralelos al eje y los sujete en ambas direc—

clones radiasles. De acuerdo con la presente inven-

cifn esto se logra mediante las siguientes etapes -

D del procedimientos

a) Eo el molde de inyeccibén se introducen, antes de
le introduccién del material, los punzones en di-
reccibn rediel o eproximaedamente radial, siendo -
uno o varios punzones de ceda bolsa en direccibn

10, longitudinal de la bolsa igual de lergos o mbs -

corteos que los otros punzones de cads bolse y po-
seyendo escotes pera la formacibn de salientes pa
re la sujecibn de los cuerpos de rodadura, por lo
menos en la direccién opuesta & la direccibn de

15. introduceibn de los punzones.

b) Después de la inyeccibn del material en el molde
de inyeccibn se extrsen los otros punzones de ce-
de bolsa que no muestran escotes para la formaf
cibun de salientes para la sujecibn de los cuerpos

20, de rodedura en la direccifén opuesta a la direccibun

de introduccibun.
¢) Ia jaula y/o0 aguellos punzounes que poseen escotes
bara la formacibn de salientes para la sujecifn -
de los cuerpos de rodasdurs por lo mencs en ls di-
25. reccifn opuesta & la direccibn de introduccidn de
los punzoues, se desplazan en direccibn del eje -
de la jaula, de manera que dichos punzones lleguen
a la zoua de la bolse de los otros punzones ya -

extraidos.

30. d) Eatos punzones se extraen esta zona de la bholas —
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en la misma direccién como los otros punzounes.

Mediante este procedimiento segin la presente
iovencibu se forma una jasula en la cual los lados, di-
rigidos uao hacia el otro de las piezas de unibn, es-
tén suvdivididos en varias secciones, llevando una o
varias secciones unos salientes pera la sujecibn de
los cuerpos de rodedura, por lo menos en una de las di
recciones, y siendo estas secclones de la bolsa, en di
receibn lougitudinel, igual de largas o més cortas que
las otras secclones que muestran salientes pasra la su-
jecibn de los cuerpos de rodadura como méximo en la -
otra direccibn. Una posibilidad de fabricacibn aimple
y favorable se obtiene, segin una ulterior ceracterfias-
tice de la inveucidn, porque los lados de la pieza de
uaibn, dirigidos uno hacia el otro, estén subdivididos
en tres secciones igual de grandes, mostrando las dos
secciones extremas unos salientes para la sujecibn de
los cuerpos de rodadura y la seccibn central unos sa-
lientes para la sujecibn de los cuerpos de rodadura, -
por lo menos en la otra direccibn radial.

Segln otra ceracteristica de la invencién, me
diante la cual se logrs una sujecibn més segura de los
cuerpos de rodadura, se ha provisto la seccibn central
de log lados de la pieza de unibn, dirigidos uno hsacia
el otro y subdividida en tres secciones igual de gran-
des, con salientes para la sujecidn de los cuerpos de
rodadure como méximo en la direccidn radial y las sec~
ciones exiremas con sguellos para la sujecibén por lo
menos en la otra direccidun radial. Mediante esta forma

de ejecucibn segln la presente invencibn se puede -~
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logrer que los cuerpos de rodadura estén sujetados en
sus extremos en ambas direcciones radiales. A esta so
lucibn se le dard preferencia espegislmente cuando en
una bolsa de jaula, seglin otra caracteristica de la -
iavencibn, se alojan dos cuerpos de rodedura; Especial
mente cuando la sujecibn de los cuerpos de rodadura se
efectua en sus extremos en ambas direcciones radisles

se evita con toda seguridad une salida del cuerpo de

rodadura que, en caso contrario, se tuercen por ejem-
plo por las vibraciones duraunte el transporte y enton~
ces se pueden desligar fuera de la jaula.

En ulterior deserrollo de la iuvencibn se pro-
pone deformar los lados de las piezas de unibun en for-
me de arco, para la formecibn de los correspondienteé.
salientes de sujecidén, de acuerdo con la forma del. -
cuerpo de rodadura. Finalmente esth, segin una Gltima
caracteristica de la invencibn, la jauls fabriceda de
ut material sintético reforzado con fibras de c¢ris-
tal.

En el dibujo se han representado ejemplos de
formas de ejecuciln de la jaula seglin la presente in-
veucibn. |
Muestran:

Figura 1. la vista de lg jaula de material -
sintético segfn la presente invencibn,

Figura 2 un corte seglin la lfinea II-IT de la
Pigura 1,

Figura 3 un corte segin la lfnee ITI-IIT de--
la Fig. 1,

Figuras 4 y 5 recortes de ulteriores formas
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de ejecucibn de la jaule segln la presente invencidn,

mieutras que lasg

Figuras 6 a 10 muestran el procedimiento de
le preseunte invencibn en sus distintas etapas del pro
cedimiento, _

En la Figura 1. se ha representado una jaula
1 que se compone de dos anillos frontales 11 vy 12 dig
puestos en planos paralelos entre 8i, ¥y que estén unl
dos entre si por varias piezes de unidn 13, repartidas
igueladamente en la circunferencis de la jaula, limi-
tando las bolsas 2 para la recepcibn de los cuerpos de
rodadura 3. Ias piezas de unifn 13 estén, en este ejem
plo de ejecucibn, subdivididas en tres secciones igual
de largas 4, 5 y 6. Figwra 2 representa un corte a treg
vés de le jaula segin la Figura 1. a 1o largo de la =
linea IT - II y muestra que las secciones 4 y 6 poseen
salientes 7 y 8 que sujetan los cuerpos de rodadura 3
golo en una direccibén radial, es decir, radislmente he
cla dentro. En la Figura 3 se ha representado un corte
a través de la jaula segin la Figura 1. ségﬁn la 1lines
III - III y se puede aprecisar que aqui laa secciones 5
muestran salientes 9 y 10 que sujetan los cuerpos de -
rodedure 3 en smbas direcciones radisles.

En les Piguraes 4 y 5 se han representesdo -
otras formas de ejecucibn de la jaula segﬁnrla presen-
te inveuncibn, en las cuales las bolsas 2, si bien es-
tén subdividides también en tres secciones 4, 5y 6,
muestran sin embeargo lougitudes distintas. Eu el ¢aso
de la Figurs 4 muestran las dos secciones extremas 4

¥y 6 salientes que sujetan los cuerpos de rodadura en
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une direccibn radial segfin ls representacidén en corte

en la Figurae 2. Iz seccién centrel 5, que muestra sa
lientes pera la sujecidn de los cuerpos de rodadura en
ambas direcciones redisles, segln la representacibn en
corte de la Figura 2, tiene una longitud mayor que las
dos seceionés extremas. Ea la febricecidn de este eje~
cucibn de jaula se he de prester atencibn que la sec-
cibn central 5, que aqui muesira selientes para la su-
jecién en ambas direccionss, es mas larga que las dos
secciones extremas 4 y 6. Sohre este particular se ha-
blaréd mas gbajo con més detalle. En la Pigura 5.se han
Previsto las secciones 5 en los extremos de las piezeas
de unibn, mientras que la seccibn central 4 (6) estf ~
deserrollada seglin la representacién eun corte de la Fi
gurs 2. '
En los ejemplos de ejecucibén representados,
sin embargo, también es posible desarroller las seccio
nes 4 y 6 sin salientes f v 8 para la sujecibn de los
cuerpos de rodadura radialmente hacie dentro, siempre
gue la seccibu 5 muestre salientes 9 y 10 para la suje
cibn de los cuerpos de rodaduraren ambas direcciones,
como esté representado en la representacién en corte -
de la Figura 2. Por otra parte naturalmente también es
posible moldear en la seccibén 5 salientes para la . 8u
jecibn sblo radislmente hacia fuera, siempre que las -
gecciones 4 y 6 posean salientes para le sujecibn ra-
dial hacia dentro. Se puede decir, por lo tanto, que -
le seccibn 5 debe mostrar salientes pera la sujecibn -

de loa cuerpos de rodadurs, por lo meuos en uha direc—

cibn, y las otras secciones 4 y 6 salientes pera 1la
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sujecibn de los cuerpos de rodadurs como miximo en la

otra direccibn.

Para la fsbricacibn de la jaula representada
eu las PFiguras 1 hasta 5 sirve el procedimiente segin
ls presente ianvencidn ilustrado en las Figurss 6 has—
ta 10, ‘

En un molde de inyeccibn compuesto de las pie
zes 14 y 15 se introducen, en direccién aproximedeamen
te radial, en cada bolsa de Jaula tres punzones 16,17
y 18 cuya longitud correspoudiente, en el presente =
ejemplo, corresponde a un tercio de la longitud total
de la bolsa. Ios dos punzones extremoa 16 y 18 mues—-
tran la seccibn representada en la Figura Tb. Sirvea-
pere dar la forma a los aalientes para la sujecibn de
loa cuerpos de rodadura en s0lo una dirececibn. El pun
zén central 17, por el contrario, muestra la forma de
geccibn representada en la Figura Ta y sirve pare dar
forma & los salientes para la sujecibn de loa cuerpos
de rodadura en ambas direcciones radiales.

Mientras que en la Figura 6 se representa el
molde de inyeccibn antes de la inyeccidn del material,
es decir con los punzones alin salidos, el proceso de
ibyeccibn estéd ya terminado segin la Figura 7, eucoh~
tréndose sin embargo los tres punzones alin en estado
introducido. Para mayor sencillez agui no se han repre
sentado las demés piezas del molde de inyecciéd. Sin
embargo se puede apreciar perfectamente la Jaula o =~
bien sus dos anillos frountales 11 y 12. '

Eu la etapa del procedimiento representads en

la Pigura 8 se han extraido los dos punzones exteriores
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16 y 18, mediante los cuasles se moldean los selientes

pera la sujecibn de los cuerpos de rodadufa en una de
las direcciones radiales, en la direccibn opuesta a -
éste, mientras que el punzbu 17 se mantiene afln en su
estado introducido. Como continuacibu a esta etapa -
del procedimiento se desplaza, como se muestra en la
Figura 9, la jaule 1 mediante un expulsador 19 tanto

en direceidn axial, de manera que el punzén 17 llegue
a la zona de bolsz del punzén 18 y= extrafdo. Ahora -
se puede extraer también el punzbn 17 en lg misme di-
reccibn fuers del molde como los dos punzones 16 y -
18, ya aue en esta seccibn no existen salientes para

la sujecidn de los cuerpos de rodadura que evitarian

la extraccibn del mismo. Figura 10 muestra el final -
del procedimiento en el cual todos los punzones estén
extraidos y la jaule, mediante el expulsesdor 19 g& =
empuje fuera del molde, Se entiende aqui que antes -
del desplazamiento de la jaula la perte 15 del molde

de iuyeccibn también se desplazs en un trayecto igual
0 mayor o gue bién se extrae totalmente.

Para obtener una ejecucibén de jaula segln -
la Figura 4 es necesario que para la formacién de 1la
seccién de bolsa 5 se empleen dos punzones, cuya lon-
gitud exial he de ser igual o menor qgue la longitud -
de los punzones unecesarios pars la formecibn de las -
secciones de bolsa 4y 6. Tento en esta ejecucibn, co
mo tambibn en la ejecucifn de jaula segfin le Figurs -
5, es necesario que ademés del desplazamiento axisl -

de la jaule primeramente se desplace en direccifn -

axiel uno de los punzones que moldea los salientes -
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pare la sujecibn de los cuerpos de rodadura ea wﬂbaﬁ
direcciones.

I iovencién no esté en forma slguna limitg
da a los ejemplos de ejecucién mostrados, sino que en
cualguier momento son posibles modificecibu con res-
pecto a la subdivisibn de las piezas de unibn y al -
desarrollo de los salientes de sujecibn y que se han
de considerar como pertenecientes a la presente iuven
cidn.

N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, asi como la manera de realizarlo en la préc-
tica, debe hacerse coustar gue las disposiciones
anteriormente indicadas son susceptibles de modifica~
ciones de detalle, en cuanto no alteren su principio.
fundamental. También se hace constar que el invento -
corresponde a una solicitud de patente preseuntada en
la Replblice Federal Alemana con fecha 24 de Febrero-
de 1.965 bajo el ndmero J 27 563 1739a2 acogiéndose
por lo tante, a los beneficios que couceden los Conve
nios Internacionales en wvigor ¥y siendo lo que counsti-
tuye la esencia del referido invento y por lo que se
solicita Patente de Iuvencibu por 20 afios, en Espafia
"Procedimiento pare la fabricacién de una jaula para
éuerpos de rodadura cilfndricos", caracterizéndose -
por lo siguiente:

12 .- "Procedimiento para la febricacibn de
una jaule para cuerpos de rodsdura cilindricos" espe~
cialmente agujas de cojinete, que se compone de doa

anillos frontales dispuestos en dos planos paralelos
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entre si, que estén unidos entre si mediante varias D1
zas de unidn igualademente repartidas por el contornc de
la jaula y que limitan las bolsas para la recepcibn de
los cuerpos de rodadura, efectudndose la fabricecibn de
la jaula medisnte inyeccidn de materisl en un molde de
inyeccibn que, peras la formacibu de cada una de las bol-
sas, lleva varios punzounes dispuestos consecutivemente -
en direccibn axial de la jaula, caracterizado, por com-
prender el procedimiento las etapas de introducir en el
molde de inyecciln, antes de la introduccidn del materiel,
los punzones en direccidén radizl o aproximademente ra-
dial, siendo uno o varios punzones de cada bolsa, en di-
reccibn longitudinal de la bolsz, igual de largos o més
cortos que los otros puunzones de cada bolsa y poseyendo
escotes pare la formacidn de salientes para la sujecibn
de los cuerpos de rodadura, por lo menos en la direccibn
opuesta a la direccidn de introduccibn de los punzones,
de extraer, después de la inyeccibn del material en el
molde de inyeccibu los otros punzones de cada bolsa que
no muestren escotes para la formacién de salientes para
la sujecibn de los cuerpos de rodadura en la direceibn -
opuesta a la direccibn de introduccibn, de desplazar 1la
jaula y/o aguellos punzones que poseen escotes pare la
formacibn de salientes para la sujecidén de los cuerpos -
de rodadura por lo menos en la direccibn opuesta a 1ls
direceién de introduccibén de los punzones, en direccidn
del eje de la jaula, de manera que dichos punzones lle-
guen a la zona de la bolsa de los otros punzones ya ex—
traidos y finalmente, de extraer estos punzonéa de esta

zona de la bolsa en lza misma direccibun como los otros -
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28 ,~ Procedimiento segin la reivindicecidn

12, carecterizedo porque los lados dirigidos uno hacis
el otro de las piezas de unién limitadores de las bol-
sas se subdividen en varias secciones, mostrando una o
verias secciones unos salientes para la sujecibn de ~
los cuerpos de rodaduras por 1o menos en una de las di-
recclones y estas secciones de la bolse se desarrollen,
en direccibn longitudinal, igual de largas o més cor—
tas que las otras secciounes que muestran salientes pa-
rsa sujecibn de los cuerpos de rodedura como miximo en
la otra direccidu. |

38.~ Procedimiento segin la reivindicecién
18, caracterizado porque los ledos de la pieza de =~
unién dirigidos uno hacia el otro se subdividen eu tres
secciones igual de grandes, mostrando las dos secciones
extremas unos salieuntes pare la sujecibn de 1los cuerpos
de rodadurs como maximo eu una de las direcciones radia-
les y la seccibn ceuntral unos salientes pare la sujecibn
de los cuerpos de rodadura por lo menos en la otra direo—
cibn radisl,

48 .~ Procedimiento segln la reivindicecin
12, caracterizado porque los lados de las piezas de -~
unibn dirigidos uno hacia el otro se subdividen en tres
secclones igual de grandes mostrando la seccibn central
unos salientes para la sujecifn de los cuerpos de rodady

ra como méximo ea una de las direcciounes radisles y -

las secclones extremas aguellas sujeciones para por lo

menos en la otra direccidn radisl.

58 .~ Procedimiento segin las reivindica~
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salientes correspondientes se moldean los lados de -

les plezas de unién en forma curvada de acuerdo con

la forma de los cuerpos de rodadure.

68 .~ "Procedimiento pera la febricacibn de -
una jaule para cuerpos de rodadura cilindricos"; tel
v como queda substancialmente descrito en la presente
Memoria e ilustrado en los adjuntos dibujos.

Esta memoria counsta de catorce hojas escritas

2 mégquine por unz sola cara. f .
23 FEB, 1965 -

effler OHG,
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