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PATENTE
DE
INVENCION

e favor de Don Abreme Moisseevitch LIASS y Don Ravel
Afanasievitch BORSOUK, embos de nacionalidad rusos,
residentes en Moscou (Rusia), Ulitsa Karla Marxa,ly
Nijhhjaja Perromaiskaja Ulitsa 59, por "PROCEDIMIENTO
PARA TA FABRICACION DE COMPOSICIONES DE MOLDEO PARA
LA FORMACION DE MACHOS Y MOLDES *DE FUNDICION".

MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento se refiere a las composiciones
1iguidas de arena de moldear para la formacidn de ma-
chos y moldes, y especialmente los que se describen en
la patente espafiola n® 302.312, del 11 de julio de 1964.

Tiene particularmente por objeto una composi-
cion liguida pera la formacidén de machos y moldes que
contiene arena, un aglutinante y una substancia genera-
dora de espuma, lo mismo que un aditivo apto para reac-
cionar fisica y quimicemente con el aglutinante asegu~-

rando la solidificacion de los machos y los moldes al
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aire, Dicha composioién se caracteriza por contener,
en concepto de substancia generadora de espuma, pro-
ductos elegidos en el grupo constituido por los sul-
fodeidos y los sulfonatos de dodecilbenceno (sulfono
les).

Pars obtener composiciones en estado liqui-
do, se incorporan a las composiciones que encierran
una arene de moldear, un aglutinante y wn aditivo que
asegura la solidificacion al aire de los machos y los
moldes, materias generadoras de espuma, encasilladas
principalmente en la c¢lase de las substancias tensoac-
tivas‘tales como los sulfoacidos, por ejemplo sulfod-
cidos del petroleo o sulfonoles (sulfonatos de dodecil-
benceno tensiactivos), y de preferencia sulfodcidos del
petroleo resultantes del tratamiento del destinado de
gas-o0il por medio de anhidrido sulfurico.

A ceusa de la introduccidn en las composicio-
nes citadas de la substancia generadora de espuma, netra-
lizada previamente, en cantidad que va de algunas cente~
simas hasta algunas décimas por ciento en relacidn al
peso de la mezcla, éata se vuelve 1iquida al cabo de
algunos minutos de amasamiento, lo que permite proceder
a la colads de la composicién en las cajas de machos o
sobre modelos.

En las composiciones que contienen arena de mol-
dear, vidrio soluble (solucion acuosa de silicato sddico
o potésico) y la substancia generadora de espuma, se in-

troduce un aditivo que reacciona fisica y quimicamente
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con la solucion acuosa de silicato sddico o potdsico.

Tal aditivo, que asegura la solidificacidn de
los machos y los moldes al aire sin emplear ninguna cla-
se de agente exterior (como calor o insuflacidn de 002),
puede ser, por ejemplo, el silicato bicdlcico.

Este ﬁltimq podra utilizarse, por ejemplo, en
forma de levigado de nefelina, que es un producto secun~
derio de la fabricacion de la allmina a partir de mina-
rales de nefelina, o en forma de una escoria (de prefe-
rencia, una escoria pasible de desmigajamiento), que es
un producto secundaric de la fabricacion del ferrocromo
u otros productos metalurgicos.

El fenomeno de solidificacidn al aire de las
mezclas y, por consigulente, de los machos y los moldes,
resulta de la hidratacidn del silicato bicdlecico con des-
hidratacion simulténea de la solucion acuosa de silicato
sodico o potésico, esi como del dessrrollo de reacciones
de intercambio entre el aglutinante y el aditivo.

A continnacidn se exponen composiciones prefe-~
ridasg, liquidas y solidificables al aire (en partes en
Peso).

Ejemplo 1

1) Arena de moldear (arena cuarzosa o cromomagnesita, por
ejenplo) 92 a 9%

2) Aglutinante: vidrio soluble (solucion

acuosa de silicato sodico), M = 2,5 a 2,9,

peso especifico = 1,48 a 1,52 427

3) Aditivo que asegura la solidificacion al
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aire (escoris pasible de desmigajamien-

1o, levigado de nefelina u otra materia

que contenga principalmente (silicato _
bicaleico) 3a8
4) Materia generadora de espums

(sulfoacido neutralizado) 0,03 a 0,3
5) Agua 1,25 a 2,0

En ciertos casos, la meteria incorporada a
las composiciones en concepto de aglutinante sirve al mis~
mo tiempo, si se agrega agua a dichas composiciones, de
aditivo que asegura la solidificacidn al aire,de los ma~
chos y los moldes formados a partir de las mezclas 1li-
guidas.

Como ilustracidn de un aditivo de tal indole,
cabe citar los diversos tipos de cementos de fraguado
répido, cuya interaccion con el agua acarrea la dolidi-
ficacion de la composicion al aire.

Tel composicion esté constitulda por una arena

de moldear, una materia generadora de espuma, agua y un

cemento de fraguado répido. Le humedad de la composicidn
no sobrepasa en este caso los limites caracteristicos pa=-
ra las composiciones corrientes de arena.
Ejemplo 2
1) Arena de moldear (arena cuarzosa o
chamota, por ejemplo) 85 & 93
2) Aglutinante (cemento de fraguado rapido) 7 a 15
3) Meteria generadora de -espuma 0,03 2 0,3

4) Agua 5 a7
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Las composiciones liguidas pueden formarse
también a base de arena de moldear, una materis gene-
radura de espuma y un aglutinante organico.

En calidad de aglutinantes organicos pueden

5. utilizarse sobre todo resinas sintéticas (resinas fura-
nicas, de fenol-formol-furfurol, de urea-formol-furfu-
rol, por ejemplo),

En este caso se emplean como aditivo que ase-
gura la solidificacion de la composicidn al aire cetali-

10. zadores conocidos, por ejemplo el acido oxélico, el aci-
do ortofosforico y otros acidos.

Segun el tipo de la resina, se pueden elegir
los catalizadores adecuados,

Ejemplo 3
15. 1) Arena de moldear (arena cuarzosa,

por ejemplo) 100

2) Aglutinante (resina de urea-formol-

furfurol) ‘ Jai4d
3) Materia generadora de espuma 0,03 a 0,3
20. 4) Aditivo que asegura la solidificacicn

2l aire (solucidn de acido oxdlico al 10%)140
5) Agua 1,0 a 2,0
La diferencia de resultado entre la composicidn
definida en el Ejemplo 3 y las composiciones conocidas
25. a base del empleo de resinas sintéticas en celidad de
aglutinante radica en la posibilidad de formar los ma-
chos y los moldeos por simple colada en cajas de machos

0 sobre modelos.
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Segun las condiciones de fabricacion, puede
resultar necesario variar el periodo de tiempo durante
el cual se mantiene en estado liguido la compqsicién.

El incremento del periddo en que se mantiene

5 en estado liguido la composicion (aumento de la persis-
tencia de la espuma)se obtiene indroduciendo en la com-
posicion de la mezcla que contiene la arena de moldear,
el aglutinante, la materie generadora de espuma y el
aditivo que asegura la solidificacidn de la composicién

10. 2l aire un estébilizador de la espuma, por ejemplo 0,01
a 0,2% de jebon sédico de los éscidos orgénicos insolu-
bles en agua que se extraen de los productos residuales
resultantes de la depuracion alcalina de los destilados
de petroleo: por ejemplo, de petroleo de alumbrado, de

15, gas~0il y de fuel-oil.

Para reducir la persistencia de la espume se
pueden utilizar materiss destruoctoras de la espuma, por
ejemplo alcohol butilico, que se introduce en les compo~-
siciones en cantidad de 0,001 a 0,01 %.

20. En ceso de persistir alguna espuma, se puede
proceder, después de destruirla, e la insuflacidn conse-
cutiva de los machos y los moldes con gas carbonico, Sin
embargo, este procedimiento es, la mayoria de las veces,
menos ventajoso y mas complicado, desde el punto de vis-

25. ta tecnolégico que la solidificacion de los machos v los
moldes al aire,

El tiempo de golidificacion de los machos y

los moldes formados a partir de composiciones 1liquidas

puede regularse haciendo variar el contenido de aglutinante
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de la composicién y el médulo del vidrio soluble, asi co-
mo la cantidad y la estructura granulomeétrice del aditi-
VO qus asegura la solidificaoiéﬁ al aire de los machos

¥y los moldes. E1l tiempo de solidificacion de los machos

¥ los moldes, cualesguiera que sean sus dimensiones, no
rebasa, por regla general, los 40 a 50 minutos.

Para facilitar el rebarbado de las composicio-
nes que contienen la arena de moldear, el aglutinante
(solucion acuosa de silicato sodico), la materia genera-
dora de espuma y el aditivo que asegura la solidificacion
de los machos y los moldes al aire, se incorporan a sus
composiciones aditivos llemados "organicos" (por ejemplo
grafito, carbon o coque) o minerales (por ejemplo, mate-
rias que contengan A1203, como la arcilla o la bauxita).
Ejemplo 4.

1) Arena de moldear (erena cuarzosa

por ejemplo) g0 a 96
2) Aglutinante: vidrio soluble (solucidn

acuosa de silicato sodico) 4 aT
3) Aditivo que asegura la solidificacidn

al aire (escoria o levigado) 3a8
4) Materia generadora de espuma (por

ejemplo, un sulfodcido neutralizado) 0,03 a 0,3
5) Aditivo organico que facilita el re-

barbado (cerbon, polvo de coque, gra-

fito o urea, por ejemplo) la?2

6) Agua 1,25 a 2,5

Ejemplo 5
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Los componentes 1), 2), 3) y 4) son los que

se han indicado en el Ejemplo 4.

5) Aditivo mineral que facilita el rebar—
bado (arcille, bauxita, por ejemplo) .2 a3
6) Agua 1,5 a 3,0
Al formar los machos y los moldes, se cuela
la composicion liguida en las cajas de machos o sobre
modelos directamente desde la amasadora o bien desde los
calderos de colada en que se lleva la composicion de la
amasadora a los puestos de colada.
La colada de la colada en las cajas de machos
0 sobre modelos puede efectuarse:

a) por colada de una porcidn entera de la composicion
parada en la amasadora, o del contenido de un caldero, en
una ¢ varias cajas de machos o sobre modelos;

b) por colada en porciones sucesivas, en una misma
caja o sobre un mismo modelo (en el caso de machos o mol-
des de grandes dimensiones);

¢) por colada conbinua de la composicién en cajas de
machos o sobre modelos.

Como se comprende, el invento no se limita =
les modalidades de realizacidn que se han desgrito, las

cuales se han expuesto unicamente az titulo de ejemplos.
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Se reivindica como objeto de la presente pa=~
tente de invencion:

1. Procedimiento para la fabricacion de come
posiciones de moldeo para la formacidn de machos ¥ mol-~
des de fundicidn, que contienen arena, un aglutinante y
una substancia generadura de espuma, asi como un aditi-
vo apto para reaccioner fisica v quimicamente con el a-
glutinante y que asegura la solidificacion al aire de
los machos y los moldes, caracterizado por el hecho de
hacer artuer solre los componentes citados, en concepto
de substancia generadora de espuma, productos elegidos
en el grupo constituido por los sulfoacidos y los sulfo-
natos de dodecilbenceno (sulfonoles).

2. Procedimiento para la fabricacion de compo-
siciones de moldeo para le formacion de machos y moldes
de fundicion, segun le reivindicacidn 1, caracterizado
por utilizer en concepto de aglutinante, substancias ele-
gidag en el grupo constituido por las substancias minera-
les v las substancias orgénicas.

3. Procedimiento para la Tabricacion de conpo-
siciones de moldeo para la formacidn de machos y moldes
de fundicién, segﬁn les reivindicaciones 1 y 2, caracte-
rizado por utilisar en concepto de aglutinante mineral
vidrio soluble y/c un cemento.

4. Frocedimiento para la fabricacidn de compo-



5e

10.

15,

20.

25,

- 10 -

523&&&’3 15 FEB MR

siciones de molcéeo para la formacidn de mechos ¥y moldes

de fundicién, segén las reivindicaciones 1 y 2, caracie~
rizado por utilizar en concepto de aglutinante_orgénico,
resinas sinteticas.

5. Procedimiento para ls fabricacion de compo-
siciones de molceo para la formacion de machos y moldes
de fundicion, segin les reivindicaciones 1 y 2, caracte—
rizado por el hecho de ser el glutinante vidrio soluble
¥y por ser el producto de adicion que asegura la solidi-
ficacidn al aire, silicato bicdleico en Fforme de uns es-
coria que se obtiene como resultado de la fabricacidn
de productos metalﬁrgicos tales como el ferrocromo.

6. Procedimiento psra la fabricacion de compo-
siciones de moldeo para las formacion de machos y moldes
de fundicion, segin las reivindicaciones 1 y 4 caracte-
rizado por ser el aglubinante una resina sintetica y por
ser el producto de adicidn que asegura la solidificacién
al sire un @talizador constituido por un deido tal como
el dcido oxalico o el dcido fosfirico.

T. Procedimiento para la fabricacion de compo-
siciones de moldeo pars la formacion de machos y moldes
de fundicion, segﬁn las reivindicaciones 1 y 2, caracte-
rizado por el hecho de ser el aglutinante un aglutinante
mineral y oontener un producto de adicion que facilita
el reberbado de las piezas moldeadas, constituido por un
producto elegido en el grupo de las materias organicas,
coque, carbén y grafito, y de las materies minerales que

contienen A1203, arcilla y bauxita.
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8. Procedimiento para la fabricacion de COmPO—

siciones de moldeo para la formacion de machos ¥y nmoldes
de fundicidn, segfn la reivindicacidn 1, caracterizado
por el hecho de contener, para sumenter le duracion de
aguante de la composicion en estado liguido, estabiliza~
dores de la espume, tales como jabones sddicos de dcidos
organicos insolubles en agua y, en particular, de acildos
neutralizados del petrdleo.

9. Procediniento para la fabricacion de compo=~
siciones de moldeo para la formacion de machos y moldes
de fundicion.

La presente memoria consta de once hojas fo-
liadas escritas a maquina por una sola cara.

Barcelona, 15 de febrero de 1,966

Abrame Moisseevitch LIASS
Pavel Afamandevitch 80




	Bibliographic data
	Description
	Claims



