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P A I  E N T E  D E  I N I .  H . O B U C C I O Ü

'♦ •

por DIEZ años : \
• • • •

cuyo p r iv i le g io  se s o l i c i t a  para España, sus.
• • ♦ .

t e r r i t o r i o s  y  p la za s  de so b eran ía , a fa v o r  áe4 ’

SYNRES IBERO—HOLANDESA, S .A .

en tidad  de n a cio n alid ad  esp añ ola, con dom ici­

l i o  en V ilad ecan s (B arcelo n a), c a l l e .Levadu­

r a ,  núm. 4 , por :

"PEREECCIONAMIENTOS EN LAS INSTALACIONES PARA 

FABRICACION DE PLACAS COMPUESTAS PARA REVESTI­

MIENTOS” .
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MEMORIA DESCRIPTIVA

. La p resen te in ven ció n , t a l  como se in d ic a  e n 'e l  en un cia-
•  •  •

do, hace r e fe r e n c ia  a unos p erfeccion am ientos en l a s ‘in s t a la -
♦ • • .

ciones para fa b r ic a c ió n  de p la ca s  compuestas para reW stim ien  

tos* — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

Según e s to s  p erfeccion am ien to s, se disponen tr e s  bandas 

de c in ta s  tran sp ortad ores continuas y  p a r a le la s  en tré  s i ,  en 

la s  que l a  primera y  l a  segunda son con tiguas y  d iscu rren  en 

ig u a l s e n tid o , haciéndolo en e l  co n tra r io  l a  te r c e r a , siendo 

10:. a q u é lla s  dos o b jeto  de calen tad o en su r e c o rr id o , para l a

prep aración  térm ica de la s  p la ca s  base y  de la s  planchas de 

apoyo que, re sp e c tiv a m e n te ,.se  encargan de tra n sp o rta r , en 

tanto que l a  te rc e ra  c in ta  se d e stin a  a l  reto rn o  de dichas 

p lan chas, estando montadas junto a la s  c in ta s  prim era y  según. 

15'.* da unas cabinas para d ep o sició n , resp ectivam en te, de una pe­

l í c u l a  de m ateria  ad hesiva y  de una capa de p lá s t ic o  s i n t é t i ­

co, y  en l a  c ita d a  segunda c in ta  se h a l la  a  con tin uación  un 

ca rre te  sum in istrador de una lám ina de papel impregnado, que 

es debidamente fra cc io n a d a  en dimensiones eq u iva le n te s  a la s  

•20. de la s  r e fe r id a s  p lan chas, y  una prensa para acoplam iento de

lo s  elem entos expresados, p re v ia  su p erp o sic ió n , re lacio n án d o­

se la s  c in ta s  segunda y  te r c e r a  en e l  extremo de s a lid a  por 

medio de un tran sp ortad or a r o d il lo s  que, después de s e r ,s e p a



radas la s  planchas re sp e cto  de la s  p la ca s  obtenidas,» .e jercen

e l  reto rn o  de la s  planchas h a c ia  l a  te rc e r a  c in ta ,  y.* da l ia s
* ••  • •

p la ca s  compuestas h a c ia  lo s  mecanismos aserrad ores dq;§us

márgenes, para re g u la riza d o  de sus bord es, y  h a c ia  e l* a p i la -• • '*
do sobre c a r r e t i l l a s  que la s  tran sp ortan  a l  lu g a r  de alm ace-• *V «
nado. - --------  ^ ----------------  -  - ------_ _ _ _ _ _ _ _ _ ------.

En cuanto a l a  d ep osición  de la s  capas de su sta n cia s
♦ .«• *

f lá id a s  sobre la s  p la ca s  y chapas corresp on d ien tes, £'e',r e a l i -
.♦ •

za mediante equipos p ro yecto res in s ta la d o s  en la s  resbb*pti-
• • • ..

vas ca b in a s. - - - - - - - - - - -  ----  - - - - - - - - - - -

E l calen tad o de la s  p la ca s  de apoyo se r e a l i z a  en una 

mesa a l  e fe c to  s itu a d a  a l  término de l a  prim era banda tra n s­

portadora, pasando seguidamente la s  p lacas a su p erp o sició n  y 

acoplam iento a p re sió n , conforme y a  se ha in d ica d o . . - ■ - - -

Las p la ca s  obtenidas mediante la s  in s ta la c io n e s  o b jeto  

de lo s  p resen tes p erfeccion am ien tos, tien en  un s in f ín  de a -  

p lic a c io n e s  p r á c t ic a s , tan to para re v e stim ie n to s  e x te r io r e s  

o in t e r io r e s ,  dependiendo e l l o  prim ordialm ente de la s  propie 

dades d el so p o rte . Por ejem plo, en con dicion es de humedad, 

es evid en te  que debe e v ita r s e  e l  empleo de un sop orte  con tra  

p lacado, resu ltan d o  in d icad o e l  soporte de fibrocem en to. -  -

Por su c o n s titu c ió n , e s ta s  p la ca s  compuestas r e s is te n  

ventajosam ente l a  intem perie y  lo s  agentes- quím icos, dado 

que una p e líc u la  p lá s t ic a  e s p e c ia l  se  h a l la  d isp u esta  en su 

s u p e r f ic ie  e x te rn a . La ab sorción  d el agua por c a p ila r id a d , 

es igualm ente im p osib le, a l  no e x i s t i r  f ib r a s  de v id r io ,  n i 

de algodón, n i. de madera o c e lu lo s a  en l a  cara  e x te rn a . -  -
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Para hacer más f á c i l  l a  comprensión de todo lo  que .^ante­

cede, seguidamente se hace r e fe r e n c ia  a  l a  lám ina de -dibujos
*'■ •**'*

que se acompaña a  e s ta  memoria, l a  c u a l, dada su f in a lid a d
’ ♦

e x p l ic a t iv a ,  deberá co n sid erarse  como d e sp ro v is ta  de .tod» ca-

r á c te r  l im it a t iv o  re sp e cto  a l  a lcan ce de l a  p r o te c c ió n ;le g a l
*

•
que se re ca b a . En lo s  d ib u jo s: -■ - — -  ---- --- -  — -  -  - ----

F ig u ra  1  es una i lu s t r a c ió n  esquem ática de la s  d iv e rsa s  

fa s e s  en una in s ta la c ió n  según lo s  p erfeccion am ien to s'n d ea-

dos.
«  •

i.* i« • c
*  «

10 . Se señ alan  en .e l d ib u jo  la s  tre s  bandas tran sportad oras

■ Aj -B y  C, de la s  cu a les la s  A y  B van en un s e n tid o , y  l a  0 

en e l  c o n tra r io . .Las tr e s  bandas quedan d isp u estas en una 

misma s a la  D, en l a  cu al se prevé por lo  menos una entrada 

E y  una s a lid a  F . .- -  -  -  -  — ----------------------------- -  -  -  -

15v~ En l a  banda A se a d v ie r te  l a  d is p o s ic ió n  autom ática a

• ven tosas 1 ,  para tr a s la d a r  la s  p la ca s  2 de base h a sta  l a  ca­

bin a 3 , donde se le  d ep o sita  una p e l íc u la  de m ateria ad h esi­

v a . A tra v é s  d e l tran sp ortad or 4 de r o d i l lo s  o de banda au­

tom ática, l a  p laca-b ase  2 va d eslizán d ose  h a sta  e l  extremo 5 

20v  de l a  banda A, donde se l e  comunica una tem peratura de más o

menos cuaren ta grados cen tígrad o s en dos o tr e s  m inutos. -  -

En l a  banda B,. una plancha 6 re c ib e  una capa de p lá s t ic o  

s in t é t ic o  en l a  cabina 7 * -A lo  larg<x> d e l re c o rr id o  de e s ta  

banda B, l a  plancha 6 va siendo ca len ta d a , h a sta  a lca n za r u - 

2 5 . nos cuarenta y  c in co  o cin cu en ta grados, cuando l le g a  a l a  ca

bin a 8 en que se le  p ro yecta  l a  capa e x t e r io r .  En e s te  punto



sobre l a  plancha 6 se co lo c a  una lám ina de p a p el, procedente

de un r o l lo  9» y  sobre e l  mismo se dispone l a  p la c a  2 prqcíe-
* * * r»

dente de l a  banda A, pasándose seguidamente a p re sió n  pp£, pren

sado 10, h a sta  l l e g a r  a  un lu g a r  1 1  donde se separan las**pla-• ; • •
*• «  «

5̂  cas compuestas 2 o b ten id as, de la s  planchas 6 de soporte^ -  -
* %v *

Las p la ca s  compuestas 2 sigu en  h a sta  una máquina 12 .<que

la s  s ie r r a  lon gitu d in alm en te , girando en l a  p la ta fo rm a :l3  '.y pa

sando fin alm en te  por l a  s ie r r a  14  que la s  c o r ta  tr a n s v e r s a l-

mente, quedando la s .p la c a s  l i s t a s  depositadas en e l  f i n d l r l 5 ,
- •  ♦ *■

10 ; desde donde son a p ila d a s , autom áticam ente, en l a  c a r r e t i l l a  16

que la s  tra n sp o rta  a l  alm acén. -  -  — -  -  -  -  -  -  - . -  -  -  -  -  -

Las planchas 6 de so p o rte , a l  f i n a l  de l a  banda B, cam­

b ian  de d ire c c ió n  para pasar a tra v é s  d el tran sp ortad or 17 a
i

r o d il lo s  y e l  d is p o s it iv o  autom ático de g iro  18 , h a c ia  l a  ban- 

15 .' da C simplemente tran sp ortad ora  de la s  planchas 6 h a sta  e l  e x -

' tremo 19 , en donde automáticamente cambian de d ire c c ió n  para 

pasar a  d e p o sita rse  en e l  punto de origen  de l a  banda B, i n i ­

ciando a s í  mi nuevo re c o rrid o  de c irc u n v a la c ió n . -  — ------------ -

Una in s ta la c ió n  de e s te  orden, perm ite re d u c ir  a l  mínimo 

2 0 .  l a  in te rv e n ció n  manual en e l  p roceso . .Por ejem plo, pueden

s itu a r s e  lo s  s ig u ie n te s  obreros durante e l  i t in e r a r io .  Uno en 

cada cabina 3 , 7 y  8, o tro  para c o n tro l dé l a  prensa 10 y para 

co lo ca r y  c o r ta r  e l  papel 9 , uno a l  f i n a l  de l a  banda A para 

tr a s la d a r  l a  p la c a  2 a l  punto de l a  banda B sobre e l  papel 9 , 

uno a l  f i n a l  de l a  banda B para desmoldeo de l a  p la ca  2 y  l a  

plancha 6, y  uno a l  f i n a l  d e l serrado de la s  p la ca s  2, an tes 

de su ap ilam ien to , para c o n tr o la r la s .  -  ----  _ _ _ _ _ _ _ _  —

251
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10,

Hay que an otar que e s ta  d is tr ib u c ió n  de p e rso n a l,*o e 4.r e ­

f i e r e  más b ie n  a un esquema de n ecesid ad es, que a un c á lc u lo
o

e x a c to , y a  que segán l a  ve lo c id a d  de producción y  otras, ;<?ir-
*

co n sta n c ia s , en algunos de e s to s  lu g a re s  podrá situarse*m ás ’ * * •> • « ♦.
de vina persona. -*■ ----------------- ------_ _ _ _ _ ----- ------------ _

Todo lo  que se ha dejado expuesto no debe suponer .itápe di

mentó n i l im ita c ió n  alguna para que lo s  perfeccion am iehtos se

gán l a  in ven ció n  puedan s e r  r e a liz a d o s  con m odificación'B-e a l
*

guna de la s  p a rte s  u órganos d e s c r ito s  y  rep resen tad os/' Bg e -  

v id en te  que e l  ejem plo con creto  aportado no es más que vina de 

la s  formas de r e a l iz a c ió n  de una in s ta la c ió n  e n la  que se han 

incorporado lo s  a c tu a le s  p erfeccion am ien to s. - - - - - - - -

Una in s ta la c ió n  de e s te  mismo t ip o ,  puede también s e r  em 

pleada ventajosam ente en l a  producción de p la ca s  compuestas 

15 ... ‘ para re v e stim ie n to s  exclusivam ente a base de sop orte  de .papel-,

o sea  prescin dien do de l a  p la c a  2 . Para l o . cu a l no hay más 

que emplear l a  banda B y  l a  de retorn o G, dejando inoperante 

l a  A. Una p la c a  de e s te  orden puede s e r  cómodamente- usada para 

re v e stim ie n to s  m urales, como elemento a is la n t e  in term ed io, pa- 

20. r a  recubrim ien to de muebles, p u e rta s , ta b iq u e s , e t c .  - - - - - -

D e sc r ita s  su fic ien tem en te  la s  c a r a c t e r í s t i c a s ,  v e n ta ja s  

y  forma de e je c u c ió n  de lo s  p resen tes p erfeccion am ien to s, de­

be hacerse c o n sta r , en resumen, que en lo s  mismos podrán in -
/ ■ • _

tro d u c irse  cuantas v a r ia n te s  de d e t a lle  l a  e x p e rie n c ia  y  l a  

2.5V p r á c t ic a  puedan a c o n se ja r , en cuantas c irc u n s ta n c ia s  acceso­

r ia s  no d esv irtú e n  su e s e n c ia lid a d , que es l a  que se co n creta  

en l a  prim era de la s  r e iv in d ic a c io n e s  que s ig u e n , y a  se a  con-
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10*

1 5 .

20.

25.

sid era d a  aislad am én te, y a  se a  considerada junto con una*©«va­

r ia s  de la s  re iv in d ic a c io n e s  r e s ta n te s , -r -  -  -  -  -  -  -

N O T A

< * *-“-#• '• *- *
Se d e c la ra it de -novedad -y propiedad para España, sus t e --• »V  tf- •»*

r r i t o r io s  y  p la za s  de so b eran ía , la s  s ig u ie n te s  : ----------  -  -
j - r  '*•

R E Í  V I N D I C A C I O N E S  ' .

l .- r  Perfeccion am ien tos en la s  in s ta la c io n e s  para fa b r ic a -
* v -

c ió n  de p lacas compuestas para re v e stim ie n to s , c a ra c te riza d o s  

por e l  hecho de e s ta r  d isp u estas tr e s  bandas de c in ta s  tra n s­

portadoras continuas y  p a r a le la s  en tre  s í ,  en la s  que l a  p r i­

mera y  l a  segunda son contiguas y  d iscu rren  en ig u a l se n tid o , 

h acién dolo en sen tid o  co n tra r io  l a  te r c e r a ,  siendo a q u e lla s  

dos o b jeto  de calentado en su r e c o r r id o , para l a  p rep aración  

térm ica de la s  p la ca s  base y  de la s  planchas de apoyo que, 

resp ectivam en te, se encargan de tra n sp o rta r , en tan to  que l a  

te r c e r a  c in ta  se d e stin a  a l  re to rn o  de d ich as p lan chas, esta n ­

do montadas junto a la s  c in ta s  prim era y  segunda unas cabinas 

para d ep o sic ió n , resp ectivam en te, de una p e líc u la  de m ateria 

ad hesiva y  de una capa de p lá s t ic o  s in t é t ic o ,  y en l a  c ita d a  

segunda c in ta  se h a l la  a con tin u ación  un c a rre te  su m in istra­

dor de una lám ina de papel impregnado, que es debidamente 

fra cc io n a d a  en dimensiones e q u iv a le n te s  a la s  de la s  r e f e r i ­

das p lan chas, y  una prensa para acoplam iento de lo s  elementos 

expresados, p re v ia  su p erp o sic ió n , re lacio n án d ose la s  c in ta s  

segunda y  te r c e r a  en e l  extremo de s a lid a  por medio de un 

tran sp ortad or de r o d i l lo s  que, después de s e r  separadas la s
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5 .

p la ca s  ob ten id as, e je rc e n  e l  reto rn o  de la s  planchas» »db a -  

poyo h a c ia  l a  te r c e r a  c in ta , y  de la s  p la c a s  compues’taá  ha-
V  -w T  **‘L.

c ia  lo s  mecanismos aserrad ores1 de sus márgenes, p a ra ^ e g u - 

la r iz a d o  de sus bordes, y  h a c ia  e l  ap ilad o  sobre c a r r e t i -
' .9 - *

l i a s  que lo s  tran sp ortan  a l  lu g a r  de almacenado. -  *- -  -

2 . -  P erfeccion am ien tos en la s  in s ta la c io n e s  para»-¿£ a -  

b r ic a c ió n  de p lacas compuestas para re v e stim ie n to s ,íse g ú n  

l a  r e iv in d ic a c ió n  1 ,  c a ra c te r iza d o s  porque l a  deposfcJán de 

la s  capas de su sta n c ia s  f lú id a s  sobre la s  p la ca s  y  chfepas
V-

10 . correspondientes,, se  r e a liz a n  mediante equipos p ro yectores 

in s ta la d o s  en la s  r e s p e c tiv a s  ca b in a s. - - - - - - - - - -

3 .  -  P erfeccionam ientos en la s  in s ta la c io n e s  para f a ­

b r ic a c ió n  de p la ca s  compuestas para re v e stim ie n to s , según 

l a  r e i v in d ic a c ió n ! ,  ca ra cte riza d o s  porque e l  calentado de

15 '̂ • la s  p la ca s  de apoyo se  r e a l i z a  en una mesa a l  e fe c to  s it ú a  

da a l  tármino de l a  prim era banda tran sp ortad ora, pasando 

seguidamente la s  p la ca s  a su p erp o sición  y  acoplam iento a 

p re s ió n . -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  ---------- -  -

4 .  -  "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS INSTALACIONES PARA FA-

2 0 .- BRIO ACION DE PLACAS COMPUESTAS PARA REVESTIMIENTOS".

Todo e l l o  t a l  y  como se d escrib e  y  r e iv in d ic a  en l a  

p resen te memoria que con sta  de nueve h o ja s , fo lia d a s  y  me­

can ografiad as por una s o la  de sus ca ra s , y  de una lám ina de
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d ib u jos que l a  i lu s t r a * Í' <?

• » ̂*«* <r
•f» -

BARCELONA, f 2  fEB. 1966

P A: M. CUttLL SUÑOL

Por Poder 
Firmado: J . CarboneR
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