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PATENTE DE INTRODUCCION

......

, Apor DIEZ afios - . s .
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M .

territorios y plazas de soberania, a favor des .
SYNRES IBERO-HOLANDESA, S.A.

entidad de nacionalidgd’espaﬁola, con domibi—
lio en Viladecans (Barcelona), calle Levadu-

ra, ndm. 4, por :

"PERFECCIONAMIENTOS EN LAS INSTATLACIONES PARA
FABRICACION DE PLACAS CONPUESTAS PARA REVESTI-

. MIENTOS".
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Ia presente 1nven016n, tal como se 1nd1ca en el enun01a-~

do, hace referencia a unos perfe001onam1entos en las znbtala—

l..‘

clones para fabrlca016n de placas compuestas para revestlmlen

e’

Seglin estos perfeccionamientos, se disponen tres bandas

'de cintas transportadores continuas y paralelas entre si, en -

" las que la primera,y‘la'segunda son contigues y discurren.en

igual sentido, haciéndolo en'el contrario la tercera, siendo

aquellas dos obaeto de calentado en su recorrldo, para la

preparacién térmlca de las nlacas base y de las planchas de

- apoyo que, reSpectlvamente,,se encargan de transportar, en

tanto que la tercera cinta se destina al retorno.devdichas

plenchas, estando montadas aunto a las ¢intas primera y segun:

da unas cablnas para dep03101on, respectlvamente, ae una pe-'
llcula de’ materla adhe31va y de una capa de pléstlco 31ntét1-’

co, v en 1a c1uada seounda clnta se halla a. contlnua016n un

_carrete sumlnlstradorAde una lémlna de papel'lmpregnado, que

es debldamente fraccionada en dlmen51ones equlvalenues a 1as

de 1as referldas planchas, y una prensa para acoplamlento de
los elementOS'expresados, previa superp051c16n, relaclonéndo-

se las cintas segunda y téroera”én.gl extremo de salida por

" medio de un transpdrtador a rodillos que, despuds de éef,sepg



o

g

5e

0. .

15,

20.

25i¢

radas las planchas respecto de las places ob%énidas,nejbrcen

el retorno de las planchas h301a ‘la tercera cinta, y;de las

c‘o

placas compuestas hacia los mecanismos aserradores dg ;gus
nérgenes, para.regularizado de sus bordes, y hacia el-apilaé

0. 00

do sobre carretlllas que las tranSportan al lugar de almaoe-

0..0

En cuanto 2 la dep051016n de las capas de sust&n01as

flﬁldas sobre 1as placas y chapas correspondlentes Se ‘reali

- za. mediante equipos proyeotores 1nsta1ados en las resbéctl-

El calentado de las placas de apoyo se realiza én una

mesa al efecto situada al término de la primera banda trans-

portadora, paééhdp seguidamente las placas a superposicibn y"

acoplamiento 2 presibn, conforme ya se ha indicado, = = - =

Las placas obtenidas mediante las instalaciones objeto
de los présenfes'perfecoionamientos, tienen un sinfin ae a- “
plicaciones préctices, tanto péra revestimientos exteriores
o} interiores{'depeﬁdiendo ello-pfimordialménteide las propie
dades del soporté. Por egemplo, en: condlclones de humedad,
es evidente que debe evitarse el empleo de un soporte contra

placado, resultando indicado el soporte de fibrocemento., -~ -

Por su constltuclén, estas placas eompuestas registen

ventagosamente la intemperie y los agentes quimlcos, dado

. que una pelfcula pléstica especial .se halla dispueSta en su _.

superficie externa. ILa absorcién del agua por capilaridad,
es igualmente imposible, al no existir fibras de vidrio, ni

de algodén, ni de madera o celulosa en la cara externa., — —

\
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Para hacer més fé01l la comprenelén de todo lo que Jante-

S TVP P AP AP
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'-cede, seguldamente se hace referen01a a la lémlna deAdlbujos |

0'.

que se acompana a esta memoria, 1a cual, dada su flnalldad

expllcatlva, deberd con81derarse como desprovista de wsdm oap

récter 11m1tat1vo respecto al alcance de la protec016n legél

que ‘se recaba.. ‘En los dlbu305~ - - - -'-'e'- - - -“4;— -

Flgura 1 es una ilustracibn esquemétlca de las’ &1versas

a

fases en una 1nstala016n segﬂn los perfe001onam1entos Ldea-

Se seﬁalan en el dlbuao las tres bandas tranSportadoras
A, B y C, de las cuales las A y B van en un sentido, y la C
en el contrarlo. Las tres bandas quedan dlspuestas en una -
mlsma sala D, en la cual se prevé por lo menos una entrada

Ey una .salida F. - ?'4 S -f— i

En la bende A se advierte la disposicién automética‘a_-

- ventosas 1, para‘trasladar las placas 2 de base hasta la Ga-

blna 3, donde se le dep081ta una pelicula de materla adh931-

va. A través del’ transportador 4 de rodlllos o ‘de banda aup

' tométlca, la placa.base 2 va’ desl;géndpse:hasta el extremo 5
" de. la banda A,.ddn&é se le comunica'una~temperatura.de nés o

.menos cuarenta gradpsvcentigrados’en‘dos'o'tres'minutos.-_ -

En la banda B, una plancha 6 recibe una capa de pléstlco

- 81ntétlco en la cablna 7. -A lo larga>del recorrldo de esta

banda B, la'plancha 6 va 81endo calentada, hasta alcanzar u-

- nos cuarenta y cinco o clncuenta grados, cuando llega a la ca

'blna 8 en que se le. proyecta la capa exterlor. En este punto
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<sobre la plancha 6 Sé coloca una lémina de papel, procedeilte

de un rollo 9, ¥y sobre el mlsmo se dlspone la placa 2 prqqe-

0' Y

dente de la banda A, paséndose seguidamente a pre516n pp pren

sado lO hasta 11egar a2 un lugar 11 donde se separan las-pla—.

‘-l ..

cas compuestas 2 obtenldas, de las planchas 6 de soportey - -

"V'
O

Las plaoasbbompuestas 2 siguen hasta une méquina i2. due

las sierra longltudlnalmente, girando en 1a plataforma 13 J pe

i sando finalmente por la sierra 14 que 1as corta transvetgal-

prgpre

‘mente, quedando las.plaéas listas depositadas en el findl.15,

e e &

desde donde son apiladas, autqméticamente, en la carretilla 16 .

que las transporta al elmacén, - - - - - - %'— -—- - -—- -

-Las planchas 6 de soporte, al final de la bandavB,‘cam-

bian de direccién para pasar'a través del transportador 17 a

i

rodlllos y el dispositivo automético de glro 18, hacia la ban—

da C 81mplemenue transportadora de las planchas 6 haste el eXe=

" tremo 19, en donde:autométlcamente cambian de direccién para

pasar a depositerse en el punto de origen de la banda B, ini-

ciando as{ un nuevo recorrido de circunvalacibn, — — = - = - -

Una instalacién de este orden, permite reducir al minimo
la intervencién manual en el proceso. .Por ejemplo{ pueden’

situarse los siguientes obreros durante el itinerario. Uno en

cade cabinea 3,77~y 8, otro para control dé la prensa 10 y para

colocar y cortar el papel 9, uno al flnal de la banda’ A para

trasleder la placa 2 a1 punto de la banda B sobre el papel 9,

uno al final de la banda B para desmoldeo de la placa.2 y la

 p1ancha 6, y wno al final del serrado de las placas 2 ’antes

- de su apllamlento, para controlarlas, = — = - = - - - - -
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fiere nés b1en a u%BeSquema de necesidades, Que a un célpulo

Hay que anotar que esta distribuci6n de pérsonal,veaﬂre—

*
taen,

‘exacto, ya que segin la velocidad de produocién y otras:¢ir-

eunstancias;‘en algunos de estos lugares podrd situarse.més
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| Todo lo que se ha dejado expuesto no debe Suponénwiﬁbedi

mento .ni limitacidn alguna para que los perfecclonamléhtos se

g

gln 1la 1nven016n puedan ser realizados con modificacibn fe al

.

guna de las partes u 6rganos descritos y representados Bs e-
v1dente que el ejemplo concreto aportado no es més que una de
1as formas de reallza016n de una 1nsta13016n enla que se. han

1ncorporado los actuales perfecc1onam1entos. - e o =

 Una instalacién de este mismo tipo, puede tambiédn ser em

pleada ventajosamente en la produccién de placas compuestas

' para revestimientos exclusivamente a base de soporte de .papel,

0 sea prescindiendo de la placa 2, Para lo cual no hay mas
que emplear la banda B y la de retorno ¢, dejando 1n0perante
la A. Una placa de este orden puede ser cbémodamente  usada para
revestimientos muraleé; como élemento aislante intermedio, pa--

ra recubrimiento de muebles, puertas, tabiques, efc, = - -= = =

- Descritas suficientemente las caracter{sticas, ventajas

y forma de ejecucibn de los presentes perfeccionamientos, de-

be hacerse constar, en resumen, que en los mismos podrdn in-

troducirse Cuantas variantes de detalle la experiencia y la
préctica puedan aconsejar, en cuentas circunstancias acceso-

rias no desvirtuen su esencialidad, que es la que se concreta

en la primera de las reivindicaciones que siguen, ya sea con-
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Se declaran—de -novedad -y propledad pare Egpaila, sus te-

rrltorlos ¥y plazas de soberania, las s1gu1entes

REiVINDI‘CACIONES A S

le= Perfecc1onam1entos en las 1nst&1801ones paravﬁqbrlca-

cibn de placas compuestas para. revestlmlentos, caracteﬂlzados
por el hecho de estar dispuestas tres bandas de cintas trans-
portadoras contfnuas ¥ paralelas entre si, en las que la prl—
merea y la seﬂun&a son contlguas ¥y dlscurren en. 1gual sentldo,
haciéndolo en sentido contrarlo la tercera, siendo aquellas
dos obaeto de calentado en su recorrido, para la prepara01on
térmlca de las placas base y de.las planchas de apoyo que,
resPectivamenté, se encargan de trahspdrﬁar, en tanto que la

tercera cinta se destina al retorno de dichas planchas, estan-

do montadas junto a las cintas primera y segunda unas cabinas.

para deposicién, resPectiVamepte, de una pelfcula de materia
adhesiva y de une. capa de pléstico sintéticd, y en la citada -
éegunda cinta se halla a cdntinuaci6ﬁ'ﬁn~carrete suminisfra-
dor»de'una lémina de papel impregnado, que éS'debidamenté
fraccionada eh dimehsiones'equivalentes a las de las référi;“
das planehas,'y-uné prensa'paré,acoplamiehto de los elementos
expresados, prev1a superposicidn, re1a01onéndose las cintas
segunda y tercera en el extremo de sallda por medio de un

transportador de rodillos que, después. de ser separadasnlas
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placas obtenidas, ejercen el retbrno de las ?lanohasrdé o=

poyo hacia la tercera cinta, y de las placas compuestaa ha-

Y T

~cia los mecanismos aserradores-de sus mérgenes, pars egu-

s e

larizado de sus bordes, y hacia el apilado sobre carreti-

2.~ Perfeccionamientos en las instalaciones pamaﬁ?a—

‘bricacibn de places compuestas para revestlmlentos,ﬁsegﬁn

- la reiv1nd10a016n 1, caracterlzados porque la depos;c;én de

.-1

las capas de sustan01as flﬁlaas gsobre las placas y chapas

W

correspondlentes, se realizan medlante equipos proyectores

1nstalados en las respectivas. cablnas. - - = - - - - = -

3.- Perfeccionamientos en las instalaciones para fa-
bricacibn de placas compuestas para revestimientos, segin

la reivindicacién .1, caracterlzados porque el oalentaao de

las placas de apoyo se reallza en una mesa al efecto 51tua

da al término de 1a prlmera banda transportadora, pasando
seguidamente las placas a superposicién y acoplamlento a

Pres16n. T T R

4.ﬁ "PERFECCIONAMI TOS EN LAS INSTALACIONES PARA FA-
BRICACION DE PLACAS COMPUESTAS PARA REVESTIMIENTOS", - - -

Todo ello tal y como se describe y reivindica en la
presente memoria Que consta de nueve hojas, foliadas y me-

canografiadas por una sola de sus caras, y de una lémina de
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