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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un aparato pie 

gador, apropiado particularmente, pero no exclusivamente, 

para la  fabricación de cagas de embalaje obtenidas de una 

pieza de partida troquelada de cartón ondulado y sim ilares.

Actualmente, e l  cartón ondulado se u t iliz a  amplia 

mente para e l  embalaje de productos en general, tanto en la  

industria manufacturera como en la  agricultura. Sin embargo, 

la  u tiliza c ió n  de cartón ondulado en vez de madera en la  ma 

nuíactura de recipientes o embalajes para víveres o produc­

tos agríco la s, particularmente fru ta , es más bien reciente# 

Como es conocido, lo s  recipientes de madera, aunque s a tis ­

facto rio s desde algunos puntos de v is ta ,  son notoriamente 

caros tanto por lo  que se refiere a l a  adquisición del ma­

t e r ia l  bruto como por la  considerable mano de obra requeri­

da. - -  -  —  -  —  -  - -  —

Sin embargo, mientras en e l  campo de l a  industria  

manufacturera se han solucionado, desde hace tiempo, algunos 

problemas tócnicos relativo s a l a  construcción y montaje au­

tomático del embalaje, en e l  campo de lo s recipientes d esti­

nados particularmente a con stitu ir un embalaje para e l  trans 

porte de frutas y , en general, productos agríco las, se han 

empleado durante un largo tiempo tócnicas y equipos de ele­

vado costo y  de baja productividad. - ---------------------------------

En lo s  embalajes de cartón ondulado o sim ilares



5.

10.

15.

20.

la  pieza de partida troquelada se corta de antemano según 

lo s  tamaños apropiados, o se obtiene en e l mercado segdn la  

forma deseada y , usualmente tiene ya la s  lin eas de hendido 

o doblados preliminares. Por e llo ,  l a  fase más cara para ob 

tener un recipiente es la  determinada por la s  operaciones 

de plegado y unido o pegado del cartón troquelado, debido 

tambión a l considerable tiempo requerido para cada articulo  

fabricado. - ----------------------------------------------------

Durante la  fabricación, en la s  máquinas plegado­

ras conocidas actualmente, e l cartón troquelado es doblado 

frecuentemente de una manera indeseable, de modo que a ve­

ces se reducen considerablemente la  resisten cia y  la  r ig i ­

dez del mismo con resultados desfavorables sobre la s  carao 

te r is tic a s  del recipiente. - ---------- --------------- - - - - - -

El objeto de la  presente invención es e l  proyec­

ta r  un aparato plegador que, además de ser de funcionamien 

to simple y  f á c i l ,  permite una gran producción horaria. -  -

Otro objeto de la  presente invención es que dicho 

aparato plegador sea apto para rea liza r la  construcción y  

e l  montado automático de recipientes de cartón ondulado o 

s im ila r e s .------- --------------------------------------------------- -  -  -  —

Otro objeto de la  presente invención es que dicho 

aparato permita una considerable reducción de mano de obra, 

por ser suficiente e l  asignarle un solo operario, que carez 

25. oa incluso de toda esp ecializad 6 n  tócnica. -  —  ---------- ---

Otro objeto de l a  presente invención es e l  que di



cho aparato aea de dimensiones mínimas y requiera la s  mí­

nimas operaciones de manutención. - - - - - - - - - - - -

Adn otro objeto de la  presente invención es que 

dicho aparato se in stale rápidamente.y que todas sus p ie -

5. zas sean fácilmente accesibles desde e l  exterior para un

o p e r a r io .------------------------------------- —  --- - - ---------- ---

Estos y otros objetos que aparecerán mejor a con 

tinuación se alcanzan por medio de un aparato plegador, pa 

ra componer recipientes de embalaje y  sim ilares, caracteri 

10. zado por comprender una bancada o bastidor que determina u

na superficie de trabajo que tiene una cavidad pasante que 

se extiende hacia abajo, la  cual superficie está provista  

de medios para levantar y plegar la s  partes componentes 

de dicha pieza de partida troquelada y destinadas a fo r -  

15 . mar la s  paredes la te ra le s  del recipiente o embalaje, por

lo  menos un órgano de tipo pistón que coopera deslizante  

y amoviblemente con dicha cavidad, por lo  menos un elemen 

to arqueado o curvado provisto de un movimiento de vaivón 

que tiene extremos en forma de bloques deslizantes que og 

20. cila n  hacia abajo y  dispuestos en e l exterior de cada ana

de la s  dos paredes la te ra le s  opuestas de dicha cavidad, 

previÓndose, en cada una de dichas paredes la te ra le s  opues 

ta s , por lo  menos una abertura que coopera con dicho por 

lo  menos un elemento móvil arqueado, previÓndose medios pa 

25* ra determinar dicho movimiento de vaivón de dicho, por lo

menos, un elemento arqueado. -  -  -  -------------------- ----------------

Otras cara cterísticas y ventajas se harán más e -



videntes de la  descripción detallada de una realización pre 

ferida, pero no exclusiva, del aparato segdn la  invención, 

ilustrado a t itu lo  de ejemplo no lim itativo  en lo s  planos a 

nexos, en lo s  cuales: -  -----------------------------------------------------  -

5. la  f ig .  1 es una v is ta  frontal del aparato segdn

la  invención;------- -  -  -  —  -  - -  „ i --------------- --------------- ---

la  f ig .  2 es una v is ta  en perspectiva de la  super 

f ic ie  de trabajo del aparato segdn la  invención;- -  -  -  —

la  f ig .  3 es una v is ta  la te r a l, en sección p arcial, 

10. a lo  largo de la  lin ea 111-111  de la  f ig .  2; ---------------------

la  f ig .  4 es una v is ta  en sección a lo  largo de la  

linea IV-IV de la  f ig .  2; -----------------------------------------------------

la  f ig .  5 es una v is ta  en perspectiva de una pie­

za de partida de cartón ondulado o sim ilar, antes del plega 

15 . d o ; ------------------------------------------------------------------------: --------------

l a  f ig .  6 es una v is ta  en perspectiva de un re c i­

piente obtenido de la  pieza de partida troquelada ilustrada  

en la  f ig .  5; y  ---------------------------------------------------------------------

la  f ig .  7 es una v is ta  en perspectiva de una p ie -  

20. za de partida de cartón ondulado o sim ilar, segdn otra rea­

liza ció n  del recipiente segdn la  invención. - --------------------

Con referencia a la s  f ig s .  1 y 2, e l  aparato 1 se 

gdn la  invención comprende una bancada 2 que soporta una me 

sa de trabajo 3 dentro de la  cual hay una cavidad pasante 4 

25* configurada rectangular ( f ig .  2). En e l lado superior, y  en



lo s  bordes 5? 6, 7 y 8 de la  cavidad 4) la  mesa de trabajo  

3 tiene cuatro elementos en peine o peiniformes articulados 

9 ; 10, 11 y 12. Sobre la  mesa 3 hay dispuestas la s  escuadras 

13; 14, 15, 16 y 17 que pueden ajustarse a diferentes distan  

5* cías de la  cavidad 4 . En lo s  ángulos de la  cavidad 4 haycHá

puestos además cuatro elementos de vástago 18, 19, 20 y  21, 

que están movidos por medio de un pistón y que son parale­

los a lo s  lados mayores 5 y  7 de la  cavidad 4* Los o r ific io s  

pasantes 22-23 y  24-25 están destinados a formar lo s  asien - 

10. tos de otros tantos cilindros hidráulicos para controlar los

correspondientes cabezales de cu ch illa  26, 27, 28 y  29 (no 

ilustrándose la  c o n tr a c u c h illa ) .------------------------------------ ---

En e l lado superior, la  bancada 3 soporta dos vás 

tagos 30 y 31 que deslizan en cilindros dispuestos v e r tic a l  

1 $ . mente 30a y 31a y que llevan  en su extremo in ferio r un órga

no plaquiforme de tipo pistón 32 que tiene una cabeza rectan  

guiar que, en la  posición in activa, está a alguna distancia  

por encima de la  cavidad 4 . Las dimensiones del órgano 32 

son ligeramente menores que la s  de la  cavidad in ferio r 4. -

20. La cavidad pasante 4 se extiende hacia abajo den­

tro de un órgano cajiforme sin fondo 33 ( f ig s .  1, 2, 3 y 4) 

que tiene paredes la te ra le s  34 y  35, correspondientes a lo s  

bordes mayores 5 y 7 , y  que tien e una pluralidad de abertu­

ras v e rtic a le s  longitudinales 36 y 37 que se extienden en 

alguna longitud desde la  mesa de trabajo 3 hacia e l  borde in  

fe rio r de dicha caja 33* En e l  exterior y  en la  parte in fe­

rio r  de la s  paredes 34 y  35 hay dispuesta una pluralidad de

25



elementos arqueados 38 y 39 que forman parte de dos árbo­

le s  4-0 y 40a, respectivamente, que en e l mismo lado tienen  

ruedas dentadas 41 y  42. Por medio del engranaje de inver­

sión de movimiento 43, la s  ruedas dentadas 41 y 42 engra­

nan con una cremallera 44 dispuesta horizontal en uno de 

lo s lados inferiores del órgano cajiforme 33 ( f ig .  3)* ----

A su vez, lo s  elementos arqueados 33 y  39 llevan, 

en sus extremos superiores, bloques deslizantes o patines 

45 que pivotan y oscilan libremente en aquállos, estando 

dispuestos dichos bloques deslizantes, en la  posición inan 

t iv a , verticalmente y teniendo l a  parte plana 46 de lo s  mis 

mos enfrentada con e l  órgano cajiforme 3 3 * - * * * * --------------

En la  parte in ferio r de la  bancada 2 del aparato 

segdn la  invención hay instalado un motor elé ctrico  47 que 

mueve un eje transversal 48 en e l  que hay enchavetadas po­

lea s 49, que están unidas por medio de correas o bandas 50 

a la s  poleas locas 51* El motor 47 mueve también dos pares 

de cilindros de arrastre 52 y  53 para introducir piezas de 

partida de cartón troqueladas y hendidas en la  máquina. ----

En la  f ig .  5 se ilu str a  una pieza de partida 54 

de cartón ondulado troquelado, o sim ilar, en la  cual se han 

previsto la s  lineas de hendido o plegado 55a, 55b, 55c y 56a, 

56b, 56c y 57a. La referencia numérica 54a indica la  parte 

que formará e l fondo del e n v a s e .---- ---------------------------------  -

En la  f ig .  6 se ilu str a  un envase 58 obtenido de 

l a  pieza de partida 54, convenientemente troquelada, indica  

da en la  f ig .  5, y empleando e l aparato segdn la  Invenoión.



Las lineas discontinuas 59a y 59b muestran otra  

realización  que puede obtenerse por medio del aparato se-  

gdn l a  invención, de una pieza de partida troquelada, t a l  

como la  ilustrada en la  f ig .  7 . Con referencia a t a l  figu  

ra, la  pieza de partida troquelada de cartón ondulado t ie  

ne, a diferencia de l a  pieza de partida troquelada de la  

f i g .  5, aberturas 60a y 60b en la s  partes que formarán la s  

paredes la te ra le s  menores de lo s recipientes, mientras que, 

en la s  partes que formarán la s  paredes la te ra le s  mayores de 

lo s  recipientes, se proveen pliegues adicionales 61a y la s  

escotaduras 62a y  62b. - ---------- ---------------- -  ---------- --- -  -

E l aparato segdn la  invención opera como sigue: 

partiendo de una posición en l a  cual lo s  d istin tos órganos 

están dispuestos como en la s  f ig s .  1 y  3, l a  pieza dé p artí 

da troquelada 54 se introduce primero en e l  aparato por la  

acción de lo s  cilindros de arrastre 52 y 53* A si, l a  pieza  

de partida se dispondrá con la  parte 54a de la  misma en la  

cavidad 4 (desde luego, la s  lin eas de hendido 55a y  56a son 

de dimensiones ligeramente menores que la s  de la  cavidad 4).

Tan pronto como la  pieza de partida troquelada en­

tra  en contacto con la  escuadra limitadora 15; junto a lo s  

dos pares de cilindros de arrastre, e l  tope de resorte 63 se 

lib erará, disponiéndose dicho tope para ev ita r e l retorno u 

otros movimientos posibles de l a  pieza de partida troquelada. 

Antes de ser introducida en e l aparato, la  pieza de partida  

troquelada 54 se dobla de forma apropiada a lo  largo de la s  

lin eas de hendido 55b y luego se presenta a lo s  rod illos de 

arrastre 52 y  53 por uno de sus lados mayores. -----------------  -



- 9 -

Cuando un operador hace funcionar la  máquina, o 

cuando ésta funciona automáticamente, una vez la  pieza de 

partida troquelada se ha dispuesto sobre la  mesa de traba 

jo , los cuatro cabezales 26, 27, 28 y 29 de cu ch illas son 

5* bajados sdbita y simultáneamente, realizando, en la  pieza

de partida, la s  lín eas de hendido 56d, indicadas por medio 

de lineas discontinuas en la  f ig .  5 y en la  f ig .  7* -  -  -

Se ha hallado que la s  lineas de hendido 56d de­

ben ser realizadas por e l  aparato, inmediatamente antes del 

10. plegado principal de la  pieza de partida troquelada pero

después del plegado de la s  solapas delimitadas por la s  l i ­

neas de hendido 55b, dado que la s  d istin tas lin eas determi 

nadas por la s  ondulaciones de la s  partes de cartón a ple­

gar, podrían h allarse, de otra forma, segdn lin eas desvia 

15. das, causando frecuentemente un trabajado inexacto y  confi 

riendo, como resultado.,, menor estabilidad a l  recipiente .Al 

volver dichos cabezales de cu ch illa  a l a  posición ilu stra ­

da en la  f ig .  3, lo s  elementos de peine 10 y 12, a rticu la ­

dos respectivamente en 6 y  8, se moverán hacia una posición  

20. v e r tic a l levantando a s i lo s  lados menores de l a  pieza de

partida 54 que se doblarán a lo  largo de la s  lin eas de hen­

dido 55a. Despuós de ésto, lo s  vástagos accionados por p is­

tón 18, 19, 20 y 21 son empujados repentinamente hacia la  

cavidad 4, ejerciendo a s í cierta  presión sobre la s  partes 

25. angulares de dicha pieza de partida y doblándolas hacia a -  

dentro a lo  largo de la s  lin eas de hendido 57a. -  -  -  -  -

Los vástagos 18, 19, 20 y 21 pueden estar provis­

tos también de toberas extremas (no ilustradas) para espar-
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c ir ,  durante e l  plegado de la s  partes angulares de la  pieza  

de partida troquelada 54-, un material fraguante que, cuando 

se deposite en la s  paredes la te ra le s  interiores del recipien  

t e ,  unirá la s  d istin tas partes entre s í ,  permitiendo a s i ob 

5. tener un recipiente más sólido y resisten te . -  -  ---------- - -

Con e l retom o de lo s vástagos a su posición inan 

t iv a , lo s  elementos de peine 9 y 10 son levantados por medios 

conocidos y plegarán la  pieza de partida troquelada 54 a lo  

largo de la s  lin eas de hendido 56a ( f ig .  5), moviendo la s  pa 

10. redes mayores de l a  misma pieza de partida troquelada a una 

posición substancialmente v e r tic a l como puede verse en l i ­

neas discontinuas en la  f i g .  4 . Subsiguientemente, se baja e l  

órgano de pistón 32, que empujando sobre e l  fondo 54a del re­

cipiente lo  moverá hacia l a  parte in ferio r del elemento c a ji  

forme 33 hacia una posición como la  ilustrada en lin ea  dis­

continua en la  f ig .  4 . Después de ósto, e l pistón 32 es extrai 

do inmediatamente hacia arriba y entonces la  cremallera de 

arrastre 44 se mueve en alguna cantidad, provocando, dicha 

cremallera, e l  que lo s  elementos arqueados 35 y  36 se muevan 

20. hacia e l in terior de la  cavidad 4, realizando a s i,  por opera 

ción conjunta con lo s  bloques deslizantes 45, e l plegado de 

la  pieza de partida, primero a lo  largo de l a  lin ea de hendí

do 56h y después a lo  largo de la  lin ea de hendido 56c como

se ilu str a  en la s  f ig s .  4, 5 y 6 . -------------- --- - —  -

25* Después de la  ditima operación, e l  recipiente esta­

rá acabado y empezará de nuevo e l c iclo  del aparato segdn la

invención. Cuando e l órgano 32 baja una nueva pieza de p artí
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da troquelada, e l  recipiente previamente formado será em 

pujado para qqe caiga sobre lo s  transportadores de correa 

50 y entonces es enviado a l almacenaje. ------- --- -  -  -------

En la  realización descrita, lo s d istin tos órga- 

5.' nos del aparato son accionados neumáticamente pero lo s en

tendidos en la  materia comprenderán fácilmente que pueden 

serlo hidráulica o electromecánicamente, alcanzando e l  mis 

mo resultado. -  ------- --------------------------------------------- --------- ---

La invención es susceptible de muchos cambios y  

10. variaciones que caen todos dentro del marco del concepto

inventivo, t a l  como se define en la s  reivindicaciones ane 

x a s . ----------------------------------------------------------------------------------

En la  práctica, lo s materiales utilizados a s i  

como la s  dimensiones pueden ser cualesquiera segdn la s  ne 

1$. c e sid a d e s.----------------------  -  -  —  --- - - -----------------

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para España, 

sus te rrito rio s  y plazas de soberanía, la s  siguientes: -  -

R E I V I N D I C A C I O N E S

20. 1*** Perfeccionamientos en lo s  aparatos para la

manufactura de emtalajes, del tipo de los aparatos plega­

dores, en particu lar, de piezas de partida troqueladas de 

cartón ondulado y sim ilares, caracterizados por la  provi­

sión de un bastidor que determina una superficie de trata



jo que tiene una cavidad pasante que se extiende hacia ata  

jo , la  cual superficie está provista de medios para levan­

ta r  y plegar la s  partes componentes de dicha pieza de par­

tid a  troquelada y destinadas a formar la s  paredes la te ra le s  

del embalaje, por lo  menos un órgano de tipo pistón que coo 

pera deslizante y  amoviblemente con dicha cavidad, por lo  

menos un elemento arqueado provisto de un movimiento de va i  

vén que tiene extremos en bloques deslizantes que oscilan  

hacia abajo y  dispuestos en e l  exterior de cada una de la s  

dos paredes la te ra le s  opuestas de dicha cavidad, previendo 

se, en cada una de dichas paredes la te ra le s  opuestas, por 

lo  menos una abertura que coopera con dicho por lo  menos un 

elemento móvil arqueado, previéndose medios para determinar 

dicho movimiento de vaivén de dicho, por lo  menos, un elemen 

to arqueado.---- ------------ -------------------------------------------- --------- ---

2 .  -  Perfeccionamientos segdn la  reivindicación 1,

caracterizados porque dichos medios para levantar y plegar 

la s  paredes de dicha pieza de partida troquelada, destina­

das a formar la s  paredes la te ra le s  del embalaje, están forma 

dos respectivamente por elementos plaquiformes dispuestos en 

l a  superficie de trabajo a lo s  lados de la  pieza de partida 

troquelada, y por elementos de tipo vástago accionados por 

pistón situados en lo s lados menores. - - - - ------- ---

3 .  -  Perfeccionamientos segdn la s  reivindicaciones  

1 y 2, caracterizados porque dichos medios para levantar di 

chas partes de la  pieza de partida, destinadas a formar la s  

paredes la te ra le s  del embalaje, están formados por elemen­

to s peiniformes articulados en lo s  bordes de dicha cavidad



pasante

4 *- Perfeccionamientos segdn la s  reivindicaciones 

1 y 2, caracterizados porque dichos elementos de tipo vásta  

go accionados por pistón están situados en la s  esquinas de 

dicha cavidad pasante y son capaces de doblar la s  partes an 

guiares de dicho embalaje segdn lin eas de hendido previstas  

en la  pieza de partida troquelada de cartón ondulado o simi 

l a r . --------------------------------- ---------------------- — --------- --- —  -

5 .  -  Perfeccionamientos segdn la s  reivindicaciones

1 y 4, caracterizados porque dichos elementos de tipo vásta  

go accionados por pistón están situados en la s  esquinas de 

dicha cavidad pasante y están provistos de medios de pulve 

rización apropiados capaces de inyectar un m aterial adhesi 

vo sobre la  pieza de partida troquelada de cartón y  simi­

la r . — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

6 . -  Perfeccionamientos segdn la s  reivindicaciones

1 a 5, caracterizados porque dichos elementos de tip o  vásta  

go cooperan con elementos de tip o  cu chilla dispuestos enci­

ma y lateralmente respecto a dicha cavidad pasante, en la s  

partes de la  pieza de partida de cartón ondulado destinadas 

a formar lo s  lados menores del embalaje y capaces cada uno 

de e llo s  de rea liza r una lin ea de hendido de doblado en una 

parte substancialmente angular de dicha pieza de partida  

tro q u ela d a .----------------- --- ------------- ---------------------- ----------------

7 .  -  Perfeccionamientos segán la  reivindicación 1, 

caracterizados porque dicho por lo  menos un órgano de pistón  

termina en la  parte in ferio r en una cabeza plana que tiene  

la s  mismas dimensiones que la  parte de dicha pieza de partí



da troquelada destinada a formar e l fondo de dicho embalaje.

8 . -  Perfeccionamientos segdn la  reivindicación 1, 

caracterizados porque dichas dos paredes opuestas de dicha 

cavidad destinada a acoplarse con dichos elementos arqueados

5. están formadas por la s  paredes dispuestas segdn la  dimensión

mayor del e m b a la je.---- -  -  - ----------------------------------------- -  -

9.  -  Perfeccionamientos segdn la s  reivindicaciones  

1 y 8, caracterizados porque dichas dos paredes opuestas de 

dicha cavidad tienen una pluralidad de aberturas v e rtica le s

10. capaces de cooperar con una pluralidad correspondiente de

dichos elementos arqueados.---------------------------------------- -  -  -

10.  -  Perfeccionamientos segdn la s  reivindicaciones  

1 y 9 , caracterizados porque cada pluralidad de dichos e le ­

mentos arqueados forma parte, excéntricamente, de un árbol

1$. dotado respectivamente de movimiento rotativo de vaivén. -

1 1 .  -  Perfeccionamientos segdn la s  reivindicaciones  

anteriores, caracterizados porque e l aparato se mueve por me 

dios mecánicos. -  —  - - - - - - - - - - - - - —  -  -  -  -

12. -  Perfeccionamientos segdn la s  reivindicaciones

20. anteriores, caracterizados porque e l aparato se mueve por me

dios electromecánicos. - -  --------------  - - - - - -  -------- -  -  -

13.  -  Perfeccionamientos segdn la s  reivindicaciones

anteriores, caracterizados porque e l aparato se mueve por me 

dios h id r á u lic o s .---- - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

25. 14. -  Perfeccionamientos segdn la s  reivindicaciones

anteriores, caracterizados porque e l aparato se mueve por me



dios neumáticos

15. -  "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS APARATOS PARA LA

MANUFACTURA DE EMBALAJES".------------------------------------------------

Todo e llo  conforme se describe y reivindica en 

la  presente memoria que consta de quince hojas, foliadas y  

mecanografiadas por una sola de sus caras, y  de dos lámi­

nas de dibujos que la  ilu stran .

BARCELONA, 1 2 FEB, 1966
f  . A M. CMKU SMÑOi,

Por Poder 
firmado: J. Carbones
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