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MEMORIA DESCRIPIIVA

La presente invencidn se refiere a un aparato ple
gador, apropiado particularmente, pero no exclusivamente,
pare la fabricacidén de cajas de embalaje obtenidas de una

pleza de partida troguelada de cartén ondulado y similares.

Actualmente, el cartdn ondulado se utilize amplig
mente para el embalaje de productos en general, tanto en la
indugtria manufacturera como en la egricultura. Sin embargo,
la utilizacibn de cartén ondulado en vez de madera en la ma
nufacturd de recipientes o embelajes para viveres o produc-
tog agricolas, particularmente frute, os mds bien reciente.
Como es conocido, los recipientes de madera, aunqdé.satis-
factorios desde algunos puntos de vigta, son notoriemente
caros tanto por lo que se refiere & la adquisicidn del ma-

terial bruto como por ls considerable meno de obra requeri=-

da.--lu- ————— - s e mp W SR W AR R MM e S e M A B SE e e

Sin embargo, mientras en el campo de la indusgtria
manufacturera se han solucionado, desde hace tiempo, algunos
problemas técnicos relativos a la construccién y montaje au-
tomético del embalaje, en el campo de los recipientes desti-
nados particularmente a constituir un embalaje para el trans
porte de frutas y, en general, productos agricolas, se han
empleado durante un largo tiempo técnicas y equipos de ele~

vado costo y de baja productividads = « - = = = w4 = - = o -

En los embvalejes de cartdn ondulado o simileres
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la pieza de partida troquelada se corta de antemano seé&n
los tamefos apropisdos, o se obtiene en el mercado segin la
forme deseada y, ususlmente tiene ya las lineas de hendido
o dobledos preliminares. Por ello, la fase méds care para Ob
tener un recipiente es la determinada por las operaclones
de plegado y unido o pegado del cartdn troquelado, debido
también sl considerable tilempo requerido para cada articulo

fabricadoe = = = = = w - - e e W e o e e - v aa -

Durente la fabricaciln, en las méquinas plegado-
ras conocidas actualmente, el cartén troquelado es doblado
frecuentemente de une meners indeseable, de modo que & ve-
ces se reducen congiderablemente la resistencia y la rigi-
dez del mi=mo con resultados desfavorables sobre las carac

terd{sticas del recipientos = = — = = = = = = = = .- -

El objeto de la presente invencibn es el proyec—
tar un aperato plegedor que, ademds de ser de funcionamien

to simple y fécil, permite una gran produceién horaria, - -

0tro objeto de 1la presente invencidn es que dicho
aparato plegador sea aphto pars realizar la construccién y
el montado automdtico de recipientes de cartén ondulado o

ginilareg,. — = = = = - = - = - = - o e e o - -

Otro objeto de la presente invencidn es que dicho
aparato permita une considerable reduccidn de mano de obre,
por ser suficiente el asignarle un solo operario, que carez

ca incluso de toda especializacién téonicae = = = = = = = =

Otro objeto de la presente invencidn es el que di
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cho aperato sea de dimensiones minimes y requiera lae mf-

nimes operaciones de manutencifn. = = = = = «’= = = = o -

Afn otro objeto de la presente invencién es que
dicho aparato se instale rdpidamente. y que todas sus pie-
zas sean fdcilmente accesibles desde el exterior pars un

OPEYATIO = = = = = = = = - - - - - .- —-- - -

Estos y otros objetos gue aparecerdn mejor a con
tinvacién se alcanzan por medio de un aparato plegador, pa
ra componer recipientes de embalaje y similares, caracteri
zado por comprender una hancada o bagtidor que determina u
na superficie de trabajo que tiene une cavidad pasante que
se extiende hacia abajo, la cual superficie estd proviste
de medios pars levantar y plegar las paries componentes
de dicha pleza de partida troquelads y destinadas a for-
mer las paredes laterales del recipiente o embalaje, por
1o menos un Srgenc de tipo pistén que cooperam deslizente
y amoviblemente con dicha cavidaed, por lo menos un elemen
to argueado o curvado provisto de un movimiento de vaivén
que tiene extremos en forme de bloques desllzantes que 0g
cilan hacis abajo y dispuestos en el exterior de cada una
de las dos paredes laterales opuestas de dicha cavidad,
previéndose, en cada una de dichas paredes laterales opues
tag, por lo menos una aberturs que coopera con dicho por
1o menos un elemento mévil arqueado, previéndose mediog pa
re determinar dicho movimiento de vaivén de dicho, por lo

menos, un elemento arqueadds = = = = = = = = = = - - -

Otras caracteristicas y ventajas se hardn méds e~



videntes de la descripcién detallada de una reelizacién pre
ferida, pero no exclusiva, del aparato segin la invencién,

ilugtrado 2 t{tulo de ejemplo no limitativo en los planos &

Nexos, en 108 CUBlLES: » ~ = = = = = = = w = - - =~ - e
5. la fig. 1 es una vista frontal del aparato segin
la invencibnj= = = = = = = =~ - - — - - -

la fig. 2 es una vista en perspective de la supelr

ficie de trabajo del aparato segin la invencidnje = = = -« =

la fig. 3 es une viste lateral, en seccidn parciel,

20. a2 1o largo de la 1ines ITI-III de la fige 2§ ~ = = = = = ~

la fig. 4 ez wna vista en seccién a lo largo de la
lineaIV"IVdelafig.2;-—--------- ————— - = owm

la fige 5 es una vista en perspectiva de una pie=
ze de partida de cartén ondwlaedo o similar, antes del plega
15, Q0§ = = = = = - = =~ - - I R

la fig. 6 es una viste en perspective de un reci-
piente obtenido de la pieza de partida {rogueleda ilustrada
en la fige 53 §J = = = = « = = = = - e - -

la fige. 7 es una vista en perspectiva de una pie~
20, za de partide de cartén ondulado o similer, segln otre reaw

lizecibn del reciplente segin la invenciln, - = = = = - = =

Con referencia a las figs. 1 y 2, el aparato 1 se

gin la invencién comprende una bancade 2 que soporis une mg

ge de trabajo 3 dentro de la cual hay una cavidad pasante 4

254 configurada rectangular (fig. 2). En el lado superior, y en
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3 tiene cuatro elementos en peine ¢ peiniformes articulados
9, 10, 11 ¥ 12. Sobre la mesa 3 hay dispuestas las escuadras
135 14, 15, 16 ¥ 17 que pueden ajustarse a diferentes distan
cias de la cavidad 4. En los édngulos de la cavidad 4 hay dig.
puestos ademds cuatro elementos de vdstago 18, 19, 20 ¥ 21,
que estédn movidos por medio de un pistén y que son parale-
los a los lados mayores 5 y % de la cavided 4. Los orificios
pasantes 22-23 ¥y 24-25 estdn destinados & former los asien-
tos de otros tantos cilindros hidrdulicos pars controlar los
correspondientes cabezales de cuchilla 26, 2%, 28 y 29 (no

ilugtrdndose la contracuchilla)e = = = = = = = = = = = = =

En el lado superior, la bancada 3 soporta dos vég
tagos 30 y 31 que deslizan en cilindros dispuestos vertical
mente 302 ¥ 312 ¥y que lleven en su extremo inferlor un drga
no plequiforme de tipo pistén 32 que tiene una cabeza rectan
gular que, en la posicibn inactive, estd a alguna distancia
por encime de la cavidad 4. Las dimensiones del 6rgano 32

son ligeramente menores que les de lg cavidad inferior 4. =

Lg cevidad pasante 4 se extiende hacia abajo den-
tro de un brgano cajiforme sin fondo 33 (figs. 1, 2, 3 ¥ 4)
que tiene paredes laterales 34 y 35, correspondientes a los
hordes mayores 5 ¥ 7, ¥ que tiene una pluralidad de abertu-—
ras verticales longitudinales 36 ¥y 3% que se extienden en
alguna longitud desde la mesa de trabajo 3 hacia el borde in
ferior de dicha caja 33. En el exterlor y en la parte infe-
rior de las paredes 34 y 35 hey dispuesta una pluralidad de
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elementos arqueados 38 y 39 que forman parte de dos 4rbo-
les 40 y 402, respectivamente, que en el mismo lado tienen
ruedas dentadas 41 y 42. Por medio del engranaje de inver-
gién de movimienfo 43, las ruedas dentades 41 y 42 engra=-
nan con una cremallera 44 dispuesta horizontal en uno de

los lados inferiores del érgano cajiforme 33 (fige 3)e ~ =

A su vez, los elementos arqueados 38 y 39 lleven,
en sus extremos superiores, bloques deslizantes o patines
45 que pivotan y oscilan libremente en aguéllos, estando
dispuestos dichos blogues deslizantes, en la posicién inac
tiva, verticalmwente y teniendo le parte plana 46 de los mis

mos enfrentada con el brganc cajiforme 33e¢ = = = = = = = =

En la parte inferior de la bencada 2 del aparato
segin la invencidn hay instelade un motor eldetrico 4% que
nueve un eje transversal 48 en el que hay enchavetadas po=
leas 49, que estdn unidas por medio de correas o bandas 50
a las poleas locas 51. El motor 47 mueve tamblén dos pares
de cilindros de arrastre 52 y 53 para introducir piezas de
partide de cartdn trogqueladas y hendides en la méquina. - -

En la fig. 5 se ilustra una pleza de paritide 54
de cartén ondulado troquelado, o similer, en la cual se han
previsto lag lineas de hendido o plegado 55z, 55b, 55¢ ¥ 56g,
561, 56c ¥ 575. La referencia numérica 54a indica la parte

que formard el fondo del envasGe = = = — = = = - - - -

Bn la fig. 6 se ilustra un envase 58 obtenido de
la pieza de partida 54, convenientemente troquelada, indicag

de en le fig. 5, y empleando el aparsto segin la invencidn.
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Las lineas discontinuas 592 y 59b muestran otra
realizacidn que puede obtenerse por medio del aparato se-
gln la invencidn, de una piezs de partida troghuelada, tel
como la ilustrada en la fig. %. Con referencia a tal figu
ra, la pieza de partida troquelads de cartén ondulado tig
ne, a diferencia de la pieza de partida troquelada de la
fig. 5, aberturas 60a y 60b en las partes que formardn las
paredes laterales menores de los reciplentes, mientras gue,
en las partes que formardn las paredes laterales mayores de

los recipientes, se proveen pliegues adicionales 61a y las

escotaduras 628 y 62be = = = = = = - = = - o = - -~ - -

El aparato segdn le invencién opera como sigue:
partiendo de una posicién en la cusl los distintos &rganos
estén dispuestos como en las figs. 1 ¥ 3, la pieza dé parti
de froquelada 54 se introduce primero en el aparato por la
acclén de los cilindros de arrastre 52 y 53. Asi, la piesza
de partide se dispondrd con la parte 548 de la misme en la
cavidad 4 (desde luego, las lineas de hendido 55g y 56a son

de dimensiones ligeramente menores que las de la cavidad 4).

Tan pronto como la pieza de partide troquelede en=-
tra en contacto con la escuadre limitadora 15, junto & los
dos pares de cilindros de arfastre;.el tope de reaofte 63 se
liberaréd, disponiéndose dicho fope pars evitar el retorno u
otros movimientos posibles de la pieza de partide troquelads.
Antes de ser introducide en el asparato, la pieza de partida
troguelada 54 se dobla de forme apropiade & lo largo de las
1{noas de hendido 551 ¥y luego se presenta & los rodillos de

arrestre 52 y 53 por uno de sus 1lados MAYOTES: = = = = = = =
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Cuando un operador hace funcionar la médquina, o

cuando 4sta funciona automdticamente, une vez la pleze de

. partide troguelada se ha dispuesto sobre le mesa de traba

Jjo, los cuatro cabezales 26, 27, 28 y 29 de cuchilles son
bejedos sibite y simultédnesmente, realizando, en la pieza
de partida, las lineas de hendido 564, indicadas por medio
de lineas discontinuas en la fig. 5 y en la fig. %. - -

Se ha hallado que las li{neas de hendido 564 de-
ben ser realizedas por el aparato, inmediatemente antes del
plegado principal de la pleza de partida trogquelada pero
despuds del plegado de las solapes delimitadas por las 1i-
neas de hendido 55b, dado que las dlstintas lineas determi
nadas por las ondulaciones de las partes de cartén a ple-
gar, podrien hallarse, de otra forma, segin lineas desvia
das, causando frecuentehente un trabajedo inexacto y confi
riendo, como resultado, menor establlidad al recipiente.Al
volver dichos cabezales de cuchilla a la posicién ilustra—
de en la fig. 3, los elementos de peine 10 y 12, articula-
dosg respectivemente en 6 y 8, se moverdn hacia una posicién
vertical levantando as{ log lados menores de la pieza de
partida 54 que se doblardn a lo largo de las 1fneas de hen~-
dido 55a. Después de 4sto, los vésitagos accionados por pis-
+6n 18, 19, 20 y 21 son empujados repentinsmente hacia la
cavidad 4, ejerciendo as{ cierta presidn sobre las partes
angulares de dicha pieza de partida y dobléndolas hacia a-
dentro a lo largo de las lineas de hendido 578 = = - = =

Los véstagos 18, 19, 20 y 21 pueden estar provis-

tos tembién de toberas extremes (no ilustradas) para espar-
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cir, durante el plegado de las partes engulares de la pieza

de partida troguelada 54, un material fraguante que, cuando
ge deposite en las paredes laterales interiores del recipien
te, unird las distintes partes entre sf, permitiendo asi ob

tener un recipiente més sb6lido y resistente. = = = = = = =« -

Con el retorno de los véstagos a su posicién inag
tiva, los elementos de peine 9 y 10 son levantados por medios
conocidos y plegardn la pieze de pertids troquelede 54 a lo
largo de les lineas de hendido 56g (fig. 5), moviendo las pg
redes mayores de la misma pieza de partida troquelada & une
posicién substancialmente vertical como pucde verse en 1li-
neas discontinuas en la fig. 4. Subsiguientemente, se baja el
8rgano de pistén 32, que empujando sobre el fondo 54g del re-
cipiente 1o moverd hacia la parte inferior del elemento caji
forme 33 hacia una posicidén como la ilustrads en linea dis-
contfnue en la fig. 4. Despuds de ésto, el pistén 32 es extraf
do immediatamente hacia arriba y entonces la cremallera de
arrvastre 44 se mueve en algune cantidad, provocando, dicha
cromallera, el que los elementos argueados 35 y 36 se muevan
hacia el interior de la cavidad 4, realizando asi, por opera
cibn conjunta con los blogues deslizantes 45, el plegado de
le pieza de pertida, primerc a lo largo de la linea de hendi
do 561 y después a 1o largo de la linee de hendido 56¢ como

se ilustra en las figs: 4, 5y 64 = = = = = - e = e

Después de le {ltima operacidn, el recipiente esta~
Té acabado y empezard de nuevo el ciclo del aparato segin la

invencién. Cuando el érgano 32 baja una nueva pleze de parti
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pujado para que caiga gobre los transportadores de correa

50 y entonces es enviado al almacenfje. = = = = = = = - =

En la realizacién descrita, los distintos érga-
nos del apareto son accionados neumdficamente pero los en
tendidos en la materia comprenderdn fdcilmente que pueden
serlo hidrdulica o electromecénicamente, alcenzando el mis

moreSU.l‘tad.O.--—-—---------- -------

La invencién es susceptible de muchos cambios y
variaciones gue caen todos dentro del marco del concepto

inventivo, tal como se define en las reivindicaciones ang

En la prédctica, los materiales utllizados asi
como las dimensiones pueden ser cualesgulera gegin las ne

cegidadoBe = = = = = = oo - e e - o - e w e e e o .

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad pars Espafia,

sus territorios y plazas de soberanfa, las sigulentes: - -

REIVINDICACIONES

1+~ Perfeccionamientos en los aparatos para la
manufactura de embalajes, del tipo de los aperatos plega~
dores, en particular, de plezas de partida troqueladas de
cartén ondulado y similares, caracterizados por la provi-

pibn de un bastidor que determina une superficie de traba
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jo que tiene una cavidad pasante que se extlende hacia ale
jo, la cual superficie estd provista de medios pare levan-~
ter y plegar las partes componentes de dicha pieza de par-
tide troquelade y destinedas e formar las paredes laterales
del embalaje, por 1o menos un Srgano de tipo pistén que coo
pera deslizante y amoviblemente con dichs cavidad, por lo
menos un elemento argueadtd provisto de un movimiento de val
vén que tiene extremos en bloques deslizentes que oscilan
hacia ebajo y dispuestos en el exterior de cada una de las
dos paredes laterales opuestas de dicha cavidad, previéndo
se, en cade una de dichas paredes laterales opuestas, por
lo menos une abertura gue coopera con dicho por lo menos un
elemento mévil arqueado, previéndose medios para determinar
dicho movimiento de vaivén de dicho, por 1o menos, un elemen

t0 arqueado. = = = = = = - « = = = - - - - - - --—-

2+~ Perfeccionemientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque dichos medios para levantar y plegar
lag paredes de dicha pieza de partide troquelada, destina-
das a formar les paredes laterales del embalaje, estédn forme
dos respectivamente por elementos plagquiformes dispuestos en
la superficie de trabajo a los lados de la pieza de partida
troquelada, y por elementos de tipo véstego sccionados por

pistdn situados en los 1lados mMENOYES. = = = = = = w = = = =

3+~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
1y 2, caracterizados porque dichos medios para levantar di
chas partes de la pieza de partida, destinadas & formar las
paredes latersles del embalaje, estdn formados por elemens—

tog peiniformes articulados en log bordes de dicha cavided



pasantes = =

4.= Perfeccionzmientos segin las reivindicaciones
1y 2; caracterizados porque dichos elementos de tipo vésta
go accionados por pistén estén situados en las esquinas de
5 dicha cavidad pasante y son capaceg de doblar lag partes an
gulores de dicho embalaje segln lineas de hendido previstes

en la pieza de partida troguelada de cartén ondulado o simi

1AL = = = == mm - m . m— . ———————————

5.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
10, 1y 4, caracterizados porque dichos elementos de tipo vésta
go accionados por pistén estdn situedos en las esquinas de
dicha cevidad pasante y estdn provistos de medios de pulve
rizacibn apropiedos capaces de inyecter un material adhesi
vo sobre la pleza de partide troguelada de cartén y simi-

15 lare = = = = = = = = = IR R B e = = -

6+~ Poerfeccionamientos seglin las reivindicaciones
1 8 5, caracterizedos porgue dichos elementos de tipo vésta
go cooperan con elementos de tipo cuchilla dispuestos enci-
mg y lateralmente respecto a dicha cavidad pasante, en las
20, partes de la pieza de partide de cartén ondulado destinadas
a formar los lados menores del embalaje y capaces cada uno
de ellos de realizar una linea de hendido de doblado en una
parte substancialmente angular de diche pieze de partide

trogueladi. = = = =« = = - - - - - .- - - - = -

254 - 7.~ Perfeccionemientos segin la reivindicacién 1y
caracterizados porque dicho por lo menos un érgano de pistén
termina en la parte inferior en una cabeze plana gue tiene

las mismas dimensiones que la parte de dicha pieza de parti
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da trogquelada destinade a formar el fondo de dicho embalaje.

o Perfeccionamienios segin la reivindicacidn 1,
caracterizados porgque dichas dos paredes opuestes de dicha
cavided destinade g acoplarse con dichos elementos arqueados
estén formadas por les paredes diépuestas segin la dimensién

mayor del embalaje. = = = = = « = = « = « e

9,- Perfeccionamientos segdén las reivindicaciones

1y 8, caracterizados porgue dichas dos paredes opuestas de

dicha cavidad tienen una pluralidad de aberturas verticeles
capaces de cooperar con una pluralidad correspondiente de

dichos elementos arqueadoSe — = = = = = = @ « w « - = - - -

10.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
1y 9, caracterizados porque cade pluralidad de dichos ele~
mentos arqueados forma parte, excéntricamente, de un 4rbol

dotado respectivamente de movimiento rotativo de vaivén. -

11+~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque el aparato se mueve por me

12.- Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque el aparato se mueve por me

dios electromecdnicosS. — = = = = = w = = - e - . e e - -

13+~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque el aparato se mueve por me

dioshidréulicos.—---—-----—--—-----....

14+~ Perfeccionamientos seglin las reivindicaciones

anteriores, caracterizados porque el aparato se mueve por me
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4108 NemAGicOSe = = = = = = w w - - - -

15+~ "PERFEGCIONAMIENTOS EN LOS APARATOS PARA TA
MANUFACTURA DE EMBATAJES"s = = = = = = = = = m o = = =

Todo ello conforme se describe y reivindica en
la presente memoria que conste de quince hojas, foliadas y
mecanografiadas por una sola de sus ceras, y de dos lémi-

nas de dibujos que la ilustren.

BARCELONA, 12 FEB. 1966
P.A. M CURELL SUNOL

Por Poder
Fitmado: J. Carbone®
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