IEMORIA DESCRIPIIVA
pera solicitar
PATENTE DS IZFTRODUCCION
e I
ESPANA

por DIEZ afios
por NPERTEC CIONANTENTOS EIl BL FORJADO DE LABIQUESY
A nombre de: ) 7 ) ‘ ‘ _
Cutillas Hermanos Constructores, S.A., entidad de nacio-
nalidad espafiola,
domiciliada en:

Pamplona (Mavarra), calle Paulino Caballsrao, ng 52.

EL gbjeﬁo de la presemte solicitud de Patente
de Introduccién, se refiere a perfecclonmmientos Introdu-
cidos on el forjado o ereccién de tabiques, no conocidos
ni divulgados en Espafin, pero si empleados en Francia,

pais del que proviene la fuente de informacidn consistente

.
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en datos y documentacidn de la entidad francesa “Jean

Hacet.

Bstos perfeccionamientos se fundan en la for-
macidn del tabicitle_pqz'_ensamblg.do de e:;ementos ’r.:’.picos'
prefabricados de modo fal que los tabigues guedan mono-
1iticos a la par que ligeros y acﬁsticq y termoaislantes.

Se ca:c_'actgr:izan los perfeccionanientos que se
prgconizan por le formacidn del tabigue mediante forma—
cidn de paneles en obra tomados mas bien en su conjunto
que separadargen'be, N mas‘particulannente en sus parecges
e};teriores Qque, Vunidas horizontalmente por unos nervios,
fo;ma_unos huecos que se rellenan de yeso expansivo o al-
veo:_l.az_', const:j:huyendo un conjunto que, a la vez qué ligero
vy sonora e isotermicamente homogenea, es de constitucidn
monolitica y resistante.

Los _cilinrlros verticales laterales +ienen una
fo T2 t_aspecial para gue una vez llenas con yeso formen
la unidn entre dos elementos.

Bn los dibujos adjuntos y a titulo de ejemplo
¥y no lim:;ta:t :_‘Lvo, damos wna de las formas para realizar
¢l objeto del invento. v

Ia figura 1 muestra el elemento preifubricado
en corte longitudinal.

La figura 2 muestra lo mismo en corte transwer-
sal. 7 ) _

La figura 3 es una planta de los perfiles de
enscmblaje.

Ta figura 4 representz la unidén de los elemen—
‘tos para conseguir un tabique. »

La figura 5 represente un detalle de dos ele-
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21l elenento de tabique prefabricado estd consti-

mentos yustapuesios.

tuido por los tebiguillos 1y 2 unidos entre s por los
nervios hoxjizontales 3y 47 5 por unes testas en forma es~
pecial en los extremos 6 vy T

Tos hueces, 8, 9, 10 y 11 inmediatamente se re-
llenon de yeso alveolar.

Los cilindros wverticales, 12, 13 estén terminados
en dos perfiles sbiertos que forman una especie de mordaza
14 y 15 con extremos rectos bien perfilados para una buena
union. A

Ta yustaposicidn de dos elementos 1’% v 18 forman
el encofrado en el que se vierte el yeso para la unidn de
los dos elen}entos.

El tabique se forma por la yustaposicién de ele- .
mentos 20, 21, 22 elc., y después verbiendo yeso en las jun—
tag 23, 24 ¥ 25, etc.

Asi se conciben Iazs ventajes y aplicacionas de
egtec nuevo producto industrial.

BL elerggnj:o de ftabigue de yeso que tiene.sus Pa-
ramentos 1 y 2 totalmente lisos y plllidO$ dispuestos para
recibir la pintura, incluso pueden ser coloreados en su fabri-
cacidn estd terminado para su colecacidn immediain.

Ll relleno interno con yeso alveclar o expansivo
le dan wm gran ligereza 1o gue pemi'i;e Su manejo a mano o
con elementos de clevacion y transportes ligeros.

' Ia forma permite une fabr:.cacmon en serie y a
las dimensiones que se quieran con una gran posibilidad
de almacenamientos en espacios mduc:.dos.

El llenado de los huecos 8, 9, 10 v 11 con yeso
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expansivo o alveolar es a la vez un relleno isolermo e
isonoro. Ademés la perfecta unidn de este rellenc con
los tabiquillps gue lo forman, constituygn wn cajunto
monolitico perfectamente homogeneo y auto resistenie para
ser transportado.

En cada elemento 20, 21 y 22 se yustapone y las
aristes perfectamente planas permiten realizer ura junta
casi invisible. _ ’ .

Los huscos 23, 24 ¥ 25 son rellenados inmediata~
nente por un ligante, yeso efic., fluido.

~ Este fluido constituye una travilla asegurando
una unidn perfecta a la vez que forma wn nervio resistente.
W Este elemento unido a su ligereza y gran resis—
tengia, lleva_en sl una ventajeg grande como es la de po-
derse in&ustr@alizar_en serie. - ‘ .

Lavobtgnoién de este producto terainado e inme-
dietenente utilizable dd o esta realizacidn wn mdximo de
efectos utiles. B

. Siempre l@s formas, dimensiones y disposiciones
qg los diferentes gl@msnios podrdn varisr en el -limite de
los equivalentes como por otra parite las maberias uitiliza-~
das para su fabricaeidn, sin cambier por eso la concepcidn
general del invento que terminsmos de describir.

—- FO2A -

Los puntos de<invencién no propie nil nueva, pero
no establecida_ni procticada en Espaiia, que se presentan
para que'sean_objetg de esta Patente de Introduccidn, en
Espeiia, por dlez afios, son los sigulentes:

18.— Perfecc;pnamienﬁos en el forjado de tabi-

ques, caracterizados porque los mencionados tabiques se
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constituyer por adosamiento y unidn de elementos prefa—
bricados tipicos constituidos por tabiquillos unidos
entre si por nervios horizontales y por unas testas con
forma especial en los extremoé para arriostramiento y
enlace, llevando estos elementos sus caras frontales
lisas y las laterales con unos vaciados cilindricos que
forman una especia de mordaze con extremos bien perfi-
lados. ) ‘ - .

22, Perfeccionamientos_gn el forjado de tabi~
ques, rsegL'm'rgivind%cacién anterior, caracterizados por
el_adosamiento_de ele@entos entre gi conformando pane;,
rellené.nc}osg los I_1uec<_)s detgrxpinq.dog entre tabigues como
encofrado con yeso expansivo o alveolar, y rellemdndose
los canzles producidoes por los vaciados cilindricos con
wn ligante flgido.

32.— PPERTECCIONWANIERTOS EIT EL FORJADO DE TABIQUES"

_ Tal ¥ como se ha descrito en la ‘membria que an-

tecede, representado en los dibuj 03 gue ge acompafian y para
los fines que se han_especificadqf N

Consta la presente memoria descriptiva de cinco
hojas escritas a mdquina por una sola cara.

Madrid, 22 de Febrerog-le 1966

iy

s



J L FI8F/¥PA VY 7VosT

- S P = Tmm——— 0] N>~ 7
5D/ \ﬂ - - | \\\.m j
\Pﬂ G . X%un.uhnuuhnnnunnun ................ h"_\m. ---lulrl-}uunnu...uhunm.w P A VA4 /-5y
- N il [
: ,, ) H it
Ly g7 i o
W\x\w\ | | v - F
L 2 g S m 7 d
| . AR L
3 i ! ]
P M T
g H " = L
TQ\ yd Vﬂ “\\ o_\\
° 7
/ |7
7oL/ B
1o ]
7 AN
§
4/ - \\
=y 02 L~ 6 Y
.N m mhd_. m ﬂs m m\\L \n \\
D— JQMO, /QMV/ A i
£33 7 €% ]
1 m\\ 41
£-9/7 8’
9, Z S/ .
N— i N\ I . P=
/ _
? \U/ = A= | s I
P ey Py & el |

14

OIIup oloy VS SINOLINYLSNOD SONIWIFH S V777400




CUTILLAS HERMANQOS. CONSTRUCTORES, S.A.

/w e ~7 Q »
- & (e e Vm
- 8
- SN BN ~ |
// // 7 // _
7_ = > S \ B
\ N N\ . ) 5
™~ - . fhv. 3
_ AN
X : 9/ ;/ ../
\ \ // / /
\ \
S X —
- - \, f% —

7

£SCALA VARIABLE




Ao/o Tnice

FG-3

25

2L
\
\ COS

23
\

r/G- 4

21

-]

/‘/

e o 2 e o o e ] e o

—— 1~ o " - o f

- —————— ———— o — it = " S o

o e = e (G o e St s T e ot e (et 4 e

D
»




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



