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PATENTE DE INVENCION
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a favor de
A/S PUSNES MEK. VERKSTED, de nacionalidad noruega,
domiciliado en ARENDAL (Noruegs)
por:
"Perfeccionamientos en tornos automiticos de amarre

acoionados a vapor”,

Memoria descriptiva

Este invento se refiere a los tornos automgti-
cos de amarre movidos a vapor, del tipo en que el ca-
ble de amarre se sujeta a2l tambor del torno, én el
cual se arrolls o desarrolla auntométicamente, y se
inmoviliza emtométicamente en la posicibn estirada

que interese.
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Ya se conocen varios tipos de esos tornos automé-

tlcos de amarre. Especialmente cuando estén amccionados
a vapor, tienen el inconveniente de que, cuando la trag
ci6n del cable es mayor de lo normal y el torno ha de
¢Bder cable, la inercis de los elementos mecdnicos de
transmisién del torno se agrega a la resistencis del mo-
tor de vapor del torno cuando éste tiene que moverse en
direccidén opuesta a la de giro estgblecida.

El esfuerzo total efectuado es suficiente en mu-
chos casos para romper el cable o desprender el torno de
su asiento.

El objeto del invento es suprimir este inconvenien-
te, DPara ello, en el tubo de escape se dispone una vAl-
vula reguladora gobernads automiticamente por vepor pro-
osdente del tubo de alimentacién. De este modo, la dife-
rencia de presién entre los dos lados del émbolo motor
se reducird a una magnitud determinada, y no serd tan
grande la resistencia del motor de vapor cuando el tamborx
suelie cgble.

El invento se comprenders mejor por la descripeién
gigniente referida a la forma de realizacién representada
esquemiticamente en el dibujo. Por 1 se indica el tubeo
de suministro de vapor vivo al cilindroc motor C en que se

mueve el émbolo 3; 2 es la corredera para regular la alimen-

tacibén de vapor y lg descarga, y 4 es el tubo de escape del -

vapor.

En el ejemplo representado, se intercala una vélvula
V en el tubo de esocape 4. Esta valvula consiste en un obe
turgdor 5 que cierra la salida del tubo 4 41 aire libre o

al condensador por el tubo 9.



10

15

20

25

30

123335

Un vastago conecta la vglvula 5 a otra vilvula me-
nor o émbolo 6, gue estéd sometido por su cara superior a
la presién del vapor vivo, y el cuerpo V de la vilvula
comunica por un conducto 7 con el tubo de vapor vivo 1,
Ung derivacién 8 conecta al conducto 7 con el tubo de es-
cape 4, segin gse indica, para conseguir lg diferencia de
presién adecuada.

La superficie de la valvula 5 en el tubo de escape
es mucho mayor que la del émwbolo 6. 4si, la valvula 5
ge opone a la presidén del vapor de escape mediante la pre-
sién del vapor vivo que actfia sobre el émbolo 6. &n
virtud de esta diferencia de superficie, la vilvula 5 se
abrird para descargar el vapor de escape a la tuberis 9.

Con esta disposicibn, los cambios de presién Py en
el tubo de vapor vige 1 afectarin automfticamente al es-
fuerzo sobre el émbolo 6, y regularin también la contra-
presién para abrir la valvula 5 al vapor de escape.

Al aumentar la bresién P2 en el tubo de escape 4,
por obra de la vélvula cgrgade 5, se reducen en el cilih-
dro C las diferencias ds presién entre P; y Pp, y dismi-
nuye la resistencia al desarrollo del cable,

Cuando 6l torno automético se emplea acciondndolo
a mano, la vilvula V puede ponerse fuera de servicio poxr
medios adecuadog. BEn el ejemplo esquemitico representado
la valvule tiene para ello un vdstago 10 que se hace bajar
por medio de una pelanca 11 gue en el extremo opuesto lle-
va wn pedal 12, Iste pedal se presiona cuando se hace fun-
cionar el torno a mano, y se deja libre cuando el torno ha
de funcionar de nuevo automiticamente. De esta disposicidn

pueden formar parte resortes adecuados (no representados)

bara asegurar el fundionamiento correcto.
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Se reivindica como objeto de esta patente:

1.~ Perfeccionamientos en tornos autométicos de
amarre accionados a vapor, caracterizados por disponer
nedios de regulacién en el tubo de escape (4), pers ha-
cer sumentar la contrapresién (Pz) en el lado de escape
del motor primario, y reducir asf el rendimiento de la
méquina.

2.~ Porfeccionamientos en tornos autométicos segin
la reivindicacién 1%, caracterizados porgue los medios
de regulacién comprenden ung vélvula reguladora de pré-
sién (V) intercalada en el tubo de: escape (4) de la mé-
quina, y que en oposicién la presién del vapor de escape
esta cargadé por la presién del vapor vivo (Pl) transmi-
tida por una membrana o la superficie de un émbolo (6),
de superficie mucho menor que la de la valvula reductora
de presién (5); y vorque de la vélvula forma parte uma
tuberia de derivacién (8), que va con preferencia desde
el lado del wvapor vivo al lado de escape.

3.~ Perfeccionamientos en los tornos autométicos se-
gin la reivindicacifn 12 y 28; caracterizados porque la
vélvula estd dispuesta de manera que se abre conpletamente
cuando se corta la entrada de vapor vivo (7), con lo que
se congigue pleno rendimiento de la méquina.

4o~ ferfeccionamientos en tornos automiticos de ama~
rre accionsdos a vapor.

Egta memorig consta de cuatro péginas, escritas por

ung sola cara.
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