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P A T E N T J 3  D E  I N V E N C I O N  

a favor de

A/S PUSNES MEK. VERKSTED, de nacionalidad noruega, 

domiciliado en ARENDAL (Noruega)

por:

"Perfeccionam ientos en tornos automáticos de amarre 

accionados a vapor".

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a  

Este invento se r e f ie r e  a lo s  tornos automáti­

cos de amarre movidos a vapor, del tip o  en que e l  ca­

b le  de amarre se su je ta  a l tambor del torno, án e l 

cual se a r r o l la  o d esarro lla  automáticamente, y se 

5 inm oviliza automáticamente en la  posición estirad a

que in te re s e .
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Ya se conocen varios tip os de esos tornos automá­

t ic o s  de amarre. Especialmente cuando están accionados 

a vapor, tienen  e l  inconveniente 3,e que, cuando la  trac, 

ción del cable as mayor de lo  normal y e l  torno ha de 

óBder cab le , la  in e rc ia  de lo s  elementos mecánicos de 

transm isión del tom o se agrega a la  r e s is te n c ia  del mo­

to r  de vapor del torno ouando éste  tien e  que moverse en 

d irección  opuesta a l a  de g iro  e sta b lec id a .

E l esfuerzo to ta l  efectuado es s u fic ie n te  en mu­

chos casos para romper e l  cable o desprender e l  torno de 

su asie n to .

E l ob jeto  del invento es suprimir es te  inconvenien­

t e .  Para e l lo ,  en e l  tubo de escape se dispone una v á l­

vula reguladora gobernada automáticamente por vapor pro­

cedente del tubo de alim entación. De es te  modo, la  d ife ­

ren cia  de presión entre lo s  dos lados del émbolo motor 

se red u cirá  a una magnitud determinada, y no será tan 

grande la  r e s is te n c ia  del motor de vapor cuando e l  tambor 

su elte  ca b le .

E l invento se comprenderá mejor por la  descripción 

sig u ien te re fe rid a  a l a  forma de re a liz a c ió n  representada 

esquemáticamente en e l  dibujo. Por 1 se ind ica e l  tubo 

de sum inistro de vapor vivo a l c ilin d ro  motor C en que se 

mueve e l  émbolo 3; 2 es la  corredera para regular la  alimen, 

tació n  de vapor y l a  descarga, y 4 es e l  tubo de escape del 

vapor.

En e l  ejemplo representado, se in te rc a la  una válvula 

V en e l  tubo de escape 4 . E sta  válvula con siste  en un ob­

turador 5 que c ie r ra  la  sa lid a  del tubo 4 di a ire  l ib r e  o 

a l condensador por e l  tubo 9 .



Un vastago conecta la  válvula 5 a otra válvula me­

nor o émbolo 6 , que está  sometido por su cara superior a 

la  presión del vapor vivo, y e l  cuerpo V de la  válvula 

comunica por un conducto 7 con e l  tubo de vapor vivo 1 ,

Una derivación 8 conecta a l oonducto 7 con e l  tubo de es­

cape 4 , según se in d ica , para conseguir la  d iferen cia  de 

presión adecuada.

La su p e rfic ie  de la  válvula 5 en e l  tubo de escape 

es mucho mayor que la  del émbolo 6 . A si, la  válvula 5 

se opone a la  presión del vapor de escape mediante la  pre­

sión del vapor vivo que actúa sobre e l  émbolo 6 . ^n 

virtud de e sta  d iferenoia de su p e rfic ie , la  válvula 5 se 

ab rirá  para descargar e l vapor de escape a la  tu b ería  9.

Con e sta  d isp osición , lo s  cambios de presión P^ en 

e l  tubo de vapor vigo 1 afectarán  automáticamente a l es­

fuerzo sobre e l  émbolo 6 , y regularán también la  contra­

presión para ab rir  la  válvula 5 a l  vapor de escape.

Al aumentar lá  presión P2 en e l  tubo de escape 4 , 

por obra de la  válvula cargada 5) se reducen en e l  c i l l h -  

dro C la s  d iferen cias da presión entre y Pg, y dismi­

nuye la  re s is te n c ia  a l d esarro llo  del cab le .

Cuando e l  torno automático se emplea accionándolo 

a mano, la  válvula V puede ponerse fuera de serv icio  por 

medios adecuados. En e l ejemplo esquemático representado 

la  válvula tien e para e llo  un vástago 10 que se hace b a jar 

por medio de una palanca 11 que en e l  extremo opuesto l l e ­

va un pedal 12. Este pedal se presiona cuando se hace fun­

cionar e l  torno a mano, y se deja l ib r e  cuando e l  torno ha 

de funcionar de nuevo automáticamente. De e s ta  disposición 

pueden formar parte reso rte s  adecuados (no representados) 

para asegurar e l  fundionamiento co rrecto .
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Se re iv in d ica  como ob jeto  de esta  patente:

1 .  -  Perfeccionam ientos en tom os automáticos de 

amarre accionados a vapor, caracterizados por disponer 

medios de regulación en e l  tubo de escape (4 ) ,  para ha­

cer aumentar la  contrapresión (Pg) en e l lado de escape 

del motor prim ario, y reducir a s i  e l  rendimiento de la  

máquina.

2 .  -  Perfeccionam ientos en tornos automáticos según 

l a  re iv in d icació n  13, caracterizad os porque lo s  medios 

de regulación  comprenden una válvula reguladora de pre­

sión (V) in terca lad a en e l  tubo de escape (4 ) de la  má­

quina, y que en oposición la  presión del vapor de escape 

e s tá  cargada por l a  presión del vapor vivo (P^) transmi­

tid a  por una membrana o la  su p e rfic ie  de un émbolo ( 6 ) ,  

de su p erficie  mucho menor que la  de la  válvula reductora 

de presión ( 5) ;  y porque de la  válvula forma parte una 

tubería  de derivación ( 8 ) ,  que va con p referen cia  desde 

e l  lado del vapor vivo a l lado de escape.

3 .  -  Perfeccionam ientos en lo s  tornos automáticos se­

gún la  reiv in d icación  la  y 2a¿ caracterizados porque la  

válvula e s tá  dispuesta de manera que se abre conpletamente 

cuando se corta  la  entrada de vapor vivo (7 ) ,  con lo  que 

se consigue pleno rendimiento de la  máquina.

4 .  -  Perfeccionam ientos en tornos automáticos de ama­

rre  accionados a vapor.

E sta  memoria consta de cuatro páginas, e s c r ita s  por

/

una so la  cara .
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