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PATENTE DE INVENCION

a favor de
ELEKTRO~-THERMIT G,m,b.H., de nacionalidad .alemana,

domiciliada en Gerlingstrasse, 125 - ESSEN (Alemania)
por:

PProcedimiento y dispositivo para eliminar los resi-

duos de material de soldadura de perfil de la pieza

galdada en las unipnes soldadas de rafiles”,

————

Me moria descriptiva

Al efsctuar una unién por soldadura de rafles,
suelen quedar residuos de material de soldadura, de-
bidos al procedimiento mismo que, especialmente cuando
ge aplican las soldaduras en la via ya montada, tienen

que eliminarse hasta el maximo posible ihmediatamente
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despuds de la soldadura , para que pueda pasar cuanto
antes un tren por encima de la unidén soldada., Una vez
enfriado el lugar de la soldadurg, se repasa finamente
el perfil de la pieza, por regla general mediante rec-
tificacién. En la soldadura aluminotérmica moderna de
los railes, que ge caracteriza por un proseso especial-
mente breve, giguen existiendo dificultades para elimi-
nar los residuos del material de soldadura, aunque és-
ths son muy pequefios, sobre todo en cuanto al trabajo
y al tiempo nmwcesario para ello. Es conocide 8l siste-
ma de eliminar a mano el residuo de material, con ayuda
de un martillo y un escoplo, una vez retirado el molde
de fundicidn, cuando el material estd aln en estado can-
dente, lo cual constituye un trabajo que exige un gran
esfuerzo fisico y mucho tiempo. Para conseguir un pro-
cedimiento de trabajo mis racional y méds ripido se ha in-
tentado eliminar los residuos por medios autégenos. Sin
embargo, esto sblo es posible despuéds de eliminar culda-
dosamente los restos adheridos de arena de moldeo, pues-
t0 que, de no hacerse asi, se desviaria el chorro de cor-
te y se causarian dafios en el rail, También hay que de-
cir que este sistema exige gran habilidad por parte del
operario. Adem4s, se conoce el procedimiento de eliminar
los residuos cuando aln estén en estado candente, con
ayuda de martillos escoplsadores accionados por aire com-
primido. Esta técnica exige llevar pesadas botellas de
aire comprimido o compresores poco précticos en el equipo,
asi como un gran cuidado en la ejecucidén, ya que, por
ejemplo, un maneéjo poco exacto del escoplo puede causar

dafios en el rail.
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Adenmds, se producen dificultades por el hecho
de que después de eliminar los residuos de encima de
la cabeza del rafl, ya se han enfriado los residuos
existentes en los lados de la cabeza del rail y en la
parte baja y en el pié del mismo, hasta el punto de
que ya apenas es posible eliminarlos, puesto que el
tiempo que se necesita en total para esta eliminascién
depende de la habilidad manual del opsrario.

El presente invento tisne por misién crear una
posibilidad para eliminar los residuos, que evite las
degventdajas monocionadas y en especiagl congeguir que lg
eliminacién de residuos y rectificacién del perfil sean
independientes de la habilidad del operario, disminu-
yendo al mismo tiempo considerablemente el tiempo nece-
sario y sumentando la exactitud del trabajo.

El invento consiste en un procedimiento para eli-
minar restos de material de soldadura, rectificando exac-~
tamente el perfil de ls pieza en las uniones de los rafl-
les por soldadurg aluminotérmica wtilizando martillos
escopleadores accionados por motor, por aire comprimido
o mecdnicamente, que se caracteriza porque la eliminacién
se efectiia con un martillo escopleador que se desliza so-
bre el rail, comprends ademés el invento un dispositivo
para poner en prictica dicho procedimiento, gue se carac-
teriza porque la conduccidén del martillo escopleador se
compone de un carro-guia unido al védstago del escoplo,
¥ que forma con este Gltimo un #ngulo, rodeando dicho ca-
rro el rail, asi como de un soporte montado en el martillo
¥y que se desliza sobre dicho rafil, feniendo el carro-gufa

al mismo tiempo forma de soporte del escoplo, preferente-
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mente con la posibvilidad de intercanbiar los excoplos,
cuyos filos de corte tienen una posicién ineclinada res-
pecto a los residuos de material de soldadura que se

han de elimingr. Log escoplos para eliminar los restos
de material de soldadura en la cabeza del rail y/o para
repasar los. zesiduos en la parte central del rail y en
el pie del mismo, pusden ir montados juntos, preferente-
men$e en un soporte de escoplos, estando distribufdos los
diferentes escoplos preferentemente en forma escalonada,
de manera que cada uno esté situado més atrds que el otro
y que los filos de los escoplos actfien individualmente

0 por parejas, sucesivamente. El dngulo formado por el
canto lateral de un escoplo y el filo del préximo esco-
plo més retirado puedesser agudo u obtuso.

En una forma preferente de ajecudién del dispositi-
vo segin el invento, el soporte montado articuladamente
en el martillo tiene en un extremo un rodillo de apoyo
provisto de pestallas de rueda, que constituye un disposi-
tivo para el deslizamiento sobre el rafl.

Para eliminar los residuos solamente en la cabeza
del rafl, el soporte de los escoplos va equipado con exco-
plos que rodean la cabeza del rail, por ejemplo sbélo por
la parte superior y lateral, segin sea el perfil del mismo.

Lag posicidén inclinada de los filos cortantes y la
distribucién de los escoplos tienen aqui una importancia
especial. BSe consigue lg eliminacién de los residwos me-
diante un procedimiento de corte, y la distribucidn esca-
lonada de los filos permite ademids wna disminucién de la
potencia de impulsién, por lo cual los medios de impulsién

tales como .compresores y motores, gque impulsan directa o
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indirectamente, por ejemplo a través de un &rbol flexible,
al martillo escopleador, pusden ser pequefios y ligeros, lo
cual es egpecialmente deseable y ventajoso para trabasjar
al pié de la obra.

La idea del invento se axplicari a continuacién
con el sjemplo de un martillo escopleador para eliminar
residuos en la parte superior y lateral de la cabeza de
los railes, con referzncdka a un dibujo de dicho ejemplo,
mogtrando:

Pig. 1, el martillo escoplesdor que so desliza sobre
el rafl, en posicién de trabajo.

Fig. 2, ung vista por encima del escoplo de la fig. 1
sin el martillo escopleador.

Segin las figs. 1 y 2, el martillo escopleador 1 pro-
visto de lg empufiadura 2, lleva montada la herramienta de
t¥abajo, qﬁe se compone de un vistago de escoplo 3, el ca-
rro-guis 4, qus forma el soporte para los escopdos, y los
escoplos 5 y 6 que preferentemente serén intercambiables
fijados medisnte tornillos 7. En el otro extremo del mar-
$4110 escoplesdor 1 hgy montado un soporte 9 sobre el rail
8, que preferentemente tendri un rodillo de apoyo 10 pro-
visto de pestailas de rueda. Los residuos de material de
acero que 8¢ han de eliminar, se han seflalado con el ntme-
ro 11. Los escoplos 5 y 6 estén distribuidos de modo que
primero se eliminen mediante el escoplo 5 los residuos si-
tuados sobre la cabeza del rail, y a continuacién y una
vez eliminados aquellos, los escoplos 6 actlian simultdnes~
mente en ambos lados de la cabeza del rail, para eliminar

los residuos laterales.

Log cantos laterales del escoplo 5 forman en este
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ejemplo de ejecucidén con los filos mis retirados de las

escoplos 6, unos 4ngulos obtusos., Los filos de los €S-
coplos 6 pueden estar montados, sin embargo, segin el
invento, también de modo que formen con los cantos late-
rales del escoplo 5 unos Angulos agudos.

La eliminacién de los residuos en el cabezal del
rail se efectfa en un solo proceso de trabajo, y no de-
vende en modo alguno de la habilidad del operario, cuya
tnica actividad consiste en mantener el martillo esco-
pleador por el manga 2. La impulsién del martillo mis-

mo puede efectuarse de cualquier modo.
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Se reivindica como objeto de esta patente:
1.~ Procedimiento pars eliminar residuos de mate-~

risl de soldadura del perfil de la pleza soldada, en las

uniones soldadas de railes, utilizando martillos escoplea-
dores accionados por motor, por aire comprimido o mecini-
camente, carscterizado por el hecho de que la eliminacidn
ge sfectlia mediante un martillo sscopleador que se des-
liza scbre el rail.

2, Dispositivo psra poner en prictica el procedi-
miento seglin la reivindicacién 1, caracteirizado por el
hecho de que la gufa del martillo escopleador se compone
de un earro-gufa acoplado al véstago del escoplo, formando
fngulo con éstey y que rodea el rafil, asi como de un so~
porte sujeto al martillo y que se desliza sobre el rail;
formando dicho carro-guia al mismo tiempo un soporte de
los escoplos, preferentemente con posibilidad de intercam-

biar los escoplos, cuyos Ffilos de corte presentan con
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relacién a log residuos de material de soldadura que se
han de eliminar una posicién inclinada.,

3.~ Dispositivo seglin la reivindicacién 2, caracte-
rizado porque los escoplos para eliminar los residuos de
material de soldadura de la cabeza del rail y/0 para eli-
minar los residucs en la parte central y en el pie del
rail estén reunidos en un soporte de escoplos, y porque
los diferentes escoplos estén distribuidos escalonadsmente
situdndose unos més atris de los otros, de modo gque los fi-
los de los escoplos actfien individualmente o por parejas,
gucesivamente,

4.~ Dispositivo segln la reivindicacibn 2, caracte-
rizado por el hecho de que el soporte montado articulada-
mente en el martillo tiene en uno de sus extremos un rodillo
de apoyo provisto de pestafias de rueda, y un dispositive
deslizante que se desliza sobre el rail.

5.~ Procedimiento y dispositivo psra eliminar los
residuos de material de soldadura de perfil de la pieza
soldada en las uniones soldadas de rafles.

Esta memoria consta de siete péginas esciitas por

una sb6la cara.

4o FEB. 1366

BARCELONA,
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