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PATENTE DE INVENCION

por VELNTE aflos

cuyo privilegio se solicita para Espafia,
sus territorios y plezas de soberania, a

favor de:

M.A.5. HYDRAULIC AND VULCANIZING MACHINERY
GOo SnI’ol-

entided italiena, domiciliade en Via G.B.

Moroni 4, MILAN, Italia, relativa a:

“MAQUINA DE IMOLDEC POR INYECCION*

Inventor: Dino Vieini

Prioridad: Solicitud de patente italiana
n¢ 2724/65 del 9 Febrero 1965



5

10.

15.

20.

3233529

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencion se refiere a un dispositivo dosi
ficador automatico de slimentacion apto para ser adaptado a
maquinas de inyeccion que tengan una pluralided de estacio-
nes de moldeo, para el moldeo de articulos de resina natu-
ral o sintética, y nes particuiarmente pare el moldeo de sue

lag y zapatosS. = = = = o« m @ - . e m e e e -

Ns conocido que, pare la fabricacion de zapatos ¥y sue-
las de goma u otras resinas natursles o sintéticas, por me-
dio de moldeo por inysceion, se utilizan unidades de inyee-
cion alimentedoras a tornillo, en las cueales la centidad de
naterial para cada inyeccion debe dosificarse o proporcio-
narse en relacion con une centidad media gue depende de la

3 r 1]
produccion prevista., = = = = = = =« = - « e

Este sistema ests sin embargo afectado por la desventa
Ja de que, para los tamafios mayores, es decir psra les sue-
lag o zapatos que tengen un "mimero! (tamafio) més grande,la
cantidad del material inyectado resulta ser insuficiente pa-
ra llenar completemente los moldes, de forma que se obtie-
nen espesores reducidos con respecto a2 los tamafios de los
moldes 0, en ciertos casos, tienen lugar defectos o deformg
ciones de los zapatos (con el consiguiente incremento de des

perdicios y preclos)s ~ = = = = = - T
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Para los temafios menores, tiene luger un desperdiclo de

material que, tembién en estos cesos, afecta desfavorablemen

te 1os precios de £abricacidn. = = = = = = = = = = = = -~ -

Hste desperdicio puede alcanzar valores considerables
si, a fin de obtener siempre el llenado completo de los mol-
des, la dosificacion de la alimentacion se hace en funcidn

de 1los tamaflos MAy0reS. = = = = = = = = « = = « « - = - - -

Es un objeto principel de esta invencion eviter las des
ventajas mencionadas anteriormente, proporcionsndo un dispo-
sitivo de regulacidn y control que es capez de permitir la
admisidn, sn los moldes, de la cantidad exacta de material
requerlido por el tamafio y por l2 forma de las suelas o de

los zapatos a fabricar. =« — =~ = =~ = = = = = 0 = =« = - = ~

N

Otro objeto importante de la invenciodn es proporcionar
un dispogitivo cuyo trabajo es seguro, y que es de funciona-

miento practico y de ajuste fAcil ¥ répido, = = = = = — = =

Estos y otros objetos se alcanzan por medio de unaAmé-
guina de moldeo por.inyeccién, de la clase que comprende una
unidad de inyeccidn y una pluralided de moldes moviles y que
trabajan en ciclo continuo, en la cual los moldes son lleva-
dos alternativemente al alcance de la unidad de inyeceion y
en la cusl la unidad de inyeccion tiene un cilindro y un pis
ton e traves de los cuales se realizan las operaciones de
llanado y de inyeccién, caracterizada porque se proveen ne—
dios interruptores mdviles de limite que determinan, por su
posicién regpectiva, le longitud de la carrera del pistén de

4 L] . ., .’ *
la maguina de inyeccion en funcion de la estacion de moldeo
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llevada respectivamente al alcance de la unidad de inyeccién.

Otras caracter{sticas y ventajes de la invencidn apere-
ceran mejor de la exposicidn detallada de una realizacidn
preferida (que no se da con fines limitativos) de un disposi
tivo dosificador automdtico segun la inveneidn, que se ilus-
tra en los planos anexos con un fin solemente indicativo y

no restrictivo de aquélla. = = = = = = = = = & = = - = - - -
In dichos planos:t «w « « = = = =« = - o v - -~ - -

La fig. 1 es un alzado lateral de una parte de la uni~
dad de inyeccion, provista del dispositive dosificador segun

lainvencién;__..-__——--—-__.._.._-.---:-

Lo fig. 2 es una vista en plenta de la parte de la ma-

guing ilustrads en la fige 1; = = = = = = v o w0 o - - -

La fig. 3 ilustra esquematicamente, en alzado lateral,
una méquina de moldeo por inyeccion, de la clese que compren
de una pluralidad de estaciones, que trabajan en ciclo conti

’ '} > . Ky ’ -
nmo, y que ests proviste de un dispositivo segun la inven-

cion;..._.............._--.....-........_.._..--......._

Las figs. 4a, 4b, 4c, 44 y 4e ilustran esquemas de la
maquina de moldeo por inyeccidn provista del dispositivo se-

L4 L3 L3 4 ] - 3
gun la invencion, en suceslivos posiciones de trabajo; = = =

Lo fig. 5 es una vista frontal esquematica de ofra rea-
L] » 4 0 3 - ) 3 .
ligacion del dispositivo dosificador, con un mecanismo perz

reducir lz carrera del piston de inyaceion; = = = = = = = = =

La fig. 6 ilustra una vista en perspectiva de l2 reali-
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z2cion de 1a fige 55 = = = = = = = = = m o m - - - -

La fig. 7 ilustra un esquema del mecsnismo para reducir

L3 4 3 3
la cerrera del piston de 1nyecclén. ------------

Con referencia ahora a estas figuras, el dispositivo do
gificador automstico seazin la invenciodn esta aplicado a una
méquina de nmoldeo por inyeccién, del tipo que tiene una plu
ralidad de estaciones, que trabajen en ciclo continuo, y mds
exactamente a la unided de inyeccidn 1 que estd dispuesta ra
dialmente con respecto a la parte 2 de la maguine (fig. 3)

que comprende le placa rotativa 3 que lleva log moldes 4. -

La unidad de inyeccidn 1, sezin una disposicidn conoci-
da en si, comprende el inyector 5 (que termina en una tobers
6) dentro del cwal hay montedo, rotativamente, un tornillo g
limentador T capaz de desplazarse axialmente, estando unido
r{gidamente dicho tornillo a la berra 8 del pistén 9 del ci-

lindro principal 10 de trabajos = = « = = = = o = = - =« ~

La unidad de inyeccion comprende ademes una tolva de a
limentacion 11 y un cabezal 12 gue contiene los engranajes y
medios de control psra trensmitir el movimiento, desde un mo
tor eléctrico 13, a dicho tornillo de slimentacicn 7; el ca-
bezal 12 ests unido externamente a la barra 14 que pertenece
2 un cilindro 15 de doble efecto para controlér el desplaza-
miento de la unidad de inyeccion con respecto a la base 15.
Toda la unidad de inyeccion estd montada de forma que sea ca
paz de ser desplazada por medio de una deslizadera sobre la
guiz 17 unide rigidamente a la base 16, de modo que el inyec

tor 5 pueda desplazarse axialmente hacia una posicion acerca
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da o elejeda, con respecto a la placa rotativa 3; pera ello,

la barra 14 del cilindro 15 est# unida &l cabezal 12, mien-
tras el cuerpo del cilindro 15 este unido por medios de ar-

ticulecidn & 18 1886 16s = = = = = = = = = = = = = -—— - -

Segﬁn la presente invencién, se une, por medio de un &g
geno portador 123 y al cabezal 12, una rueda u otro cuerpo
rotativo 138, que esta provisto, en su periferis, de barras
dosificadoras 19. Dicha rueda 18 esta montada de forma que
gire junto con un sje que es substancialmente horizontal y
perpendicular al eje del inyector, mientras que dichas ba-
rres dosificadoras 19 estén montadas radialmente con un es-
paciamiento engular igual unss entre otras y esten provistas
de un cuerpo fileteado que es capaz de ser enroscado en ori-
ficios correspondientes de la rueda 18. Ia parte extrema
19a de dichas bsrras 19 tiene mayores dimensiones y es en

forma de tronco 06 CONO. m = m = w w w = w = 2 = - - - - - o

ILa rueda 18 ésté unida rigidamente a una rueda coaxial
dentada 20, cuyos dientes tilenen la forms de un perfil en
diente de sierra, capaz de acoplarse con un fiador 21, monta
do rotativamente en 22 (fig. 1) sobre una cartela 23 de o~
porte, unida rigidamente m le base 16, teniendo dicho fiador
21 una forma K anguler substancialmente z la menera de una pa-
lancs, uno de cuyos extremos esté adapﬁado para acoplarse con
los dientes de la rueda dentada 20 y siendo el otro extremo
capaz de acoplarse con un pistdn fijo 24, que se extiende deg

de la cartela 23 = = = = w = =« R

Las ruedas 18 y 20 estan montedas para girar slrededor

de un eje 25, que tiene una nrolongacion en voladizo a par-
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tir del 6rgano 122, estando controlada su rotacion por medio

de una junta de Ffriccidn, un dispositivo de desconexién, una

rueda libre o similer, no ilustradOs = = = = = = = « « = = =

Ta disposicion de la ruede dentada 20, & cada diente de
la cual corresponde una berre dosificadora 19, se elige de
tal manere que tenge lugar, a cada carrersa de retorno de la
unidad de inyeccion, un desplazemiento anguler de modo que
las berras 19 sean llevadas progresivemente en posicion de
trabajo por la accion del fisdor 21 sobre los dientes de la

rueda 20, tal como se expondrs mejor a continuacidn. = = = =

En los plenos, 12 rueda 15 esta provigta de doce barras
radiales dosificadoras 19, dado que el dispositivo se supo-
ne aplicado 2 una mAquinz de moldeo que tiene doce estacio-
nes 4 portedoras de molde, dispuestas sobre la placa rotati-
va 3, pero es evidente que el numero de las barres 19 pusde

. 4 . 4 . .
variar segun el tipo de la maguina que se considera. = = -

A 1a berra 8 del piston 9 hay fijsdo de forme rotativa
un brazo 26, el cual braszo esta dispuesto ortogonslmente con
respecto a la misma barra y lleva una barra 27 paralels al
eje del cilindro 10 y deslizable lateralmsnte respecto a eg-
te cilindro en un orificio maquinado en el brazo 28 de guia
fijado r{gidamente sl mismo cilindro 10. Il extremo de le
barra 27, opuesto al extremo que esté unido el trazo 26,1lle
va un orgeno 29 en forma de placa que a su vez lleva dos mi
crorruptores 30 y 31. EL primero de dichos microrruptores
30 se pone en accion por medio de un tornillo ajustable 30a

3 4 . 3
montado sobre vna extension 30b que estd unids rizidamente
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ai cabezal 12, mientras que el otro microrruptor 31 se bone
en sceion por medio de una palanca 31a, que esta montads ro
tativemente sobre el 6rgano 29 en forma de placa y lleva,ha
cia la direccidn exterior, wn rodillo o similasr 31b. Dicho
rodillo 31b asume una posicidn que eosté en el intervalo de
las barras 19 que se lleven progresivemente en la posicion

horizontal ilustradzs en la fig, 1e = = = = = = = - = = - -

Bl funcionsmiento del dispositivo dosificsdor sutométi-

co e8 el signionte! = = = = « 0 .- o .- - .- - - -

Para fines de clarided, el ciclo de trabajo ze descri=-
be de una manera completa con la ayuds de los esquemas de
las figs. 4a & 4e, en las cucles las fleches ilustren los mo
vimientos principales. La etapa ilustrada en la fig. 4a se
refiere a la carrera de retroceso de la unidad de inyeccion
1 hacia 1la posicion finzl de le cerrers de retroceso. A fin
de realizar este etaps, se pone en funcionamiento el c¢ilin-
dro 15 que controla el zcelts de trabajo. Al finsl de esta
carrera de retroceso, le ruedas dentada 20 entra en acople-~
miento con el fiador 21 llevado por la certela 23; dicho fia
dor 21 se coloca en la posicion que se ilustre por medio de
la 1inea llena en la fig. 1, es decir se sdhiere al piton
24, de modo que se forme un tope fijo por parte de su extre-
mo superior. Iste ultimo extremo entrs en zcoplamiento con
loa dientes de la rueda 20 de tal menera que hega que dicha

rueda gire en el sentido de les agujas del reloj. = — = = =

La rotacion de la rueda 20 y l2 de la rueda 18 unida &
aquélla tiene lugar cada vez a lo largo de un doceavo de

vuelta, de forma que la barra 19 en acoplamiento con el ro-
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dillo 31 es reemplazada por medio de wne barra inmediatamen—

te subsiguiente. Zn lo misme etepe de trabajo, un tope de
final de cerrera (interruptor de 1imite) no ilustrado provee
el accionemiento de rotacidn del tornillo slimentador 7 y si
multéneomente el accioramiento de rotacion de la placa rota-
tiva 3 de forme que la estacion 4 que lleva los moldes, que
estd lista para recibir la inyeccion, se dispone en el inter

valo de la unidad de invencion. = = = = w — — — - — - -

- 4 o v
La rotacion del tornillo alimentsdor 7 efeciun la pre~-
paracitn de la etapa de alimentecidn, que tiene lugar con un
movimiento de relroceso del mismo tornillo slimentador y de

1z barra 8 (fige 4g)e = = = = = = = = = = = = = o - ——— -

Cuando la berra 8 se desplazas, el elemento 29 configu~
rado en forms de placa se desplaza también dado que esta uni
do rigidamente a dicha barra a través de la barra 27 y a tra
vés del brazo 26, de forma que el rodillo 31b desliza sobre
el cuerpo de la barra dosificadors 19 hasta que enira en aco
plemiento con el extremo de mayores dimensiones 19a de la
misma. En este momento, como consecuenciz del desplazamien—
to del rodillo 31b, tisne luger el accionamiento del micro-
rruptor 31, que acciona el paro de la rotacidon del tornillo
de slimentacion. La posicidn alcanzada por el tormillo ali-

nmentador 7 determina el volumen del material a inyectar. - -

Ias barras dosificadoras 19 estén dispuestes de forma
que tengen una longitud conveniente, que puede ajustarse por
medio de operaciones de atornillado de las mismas en la rue-

da 18 o por reemplagzamiento de las mismas por berras analo-
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ges que tengan otras longitudes, de forma gque el paro de la

rotacion del tornillo =limentador 7 depende de la longitud

de la barra 19 que entra en acoplamiento con el microrruptor
31. EBste microrrupior, adenas de parar el tornillo aliment2
dor 7, transmite un accionamiento de movimiento hacia adelan
te a la unidad de inyeccion por admision de aceite en el ci-

1indro 15 (fige 4d)e = = = = = = = = = = = = = = = = = -

El inyector 5 avanza en este momento hasta que la tobe-
ra 6 esta en acoplamiento con el molde 4; el paro que tiene
lugar como consecuencia del acoplamiento entre los moldes 4
y le tobera 6 determina un incremento de presidn en la con-
duceion de compresion del cilindro 15 y dado que diche con-
duccidn esta conectada con un menometro (del tipo utilizado
pera transmitir una sefial eléctrica cuando se alcsnza una
presién maxine fijada), se garantiza que cusndo se obtiens
un valor predeterminado de presidn, se da la sefial de inicio

de 12 inyecciln. = = = = = = = = = = = - - - = ——— -

La carga de goms W otro material dizpuesto en el inyec-

tor 5 se envia entonces, a través de la tobera 7, & los mol=

Se alcenza entonces la posicidn de la fig. 4e segin la
cual el tornillo alimentazdor 7 ¥y la berra 8 se han desplaze-
do en direccion hacia adelents, provocando gque el elemento
29 configurado en forma de placa, que lleva los microrrupto-
res 30 y 31 efectie un desplazamiento andlogo. Kl interrup-
tor 30 se acciona entonces por»medio del tornillo ajustable

30g y por lo tento sigue el accionamiento del movimiento de
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retroceso de la unidad de inyeceiodn, gque asume las posicio-

o A

Zyi o,
ﬁ AL -:‘,

nes ya ilustrades en les figs. 48 7 4bs = = = = = = = - = =

La rueda dentade 20, que se desacopla por si misma del
fiador 21 durante el movimiento hacie adelante de la unidad
de inyeccidn (figs. 4d y 4e) vuelve al acoplamiento con el
mismo (fig. 4b) y tiene luger una nueva rotacion de la rue-
da 18, con el posicionamiento consiguiente de le sucesiva ba
rra dosificadora 19. Las etspas ge repiten entonces de una

menseye similsr a la expuesta anteriormente. — -« = = = = = =

Bs as{ posible realizar cada vez inyecciones que se do
sificen convenientemente en relecidn con los temaiios de los
moldes 4 que se disponen sucesivamente en el intervalo del

inyector 5 como consecuencia de la rotacidn de le placa 3. -

Desde lusgo, pueden reslizarse formasg alternativas de
la in&eneién. Asi por ejemplo los medios de saccionemiento
del dispositivo pueden monterse en una posicion invertida,
uniendo la rueda 20 a2 la barra 8 y el microrruptor 31 al ca-
bezal 12. En el dispositivo ilustredo en las figs. 5, 6 ¥y
7 se resliza una modificacion mas importante, que pretende
proporcionar las ceracteristicas inventives tembién en aque-
1los ca=sos en los que la cerrera del piston 9 tenge valores
meyores, 1o que supone la utilizacion de berras dosificado-

ras que son noteblemente 1argas.: = = = = = =« = = = w = = -

La modificacion constructiva ilustrsde en las figs. 5,
6 y 7 permite reducir la carrera del piston y acortar el ta-

mafio de lasg barras dosificadorasS. — — = = = = = = « - - - =

Con referencie mas particularmente a estas figuras, el
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dispositivo preve un cabezal 100 de cilindro en el cusl ope-

N

re el piston de inyeccidn, cuyo extremo se ha ilustrado es-
queméticamente en 102. En dicho extremo 2 través de una bri
da 103 hay erticulada una barra de union 104 por medio de un
pivote 105 sobre la brida 103. El otro extremo de la barra
de unidn 104 pivota en 106 en el extremo de una palenca 107
fijeda de manera rotativa en 108 gl pivote 109, que se ex-
tiende desde la placa 110, que por medio de su parte 111, eg

t4 fijeda &l bastidor de 1o mAqUiNg, = = = = = = - = = = = —

De la posicildn intermediz de la barra 107, por medio de
una unidn de pivote ilustrada en 112, se derive une berre
113 que controla la deslizadera 114 montada en relacidn de
guiado sobre el carril 115, de gufa, Pijado 2l bastidor de
la méquina. Sobre la deslizedera 114 hay dispuesto un micro
rruptor 116, el cual microrruptor esta en el circuito eléc-—
trico que controla el movimiento hacia adelante del tornillo

alimentador para la inyeccion del meteriel en los moldes. =

Bl accionamiento del microrruptor 116 tiens lugsr cuan-
do este interruptor, desplazado sobre la guia 115, alcanza
une posiciodn correspondiente al tope 117 de finel de carre-
ra (tope de 1imite) soportado sobre el extremo de lms barras
radiales 118 montadas sobre la rusda 119 que girs sobre el
eje 120 y que forman la parte esenciel del dispositivo dosi-

£1cador: = = = = = = - - . - . e - e e == -

Bl desplazamiento de las ruedas 119 tiene lugsr por me-
dio del fiador 121, que se acopla en la rueda dentada 122 u-
nida rigidamente a través de la rueda 120, impartiendo a la

misma, de manersa sinerona con respecto & la place portamol-
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des, un movimiento hecis adelante que determina el posicio-
namiento, enfrente de un microrruptor 116, de una barra 118,
cuyo tope de final de carrera (tope de limite) 117 se fija
en la posicidn correcta pera la dosificacion requerida por

lo que se refiere al molde correspondiente. = = = = & = « =

Bs convenisnte formar los topes 117 de final de carre-
ra a base de pequeflos casquilles deslizantes montados sobre
las barres 118, cuya superficie puede gradusrse y que estan
provistos de tornillos 117' para le fijacidn en la posicion
deseada. A fin de efectusr més exactamente el desplazamien—
to de la rueds 119, se preven en une parte cilindrica de la
rueda 119 unos medios de friccién, formados por una banda me
talica 123, con interposicion de un resorte 124, que estd fi
jado en los puntos 125 y 126 unidos rigidamente al bastidor

de le mg’_qui Nie o = o o= = = e = v oo e oo e oo o e - -

Como puede verse claramente y con mayor detalle en la
fig. 7, la reelizacion ilustreda permits reslizar un dispo-
sitivo dosificador en el cual las barres 118 pueden mentener
se dentro de un tamafio aceptable con respecto a las dimensip
nes generales de la maquina dado que la carrera eficaz del
piston.se reduce al valor deseado por medio de la dispogi-
cion de la unidn 112 de la barra 113 en un punto de la pa~

lenca 107, que puede elegirse convenientemente., = = = = = =

El ciclo de trabajo del dispositivo dosificador se com
pleta tembién por medio del mlcrorruptor 127, que es accio-
nsdo por le brida 103 cuendo el pistdn efectia su movimien-

to de trabajo en la direccidn de retroceso al volver dentro
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Finalmente, segin une realizacion alternativa, el micro
rruptor 116 y el tope de finel de carrera (tope de limite)
117 previsto en las barras 118, pueden reemplazarse por cé~
lulas fotoeléctricas, cuyas caracteristicas constructivas son
técnicamente conocidas en si y estan fuera del merco de la

presente invencion. = = = = = = = = = - - - - - - - - - - =

No®T 4

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia, sus te-

rritorios y plazas de soberanis, les siguientes: — = ~ = = =

REIVINDICACIONES

1.~ Magquina de moldeo por inyeccidn, de la clase que
comprende una unidad de inyeccion y una pluralidad de moldes
moviles y que trabajen en ciclo continuo, en 1a cuel los mol-
des son llevados alternativemente al alcance de la unidad de
inyeccién ¥y en la cual la unidad de inyeccion tiene un eilin
dro y un piston a traves de los cunles se realizen las opera
ciones de llenado y de inyeccién, caracterizada porque se
proveen interruptores méviles de limite que determinan, por
su posicién respectiva, la longitud de la carrera del piston
de la maguina de inyeccidn en funcidn de la estacion de mol-

deo llevada respectivemente al alcance de la unidad de inyec

2.- Maquine segin la reivindicacidn 1, caracterizada

porgue comprende una placa giratorie que llevs une plurali-
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dad de moldes; una gule dispuesta radiaslmente con respecto

al perfil de dicha pleca giratoria; una deslizaders monta~
da en relacion de guiado sobre dicha gufa; una unidad de
inyeccidn que incluye un tornillo alimentedor, en diche des
lizedera; un Organo giratorio montado en relacidn de giro
sobre dicha unidad de inyeccién; una pluralidad de barras
dosificadoras montadas sobre dicho 6rgano giratorio para pro
longarse radizlmehte desde el mismo con un espaciado angu-
ler igusl entre ellas; topes de limite sobre diches barras;
un microrruptor dispuesto en el intervalo de dichos topes

de 1{mite, estando dicho microrruptor en un circuito eléc
trico pera controlar la rotacion de dicho tornillo alimente—
dor; medios de acoplamiento en diche gula; medios de contra=-
acoplamiento en dicho orgeno giretorio; medios para permitir
que dicho 6rgano giratorio gire sucesivamente s0lo en una
froceidn de vwelta correspondiente & dichas distancias angus
lares entre dichas barras dosificadoras, de forma que cuan-~
do se acaba la inyeccion y la unidad de inyeccidn vuelve a
su posicion de partida, dichos medios de acoplamiento en—
tren en contacto de cooperacidn con dichos medios de contra-—
acoplamiento para hacer girar dicho drgano giratorio y dis-
poner otro de dichos topes de limite para accloner en otro

momento Aichos MIcrorruptoresS. = = = = = m = - - - - - = -

3.~ Maguina segun las reivindiceciones 1 y 2, caracte-
rizada porque dichos medios de acoplemiento y contreacopla-
miento comprenden una rueda dentada y un fiador, estando u~
nido uno de estos Orgenos a dicho Organo giratorio y estan-
do unido el otro a una parte de la maquina unide rigidemen-

toendichagulg:s ~ ~ = m m e c m e e e e - -
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4.~ Maquina segin las reivindicaciones 1-3, caracteri-
zada porque dichas borras dogificadoras tienen partes extre-
mas fileteadas para la unidn a tornillo con dicho drgeno gi-

TOLOTIO0 = o = m = o = = - - e o e e o o o e e o =

5.~ Magquine segun las reivindicaciones 1-4, caracteri-
zada porque dicha unidad de inyeccién comprende un c¢ilindro
principal de trgbajo con una barra de cilindro unida a di-
cho tornillo alimentsedor, estando unido dicho microrruptor

2 una barrs auxilisr unida & dicha barra de cilindro. = = =

6.~ Maguina segin las reivindicaciones 1-5, caracteri-
zada porgue comprends un 6rgano de deslizadera, guias pera
dicho organo de deslizaders montadas en dicho bastidor de
la méquina ¥ que se extienden en una direccidn que es para-
lela a una de dichas barras dosificadoras cuando esta en su
posicion de trabejo, un microrruptor fijado a dicho drgano
de deslizadera, una palanca, un extremo de la cual se hace
girar en un pivote de dicho bastidor de la méquina, una ba-
rra de unidn para unir dicha deslizadera a un punto inter—
nmedio de dicha palanca, unza barrs de unién, uno de cuyos ex-
tremos estad unidc & otro extremo de dicha pelenca y el otro
de cuyos extremos esta unido sl pistdn de inyeccidn de di-

cha unidad de inyecciON: = = = = = = = = = = = = = = ~ ~ =

7.~ Maquina segin la=s reivindicaciones 1-6, ceracteri-
zada porgque comprende casquillos montasdos en dichas barres
dosificadoras y tornillos de fijacion para fijer la posieidn
de dichos casquillos sobre dichas barras dosificadoras, de
forma que el extremo deleantero de dichos casquillos forme

dichos topes de limite para dicho microrruptor. — — - — - =
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8.~ Maquine segin les reivindicaciones 1-7, caracteri-

zada porque comprende un cilindro principal de trabajo y dos
microrruptores unidos a la barre del cllindro principal de
trabajo, disponiéndose un microrruptor en el intervalo de
una de dlches barrss dosificadoras, y disponiéndose el otro
en el intervalo de un tornillo regulable unido a une perte
del cebezal de dicho cllindro prineipal de trabajo, estando
ol primer microrruptor en el clrculto eléetrico gque compren=-
de medios motores para controler la rotacion de dicho torni-
1lo elimentador y estando el segundo microrruptor en el cir=
culto eléctrico que comprende medios para hacer que dicha
unided de inyeceidn efectie su cerrera de retroceso fueras

del Intervalo del molde corregpondlontee = = = = = w w = =
9e~ "MAQUINA DE MOLDEQ POR INYHCCION": = = = = = = = =

Todo cllo conforme se describe y relvindica en la pre-
sente memoria que consta de dleclsiete hojas, foliadas y me-
canografiadas por una sola de sus caras, y de tres laminas

de dibtujos que la ilustran.

BARCELONA, 12 SET, 1966
P. A M. CURELL SUNOL
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