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PATENTE DE INTRODUCCION
por 10 afios

A favor de MATERIAS Y ESPECIALIDADES TEXTILES,S.A., sociedad
mercantil espafiola, domiciliamda en Barcelona, Via Augusta 134, ¥

E. FROHLICH A.G., entidad suiza, domiciliada en Miihlehorn

(Glarus, Suiza)e = = = = = = = = = = = - = - = - - ——— -
por: "PERFECCIONAMIENTOS EN IOS LIZOS PARA TELARES", =~ = = = =

MEMORIA DESCRIPTIVA

El objeto de esta patente, practicado con éxito en
el extranjero, se refiere a unos perfeccionamlentos en los
lizos para telares.

Son ya conocidos los lizos para telares, compuestos
por barras de soporie horizontales, montantes laterales ver—

ticales y piezas angulares de unidn, construido todo ello con
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acero o0 con metal ligero. Asimismo se conocen lizos de tela-
res cuyas barras de soporte son metdlicas, constiruyendo de
maders los correspondientes montantes laterales. Desde hace
poco tiempo, también se usan lizos formados por barras de
soporte huecas, construidas con perfiles de metal ligero,
empleandose el mismo material para los montantes laterales,
en los que una de las superficies laterales, como minimo,
estd revestida con un forro de material pldstico, no metdp
lico. Si bien estas diverses variantes de ejecucidn han
alcanzado un elevado nivel técnico, distan mucho de reunir
las condiciones ideales para todos los problemas que se
plantean en la industria textil.

Los lizos totalmente metdlicos presentan dos in-
convenientes spreciables, concretamente el de su excesivo
pero y el del f£ino polvillo de metal que se desprende de los
mismo, a consecuencia del rozamiento reciproco de un metal
contra otro.

El peso del lizo constituye por si.solo un. problema,
en particular cuando se trata de tejidos cuya textura exige un

gran nimero de lizos en cada armadura (con frecuencia se re-

quieren desde dieciseis a treinta y dos lizos), asi como cuando

tales lizos han de acoplarse a armaduras metdlicas, por bien
construidas que estén, para ser montados en telares equipados

con excéntricos o mdquinas de ligar de construceidn relativa-

mente poco robusta. Debido a la importancia que las exigencias

de la automatizacidn hen dado, hoy en dia, a los telares rdpi-

dos, de gran nimero de revoluciones, los proyectistas de tele-

res desean comseguir, para los distintos componentes de todo

el sparellaje de los lizos, la méxima rigidez, combinada con

el minimo peso posible.
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El polvillo metdlico que se forma utilizando lizos
de metal es causa, frecuentemente, de insuperables dificul-
tades, siempre que se haya de producir un género muy tupido
¥y de colores claros, que practicamente no haya de ser some~
tido a las operaciones de acabado, una vez tejido, o reciba
un acabado muy somero. Si estas particulas metélicas, a me-
nudo pequefifsimas, llegan durante la textura e incrustarse
en el género, existe el peligro de que se catalicen durante el
ulterior acabado de la tela, estos es, que se provoque una
reaccidn quimica, de distintos tipos, capaz de dar lugar a la
total destruccidn del género tratado. Cuanto menor sea el paso
o divisidn de lizos adoptado en el telar, tanto mayor seri el
ndmero de éstos que admita la mdquina, o sea que también es
mayor la importancis de disponer de un lizo susceptible de
eliminar en absoluto el perjudicial desprendimiento de par-
ticulas de metal.

Los lizos conocidos ya de antiguo, con barras de
soporte de madera, en las que se sujetan con remaches unas
guias de acero o metal ligero, en forms de T, para la colo-
cacidn de los caballetes de enganche deslizables son, por
supuesto, relativamente ligeros y, hasta cierto punto, no
estan sometidos a un rozamiento de sus partes metdlicas capez
de desprender las temidas particulas. Sin embargo, la fabri-
cacldn de esta clase de lizos no resulita econdmica, porque
las guias en T remachadas 8e desprenden frecuentemente de
sus recmaches o provocan el agtillemiento del listdn de
medera en que estdn encajadas y, por lo que todavia es mds
grave, los listones de madera se curvan bajo los efectos del
alto grado de humedad ambiente que, por lo regular, existe en

las naves de textura, deformacidn que tembién produce difi-



10

15

20

25

30

cultades durante el trabajo.

Le presente patente se propone la creacidn de un
lizo pera telares, carente de los inconvenientes expuestos.
El lizo objeto de esta patente se caracteriza porque por lo
menos sus barras de soporte horizontales estdn formadas por
barras perfiladas huecas de material plastico, utilizaddo,
al menos, para una parte o zona de dichas barras de soporte.

Ceda una de las barras de material pldstico puede
egtar reforzada por un suplemento, como minimo, de otro ma-
terial (por ejemplo, maders o metal ligero), suplemento de
seccién perfilade, que se aloja en una cémara hueca exis-
tente en la barra de pldstico. Ademds de estar provisto de
barras de soporte de lasucaracteristicas mencionadas, tam-
bién es ventajoso para el lizo que los montanites laterales
verticales estén formados por barras perfiladas de material
pldstico. Asimismo es factible construir de pldstico las
wniones angulares.

En los dibujos que acompafian g esta memoria, se
han representado, meramente a titulo indicativo, algunas
veriantes de realizacidn del objeto de la presente invencidn,

La figura 1 representa una parte de un lizo cons-
truido segin la presente patente, en una de sus primeras
ejecuciones, parcialmente en vista frontal, por la cara
anterior, y parcialmente en seccidn Zongitudinal.

La figura 2 indica la seccidn longitudinal de la
fig. 1, practicada por la linea II-II, ilustrada a una escala
mayor que en la figura anterior.

Lasfigurs 3 & 8,representan cada una de ellas, la
seccidn transversal de una diferente variante de ejecucidn de

la barra de soporte superior de los lizos.
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Bl lizo representado en las figuras 1 y 2 presenta
dos barras de soporte —ll- y -12-, horizontales, cada una
de las cunales consta de una barra perfilada de material
pldstico, por ejemplo, de poliemida. Cada una de las barras
de soporte -ll- y -12- estd conformada, en su borde interior,
pare constituir une gufa ~13-, en forma de T en su seccidn
transversel, destinada a lavcolocacién de los caballetes de
enganche deslizables -l4~, mientras que su borde exterior
1o estd en forma de renurs -15-, también con seccidén trans-
versal en T, pare servir de alojamiento a los ganchos de sus—-
pensidn ~16=, o0 & los ganchos de traccidn inferior =17-. Tanto
la guie en T ~13-, como los flancos que limitan la ranura -15=,
son parte integrante de la barra de soporte ~ll- § -12-, estan—
do constituido el conjunto por una sola pieza, con lo que se
entiende que estos elementos son del mismo material pléstico
empleado para la barra de soporte.

En los dos extremos de cada una de las barras de
soporte ~1l- § -~12- se encuentra una unidén angular -18- y -19-,
asimismo de pldstico, cuya zona ~20-, conformada en calidad de
espige, encaja en el espacio hueco -21- de la correspondiente
barra de soporte. Las dos uniones angulares =18- y ~19-, mon=-
tadas en el mismo lado del lizo, encajan, ademds, con su
espiga -22-, en el espacio hueco ~23-~ de un montente latersl
~24-, formado también por una barra perfilada y hueca de ma-
terial pldstico, pero que, diferencidndose de las barras de
gsoporte ~ll- y -12-, presenta una seccién transversal cuadrada,
0, por lo menos, sensiblemente parecids a esa forma. Para la
retencidn de las uniones angulares -18- y 19~ en el montante
lateral -24-, se montan a presifn unos pasadores huecos expan-

Bibles =25-, que atraviesan las espigaes ~22~ por unos orificios
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transversales, igualmente existentes en las zonas extremes
del montante lateral -24-, que queda asi solidario de la
unidén anguler =18~ § ~19-, El otro extremo del lizo, no
representado en la Figura 1, tiene una composicidén abso-
lutamente idéntica.

En el caballete de encganche -14~-, deslizante,
aparecen colocadas sendas barritas -26- y -27-, de coloca=~
cidn de los lizos, cuyos extremos encajan ajustados en los
alojemientos -28- de las uniones angulerds ~18- y =19=-, En
la figura 1 se representan las barritas -26~ y -27- teniendo
nontada una malla ~28- de lizo.

Fundamentalmente, el lizo descrito tiemne la misma
forma que los lizos ya conocidos de metel ligero, con la di-
ferencia, respecto a éstos, de que las barras de soporte,
los montantes laterles y las uniones angulares estdn cons—
trufdos de material pldstico, particularidad que reduce
considerablemdnte el peso del conjunto, en comparacidn con
los lizos de metal ligero, y carece de superficies metdlicas
que puedan rozar con las de los lizos contiguos, durante el
traba jo.

La figura 3 muestra una variante de ejecucidn,
consistente en la diferente conformacidn del perfil que
forme la barra de soporte -31-. En lugar de existir un solo
espacio o cémara hueca -21-, en este ejemplo se ha previsto
gne multiplicidad de cémaras huecas =32-, separadas entre si
por los tabiques =33~. Ia seccién transversal asi constituida
proporciona a la barra soporte una mayor rigldez y resisten-
cia a la flexién. Las uniones angulares correspondientes, no
representadas en el dibujo, tienen, como es ldgico, varias

espigas salientes, para encajarlas en las cédmaras cilindricas
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La barra de soporte de la figura 4, reproducida en
sk seccion transversal, presenta igualmente uns barra de ma-
terial plédstico no metflico, hueca y perfilada, en la que la
guia ~13-, en forma de T, en la que se coloca el baballete
de enganche deslizante y la ranura -15-, también de seccidn
en T, para los ganchos de suspensién y de traccidn inferior,
forman parte integrante de la barra de soporte y son del
mismo material, La diferencia que la distingue del ejemplo
de las figuras 1 y 2, consiste en que en este caso se ha
introducido en el espacio hueco de la barrs -41- de pléstico,
un listdn postizo -42- de madera perfilada, con el fin de
reforzar la barra de soporte en toda su longitud. Preferen-
temente, para el listdn ~42- debe emplearse wne calidad de
madera de poco peso especifico. Dado que el listdn postizo
~-42~ estd totalmente rodeado de material pldstico, la hume-
dad del aire no le afecta practicamente en absoluto, evitan-
do toda clase de deformacidnes.

Seglin el ejemplo de la figura 5, la barra de plds~
tico =41~ estd reforzada, a través de su interior hueco, por
una chape,metdlica, preferentemente de metal ligero, con la
cual se forms el perfil postizo -43~, cuya superficie trans-
vergal solamente ocupa une fraceidn, relativamente pequefia,
del interior ~44- de la barra de plastico =4l-.

También en el ejemplo de ejecucidn a que corres-
ponde la figura 6 aparece un perfil postizo -45-, de metal
ligero, diferenciandose del ejemplo anterior en que el posti-
z0 estd constitufdo por un perfil tubular obtenido por extru-
sifn, en el gque un tabique intermedio -46- divide el interior
en dos zonas tubulares sin costura o soldadura, por lo que el

elemento ofrece, contra los esfuerzos de flexidn,un par resis-
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Segiin la figura 7, la barra hueca de plédstico

tente mucho mayor.

~41~, estd reforzada por un perfil postizo ~47-, construfde
con chapa metdlica, cuya seccidn transversal afecta una
forma onduladsa, impidiendo, sobre todo, que las paredes

de la barra -~4l- puedan ser curvadas o deformadas hacia
adentro,

En la figura 8§ se indica el sistems seguido para
reforzar la barra de pléstico -3l- medisnte un perfil pos-
tizo ~48~, de chapa de metal ligero concormada en Z en su
seccidn transversal,

Ceda una de las figuras 3 a 8 representan sola-
mente la barra soporte superior de un lizo; por regla gene-
ral, la estructura de la barra soporte inferior es idéntica
a la superior, con la salvedad de que su colocacidn tiene
lugar en posicidn invertida, de manera que la gufa -13-
queda orientada hacia arriba, y la ranura -15- queda orien-
tada hacis abajo.

En todos los ejemplos o variantes de ejecucidn
expuestos, lag barras de pldstico hueco son de una sola
pieza, obtenida por extrusidn o por inyeceidn con una bo-
guilla de la forma adecuada, procedimientos que abaratan
considerablemente su fabricacidn y eliminan toda operacidn
ulterior para la colocacidn de la gula ~13- y el vaciado de
la ranure =15=-.

En caso necesario, también pueden reforzarse los
montantes laterales -24-, colocando en el interior perfiles
postizos de otro material, que puede ser madera o metal 1li-
gexro.

No es imprescindible que los perfiles postizos
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lleguen de un extremo a otro de la barrs de soporte de
pldatico, en la que se encuentran alojados, como tampoco
lo es que estén consituti{dos por una sola pieza, sino que
también pueden alinearse, en sentido axial, dos o nis seg-
mentos del perfil postizo, aunque es evidente que una sola
pieza pasante en toda la longitud garantiza une mayor re-
sistencia a la flexidn.

Por dltimo, existe también la posibilidad de
construir los montantes laterales del lizo con metal ligero,
en lugar de material pldstico, en cuyo caso se forran las
caras externas, anterior y posterior, del montante mebdlico,
con un revestimiento de pldstico, pars evitar el desprendi~-
miento de particulas de metal, como consecuencia del roza-

miento,
El objeto de la patente, dentro de su esencialidad,

puede ser llevado a la préctica en otras formas de realizacidn
que difieran sélo en detalle de las indicadas a titulo de ejem
plo, a las cuales alcanzard iguslmente la proteccidn que se
recaba, Podrd, pues, fabricarse estos lizos en cualquier
forma y tamafio, con los medios y materiales més adecuados
y con los accesorios mds convenientes, por quedar todo ello

comprendido en el espiritu de las reivindicaciones.

1=
1o
3
[

Se reivindica como objeto de la presente patente
de introduccidn:

1.~ Perfeccionamientos en los lizos para telares,
caracterizados porque sus barras de soporte horizontales,
como minimo una de ellas, estdn comstituidas, al menos

parcislmente, por barras de pldstico, perfiladas y huecas.
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2.~ Perfeccionamientos en los lizos para telares,
segin la reivindicacidn 1, caracterizados porque cada una de
las barras de material pldstico tienme su borde interior con-
formado para constituir una gufa (13), con seccién transver-
sal en forma de T, para la colocacién de caballetes de engan-
che deslizantes (14), y porque su borde exterior esté confor-
mado en calidad de ranure (15) igualmente con seccidn trans-
versal en forms de T, para servir de alojamiento a los gan-
chos o elementos de suspensidn (16) o a los ganchos o ele~
mentos de traceidn inferior (17).

3.- Perfeccionamientos en los lizos para telares,
segin la reivindicacidn 1, caracterizados porque cada una de
las barras de plddtico (41) estd reforzada mediante, por lo
menos, un perfil postizo (42, 43, 45, 47 o 48) de otro mate-
rial, alojado en el espacio o cdmara hueca del interior de
la barra (41).

4.~ Perfeccionamientos en los lizos para telares,
segin la reivindicacidn 3, caracterizados porgue el perfil
postizo (43) es de madera,

5.= Perfeccionamientos en los lizos para telares,
segin la reivindicacidn 3, caracterizados porque el perfil
postizo (43, 45, 47 o 48) es metdlico y solamente ocupa una
parte o fraccidn de la superficie transversal de la cdmara
hueca (44) de la barre de pldstico (41).

6.~ Perfeccionanientos en los lizos para telares,
segin la reivindicacidén 5, caracterizados porgue, a su vez,
el perfil postizo (45), propiamente dicho, es huecos

T.- Perfeccionamientos en los lizos para telares,
segin le reivindicacidn 5, caracterizados porque el perfil

postizo (47) en su seccidn transversal, tiene forma ondulada.
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8.~ Perfeccionamientos en los lizos para telares,
segin la reivindicacidn 5, caracterizados porque el perfil
postizo (48) en su seccidn trensversal tiene forma de Z.

9.~ Perfeccionamientos en los lizos para telares,
segin la reivindicacidn 1, caracterizados porque tembién
los montantes laterales verticales (24) estén constituldos
por barras de material pldstico, perfiladas y huecas.

10.~ Perfeccionamientos en los lizos para telarves,
segin la reivindicacidn 1, caracterizados porque las uniones
angulares (18 y 19) son también de material pldstico.
11.~ PERFECCIONAMIENTOS EN I0S LIZOS PARA TELARES,

Conste la presente memorias descriptiva de once
hojas, mecanografiadas, numeradas, foliadas y escritas por
una sola cara, acompafiada de dos hojas de dibujos.

Medrid, 19 de Febrero de 1966,

MATERIAS Y ESPECIALIDADES TEXTILES,S.A.
E. FROHLICH .G,
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