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El invento se refiere a un procedimiento para la
fabricacidn de reglas de cdlculo o reglas graduadas, Es co-
nocido, para la obtencidn de las inscripciones sobre estas
reglas, el estampar las superficies de las reglaes, que lle-
van le inseripeidn, mediante una estamps impresora, Ia fa-
bricacién de tales estampas impresoras, sin embargo, es
muy cogtosa y complicada,

El invento tiene por fundamento el problema de
crear un procedimiento mediante el cual pueden fabricarse
de un modo sencillo y exacto répidamente las estampas im-
presoras, de modo que por el mismo las reglas de cdleulo
pueden fabricarse de un modo correspondientemente rdpido,
sencillo y barato.

Este problema se resuelve segin el invento, por-
que como estampe impresors se utiliza un cuerpo metdlico
endurecido, sobre el que se establece la inscripeién por
medio de erosidén de chispa, en el que, como electrodo de
petrén, se utiliza un cuerpo sléctricemente conductor, en
el que la inscripecién se ha elaborado por prensado o por
elaboracidn, que levanta virutas.,

El procedimiento de erosién de chispa es conoci -

do en sf, En éste, una pieza de labor se dispone como elec

$rodo de pieze de labor inmediatamente al lado de un elec ~
trodo de patrén que constituye el molde. Entre ambos elec -
trodos se introduce un dieldetrico 1fquido., Por aplicacién

de una corriente continta se produce entonces chispas entre
ambos electirodos, que de acuerdo con le superficie de elec~

trodo de patrén, ocasionan una erosién del electrodo de la
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pieza de labor. El conocido procedimiento de erosidn de
chispa, sin embargo, hasta ahora sélo se ha utilizado para
la fabricacién del molde de inyeccién o semejantes. Se ha
encontrado sorprendentemente que el procedimiento de ero-
sidn de chispa también es mplicable para la fabricacién de
estampes impresoras para reglas de cdlculo y reglas gradua-
das con las precisiones requeridas para ello, siendo uti~
lizable aqui como estampa impresora un cuerpo metdlico con
extrema dureza, que no puede ser trabajado perfectamente
segin los conocidos procedimientos, que levantan virutas.
El invento, por lo tanto, hace posible fabricar una estam -
pa impresora de extrems dureza de une menera muy rdpida y
sencilla, Aqui es muy ventajoso emplear como estampa impre-
sora un cuerpo metdlico de acero endurecido,

Para poder construir el electrodo de patrén me -
diante elaboracién levantando virutas o por premsado de una
menera 1o mds simple posible, en una forma de ejecucién ven-
tajosa del procedimiento segin el invento se utiliza como
electrodo de patrén wn cuerpo de grdfito. Los ensayos han
demostrado que el empleo de un electrodo de patrén de grd -
fito en combinacién con un procedimiento conocido en si de
erosién de chispa mediante un generador de impulso, es espe-
;ialmente ventajosa, ya que en ello puede establecerse de
una manera especialmente exdeta la inscripcién sobre la es =~

tampa. impresora.

Este registro consta de las siguientes reivindl -
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caciones:

1o~ Procedimiento para la fabricacidn de re -
glas de cdlculo o de reglas graduadas por impresién es =
tampade de las superficies de las reglas portadoras de
la inscripeidn mediante una estampa impresora, caracteri-
zado porque como estempa impresora se emplea un cuerpo
metdlico endurecido, sobre el que se estable la inserip -
eién por erosién de chispa, en el que se utiliza como
electrodo de patrén un cuerpo conductor eldetrico, en el
que se practicd la inscripeidén por prensado o por elabo-

racidn, que levanta virutas.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1,
caracterizado porque como estampa impresora se utiliza

un cuerpo metdlico de acero endurecible.

3.~ Procedimiento segin las reivindicaciones
1 6 2, caracterizado porque como electrodo de patrén sire

ve un cuerpo de grdfito.

4.,~ Procedimiento segin la reivindicacién 3,
caracterizado porque la erosidn de chispe se ejecuts con
un generador de impulsos segin un procedimiento conceido

—en si,

5.~ Procedimiento para la fabricacidn de re -

glas de cdleulo o de reglas graduadas,

Segin se describe y reivindica en esta memoria

descriptiva.
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La cual consta de 4/hojas!de texto, foliadas

vy escritas a mdquina por una /sola de sus caras.

wearta, » 19 FEB. 1965

1.OS ROEB
P
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