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i dad exclusivas, en Espana y sus Colonias, de un aparato na-

‘ra la obtencidn de plancha con elementos textiles parale]os

" mente concebido para obtener una plancha, capa ¢ manta no

T “323194

La Patente de Invencidn a que se refiere la presente lie-

H‘ e s i

moria, estd destinada a garantizar la explotacidn y la prop

El objeto de la presente invencidn es un aparato especig&

H

i
1

! tejida sino organizada a base de un determinado nlmerc de ,;
§ t
! elementos textiles dispuestos adosados paralelamente, prens

]

' dos, calibrados y mantenidos en posicidn con auxilio de un

1
gaglutinante adecuado. Los elementds textiles a que hacenos

referencma, poseerdn unas caracteristicas que, en todo mo——i
‘mento, estarin de acuerdo con el producto final gue se de-—l
' sea obtener que, a su vez, dependeri de la aplicacidn o uti
jlizacién a que ulteriormente se le destine.

Por lo tanto, los citados elementos textiles ﬁodrén es—-—
Ztar comprendidos en una gama, obbtenible con diversos mate—-—
Eriales, que comprende desde un hilo fino a la trenza mis —-
;gruesa, pasando por distintos espesores intermedios de cor-
%deles o cuerdas. Es ldgico pensar que si, por ejemplo, se =]
Edesea obtener una plancha o capa base para btapiceria o al--

+

. fombras, se utilizard un material de partida mucho mis ——--

{grueso que para una capa destinada a transformarse en plan-

tillas para calzado o en un revestimiento anti-eco para lien

|

{zos de pared, etc.

Con el aparato objeto de la presente invencidn puede con

1
|
}
t
isegulrse una gran variedad de oroductos para aplicaciones -
}
jen diferentes industrias asi como también para decoracidn,

I

Y

Irevestimiento de paneles, etc., no habiendo limitado alguna

en cuanto a longitudes. La anchura de las planchas o capas

fobtenidas estd ldgicamente limitada por las propias limita

!ciones de capacidad del aparato.

Para mejor comprensidn del objeto y sblamente a titulo -

e
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la fig. 12, representan esguematicamente los principales ele

|

mentos componentes del aparato, en cuyo esquema nos iremos -
,§poyando ordenadamente en el curso de la siguiente descrip--
cibdn; la fig. 22 nos muestra la vista del cilindro mayor o -
tambor de impregnacibn y secado, mientras que la fig, 33 --—-
ofrece un esqyuema aclaratorio de la posicibn relativa de dos
de los principales elementos que antes hemos citado.

Bl material de partida, ya sea hilo, cuerda o tranza, es-
tard contenido en un determinado nimero de bobinas montadas

en giro libre sobre un adecuado bastidor o soporte que permi

tird la entrega simultanea e los cabos que sean necesarios
para una. determinada anchura de plancha textil. &stos cabos
(1 ), procedentes de las bobinas del bastidor, ( no expresa
do en los dibujos ), concurren sobre y pasan inicialmente --
por un peine selectivo ( 2 ) cuya misibn es la de anular --
cruzamientos, conseguir la independizacidn de unos cabos --
con respecto de los otros y obtener un principio de parale--
lismo en el plano horizontal. seguidamente, los cabos (1)
son tonados por un rodillo { 3 ) jue los alinea sobre un mis
mo plano y los entrega al peine ( 4 ) que, tenieando sus la--
?as acomodadas a la anchura convenientemente en funcidn del
%rosor del hilo, cordel o trenza, consigue ya que éstos se -

sitfien adosados en perfecta contigiiidad y en un tramo hori--

zontal que es recogido por los primero ¥ segundo de uh tren

Fe rodillos antideslizantes ( 5 ) que obligan a la capa de -
Elemenbos textiles paralelos a realizar un recorrido sinuoso
aurante el cual, por presidn en frio o en caliente, segin --
Los casos, sufren un planchado y calibrado que iguala total-
mente cualquier diferencia de espesor gue pudiera existir en
ére los cabos eguilibrando la tensibn de los mismos (1 ) y

gue situa en dos planos verfectamente paralelos las superfi-

!
ties exteriores del conjunto de dicha capa que, en estas —---
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-3or traccidn del propio “Hempe- tambor (6) como elemento mo--|
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condlclones, es entregada por el Ultimo de los —odillos ca—J

l1libradores (5) al tambor (6) o cilindro mayor de impregna---

cién vy secado previo,

e £ i LT 13 Sk s A AT KT B Vit B

i Bste tambor (5), segin puede verse en la fig. 22, es un -
écilindro giratorio que dispone en sus extremos de sendas neé
taﬂas circulares salientes (6a) que determinan una zona cen-—:
tral (6b) de menor difmetro destinada a contener la capa de

nlementos textiles paralelos que le entrega el ltimo de —---

los rodillos calibradores (5) el cual, 2 su vez, resulta com!
§ )

I

prendido entre las antedichas pestafias circulares @), cerrgé
do por completo el alojamiento de la capa bextil (en su zona;
de entrada) que recibe el tambor (6), lo cual evita la expagi
sidn lateral de los elementos paralelos gue integran la citgi
da capa, gque no puede alejarse o separarse. ;

E1l tambor (6), segin el esquema de la fig. li,.gira con -
potente movimiento propio en el sentido de las manillas del
?eloj ¥y en su movimiento el gue, por contacto, es transmiti—!
ﬁo al tren de rodillos (5), cuyo tren de rodillos, en caso —j

mecesario, puede estar particularmente dotado de movimiento

{articular que, en todo momento deberd estar sincronizado —-

?on el del tambor (6) medisnte engranajes o poleas (no expresa
] 1

do), resultados del exacto cAlculo matemitico de los desarro
11los circunferenciales de los citados tambor (6) y rodillos
E:
t5), a fin de evitar cualquier estiramiento o alteracidn de

la capa textil.

i La capa de elementos textiles paralelos, bien solicitada

|
l
|
brlz, bien cedida a éste por el tren de rodillos (5), se ci-|
i i
fe a la superficie exterior (6b) del citado tambor ya prens a‘

ﬁa y calibrada para ser sometida al proceso de impregnacidn

de pegamento y secado previo, asi como tambien, segin el --

i
!
|

Droducto a obtener, a la 1ncorporaclon de un forro o base -;

i P [ -
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de tejido apropisdo como arpillera, viscosilla, etc. (7) qué

partiendo de un rodillo (8) situado de forma conveniente, es
obligado a pasar por un bafio (9) de impregnacidén de aglome--

rante vor inmersibn y, después de que el sobrante de dicho

e BES ke e 2 e e ok £ £ A e ok 8 el

100 {bafio de aglomerante es eliminado por la accidn de un juego -

de rodillos escurridores (10), la banda de tejido (7) es re-
|

icibida por un rodillo (11) que, finalmente, la entrega al --
i

! tanbor (5) adoslndola sobre la capa de elementos textiles --
?paralelos gue el mismo fLransporta, sobre la gue se pega en -
105 fvirtud de la presidon existente entre dichos rodilles (11) ¥y
tambor (6), el cual estl rodeado por una bateria de disposi-
tivos calefactores (12), estratégicamente situados con los
gque se consigue un secado tobal o parcial del producto, el -
que, una vez que casl ha terminado la vuelta completa, es re
110 Etirado del repetido tambor (%) por el rodillo (13) que lo cg
‘de al o a los rodillos conductores (14) que, finalmente, lo
entregan al rulo de almacenaje {1%), previa circulacidn, si
fuera necesario, por un tiéinel calefactor (16) de post-secadd
vera el caso de que la cantidad o la calidad del aglomerantd
115 ‘utilizado asi lo requiera.

En el rulo de almacenaje (15) vodri recogerse una longitul
de plancha textil, ya terminada, superior a la requerida por]
cualquiera de las vlteriores aplicaciones a que se destine -
gl producto,

120 ¢ Tal y como hemos descrito el aparato se consigue el ado—-

samlento sobre la capa de elementos textiles paralelos, de -

un tejido soporte (7) impresnado de solucidn adhesiva por --

4 e

inmersidn, lo cual das el resultado final de una ~lancha tex-
til Jue posee porosidad por una sola de sus caras. Pero pue-

125 Ye producirse la necesidad de que la plancha textil resultan

te haya de ser porosa por anbas caras, en cuyo caso el forro

o tejido de soporte (7) ha de ser impregnado solo pog_gggmﬁe
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ellas e¢s decir, la jue estd en contacto con la cepa de ele-!

i mentos paralelos, para conseguir los cual ha de ser vaciado!

el bafio (9) y porner en servicio un depdsito euxiliar (17) :

: provisto de pegamento gque, por medio de un rodillo interme-!

i
‘
H
i

dio (18), es entregado a uno de los rodillos escurridores —i

. (10), con lo aue la impregnacidén del tejido soporte (7) 56—;

: kamente se realiza sobre la superficie en contacto con di--

A AT A

cho rodillo (10) que es la deseada.

|
i
1
1
i
!

1 AL Rt i

Igualmente puede darse el caso de gue, debido a necesidgé
'des de ulterior utilizacidn, haya de fabricarse la plancha ;
de elementos textiles paralelos sin soporte alguno, es de——i
‘cir, por el simple pegado lateral de los citados elementos
b textiles paralelos entre si, para lo cual, el primer paso -
' es separar por completo el tejido soporte (7) procedente -—-
"del rollo (8), y la capa textil que se enrolla e£ el tambor
5(6) es impregnada, por su cara externa, son auxilio de un -
édepésito complementario de pegamento (19) que estid provisto
;de los correspondientes rodillos impregnadores que actian -
-directamente sobre la cltada capa textil, cuyo ciclo de se-
ZGado y terminacidn se completa tal y como antes hemos des-—-
écritou

' La funcibn privativa del peine (4) es la de obligar a lod
;hilos, cuerdas o trenzas a adquirir paralelismo y contigli-+
;dad a la entrada de los rodillos tensores antideslizantes =
i(S), por lo que dicho peine (4) puede tener varias solucio-

nes que citaremos a continuacidn:

a) Como antes hemos dicho, que tenga las lamas acomoda-

das permanentemente para trabajar sdlamente con un de-|
terminado espesor de hilo, cuerda o trenza, lo cual su

pone la necesidad de disponer de un equipo de tantos -

peines como labores se prevea puedan realizarse, con -
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‘jetas a los soportes de las mismas, de forma tal que resulte

§prohibida toda clase de movimientos laterales de lzs citadas

1

‘lamas., .

| b) Cuando se presente la necesidad de compensar diferen--
i
1
fcias en los gruesos o irregularidades de las trenzas a em——-

{
B

gplear, el peine rigido puede ser sustituido por otro cuyas -

glamas sean flexibles y con posibilidad de realizar desplaza-.

}
mientos laterales en uno o en los dos sentidos sobre sus soppr

tes, siendo esta movilidad individual de cada una de las la-—l
jmas la que permite que las irregularidades de una o varias -i
de las trenzas sean obsorbidas por las restantes. i
c) Esta solucidn estd representada en la fig. 32 y en ell
puede verse que el peine (20) tiene sus lamas en una disposi
cidn tal que, desde la central vertical, las demis se van —-
oblicuando para ofrecer eir 1la parte superior del peine una -
separacidn mayor gque la que tienen en la parte inferior. La
superposicidn de dicho peine (20) sobre el cilindro mayor -
k6) nos aclaré el porque’de esta divergencia de las repeti~--
Eas lamas: el desplaszamiento vertical de dicho peine (20), -
conduciendo el tramo horizontal e los elementos textiles, -
produciria con relacibén 2 la dimensidn uniforme de la super-
ficie (6b) utilizable del tambor (6), una mayor o menor aper
tura entre las lamas cuando el mayor o menor grosor de los -
hilos, cuerdas o trenzas a emplear asi lo requiera.

De acuerdo con todo lo expuesto, podrin ser variables las

circunstancias de tamaiio, forma ¥ material particularmente -
referidas a cada uno de los elementos componentes del con-—-
i

ﬁunto, en el que podrd ser variado todo aquello que no supon

Ega alteracidn de la esencialidad del objeto exvuesto en la -

{
pasada descripcidn, la cual deberd ser tomada en su mis &m--

plio sentido y no como una limitscidn de posibilidades de red
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Bl RI3UHET: La Patente de Invencibn gue, por veinte afos,
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-se solicita para Sspafa y sus Colonias, ha de recaer sobre

i
t

las siguientes relvindicaciones:

12,- "APARATO PaRA LA OBTENCION JE PLAMCHA CON EL&ZmiLITOS !

TEXTILES PARALELOS", caracterizado por estar constituido, -

en primer t&€rmino, por un adecuado bastidor o soporte milti

de partida, yé sea hilo, cuerda o trenza, y que permite la -
entreca simultinea de los cabos que sean necesarios para und
determinada anchura de plancha textil, cuyos cabos concu----
rren sobre y pasan inicislmente por un peine selectivo cuya
misidn es la de anular cruzamientos, conseguir la independi-

zacidn de unos cabos con respectc a los otros y obtensr un -

v
.

principio de paralelismo en 21 plano horizontal, siendo toma
idos a continuacidn por un rodillo que los alinea sobre un -
mismo plano ¥y los entrega a un peine que tiene las lamas —-—-
acomodadas para trabajar sblamente con un determinado espe--
sor de hilo, cuerda o trenza, lo cual supone la necesidad de
disponer de un equipo de tantos peines intercazmbiasbles como

iabores se prevea puedan realizarse, con sus lamas mas o me-
ﬁos nutridas, rigidas y sblidamente sujetas a sus soportes -
ae forma tal que rsgulte prohibida toda clase de movimientos
?aterales de las citadas lamas.

% 28 .- "APARATO PARA TA OBTENRCION DE PLACHA CON ZELELZTOS

PEXTILES PARALELCS", segln la 12 reivindicacidn, caracteriza
30 porque el segundo peine rigido es sustituido por otro cu-
&as lamas son flexibles y con posibilidad de realizar despla
vamientos laterales sobre sus soportes en uno o en los dos -

sentidos, siendo esta movilidad de cada una de las lamas la

i K] . . »
nue permite compensar diferencias en los gruesos o irregula-

ridades de las trenzas a emplear, las cuales son absorbidas
¢ phalhilcbusibs



225

é40

245

— 323184~

por las restantes.

32,~ "APARATO PATA LA OBTENCION DE PLAWCHA CON ELZMESTOS
TELTILES FARALELOS", segln la reivindicacidn 12, caracteriza
do por el hecho de gque, el segundo peine rigido es sustitui-
do por otro gue tiene sus lamas en una disposicibn tal que,
desde la central vertical, las demls se van oblicuando pro--

ieresivamente para ofrecer, en la parte superior del conjunto

it 2

luna separacidn mayor que la que tienen en la parte inferior,

ia fin de conseguir, con desplamientos verticales de dicho -

fpeine, variaciones en el tramo horizontal de los elementos
‘textiles que conduce, que se traducen en una mayor o menor -
apertura entre las lémas cuando el mayor o menor grosor de 5
los hilos, cuerdas o trenzas a emplear, asi lo requiera,
42, "APARATO PARL LA OBTENCION DE PLANCHA CON ELEMENTOS
?EXTILES PARALELOS", segln la reivindicacidn 12, caracteriza
ao porgque, el tramo horizontal de elementos textiles parale-
ﬁos gue circula ¥y se alilinea en el segundo peine, es recogido
bor los primero y segundo de un tren de rodillos antidesli--
_%antes que obligan a la capa de elementos textiles paralelos

a realizar un recorrido sinuoso dursnte el cual, por presidn

en frio o en caliente, segln los casos, se realiza un planch

1o

b

do v calibrado gue izuala Totalmente cuélquier diferencia de
esnesor que pudiera existir entre los cabos equilibrando to-
talmente las tensiones de los mismos y que sitla en dos pla-
inos perfectamente paralelos las superficies exteriores del -
bonjunto de dicha capa textil que, en estas condiciones, es

entregada por el Ultimo de los rodillos calibradores al ci--

lindro mayor o tamber -e impregnacidn v secado previo.
}
i -y LU Ly Ay Sy e
. 54 o~ " I\J.:’ ARADC Ay LA C".i,. woT l\ O PLaGiCHA b\. almad Cd

4

TJITqub FARALZLOB", seglin las reiviniicaciones anteriores,

l

caracterizado porque, el cilindro mayor o tambor es un cuerw

zpo glratorio jue dispone en sus dos sxlremos de seudas pesta

;nagwu;g&ularos salienbes jue determinan una zona central de

i
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menor didmetro destinada a conbtener la capa de elementos toxf

1
tlles naralelos jue le entrega el (ltimo de los rodillos ca-

3

H
11bradores el cual, a su vez, resulta comprendido entre las

i 2 e T TUNTTATL AR AMN

ntedlchas pestanas circulares, cerrando por completo el alo

’gamlento (en su zona de entrada), de la capa textil que reci-

‘be el tambor, lo cual evita la expansibn lateral de los ele—;

e

mentos paralelos aue integran la citada capa, gue no puede -
aleaarse 0 separarse.

68 ,- "APARATO FARA Li OBTENCION UE PLALICHA CO?

i?rx

%
; LIS ET0S
i TIXTILES FARALEZLOS", sesun las anteriores reivindicaciones,

caracterizado porgue, el tambor gira con potente movimiento%
proplo, siendo este novimiento el que, por contacto, es tragé
mitido al tren de rodillos calibradores cuando éstos no es--é
tan dotados, a su vez,de movimiento independiente y eincroni
zado con el de dicho tambor, el cual recibe la caﬁa de ele--
ﬁentos textiles paralelos, prensados y calibrados que se ci-
ﬁe a la superficie exterior del mismo para ser sometida al -
proceso die impregnacidn de pegamento y secado previo asi co-
no también, segin producto a obtener, a la incorporacidn de

un forro o base de tejido apropiado que, partiendo de un ro-
}lo situado de forma conveniente, es obligado a pasar por un
5aﬁo de impregnacibén de aglomerante por immersidn y, después
fle que el sobrante de dicho bafio de aglomerante es eliminado
por la accidn de un juego de rodillos escurridores, la banda
?e tejido es recibida por un rodillo que, finalmente la en--—
%rega al bambor adosandola sobre la capa de elementos texti-
ies paralelos que el mismo transporta, sobre la que se pega

t
[

gn virtud de la presidn existente entre dichos rodillos y --

1Y

Gambor .

78, "APARATO PARA LA OBTENCION DE PLANCHA CCI TLEH

HTO05

EEXTILES PARALZLOSY, segln las reivindicaciones anteriores -

caracterlzado porque la impregnacidén se realiza por una sol sbla
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de las caras del tejido anulando el bailo de impregnacidn por
ginmersién v poniendo en servicio un depdsito auxiliar provis
to de pegamento que, por medio de un rodillo intermedio, es

%entregado a uno de los rodillos escurridores que lo cede a -

la superficile del tejido gue ha de quedar en contacto con la

capa de elementos paralelos.

8a,~ "APARATO PARA LA OBTENCION DE PLAVCHA CCN BLzw

HTOS

e T A i, 0

TEXTILDS PARALELOS", sesln las reivindicaciones 12 a la 6%,
'6aracterizado porque con &1 puede ser fabricada plancha de -
elementos textiles paralelos sin soporte alguno, es decir, -
por simple encolamiento lateral entre si de log citados ele~
mentos textiles paralelos, retirando simplemente el servicio
e tejido soporte y haciendo gue la capa textil que se enro-
1la en el tambor sea impregnada, por su cara exterpa, con au
%ilio de un depdsito complementario de pegamento aque estd --
provisto de los correspondientes rodillos impregnadores que
pctlian directamente sobre la dicha capa.

| 9a,~ "APARATO PARA LA CRTLNCICH DE FLANCHA CON ELEMENTOS
?EXTILES PARALELOS", segin las anteriores reivindicaciones,
éaracterizado porque, el tambor de impregnacibn y secado pre
yio estd rodeado por una bateria de dispositivos calefacto--
ées estratégicamente situados, con los que se cousigue un se
cado total o parcial del producto el que, una vez gue cosi -
ha terminado la vuelta completa, es retirado del repetido --
Yambor por un rodillo que lo cede al o a los rodillos conduc

bores que, finalmente, lo entresan al rulo de almacenaje pre

i . - . . . . .

via c1rculacl6n, gi Tuera necesario, vor el interior de un -
tunel calefactor de post-secado, para el caso Je que la can-
¥

fidad o la calidad del aglomerante utilizado asi lo renuiera,

i
? 103,~- Por Oltimo, se reivindica el objeto sobre el cuel -

ha de recaer la Patente de Invencidn que, por veinte aflos, -
;

ge solicita para Tapaifia ¥ sus Colonias,——=—r—m—mwmaem————— —



320

e
iif

El

i

2 ¢ AT b

g et

—

P

o Bt

e ¢ 7 .

LES "

3 —323 194 - W1 Fwy

p. o r

¢ " AFARATO PARA TA OBTENCION DE PLAWCHA CON ZLZUELTOS TE

Todo conforme queda expresado en la presente Memoria deg!

criptiva que, consta de doce hoja

una sola cara y dibujos que

e acompafian.

ritas a mAquina nor ~|




ERNEST GAVALDA

3272104

2 HOJAS

LAMINA 1

._27“

10

193194+

A

OOOEO
0

9 7

ggo

drid. 4-{ FEB. 1966
PA.

o RC A

ESCALA VARIABLE




3231 04
ERNEST GAVALDA 2 HOJAS LAMINA 2

' 39%104

N/
/

6a

o

-

Fig. 2

6b

60

o /

A0 1010 INNENN

RPA.

ANTONIO ARICH
PP,

ESCALA VARIABLE




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



