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MEMORIA DESCRIPTIVA

Correspondiente a la solicitud de registro de Patente de In
, vencidn que, por veinte afios, se solicita para Bspafia y sus
‘Colonias, a favor de Don Frnest GAVALDA, de nacionalidad --

francesa, residente en Urrugne (B,P.) (Francia), Villa Fori
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1t PROCEDINIENTO P4RA LA OBTRICION DE FLANCHA CON ELEAEITOS
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La Patente de Invencidn a que se cefiere la presente lemo
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:ria esti destinada a garantizar la explotacidén y la propie—-

.dad exclusivas, en Bspaiia y sus Colonias, de un procedimien-

%

gto para la obtencidn de plancha con elementos textiles para-

gleloso |

y

%1 objeto de la presente invencidn es un proceso de fabri

bacién para obtener una plancha, capa o manta no tejida sino

T o R T}

jorganizada a base de un deterninado nimero de slementos text%

, _ .
iles dispuestos paralelamente adosados, prensados y manbenids
i

sn posicidn con auxilio de un aglutinante adecuado. Los ele-!

A St

mentos textiles a que hacemos referencia poseeran unas carac
%eristicas que, en todo momento, estarén de acuerdo con 2l -
broducto final que se desea obtener que, a su vez, dependeri
ﬁe la aplicacidn o utilizacidn a gque ulteriormente se le des
tine.

é Por tanto, los citados elementos textiles podrin estar --
bomprendidos en una gama, ohtenible con diversos materiales,
hue conprende desde un hilo fino a la trenza mis gruesa, pa-
éando por distintos espesores intermedios de cordeles. Es 1d
éico pensar que si, por ejemplo, se desea obtener una plan--
Eha o capa base para tapiceria o alfombras, se utilizard un

material de partida mucho més grueso que para una capa desti
)
ﬁada a transformarse en plantillas para calzado.

1 Por el procedimiento objeto de la presente invencibn pue-
?en conseguirse una gran variedad de productos para aplica--
?iones en diferentes industrias asi como tembién para decora
&ién, revestimiento de paneles, etc., no habiendo limitacién
;

%lguna en cuanto s longitudes. La anchura de las planchas o

capas obtenidas estd ldgicamente limitada por la capacidad o

ancho permitido por la mfquina,

Para mejor comprensidén del objeto y sbdlamente a titulo -

- o e

e ejemplo, adjuntamos una hoja de planos en la que se reprs
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jsentan esquemdticamente los principales elementos del apara-
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to oue se ha previsto para llevar a cabo nuestro procedimien
Ato, en cuyo esqguema nos iremos apoyando ordenadamente en el
icurso de la descripcidn que sigue.

i £l material de partida, ya sea hilo, cuerda o trenza, es-
%é contenido en un determinedo nfimero de bobinas montadas en
giro libre sobre un adecuado hastidor o soporte oue permiti-

rf la entrega simultfnea de los cabos que sean necesarios vaye

una determinada anchura de plancha textil. Zstos cabos (1),

*
X

Frocedentes de las bobinas del bastidor (no expresado en el
dibujo), concurren sobre y pasan inicialmente por un peine -
%electivo (2) en el que se anulan cruzamientos, se consigue
ia independizacidn de unos con respecto de los otros y se ob
%iene un principio de paralelismo en el plano horizontal. Se
éuidamente, los cabos (1) son tomados por un rodillo (3) que
ios alinea sobre un mismo plano y los entrega al peine (4),
éue tenlendo sus lamas acomodadas a la anchura conveniente -
én funcibn del grosor del hilo, cordel o trenza, consigue --
va que &stos se sitlien adosados en perfecta contigiiidad y en
n plano horizontal, que es ecogido por el primero y segun-
i

?o del tren de rodillos antideslizantes (5) cue oblipgan a la

! - - . .
tapa 22 elementos textiles paralelos a realizar un recorrido

Binuoso durante el cual, por presidn en frio o en caliente,

?egﬁn los casos, sufren un planchado gue iguala totalmente -
;ualquier diferencia de espesor que pudiera existir y gque --
%itﬁa en dos planos perfectamente paralelos las superficies

éxteriores del conjunto de dicha cavagfjue, en estas condicio-
i
ﬁes, es entregada por el Gltimo de los rodillos (5) al tam--
ﬁor (6), que estd provisto de medios que evitan la posibili-~
iad de alejamiento o separacidn de los referidos elementos -

Lextlles paralelos.

£1 tambor (6) gira con potente movimiento propio, segln -
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el esguema de la hoja de >lanos, en el sentido de las mani--
1las del reloj, y en su wmovimiento en el que, por contacto, ;

ies transmitido al tren de rodillos (5) que realiza la trac—-

cidn de los hilos, cuerdas o trenzas y los obliga a pasar a

sravés de 1os peines (2) y (4). En este tambor (6), es donde
ia capa de elementos textiles paralelos y prensados es some-
ﬁida a un proceso de impregnacidn de pegamento y secado pre-
;io, asi como también y seglin el producto a obtener, a la --
incorporacién ée un forro de tejido apropiasdo como arpille—-
ga, viscosilla, etc, (7) que, partiendo de un rollo (8), es

bbligado a passr por un bafio de impregnacidn de aglomerante

t9) y, despuds de ser eliminado el sobrante de dicho aglome—
?ante por medio de los rodillos escurridores (10), es recibi
io por el rodillo (11) que, finalmente, lz entrega al tambor
(6) adosdndola sobre la capa de elementos textiles paralelos
iue lo rscubre, sobre la que se pega en virtud de la presibn
%xistente entre dichos rodillo (11) y tambor (6), el cual es

74 rodeado por una bateria de dispositivos calefactores (12)

bonn. 1os que se consigue un secado parcial del producto cque -

t

s retirado del citado tambor (6) por el rodillo (13), que -

o cede al o a los rodillos conductores (14) que, finalmente,

Lo entregan al rulo de almacenaje (15) previa circulacidn, -
|
yi fuera necesario, por un tunel (16) de post-secado para el

aso de que la cantidad o calidad del aglomerante utilizado

si lo requiera.

En el rulo de almacenaje (15) podrd recogerse una longi--
tud de plancha textil, ya terminada, superior a la requerida
bor cuvalguiera de las ulteriores aplicaciones a que se desti
ﬁe el producto.
| kn el procedimiento que hemos descrito se prevee el adesa

niento, sobre la capa de elementos texbtiles paralelos, de un

yejido soporte (7) impregnado de solucidn adhesiva por inmer
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5idn, pero puede producirse la necezidad de que la plancha -

%textil resultaﬁte haya de ser porosa nor ambas caras. En estg
caso, el forro o tejido de soporte, no ha de ser impregnado
dmés que por una de ellas es decir, la que ha de estar en con
?tacto con la capa de elementos paralelos, para conseguir 1o

cual, se vacia de aglomerante 2l bato (9) de inmersidn y se

g%one en servicio un depbsito (17) provisto de dicho pegamen-—
?to que, por medio de un “odillo intermedio (1R), ss entrega-
Edo a uno de los rodillos escurridores (10), con lo que la --
}impregnaci6n del tejido soporte (7) sdlamente se realiza so-
gbre la cara en contacto con dicho rodillo (10), que es la de
§seadao
Puede darse el caso de que, debido a necesidades de ulte-
irior utilizacidn, haya de fabricarse la plancha de elementos
gtextiles paralelos sin soporte alguno, es decir, por el sim—
‘ple pegado de los citados elementos bextiles paralelos, para
lo cual, el primer paso es separar por completo el tejido s9
horte (7) procedente del rollo (8) v, la capa textil que se
enrolla en el tambor (5), es impregnada por su cara externa
%oon un auxilio de un depdsito complementario de pegamento --
\(19) que esté provisto de los correepondientes cilindros im-
pregnacdores que actlan directamente sobre la citada capa tex
! .

;til, cuyo ciclo de terminacidn se completa tal y como antes
E'heamos—; descrito,

in 21 procedimiento iue hemos detallado puede ser variadg
jtodo aguello gue no suponga alteracidn de la esencialidad ddl
!objeto expuesto en la pasada descripcidn, la cual deberd set
tomada en su mAs Amplio sentido y no como una limitacibn de
posibilidades de realizacibn.

N0 T A

LY RESUMEN: La Fatente de Invencidn que, por veinte afios,

|

lse gsolicita para fspafia sus Colonilas, ha de recaer sobre A
A E YA X ! ? o e
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ébre sobre un adecuado bastidor soporte que permitiri la en—-
trega simultinea de los cabos que sean necesarios para una -
'@eterminada anchura de plancha, cuyos cabos concurren sobre
j pasan inicialmente por un peine selectivo en el que se anu

lan cruzamientos, se consigue la independizacidn de unos casy

%aralelismo en el plano horizontal, cuyos cabos, son seguida
hente tomados por un rodillo que los alinea sobre un mismo -
ﬁlano v los entrega a un peine cuyas lamas estin gcomodadas
% la anchura conveniente en funcidn del grosor del hilo, cor
hel o trenza, y que consigue ya que &stos se sitlien adosados
i

Fn perfecta contigiiidad y en un plano horizontal jue es reco
%ido por el primero y segundo de un tren de rodillos antides

lizantes que obligan a la capa de elementos textiles parale-

Los a realizar un recorrido sinuoso durante el cual, por ---

bhado que iguala totalmente cualquier diferencia de espesor

jue pudiera existir y que sitla en dos planos perfectamente

?aralelos las superficies exteriores del conjunto de dicha -

capa que, en estas condiclones es entregada, por el ltimo ,
le los rodillos antideslizantes, al tambor de imptegnacidn y
gecado, el cual esta provisto de medios que impiden la posi-

bilidad de alejamiento o separacidn de los referidos elemen-—

508 textiles paralelos.
23,- "PROCIDIKIENTO FPARA LA OBTEKCION DE PLANCHA CON ZLE-
ELNTOS PEXTILES PARALELOS", segﬁn la reivindicacidn 1%, ca--

racterizado porque la capa textil prensada y calibrada gue -

bos con resnecto de los otros y se obtiene un principio de -

1

bresidn en frioben caliente, segin los casos, sufren un plan|
|
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;recibe el tambor, durante el movimiento giratorio de éste, A
ées sometida a un proceso de impregnacidn e pegamento y se-
{cado previo, asi como también y seslin el producto a obtener
ga la imcorporacidn de un forro o soporte de tejido apropia-
{do que, partiendo de un rollo, es obligado a pasar por un -
fbaﬁo de impregnacidn de aglomerane por inmersibdn y, despuds
;de ser eliminado el sobrante de dicho a.lo-erante por medio
de una pareja de rodillos escurridores, es recibido por un

rodillo que, finalmente, la entregé al tambor adosindola so-
;bre la capa de elementos textiles paralelos que lo recubre,
gsobre la que se pega en virtud de la presidn existente en—-x
jtre los citados rodillo de cesidn y tambor, el cual esti rg
Edeado por una bateria de dispositivos calefactores, estraté
‘gicamente colocados, con los que se consigue un secado to--
;tsl o parcial (sezin los casos) del producto jue es retiradd
sael citado tambor por medio de un rodillo gue lo cede al o

%a los rodillos conductores que, finalmente, lo entregan al

‘rulo de almacenamiento previa circulacibn, si fuera necesa-
rio, por un tunel de post-secado para el caso de que la can
'tidad o ¢alidad cdel aglomerante utilizado asi lo requiera,

' 524~ "PROCEDIMIENTC PaRA LA OBTENCION DE PLANCHA CON ELE

i
iMENTOS TEYTILES PARALELOS", sesin las anteriores reivindica
?ciones, caracterizado porque, con 81, puede ser fabricada -
Eplancha de elementos textiles paralelos s=in soporte alguno,
ges decir, por simple encolamiento entre si de los citados -

elementos textiles paralelos, para lo cual se anula la rela

leidn con el rollo suministrador de tejido soporte y, la ca-

i
{

pa textil gue se enrolla sobre el tambor es impregnada por
'su cara externa, con auxilio de un depbsito complementario

de pegamento que esti provisto de los correspondientes ci--

'1indros impregnadores que actlan directamente sobre la cita

jda capa textil, cuyo ciclo de terminacifn se completa con -
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el secado previo, separacidn del tambor, transporte pasando i
30 r el tlnel de post-secado. si. fuese necesario y almucenauuﬁi

xto en el rulo correspondiente. '
4a,~ "PLOCEDIMIENTO PARA LA OBTENCIOW,DE PLANCHA CON ELE-

(BENTOS TEXTILES PARALELOS", seglin las reivindicaciones 12 y

k3 > s
22, caracterizado porque, con él, puede ser fabricada plan--

icha de elementos textiles paralelos con soporte y porosa por;
i '
isus dos caras, para lo cual el forro o tejido de soporte es |
x 1

Eimpregnado por contacto, en una sola de sus caras, la que —-
?se ha de adosar a la capa de elementos paralelos, y esto se

bonsigue sustituyendo el bafio por inmersidn por un den031to§
lauxiliar de pegamento gue, a través de un rodillo internedio
es entregado a uno de los rodillos escurridores que impregnsa
el tejido soporte sdlamente por la cara en contacto con él.

| 5& .- Por 4ltimo, se reivindica el objeto sobre el cual —-

ha de recaer la Patente de Invencidn que, por veinte afios, &

éolicita para &spafla y sus Colonlas,--
i p o r

" PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE PLANTHA CON ELEG&ZITOS -
| TELTILES PARALELOS"

Todo conforme queda expresado en la presente lemoria des-

criptiva que, consta de ocho hojasg escritas & Aquina por --

ana sbla cara y dibujos que s¢ acompaflan.

Madrld, 47 de Febrerp de 1966




ERNEST GAVALDA

NTONIO ARICHA

ESCALA VARIABLE
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