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Memoria Descriptiva

La presente invencidn se refiere a un procedimiento

A4 3

]

con su dispositivo correspondiente para la constr%ééign -
de una camara estanca, que responde a un prinCipiézdé tra
bajo y constitucién completamente distinto de toddsélos -
sistemas conocidos hasta el presente, mejorando q?Léé alu
didos sistemas antiguos, tanto en su funcionamienté-como-
duracidn y economfa de fabricacidn. veels
Esencialmente consiste en comprender igualmehte las

L JP 3

juntas estancas y pasos estancos de canalizacidn 6bteni -

LN ®

dos conforme al procedimiento precitado. st

. * ®
s o

Ademds, el invento concierne a los paneles aislan -
tes estancos para la construccidn de dicha cémara estanca,
asi como el procedimiento de fabricacidén de los paneles.

La cémara estanca, preferentemente isotérmica, con-
forme al presente invento, es notable especialmente por -
que comprende por lo menos una capa, de aqui en adelante-
denominada primera capa, formada por paneles de estanquei-
dad.

Segin otra caracteristica del presente invento, la-
primera capa antes citada lleva sobre su cara interna una
capa de paneles de aislamiento, denominada de agqui en ade-
lante segunda capa, cuyo espesor es mucho més elevado que
el de los paneles de estanqueidad antes citados; estos pa

neles de aislamiento pueden ser, por ejemplo, de material
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pldstico, celular o no, de hormigdn alveolar, corcho, =

aglomerados de productos a base de madera (serrin, viru

ta) o dépaja, etc. . : S

Seglin otra caracteristica mds del presente %hqép-
to, la primera capa antes citada estd fija sobre ung,.ar
madura secundaria, de madera, fijada a su vez a 1éﬂa§mi
dura maestra de la camara, ﬁor los medios de fijaégéh -
adecuados; la segunda capa antes citada estd igualﬁépte

fija a la armadura secundaria de madera, por medips. de-

fijacién que atraviesan la primera capa antes citadg, -

preferiblemente al nivel de las juntas entre los hane -

les de estanqueidad que la constituyen,

Seglin una forma de realizacidn preferida del pre-
sente invento, todas las juntas entre los elementos de-
la primera capa antes citada, entre los de la segunda -
capa antes citada y al nivel de los puntos singulares -
de estas capas tales como por ejemplo puntos de paso de
los medios de fijacidn o de canalizacidn, se obtienen -
por medioc de combinaciones adecuadas de cordones, ani -
llos de masilla, tiras de autoadhesivos y angulares, es
tando previstas ademds pletinas de tipo especial para =
centrar, y eventualmente sujetar, las canalizaciones an
tes citadas al nivel de su paso a través de las mencio=
nadas capas.

El presente invento tiene también por objeto la =



o

100"’

150-

200"'

25. -

-4 -

323185

aplicacidn del procedimiento citado de antemano para la -

L sesz oes
R

construccidn de cdmaras estancas e isotédrmicas para la -

* L}
* .
* e

conservacidn de las frutas por el frio. T el
?as cdmaras estancas e isotdrmicas del tipofﬁeébri-
to precedentemente, para la conservacidn de frutaso?or el
frio, tiene una temperatura de unos 3 a 59C, en a?méﬁfera
controlada, son notables porgue hacen posible 1la e%tabil;
zacién de la atmdsfera de la mencionada cdmara en la compo

sicién y concentracidén deseadas, as{ como 1la estabiliza -

cidn de la temperatura; la cdmara seglin el inven@é}iérmi-

te, por ejemplo, mantenfi_el contenido de_gas caqb&qﬁco -

en el 4 a} 5 por cient%-- 1 por ciento, la del 6x3éého -

del 2 al 3 por ciento . 1 por ciento, y la temperatura a
5

22 C - 12 C.

El procedimiento de fabricacidn de los paneles ais
lantes y estancos, segin el invento, es notable especial~
mente porque consiste en revestir, sobre una de sus gran-
des caras por lo menos, un cuerpo de la forma y espesor -
deseados, con un material aislante térmicamente, de una -
14mina estanca formando un conjunto monobloque con el men
cionado cuerpo.

Seglin una forma de realizacidn preferida de este -
procedimiento, la ld4mina estanca antes citada se aplica -

en caliente, bajo presidn, sobre el cuerpo citado antes -

bara realizar la unidn requerida entre dicho cuerpo y la-
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mencionada 14mina; a este efecto, la mencionada 14mina o -

el mencionado cuerpo deben ser de composicidn y o estruc-

tura tales que sea posible el autoencolado en caliénfg.

- .

Segin una caracteristica del procedimiento gél 'si -

- .

. guiente invento,.el autoencolado antes citado se ojtiene -

utilizando una ldmina estanca estratificada, llevindu en -

. *.°

principio dos estratos, de los cuales el destinado «a ser -
aplicado contra el cuerpo antes citado es de un matqrial,-

se 0 44

hecho adherente en caliente, de tal manera que una.presidn

* o .

de valor adecuado puede hacer definitivamente soli&érias -

. p e

a la mencionada ldmina estanca y al mencionado c@@rpo.

Debe quedar bien entendido que la 14mina anted cita-
da puede ser también homogénea y hacerse solidaria del -
cuerpo aislante citado por medio de cualquier procedimien-
to adecuado, por ejemplo el encolado.

El cuerpo aislante térmicamente antes citado puede -
ser de mateaial pléstico, celular (preferentemente de poro-
sidad cerrada) o no, de material silicicado alveolar (hor-
migbdn alveolar, por e jemplo), corcho, aglomerados de pro -
ductos vegetales en estado de fibras, virutas, serrin o -
andlogos, preferentemente ignifugos, etc... o en cualquier
otro material aislante térmicamente, apropiado para la -

utilizacidn pretendida.

Otras caracteri{sticas del presente invento aparece-

.r4dn en el curso de la descripeidn que sigue:
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En les dibujos anejos, dddos Winicamente a titulo -
de ejemplos
la figura 1 representa una seccidn vertical éé.ia-
armadura secundaria, de madera, de una camara estaéhgke-
.

isotérmica conforme el presente inventos; e

la figura 2 es una vista parcial, de II a II.de.la

3
« e

figura 1, mostrando el detalle del montaje de un cabio de

la mencionada armadura;

-*
“s e,

la figura 3 es una vista de debajo del techp de la-

LA 1]

®4q0
cdmara citada, en un estado correspondiente al asiento -

. r e

de una parte de los paneles de estanqueidad sobre gl men-

cionado techo;

la figura 4 representa una elevacidn de una parte =
de una pared de la camara antes citada, representada en -
un estado correspondiente al asiento de una parte de los-
paneles de estanqueidad sobre la pared;

la figura 5 representa un corte vertical del 4ngulo
diedro formado por una pared y el suelo de la cdmara antes
citada, después de la fijacidn y estancamiento de la pri
mera capa citada anteriormente;

la figura 6 representa una vista de corte horizon -
tal del gngulo diedro formado por dos paredes de la cdmara
despuds de la fijacidn y estancamiento de la primera capa
constituida por los paneles de estanqueidad antes citados;

las figuras 7 a 1%, representan vistas en perspecti-
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va de un 4ngulo triedro de la cdmara antes citada en siete
fases sucesivas de montaje de la mencionada cémara;

la figura 14 representa una vista de corte h&;iéén -
tal de un fragmento de una pared de la cédmara anteéuciiada,

en su estado final, e

la figura 15 representa una.vista de corte vébpﬁcal -
de un fragmento del techo de la cdmara antes citada}en su
estado finalj .

LX X I

1a figura 16 representa una vista de corte vertical -

Teot

axial de un paso de canalizacidn de la cdmara antqe:ggtada;

la figura 17 representa una vista en elevac%gﬁéée es=
te paso estanco, por un observador que estaria sithédb en -
el interior de la mencionada cédmara;

la figura 18 es una vista de perfil de una platina -
especial provista de punteados, llevando cada uno una cd -
mara de obturacidn estanca;

la figura 19 representa una vista exterior de esta -
platina especial bor un observador que estaria situado en
el exterior de la cémara antes citada;

la figura 20 es una vista en perspectiva de un panel
aislante y estanco conforme a la invencidn;

la figura 21 es una variante de la figura 20j

1la figura 22 es una vista en corte transversal de un

panel segin el invento, dispuesto para el ensamblaje con -

otros paneles andlogos;
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» la figura 2% es una vista desde encima del panel de -
la figura 22;

la figura 24 es una vista esquemdtica del corié,ﬁel -
dispositivo utilizado para preparar el panel de 1as£¥i§uras
22 y 233 ,

En la continuacidn de este texto se designar§ﬂ§6? ca-
ra interna o lado interno, toda cara o lado de un elgéento
de naturaleza cualquiera dispuesto de tal suerte qgﬁ:%a di-

cha cara o el dicho lado esté situado, despuds de ia* coloca

tidn de dicho elemento, con respecto al volumen intexmior de

» e
« > 0

la céamara antedicha., e

La estructura de la cémara estanca e isotérmiéa'ilus-
trada por estas figuras se describird, al mismo tiempo que
se comenta, con referencia a las mencionadas figuras, el -
procedimiento de montaje de la mencionada cimara.

Se ve,en las figuras 1 y 2 que sobre la armadura maes
.tra de la cédmara citada, representada por las vigas I en I
y por las paredew de mamposter{a 2, s¢ ha fijado una arma-
dura de madera; sobre las paredes de mamposterfa 2, esta =
armadura estd constituida por un cuadriculado de planchas -
horizontales y verticales de las que solamente las horizon-
tales son udsibles en la figura 2; la seccidn de estas plan-
chas es de 100 x 27 mm. ; al nivel del techo de la camara,-

esta armadura de madera estid constituida por cabios 4 de -

seccién 70 x 100 mm. encastrados, por sus extremidades, en-
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las vigas I en I y por planchas paralelas s perpendicula-
res a los dichos cabios y apoyadas sobre estos, por medio
de listones 6, de tal manera que la cara interna dé"lé% -
mencionadas planchas quede al descubierto de la café,intez
na de los mencionados cabios 4; la separacidn de lo§§ejes
de los cabios 4, asi como la separacidn de los ejq?xqg -
las planchas horizontales 3 es, por ejemplo, de 83§:mm. -
mientras que lsa separacién de los ejes de las planchas 5§

“s 0 40

del techo, asi como 1a separacién de las planchas:qeqticg
les del recuadrado de planchas de las paredes 2 eéséé 1l -
mt. ; el eje de la carrera inferior, es decir de jé.élan-
cha horizontal 3 gue se encuentra mis cerca del sﬁélé ese-
téd fijo a 150 mm. del relleno de hormigén que constituye -
el suelo bruto de la mencionada cimara.

Se han adoptado disposiciones de tipo conocido por si
mismas para el sistema de arrasado de la parte del techo-
de la armadura secundaria de madera a fin de que los efec
tos de la dilatacién de los elementos constitutivos de -
esta dltima no se transmitan a la mencionada armadura de-
madera.

Con referencia a la figura 3, se ve que se ha clava-
do sin embargo, por medio de clavos 8 de cabeza grande, es-
paciados 200 mm. y situados a una distancia constante de -
unos 15 mm. desde el borde los paneles, de los paneles de=-
estanqueidad 7 sobre la armadura de madera del techo de la
cdmara; dos clavos 9 y 10 de cabeza grande se han fijado =

ademds en la parte media de los panheles citados; estos pa-

neles de estanqueidad constituyen una pantalla contra el -
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vapor asi como una capa previa dd estanqueidad y tienen -

las dimensiones 2,50 x 1 mts.; cada uno de estos paneles-
estd constituido por un cuerpo de polistireno agraé&aéb -
de 12 mm de espesor, recubierto en su cara internaf%lg -
que se ve en la figura 3) por medio de una ldmina deies»

tanqueidad, por ejemplo una 1ldmina del-gada de aluhiﬁgo -

© %o

de 80/1000 gofrada sobre el mencionado cuerpo, o una,lé -

mina de material plfstico.

Se ve en la figura 4 que los paneles de estgqguei -

LR

dad 7 de los muros de la cdmara estdn fijos, de manera

N

andloga a los paneles de estanqueidad del techo, ﬁéq:me
dio de clavos 8, a las planchas horizontales 3 y Gé}iical
11 del recuadradofie planchas realizando previamente sobre
el mencionado muro.

Se observard que después de haber clavado los cla -
vos 8, las cabezas de estos han sido recubiertas, tanto -
en los paneles del techo como en los de las paredes, pore
medio de una pequefia cantidad de masilla, para evitar to-
do paso de fluido al nivel de los dichos clavos.

Después dé la fijacidn de los paneles de estanquei-
dad 7 sobre la armadura de madera de la clmara, se dispo-
nen cordones de masilla entre las juntas planas, formadas-
por los mencionados paneles de estanqueidad, asi como en-

proximidad inmediata de los bordes de los mencionados pa-

neles adyacentes a las aristas de los 4ngulos diedros for
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mados por el techo, las paredes y el suelo de la mencionada

camara, aplicdndose a continuacidn tiras autoadhesivas so-

. .

bre los cordones de masilla antes citados situados en+l%s -

I. ‘.
v e

juntas planas citadas. . et

La masilla utilizada se aplica a pistola, préférentg
mente con un compresor de aire, y debe utilizarse,}h,kSte-
efecto, un cartucho de masilla djispuesto para uso.-f-

Cada tira autoadhesiva estd constituida por jypgz, tira
de aluminio recubieta por una composicidn adhesivg éﬁropig

S agt

da. "' L

P 3
- ¢ .

Con referencia a la figura 5 se ve que se hg vertido
sobre el hormigdn de propiedad 13 una capa de brea 12 (de-
2 cms. de espesor), llevando esta capa dos prolongaciones-
14, hasta hacer contacto con la carrera inferior 3a del re
cuadrado de planchas sujeto a la pared 23 esta capa de bres
ha sido aplicada antes de fijar la dltim capa horizontal -
de pageles de estanqueidad 7 en la parte baja de las pPare-
des 23 por la referencia 7Ta se ha representado la hoja de-
aluminio gofrada sobre la cara interna de los paneles 7.

Con referencia a la figura 6, se ve que los bordes -
de los paneles de estanqueidad 7 adyacentes a las aristas-
de los 4ngulos diedros determinados por las paredes de la-
cdmara han sido recubiertos por cordones de masilla 15, -

habiendo sido recubiertos a continuacidn los dos cordones-

de masilla de cada dngulo diedro por un gngular 16 de alu-
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minio, de caras iguales, de 50 mm. de ancho, aplicado con -
ayuda de un tampén de trapo, de manera que aplaste sucesi -
vamente los dos cordones de masilla 15 con 1la mismal}mésién;
a continuacidn se ha aplicado sobre los bordes 16,3513&5 -

*

autoadhesivas 17 de 100 mm. de ancho. °~?~
Con referencia de nuevo a la figura 5, se ve}&pé:el-
angular 16’ ha sido adaptado de una manera aniloga s?bre -
los cordones de masilla 15’ de los cuales uno estd, dispues
to sobre el bordet del panel de estanqueidad 7 y €l,0tro -

L )

sobre una cara de aluminio de una chapa de bitumen-*grmado-

-« »

18 de 80/100 de espesor, estando constituida la apmg@ura -
de esta chapa por una tela de yute imputrescible, £§5iendo'
sido soldadas entre si a plano las diferentes bandas que -
constituyen esta chapa, después de su colocacibn sobre la-
capa de brea 12.

Los cordones de masilla dispuestos en las juntas pla
nas entre dos paneles de estanqueidad tienen un perfil -
transversal obtenido por medio de la utilizacidn de un ex-
trangulador especial adaptado sobre la pistola, siendo la-
cantidad de masilla utilizada para esta junta de unos 120 g.
por metro lineal; las bandas autoadhesivas aplicadas sobre
los mencionados cordones, as{ como las tiras autcadhesivas
17 é 17’ aplicadas sobre los bordes de los angulares 16 &

16’ tienen una anchura de 100 mm. ; los cordones de masilla

dispuestos sobre los bordes de los panelesde estanqueidad
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7 tieen el mismo perfil que estos dispuesto segin las jun

tas planas entre estos paneles y estan situados a 15 mm.-

| ]
. 4

de la arista extrema de los mencionados paneles. R

En la figura 7, los paneles de estanqueidad 7{333 -
muro 2 de la izquierda, estén representados con los*ébrdo-
nes de masilla 1Sa y 15°a, sobre uno de los lados éé’?ps -
dngulos diedros que forman estos paneles con las otr?s ca-
ras de los triedros asi como con los cordones de mg§%%1a -
19 en las juntas planas entre dos paneles de estanyyetidad

tagt

7 de la pared 2 de la izquierda; se ve igualmente en.esta

- -

figura los paneles 7 de la pared 2 de la derecha gs%ncomo

que la chapa de bitdmen armado 18 gue rechre 1la ca@% de -

brea 123§ por una parte, se han dispuesto cordones de masi

1la en forma de L en 15°b sobre la chapa de bitumen armado
18, y por otra parte en 15’a sobre el de los paneles de =

estanqueidad 7 de la pared 2 de la derecha que constituye

una de las caras del triedro antes citado.

Estando el paso ilustrado el montaje en la figura 7,
se ha aplicado a continuacidn el angular 16a en el &4ngulo
diedro determinado por los paneles 7, de manera que este
recubre los cordones de masilla 15a y 15b dispuestos en -
el dngulo diedro correspondiente, asi como es visible en-
la figura 8 en la que se vuelve a ilustrar; sobre la cara
izquierda de este primer angulat 16a, o angular externo,-

se han aplicados dos cordones de masilla 20a y 20fa, dis-
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puestos de manera que formen una cruz.

A partir de la posicidn representada en la figura 8,

*

se aplica un segundo angular, llamado angular inter@éh?b -
16 b, en el &ngulo diedro formado por los paneles déulé pa
red 2 de la izquierda y por la chapa de bitumen armédé'lB,
de manera que la cara superior del mencionado angulgh:in -
termedio 16b recubra parcialmente los cordones 20a yfzo’ -
mientras que la cara inferior de este angular recubre,/el -
cordbén de masilla 15b, del modo que se representa égiia -

'L LI

figura 9. NI

» s .

A partir de la posicidn representada en la f{éﬁra 9,
se han recubierto las juntas planas 19 formadas entéeilos
paneles de estanqueidad 7 dela pared 2 de la izquierda con
tiras autoadhesivas 21 y los bordes de los angulares 16a y
16b situados siguiendo la pared izquierda 2 con tiras auto
adhesivas 22a y 22bj es la posicidn representa en la figue
ra 103 se han dispuesto ademds cordones de masilla 19 en -
las Jjuntas planas formadas entre los paneles de estanguei-
dad 7 de la pared 2 de la derecha, asi como cordones de ma
silla 15°¢ y 15°d sobre los lados del angulo diedro forma-
do por los pandles de estanqueidad 7 de la pared 2 derecha
y por la chapa de bitumen armado 18,

A partir de la posicién representada en la figura 10,
se han depositado cordones de masilla 20b y 20’b y 20c y =

20’c, de manera que formen dos cruces, segiin se ha represen
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tado en la figura 11l.

A partir de la posicidn representada en esta figura,

P *
se ha aplicado un tercer angular o angular interno yﬁb-ﬂe

.

* 4 °
manera que recubra completamente los cordones de masill’a

15/c y 15'd y parcialmente los cordones 20 c, 20’e, ?éﬁ y
20"b, segln se ha representado en la figura 123 en ig.kunta-
formada por las aristas transversales del angular 14é'y las
aristas longitudinales que forman los vértices de Los,’angu-

lares 16z y 16b, se ha dispuesto un corddn de masiI}é'en -

forma de L 2%, . s e

A partir de esta posicién, se han dispuesto ti?as -

autgadhesivas 22c y 22d sobre los bordes del angular 1lbec,

segin se representa en la figura 13.

A continuacidén se disponen bandas autoadhesivas, no

representadas, andlogas a las bandas 22a, 22b, 22c¢ y 224,

por una parte sobre el borde la cara inferior del angular
16b y por otra parte sobre el borde de la cara derecha del-
angular 16c; igualmente se disponen tiras atoadhesivas, no-
representadas, andlogas a las tiras adhesivas 21 de las jun
tas planas formadas por los paneles adyacentes de la pared
2 de la derecha, sobre los cordones de masilla 19 represen-
tados en la figura 10.

Con referencia a la figura 14, en la que se ha mostra
do la forma de ensamblado de los paneles de aislamiento,ta-

les como los paneles 24a y 24b; estos paneles de aislamien-
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to tienen las mismas dimensiones (2,50 x 1 mts.) que los -

paneles de estanqueidad como 7a y Tb, y estan colocados de

tal manera que las juntas de los primeros estén en é?ﬁ;és-
pondencia con las juntas de los segundosj; estos panéié;:de
aislamiento 24 son igualmente de polistireno expansiﬁéado

y tienen de 100 a 120 mm. de espesor; sobre la cara}&éﬁer-
na de estos paneles de aislamiento se ha gofrado iguélmente

una 1ldmina delgada de estanqueidad, por ejemplo ung,l&mina

de aluminio de 80/1000 de espesor; estos paneles dg disla-

l,.'

miento llevan rebajos como 25 a y 25b, de 50 x 50 /s se

. -

han embutido, a través de las tiras autoadhesivas 21:que -
recubren los cordones de masilla 19 tampones 26, dé’c;beza
terrajada 26a, que atraviesan todo el espesor de la capa -
depaneles de estanqueidad 7 y el espesor de las planEhas -
verticales 3, de manera que las extremidades de las cabezas
terrajadas 26a estén ligeramente retraidas con respecto a
la cara jnterna de los paneles 7¢ a continuacidn se han des
lizado vdstagos fileteados 27 en las mencionadas cabezas =
terrajadas 26a y se ha dispuesto un anillo de masilla 28 -
alrededor de la unién formada por cada cabeza terrajada -
26a y cada vdstago fileteado 27; a continuacidén se han dis
puestos los pangles de aislamiento tales como 24a y 24b® , -
en las posiciones representadas en esta figura 14, despuds
de lo cual, se han adaptado placas de refuerzo 29, galvani
zadas, de 80 x 40 mm. en el fondo de los alojamientos 25 -
formados por las parejas de rebajos adyacentes tales como
25a y 25b, se han adoptado tuercas de refuerzo 30 sobre -

las mencionadas placas, a fin de mantener los mencionados-
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paneles de aislamiento contra la primera capa formada por

los paneles de estanqueidad; a continuacién se han intro-

ducido a presidn cabios 31 de seccidn de 103 x 45 mﬁ?.ébr

ejemplo de 2,40 mts. de largo, en los alojamientos é%qkeg

tos,. cabios son igualmente de polistireno expansionadéﬁy -

estdn recubiertos en sus caras internas por una 1ééigé:de;
gada de aluminio Sla de 80/1000 de espesor gofrada s?bre-

la misma; a continuacidn se han dispuesto cordones"gézma-

silla tales como 32a y 32b en las juntas formadas entye -

los mencionados cabios 31 y los mencionados panelqgféé -

aislamiento 24a y 24b, recubriéndose despuds cada.;%Q;o -

31, los cordones de masilla correspondientes, asi EB&B los
bordes adyacentes de los paneles de aislamiento por una -

tira autoadhesiva tal como la 35 de 200 mm. de ancho.

El montaje de los paneles de aislamiento sobre el -
techo de la cdmara es andlogo al de los paneles sobre las
paredes; asi,con referencia a la figura 15, se ve que los-
vaneles de aislamiento 24c¢ y 244 se aplican sobre los pa -
neles de estanqueidad T¢ y, 74 por medio del tapdn 26 de da
beza terrajada 26a y del vdstago fileteado 35, andlogo al-
vdstago fileteado 27, pero de mayor longitud, lo que permi
te disponer, ademis de la primera placa de refuerzo 29 man

tenida por la tuerca 30, una segunda placa de refuerzo 36

mantenida por la tuerca 3%4; hay que observar que entre la

tira autoadhesiva 33 y la segunda placa de refuerzo 36 se
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ha dispuesto una capa de masilla 37; hay que sefialar ademés

que el tapdn de cabeza terrajada 26 estd mantenido sélida-

. )
% 0

mente por fijacidn en los cabios tales como 4. e %’
Cuando la hilera de paneles de aislamiento de ibg-pa-
redes adyacentes a la chapa de bitumen armado 18 ha sido -
montada (figura 5) se dispone una 1l4mina de fieltro}ipyming
do sobre esta dapa y se doblan los bordes sobre la oéna in-
terna de la mencionada hilera; a continuacién se fahrica -
una placa de divisidn armada sobre esta lémina de figTiro -

Co gt

bituminado, placa que se recubre con una capa de agabado.
En las figuras 16 y 17, se ve que se ha colo&éé& una

canalizacidn 39 a través de un alojamiento cilindrico 38a

de la pared 2 de la camara citada, llevando esta canaliza-

¢idn al nivel del alojamiento mencionado un revestimiento-

anular aislante de polistereno expansionado 40; el conjunto

formado por esta canalizacidn y su revestimiento aislante -
se mantiene por una semiconcha de madera dura 41 mantenida-
por la abrazadera en U 42 fija por medio de tuercas 43 so-
bre una consola 44 sellada en la mamposteria de la pared 23
despuds de 1la fijacién de los paneles 7 sobre las planchas
de la armadura secundaria de madera, se han fijado los bor-
des de los mencionados paneles proximos a la canalizacidn 0
39 sobre dos plaquetas especiales 3a y 3b, ; a continuacién
se ha dispuesto un corddn de masilla anular 44 alrededor del

vacio circular 45 dispuesto en los mencionados paneles de -
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estangqueidad para el paso de la canalizacién 39; a conti-

nuacién se ha adaptado, seglin se representa en la figura -

L]
. a

16, una platina 46 sobre el mencionado corddn de mas%i%é -
44, estando fijada esta platina en los paneles 7y dﬁﬂlés-
plaquetas 3a y 3b por medio de clavos 47, andlogos a'ivs -
clavos 8, cuyas cabezas han sido recubiertas despuéé'véh -
masilla; la platina 44 estd constituida por una places cua-
drada o redonda 46a y por un manguito cili{ndrico 46hg.q -
continuacidn se han adaptado cuatro tiras autoadhesivay de

*re®

las cuales solamente dos 48 y 49 son visibles en lg*'figura

. o >

16, alrededor de la platina 46, para recubrir los bordes;

a continuacidn se ha llenado de masilla el espacio ;hﬁiar-

50 determinado entre el manguito 46b y la canalizacidn 39;

los paneles de aislamiento 24 se han montado a continuacidn
de la forma descrita con referencia a las figuras 14 y 15 -
después de lo cual se ha introducido canales de polistireno
expansionado en el alojamiento anular 51 determinado entre-
la pared interna del alojamiento cilindrico 38b de los pane
les de aislamiento 24 y la canalizacidn 39 a fin de lograr-
el aislamiento; después ge ha adaptado sobre la cara inter-
na de los mencionados paneles de aislamiento una segunda -
platina 52 idéntica a la 46, y montada de la misma manera,

es decir teniendo cuidado de disponer un corddn de masilla-
5% alrededor de la abertura del alojamiento 38b, y de recu-

brir los bordes de la placa 52a de la mencionada platina =
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52 por medio de cuatro tiras autoadhesivas 54, 55, 56 y 57
dispuestas de la manera que aparece en la figura 17; a con-

tinuacidn se llena de masilla el espacio anular 58 deteami-

.

nado entre el manguito 52b y la canalizacidn 39; se 6ﬁs€rv§

ra que no es necesario fijar la platina 52 én los paﬁg&és -

t. q.

de aislamiento por medio de clavosi R

En las figuras 18 y 19 se ve una platina metéliéa es-
pecial 59 provista de tres orificios, de_direrentes.dimen-
siones 59a, 59b y 59c¢ cercados, respectivamente, po{jl?s -

manguitos que foman cuerpo con la mencionada platina;:60a,

>0 .

60b, .y 60c; estos manguitos permiten el paso de una,thnali-
zacidn para inyeccidn de nitrdgeno, de una canalizaéiég pa-
ra la conexidn de un mandmetro y de una canalizacidn para -
un sistema nivelador de presidn.

En 1la figura 20, se ve un panel aislanfe estanco cons-
tituido por un cuerpo ‘térmicamente aislante 61, recﬁbierto -
por una 14mina estanca 62 constituida por dos estratos 62a -
y 62b, siendo el estrato 62b de un material pldstico, o de me
tal y el estrato 62a de un material pléstico termopléstico -
que ha realizado el autoencolamiento entre el estrato 62b y
el cuerpo 61.

En la variente de la figura 21, el cuerpo aislante tér-
micamente‘63 estd recubierto bor cada una de sus caras grandes

por una ldmina, métalica 64a sobre una cara y plastica 64b =

sobre la otra, o pléstica en las dos caras o metdlica en las
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A
dos carasj por lo menos una de estas laminas podr{a estar -

igualmente constituida por otro material egtanco apropiado

tal como una hoja de papel bituminado o andlogo. %

a ®4

L 4

En las figuras 22 y 25 se ve un panel 65 con ugﬂp&@r-
5 .- po 66 de polistireno expansionado de 100 a 120 mm. de sespe~

sor recubierto en una de sus caras por una 14mina dé*alumi-

o *o*

nio 67 de 80/1000 mm. presentando un ligero gofrado,ghtando

dicha hoja 67 ligada al cuerpo de polistireno por medip de-
“r e .
un ligante 68 presionado en caliente entre la mencipgeda 1é
10.= mina de aluminio y el mencionado cuerpo. .:;

- * &

Con la referencia 76 se ha.fepresentado un reiéjb pe=-

» - *

« - > b
riférico de los mencionados paneles formado por un recorte

+

periférico adecuado del panel ya revestido sobre toda su -~
superficie de la limina 67; segin una variante, el rebajo-

15,- del panel de las figuras 22 y 23 ha sido formado antes de
la adaptacidn de la 13mina 67.

Bl dispositivo de la figura 24 comprende un soporte-
tal como una mesa de trabajo 70, un bastidor montado sobre
esta mesa, 71, estando el mencionado bastidor 71 adaptado -

20,= para soportar un cilindro rotativo 72, de eje paralelo a la
superficie de la mesa de trabajo .70, asociado a medios cale-
factores T2a, tales como resistencias calefactoras incorpo-
radas en el interior del mencionado cilindro, y a medios de
rotacidn y medios de reglaje de la altura del eje antes cita

25, = do con relacidén a la mesa de trabajo T7O0.
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Hay adaptado un cuerpo de material aislante térmicae-
mente 73 para desplazarse sobre esta mesa de trabajo en el
sentido de la flecha 74 y para pasar entre el cilindéé.;%-
tativo 72 y la tabla 70 al mismo tiempo que una lémiéé.aé
aluminjo gofrado 75 revestida en su cara 75a por una*ﬁ%m-
pesicidn autoencolante (por presidn y en caliente) %Bgépia-
da, tal como una laca adhesiva por calor que se ha ap?icado
sobre la mencionada lémina de aluminio en el curso QQHQu fa-
bricacidn; la 1dmina 75 es llevada a partir de una de¥gnade-
ra adecuada 76 y seccionada en los puntos requeridqg:ﬁéra -
no sobrepasar los bordes del cuerpo 73; los panelegjﬁﬁéesti
dos de la 1l4mina 75 antes citada son recibidos a la salida=-
del bastidor 71, y, si se desea, sus bordes se cortan a con

tinuacién para darles el perfil representado en la figura =

22 que lleva un rebajo periférico 76.

Las ventajas del procedimiento con su dispositivo corres-

pondiente para la construccidn de una cédmara estanca son evi-
dentes, puesto que su fabricacidn serd econémica, su montaje
rdpido y sin posibles errores y finalmente su utilizacién -
agradable, estética y cdmoda.

Serdn independientes del objeto de la presente inven -
cidn, los materiales, forma, colores, y dimensiones, tanto -
absolutas como relativas y en general todo cvanto no altere,
cambie o modifique la esencialidad de la invencién.

Descrita suficientemente la naturaleza y objeto de esta
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Patente de Invencidn, se hace constar que las caracteristi-

ca® esenciales sobre las que han de recaer la concesidn de

v
- -
>

e

. -
.
* .
.
.

las mismas, estdn comprendidas en las siguientes:

-
° -
».®

RZIVINDICACIONES

18, Procedimiento con su dispositivo correspop@iente
o

>
para la construccidn de una cdmara estanca, caracterdzado -

« *a°

porque comprende por lo menos una capa formada por dos pane
les de estanqueidad ensamblados con junta hermética, 11evag

v
LT X YA

do sobre su cara interna una segunda capa de paneles de ais

LA 'Y

lamiento, de tal forma que la primera capa, estd f;jéfsobrg
la armadura maestra de la cdmara de estructura de %Iééﬁile-
ria, por medios de fijacidn de tipo hermético, y lé'éégunda
capa, de aislamiento, estid fija sobre la armadura serundaria
de madera, o material adecuado antes citada, y porque los-
paneles de aislamiento de la segunda capa antes citada es-
tan ensamblados con juntas herméticas.

28,~ Procedimiento con su dispositivo correspondiente
para.la construccidn de una cémara estanca, segln reivindi-
cacidg anterior caracterizado, porque los paneles de estan-
queidad de la primera capa estén constituldos por un cuerpo
de material pléstico celular recubierto en su cara interna
por una hoja de estanqueidad en material apropiado, y los -

paneles de aislamiento de la segunda capa antes citada estén

constituidos por un cuerpo en material pléstico celular u -

,otro material aislante varias veces mds espeso que el cuerpo
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de los paneles de estanqueidad citados anteriormente, recu-
bierto en su cara interna con una ldmina de estanqueidad en
material avropiado, disponiendose un corddén de masillba wn -

s
.

las juntas planas de los paneles de estanqueidad y qp,kas -

o +-°

juntas en dngulo diedro, entre los paneles de estanqugidad-

EI
o7

sobre cada uno de los bordes con respecto a dichos p@ﬁgles,
L 2 2
disponiendose asimismo un g¢orddn de masilla en las ‘jyntas -

planas y en las juntas en angulo diedro entre los paneles -
oo

PR

de aislamiento,

P,
32,- Procedimiento con su dispositivo correspondiente

ot

v e .
para la construccién de una cdmara estanca, segin reivindi-

ava
L)

caciones anteriores caracterizado por comprender l%s'éerifg
rias de los paneles de estanqueidad que estdn fijas sobre -
la armadura secundaria de madera antes citada por medio de-
clavos de cabeza grande o procedimiento similar, cubiertos-
de masilla, estando fijados los paneles de aslamiento sobre
la armadura secundaria de madera antes citada por vastagos-
transversales que forman tirantes, y por placas de refuerzo
verpendiculares a estos véstagos, estando cada una de estas
placas mantenida contra la cara interna dela segunda capa -
por una primera extremidad del vdstago correspondiente, cu-
ya segunda extremidad estd fijada a un elemento fijo en las
mencionadas armadura secundaria de madera y atravesando la-
primera capa citada.

48.~ Procedimiento con su dispositivo correspondiente
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para la construccidn de una cémara estanca, segln reivindi-

caciones anteriores caracterizado porque el elemento precie-
tado es un tapén embutido en la armadura secundaria de. iiede
ra antes citada, y cuya cabeza, situada del lado de Ia;%ggug
da capa estd terrajada, y la segunda extremidad fileégﬁéa -

del vdstago antes citado estd atornillada en el terrajamien

« va'

to de la mencionada cabeza. »

S op

) ]
52,- Procedimiento con su dispositivo correspondiente

"Pew

para la construccidn de una cdmara estanca, segin reiyindica-

¢ .

ciones anteriores, caracterizado porque hay un cabié;éiojado-
en un rebajo de la cara interna de los paneles de ig;%%gunda-
capa, estando la cara interna de dicho cabio esenciéihénte al
nivel de la cara interna de los paneles de aislamiento.

2 .. Procedimiento con su dispositivo correspondiente
para la construccidn de una cémara estanca, segin reivindica-
ciones anteriores, caracterizado porque se han dispuesto ti -
ras autoadhesivas en las juntas planas formadas por los pane-~
les de estanqueidad adyacentes, de manera que recubran los bor
des de dichos paneles, y las cuales estdn dispuestas sobre el
lado interior de los cordones de masilla antes citados con su
lado adhesivo de cara a los paneles de estanqueidad recubier-
tos por los mencionados cordones, estédndo dispuestas asimismo
en las juntas formadas entre los rebajes de los paneles de -
aislamiento precitados y los cabios alojados en estos rebajes,

de manera que recuhran los bordes de los mencionados paneles-

¥y cabios.
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. 78.- Procedimiento con su dispositivo correspondiente
para la construccidn de una cdmara estanca, segln reivindi-
caciones anteriores caracterizado por camprender, un:qn%llo
de masilla milea la unién entre el vastago precitado é;éi ta-
: -
pdn de cabeza terrajada en el que estd fijo, y pomy@ié}.las
juntas formadas por dos paneles de estanqueidad que<q§%?r -
B e
minan un dngulo diedro, se ha dispuesto asimismo un'céiaén-
S 33
de masilla sobre cada uno de los dos bordes pertenecigntes a
v
los. mencionados paneles, por el lado interno, mienﬁ?%é:que -
un 4ngulo metalico se aplica de manera que cubra 10%5&65 cor
’ ery,

. > o Y "-"‘
dones mencionsdos, disponiendose una tira autoadhesdva: sobre

.
l’.

cada una de las dos juntas formadas por los bordes 48 Jlas ca-
ras del 4ngular precitado.

&8,~ Procedimiento con su dispositivo correspondiente
para la construccién de una cdmara estanca, segin reivindi-
caciones anteriores,caracterizado porque en cada uno de los
dngulos triedros formados por las paredes, y el techo o el
suelo de la mencionada cdmara, los tres angulares correspon-
djentes a los tres Adngulos diedros de cada‘éngulo triedro es-
tidn dispuestos de manera que cada uno llegue esencilmente -
hasta el vértice de dicho éngulo triedro, de manera que una
de las caras, la primera, de la_ extremidad de un éngular, -
llamada angular intermedio, esté puesta sobre una de las ca
ras de la extremidad de un angular, llamado angular externo,

mientras que sobre la otra cara, llamada segunda cara de la
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mencionada extremidad &l mencionado angular intermedio, esti
puesta una de lasucaras de la extremidad de un angular lla=
mado angular interno.

92,« Procedimiento con su dispositivo correspondiente
para la construccién de una camara estanca, segﬁn reivindie
caciones anteriores, caracterizado porque estid dispuesto un
primer corddn de masilla siguiendo la arista exteéﬁazae la-
cara precitada del angular externo, mientras que @ﬁgéégundo
corddn de masilla esté dispuesto de manera que formg.una cruz
con el precedente, partida sobre la cara subyacentp,égrres-
pondiente del triedro y parte sobre la mencionada qua del-
mencionado angular externo, en un nivel correspondiénxe al-

X g

de la arista externa de la primera cara del angular interme

dio, recubriendo parcialmente la mencionada priera cara es-

- ..

te segundo corddn de maxilla, asi como un tercer céﬁa§h de -

o *

masilla siguiendo la arista externa de la segunda éb%é del-

angular intermedio, mientras que un cuarto corddén de masilla
estd dispuesto, de manera que forme una cruz con el preceden
te, partida sobre la cara subyacente correspondiente y parti
da sobre la segunda cara mencionada, en un nivel correspon -
diente al de la arista externa de la cara antes citada del -
angular interno,. recubriendo parcialmente dicha, dltima cara-
este cuarto cordén de masilla, y un quinto cordén de masilla

estd dispuesto siguiendo la arista externa de la cara no men

.cionada todavia del angular externo, mientras que un sexto -
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. » o
corddn de masilla esta dispuesto de manera que forme una -

cruz con el precedente, parte sobre la cara subyacente co-
rrespondiente del triedro, y parte sobre la mencionada il=-
tima cara, en unn ivel correspondiente al de la arista ex-
terior de la cara no mencionada todavia del angular inter=

No.

L] -
. L 4

10¢,- Procedimiento con su dispositivo corresbandien
te para la construccidn de una cémara estanca, segah:;ei -
vindicaciones anteriores, caracterizado porque su su%lo -
comprende una capa de brea vertida sobre el terrené}_ﬁna -
capa de bitumen armado o materiales similares,,lleva?do una
cara interna constituida por una limina, una ldming, de fiel

tro y una placa de fundacidn de separacidn y una capa‘de -

veeo®

acabado. .

¢ ¢ *
112.- Procedimiento con su dispositivo correspongien-

te para la construccién de una cémara estanca, segin mivin-

dicaciones anteriores, caracterizado porque los medios de -
paso de toda canalizacidn a -través de las paredes de la ci
mara precitada comprenden medios de estanqueidad llevandq -
por 1o menos una platina metdlica formada por una placa per
forada por un orificio para el paso de la mencionada canali
zacidn, y elementos de estanqueidad por una parte entre la

plaetina v la parte de las paredes o del techo de la cégmara-
sobre la que es llevada, y por otra parte entre la platina-

v la canalizacidn, de forma, que la platina antes citada lle
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va una parte formado un manguito eilfndrico en el interior -

del cual pasa la canalizacidn antes citada, estando consti -
tuidos los elementos de estanqueidad entre la mericionada ple
tina y la canalizacidn por un anillo de masilla dispuesto en
tre el manguito y la canalizacidn, disponiendose asimismo -
una platina del tipo antes citado sobre la superficie inter-

na de los paneles de aislamiento y otra sobre la supg@ficie-

.
.

interna de los paneles de estanqueidad. e
122.- Procedimiento con su dispositivo correspbndiente
P 4 ’ V4 a8 s
para la construccidén de una camara estanca, segun reiwindica-
o °of
ciones anteriores, caracterizado porque se fija sobreg, la arma
dura maestra de la cémara, una armadura secundaria de ,madera,

e ¢ g ¢

vertiéndose sobre el hormigén adecuado, constituyendo -el sue-

lo bruto de la camara, la capa de brea revestida cop yna cha-

pa de bitumen armado, fijandose 1los paneles de estabégéidad -

" o °

sobre la armadura secundaria de madera, por medio dé "10s cla-
vos antes citados y tapidndose con masilla las cabezas de los-
mencionados clavos.

132.- Procedimiento con su dispogitivo correspondiente-
para la construccidn de una cdmara estanca, seglin reivindica-
ciones anteriores, caracterizado porque dispone los cordones
de masilla en las juntas planas entre los paneles de estan -
queidad, aplicdndose a continuacidn una tira de autoadhesivo
sobre cada una de las juntas planas antes mencionadas, tenien-

do cuidado de recubrir los cordones mencionados, los cuales se
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disponen en las juntas diedricos entre les paneles de egstan-
queidad, y después se aplican sobre estas juntas diedricas -
los angulares precitados y en cada éngulo triedro, después -
de haber aplicado el primer angular, o angular externo, so -
bre los cordones de masilla de la junta diedra correspondiente,
se disponen los dos cordones de masilla correspordientes en
cruz (primero y segundo cordones antes citados), é'néhtinua-
cidn se avlica el segundo angular o angular inter@?diés, Se=-
aplica a continuacidn la tira autoadhesiva sobre ca%a.una de
las juntas formadas por las aristas longitudinalesk.ggtuadas

sobre una misma cara del triedro, angulares extremo & inter-

.

medio, se disponen a continuacidn los cuatro cordones,de masi

se 8 o @

1la correspondientes, formando dos cruces {tercero, ewnarto,

quinto y sexto cordén citados previamente), a contipuacidn se

aplica el tercer angular o angular interno y a contihqécién

una tira autoadhesiva sobre cada una de las juntas formadas-
por las aristas longitudinales, si-tuadas sobre las Qtras -
dos caras del triedro, angulares intermedio e interno.

142.- Procedimiento con, su dispositivo correspondiente
para la construceidn de una cémara estanca, segin reivindica-
ciones anteriores, caracterizado porque en cada paso previsto
para una canalizacién, y antes de gplicar los paneles de‘éis-
lamiento sobre los paneles de estanqueidad, se dispone un cor
dén de masilla sobre la cara interna de los paneles de estan-

queidad, alrededor del alojamiento cili{ndrico en el que pasa-
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dicha canalizacidn a travds de los mencionados paneles, y se

aplica la primera platina sobre el mencionado chdén v se
clava sobre dichos paneles y sobre 1la armadura secundaria de
madera, se recubrgn las cabezas de los clavos de masilla, se
aplica sohre las cabezas de los menclonados clavos as{ como-
sobre los bordes de la mencionada platina fLiras autoadhesivas
y se rellena de masilla el espacio determinado entyé;ias pare-
des de dicho manguito y dicha canalizacidn, embutiéhdSSe los
tapones de cabezas terrajadas en los paneles de esta?queidad
y la armadura de madera secundaria suhyacente, al ﬁiy§1 de -
las juntas planas entre los mencionados, paneles, se,atorni -

1lan en dichas cabezas terrajadas los vdstagos transversales

filetdados y se tapa la unidn entre dichas cabezas y ‘ichos

v“eo*

vdstagos con los anillos de masilla citados. Lo,

. [

152,.- Procedimiento con,su dispositivo corresiénéiente
para la construccidn de una cdmara estanca, segin réivindica-
ciones anteriores, caracterizado por disponer los paneles de
aislamiento contra los paneles de estanqueidad, de manera que
correspondan das juntas entre los paneles de aislamiento con
las juntas entre los paneles de estanqueidad y de manera que
los rebajes de dos paneles de aislamiento adyacenteé formen
un alojamiento sobre la cara interna de la segunda capa for-
mada por los mencionados (ltimos paneles, asegurandose las -

placas de refuerzo provistas de un orificio central sobre -

los védstagos antes citados, y por medio del atornillamiento-
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subsiguiente de tornillos de refuerzo sobre estos véstégos,
se mantienen las mencionas placas de refuerzo contra los fon-
dos de los alojamientos citados, en los cuales se introducen
citados cabios, asegurandose las placas de refuerzo provistas
e de un orificio central sobre los vastagos antes citados y por

medio del atornillamiento subsiguiente de tornillos de refuer-

. .
.

z0 sobre estos véstagos, se mantienen las mencionadés.biacas

de refuerzo contra las caras internas de los cabioé'péécitados,

disponiendose cordones de masilla en las juntas formé&as entre
10. - los paneles de aislamiento y los cabios, y se recuﬁrgéjlos mene

.

cionados cordones por tiras autoadhesivas. ces
168.- Procedjmiento con. su dispositivo correspondiente
para la construccidn de una cidmara estanca, segin reivindica-
ciones anteriores, caracterizado por disponer despué;;@e la =
15.- aplicacidn de los paneles de aislamiento sobre los ég%éles de
estanqueidad y fijacidn de estos, y se dispone un co}aéh de =
masilla sobre la cara interna de los men¢ionados paneles de -
aislamiento en torno del alojamiento cilindrico por el que pa-
sa una canalizacidn a través de los mencionados paneles, se
20, = aplica la segunda pla tina, se aplica sobre los bordes de la-
mencionada segunda platina tiras autoadhesivas y se rellena -
con masilla el espacio determinado entre las paredes del man-
guito de la mencionada segunda platina y la mencionada canali

zacién, revistiendo la chapa de bitumen armado, con una hoja

25em= de fieltro bituminado del cual se repliegan los bordes sobre
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100"

15.-

20.=

250"

723189

los de la cara interna de los paneles de aislamiento de las
paredes de la cdmara, fabricandose la placa de fundacidn de-
separacidn armada sobre esta hoja de fieltro bituminado, »
se reviste a continuacidn la mencionada placa de fundacidn
de una capa de acabado.

172.~ Procedimiento con su dispositivo correspondienw
te para la construccidn de una cdmara estanca, segﬁh,ﬁeivin-
dicaciones anteriores, caracterizado por comprende%31$ fabri
cacidn de paneles aislantes estancos caracterizado @émque con
siste en revestir, sobre una por lo menos de sus grapdps ca -
ras,un cuerpo de la forma y esvesor deseados en un‘mgperial -
térmicamente aislante, de una ldmina estanca formandé,un con-

ee ¥ 4 &

junto monobloque con el mencionado cuerpo, estando la 1dmina

*ae’

estanca aplicada en caliente, bajo presidn, sobre el.gyerpo -
antes citado, utilizandose una hoja estanca estratificada, cu
yo estrato estd destinado a ser aplicado contra el édéfpo an~
tes mencionadoy es de un material autoencolado en caliente ba
jo presidn, de modo que se utiliza una lamina estanca de es -
tructura homogénea que se hace solidgia con el cuerpo aislan-
te antes citado por'medio del procedimiento adecuado, utilizan~
do preferentemente una 1dmina estanca de metal gofrada.
182.- Procedimiento con su dispositivo correspondiente

para la construccién de una cdmara estanca, segin reivindica-

ciones anteriores, caracterizado por comprender que posee un

cuerpo de la forma y espesor deseados, de un material térmica-



o

323185

mente aislante revestido por lo menos en una de sus caras, =

con una ldmina estanca formando un conjunto monobloque con -
el mencionado cuerpo, cuya lidmina estanca antes citada estd-
formada por un estrato interno susceptible de ser autoencola
ble en caliente sobre el cuerpoantes citado y bajo presio'n,-
y de un estrato metdlico gofrado.

192.- PROCEDIMIENTO CON SU DISPOSITIVO CORRES’P.O:KDIE’TTE
PARA LA CONSTRUCCION DE UNA CAMARA ESTANCA.-

v o
Todo ello conforme se describe y reivindica en la me -

D

moria que antecede que consta de TBﬁfNTA

TRO pgﬁas es -

critas a mdquina por una sola cara }\dihg Y\que la «dilustran.

139 "
M L
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