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M e m o r i a  D e s

, La presente invención se refiere a un procedimiento 
con su dispositivo correspondiente para la construcción - 
de una cámara estanca, que responde a un principió *de* trja 
bajo y constitución completamente distinto de toddS>*los - 
sistemas conocidos hasta el presente, mejorando a; 3*os alu 
didos sistemas antiguos, tanto en su funeionamient®.corna­
dura ción y economía de fabricación.

Esencialmente consiste en comprender igual®ejüt,e las* • • •
juntas estancas y pasos estancos de canalización/bbteni -
dos conforme al procedimiento precitado. .****.

•  • •

Además, el invento concierne a los paneles aislan - 
tes estancos para la construcción de dicha cámara estanca, 
asi como el procedimiento de fabricación de los paneles.

La cámara estanca, preferentemente isotérmica, con­
forme al presente invento, es notable especialmente por - 
que comprende por lo menos una capa, de aqui en adelante- 
denominada primera capa, formada por paneles de estanquei- 
dad.

Según otra característica del presente invento, la- 
primera capa antes citada lleva sobre su cara interna una 
capa de paneles de aislamiento, denominada de aquí en ade­
lante segunda capa., cuyo espesor es mucho más elevado que 
el de los paneles de estanqueidad antes citados; estos pa_ 
neles de aislamiento pueden ser, por ejemplo, de material
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plástico, celular o no, de hormigón alveolar, ccprcho, -
aglomerados de productos a base de madera (serrín, viru
ta) o despaja, etc. , *;

Según otra característica más del presente iríven-• • •
5.- to, la primera capa antes citada está fija sobre una^ar.

madura secundaria, de madera, fijada a su vez a l$\a*.ma
dura maestra de la cámara, por los medios de fijación -7 v « • •

adecuados; la segunda capa antes citada está igualme/ite
fija a. la armadura secundaria de madera, por medips.de-• • •

10.- fijación que atraviesan la primera capa antes cit^dg, -
• * •

preferiblemente al nivel de las juntas entre los jiáné -
• • •

les de estanqueidad que la constituyen. * * ’
Segán una forma de realizacián preferida del pre­

sente invento, todas las juntas entre los elementos de- 
15.- la primera capa antes citada, entre los de la segunda - 

capa antes citada y al nivel de los puntos singulares - 
de estas capas tales.como por ejemplo puntos de paso de 
los medios de fijación o de canalización, se obtienen - 
por medio de combinaciones adecuadas de cordones, ani - 

20.- líos de masilla, tiras de autoadhesivos y angulares, es_ 
tando previstas además pletinas de tipo especial para - 
centrar, y eventualmente sujetar, las canalizaciones an 
tes citadas al nivel de su paso a travás de las mencio­
nadas capas.

2 5 •- El presente invento tiene tambión por objeto la -
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aplicación.del procedimiento citado de antemano para la -
construcción de cámaras estancas e isotórmicas para la

• «
conservación de las frutas por el.frió.

as camaras estancas e isotórmicas del tipo ‘descri­
to precedentemente, para la conservación de frutas»*por el
frió, tiene una temperatura de unos 3 a 52c, en atmósfera• • ♦ *
controlada, son potables porque hacen posible la Qátabili
zación de la atmósfera de la mencionada cámara en la compo• • • « ♦ —
siqión y concentración deseadas, así como la estabiliza -• ♦ •
cion de la temperatura; la cámara según el invento».«permi-• \  •
te, por ejemplo, mantener el contenido de gas carbónico -•4- • • •
en el 4 al 5 por ciento^- 1 por ciento, la del óx'í’geno -

del 2 al 3 P°r ciento - 1 por ciento, y la temperatura a 
-4-

22 c - 12 C.

El procedimiento de fabricación de los paneles ai£5 
lantes y estancos, se&ún el invento, es notable especial­
mente porque consiste en revestir, sobre una de sus gran­
des caras por lo menos, un cuerpo de.la forma y espesor - 
deseados, con un material aislante tórmicamente, de una - 
lámina estanca formando un conjunto monobloque con el men 
donado cperpo.

Según una foripa de realización preferida de este 
procedimiento, la lámina estanca antes citada se aplica - 
en caliente, bajo presión, sobre el cuerpo citado antes - 

í>ara realizar la unión requerida entre dicho cuerpo y la-
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mencionada lámina; a este efecto, la mencionada lámina o - 
el mencionado cuerpo deben ser de composición y o estruc­
tura tales que sea posible el autoencolado en caliénte.• •. *

Según una característica del procedimiento ¿él'si -• • **
guiente invento,.el autoencolado antes citado se ojjt&ene -
utilizando una lámina estanca estratificada, llev^ijdn en -

* ***principio dos estratos, de los cuales el destinado »a ser -• • •
aplicado contra el cuerpo antes citado es de un material -• ♦ ♦ « «
hecho adherente en caliente, de tal manera que ui;a .presión♦ • •
de valor adecuado puede hacer definitivamente solidarias _
a la mencionada lámina estanca y al mencionado cü§rp*o.

• * *Debe quedar bien entendido que la lámina ariteá cita­
da puede ser también homogénea y hacerse solidaria del 
cuerpo aislante citado por medio de cualquier procedimien­
to adecuado, por ejemplo el encolado.

El cuerpo aislante térmicamente antes citado puede - 
ser de material plástico, celular (preferentemente de poro­
sidad cerrada) o no, de material silicicado alveolar (hor­
migón alveolar, por ejemplo), corcho, aglomerados d$ pro - 
ductos vegetales en estado de.fibras, virutas, serrín o 
análogos, preferentemente ignífugos, etc... o en cualquier 
otro material aislante térmicamente, apropiado para la - 
utilización pretendida.

Otras características del presente invento aparece­
rán en el curso de la descripción que sigue:
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' En lss dibujos anejos, dados únicamente a título - 

de ejemplo5
la figura 1 representa una sección vertical Va-♦ *♦

armadura secundaria, de madera, de una cámara e s t a ñ W ’e-• • .*
isotérmica conforme el presente invento;

la figura 2 es una vista parcial, de II a I^*^e,la
* * • 9

figura 1, mostrando el detalle del montaje de un cabio de• • •
la mencionada armadura;

la figura 3 es una vista de debajo del techp de la-* • •
camara citada, en un estado correspondiente al asj.eri.to -

• r •

de una parte de los paneles de estanqueidad sobre *.é;L* me n-
• . •donado techo; * * *

la figura 4 representa una elevación de una parte - 
de una pared de la cámara antes citada, representada en - 
un estado correspondiente al asiento de una parte de los- 
paneles de estanqueidad sobre la pared;

la figura 5 representa un corte vertical del ángulo 
diedro formado.por una pared y el suelo de la cámara antes 
citada, después de la fijación y estancamiento de la pri 
mera capa citada anteriormente;

la.figura 6 representa una vista de corte horizon - 
tal del ángulo diedro formado por dos paredes de la cámara 
después de la fijación y estancamiento de la primera capa 
constituida por los paneles de estanqueidad antes citados; 

las figuras 7 a 13? representan vistas en perspecti-
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va de un ángulo triedro de la cámara antes citada en siete
fases sucesivas de montaje de la mencionada cámara;

la figura 14 representa una vista de corte ho^rÍ?en -
*• *tal de un fragmento de una pared de la cámara ante^ gibada

»en su estado final,
la figura 15 representa una.vista de corte vebti;cal

de un fragmento del techo de la cámara antes citada &n su
♦

estado final; .
la figura l6 representa una vista de corte vertical

* • • •
axial de un paso de canalización de la cámara ante®«citada* ' * «• • •

la figura 17 representa una vista en elevaci4n.de es* « *
te paso estanco, por un observador que estaría situado en 
el interior de la mencionada cámara;

la figura 18 es una vista de perfil de una platina - 
especial provista de punteados, llevando cada uno una cá - 
mara de obturación estanca;

la figura 19 representa una vista exterior de esta - 
platina especial por un observador que estaría situado en 
el exterior de la cámara antes citada;

la figura 20 es una vista en perspectiva de un panel 
aislante y estanco conforme a la invención;

la figura 21 es una variante de la figura 20; 
la figura 22 es una vista en corte transversal de un 

panel según el invento, dispuesto para el ensamblaje con - 
otros paneles análogos;
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la figura 23 es una vista desde encima del panel de - 
la figura 22;

•
la figura 24 es una vista esquemática del cor£e. del -

•

dispositivo utilizado para preparar el panel de las’V^uras
22 y 23;

En la continuación de este texto se designará*.pór ca-. • .*
ra interna o lado interno, toda cara o lado de un el£jnento
de naturaleza cualquiera dispuesto de tal suerte que la di-• • • « *
cha cara o el dicho lado está situado, despuós de la*coloca7 t * » —

1  *  •  *

ción.de dicho elemento, con respecto al volumen interior de• « «
, « * ’la camara antedicha. * ♦ •
La estructura de la cámara estanca e isotármica ilus­

trada por estas figuras se describirá, al mismo tiempo que 
se comenta, con referencia a las mencionada? figuras, el 
procedimiento de montaje de la mencionada cámara.

Se ve.en las figuras 1 y 2 que sobre la armadura maes_ 
tra de la cámara citada, representada por las vigas I en I 
y por las paredes de manipostería 2 , se ha fijado una arma­
dura de madera; sobre las paredes de manipostería 2 , esta - 
armadura está constituida por un cuadriculado de planchas - 
horizontales y verticales de las que solamente las horizon­
tales son lásibles en la figura 2 ; la sección de esta? plan­
chas es de 100 x 27 mm. ; al nivel del techo de la cámara,- 
esta armadura de madera está constituida por cabios 4 de 
sección JO x 100 mm. encastrados, por sus extremidades, en-
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las vigas I en I y por planchas paralelas 5 perpendicula­
res a los dichos cabios y apoyadas sobre estos, por medio

\ *
de listones 6 , de tal manera que la cara interna dé *l4ais -

*. ».mencionadas planchas quede al descubierto de la cata. £nter
na de los mencionados cabios 45 Ia separación de loe*»® jes
de los cabios 4 ? así como la separación de los ejetd. de.... *.*
las planchas horizontales 3 es, por ejemplo, de 8 3 3 -
mientras que la separación de los ejes de las planchas 5
del techo, así como la separación de las planchas.vertica ' * * * ■■

* » * *

les del recuadrado de planchas de las paredes 2 es*da 1 -
* » »
« * •

mt. ; el eje de la carrera inferior, es decir de la..plan-♦ « •
cha horizontal 3 que se encuentra mas cerca del suelo es­
tá fijo a I50 mm. del relleno de hormigón que constituye - 
el suelo bruto de la mencionada cámara»

Se han adoptado disposiciones de tipo conocido por si 
mismas para el sistema de arrasado de la parte del techo- 
de la armadura secundaria de madera a fin de que los efe£ 
tos de la dilatación de los elementos constitutivos de 
esta última no se transmitan a la mencionada armadura de­
madera.

Con referencia a la figura 3 > se ve que se ha clava­
do sin embargo, por medio de clavos 8 de cabeza grande, es­
paciados 200 mm. y situados a una distancia constante de - 
unos 15 mm. desde el borde los paneles, de los paneles de- 
¿estanqueidad 7 sobre la armadura de madera del techo de la 
cámara; dos clavos 9  y 10 de cabeza grande se han fijado - 
además en la parte media de los paneles citados; estos pa­
neles de estanqueidad constituyen una pantalla contra el -
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vapor así como una capa previa dé estanqueidad y tienen -
las dimensiones 2,50 x 1 mts.; cada uno de estos paneles-

• •está constituido por un cuerpo de polistireno agradando _ 
de 12 mm de espesor, recubierto en su cara interna*t*laí - 
que se ve en la figura 3 ) por. medio de una lámina d®*,es>

f
tanqueidad, por ejemplo una lámina del-gada de aluiifiríio -* • • *
de 80/1000 gofrada sobre el mencionado cuerpo, o up$.lá - 
mina de material plástico. «• * , «

Se ve en la figura 4 que los paneles de estanquei -• * %
dad 7 de los muros de la cámara están fijos, de maneja - 
análoga a los paneles de estanqueidad del techo, por, me -* t *
dio de clavos 8, a las planchas horizontales J y vertical 
11 del recuadrado&e planchas realizando previamente sobre 
el mencionado muro.

Se observará que despuás de haber clavado los cía - 
vos 8, las cabezas de estos han sido recubiertas, tanto - 
en los paneles del techo como en los de las paredes, por­
medio de una pequeña cantidad de masilla, para evitar to­
do paso de fluido al nivel de los dichos clavos.

Despuás de la fijación de los paneles de estanquei­
dad 7 sobre la armadura de madera de la cámara, se dispo­
nen cordones de masilla entre las juntas planas,formadas- 
por los mencionados paneles de estanqueidad, así como en- 
proximidad inmediata de los bordes de los mencionados pa­
neles adyacentes a las aristas de los ángulos diedros fov_
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mados por el techo, las paredes y el suelo de la mencionada
cámara, aplicándose a continuación tiras autoadhesivas so-

** *fbre los cordones de masilla antes citados situados en*lhs -
*. *,juntas planas citadas. .**..*

♦
La masilla utilizada se aplica a pistola, preTéfent^

mente con un compresor de aire, y debe utilizarse,*á éste-
efecto, un cartucho de masilla dispuesto para uso.*..♦

Cada tira autoadhesiva está constituida por ,ypar, tira 
de aluminio recubiata por una composición adhesiva apropia 
da. *•*.* * t* « •

Con referencia a la figura 5 se ve que se hsr'vertido 
sobre el hormigón de propiedad 13 una capa de brea 12 (de- 
2 cms. de espesor), llevando esta capa dos prolongaciones- 
14) hasta hacer contacto con la carrera inferior 3a del re 
cuadrado de planchas sujeto a la pared 25 esta capa de brea 
ha sido aplicada antes de fijar la últina capa horizontal - 
de paneles de estanqueidad 7 en la parte baja de las pare­
des 2; por la referencia 7a se ha representado la hoja de­
aluminio gofrada sobre la cara interna de los paneles 7.

Con referencia a la figura 6 , se ve que los bordes - 
de los paneles de estanqueidad 7 adyacentes a las aristas- 
de los ángulos diedros determinados por las paredes de la- 
cámara han sido recubiertos por cordones de masilla 15, 
habiendo sido recubiertos a continuación los dos cordones- 
de masilla de cada ángulo diedro por un angular l6 de alu-
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minio, de caras iguales, de 50 mm. de ancho, aplicado con - 
ayuda de un tampón de trapo, de manera que aplaste sucesi­
vamente los dos cordones de masilla 15 con la misma*presión;
a continuación se ha aplicado sobre los bordes l6, Jt!ur.as -

*
autoadhesivas 17 de 100 mm. de ancho. ♦

* i  *Con referencia de nuevo a la figura 5 » ?e ve«qfue* el- 
angular 16' ha sido adaptado de una manera análoga «sJabre - 
los cordones de masilla 1 5 ' de los cuales uno está,,di»spues_ 
to sobre el bordel del panel de estanqueidad 7 y e'l/o'fro - 
sobre una cara de aluminio de una chapa de bitumei¿‘*a:mado-

Ai * * *18 de 80/100 de espesor, estando constituida la armadura -
• * *

de esta chapa por una tela de yute imputrescible, habiendo 
sido soldadas entre si a plano las diferentes bandas que - 
constituyen esta chapa, después de su colocación sobre la- 
capa de brea 12.

Los cordones de masilla dispuestos en las juntas pía 
ñas entre dos paneles de estanqueidad tienen un perfil 
transversal obtenido por medio de la utilización de un ex- 
trangulador especial adaptado sobre la pistola, siendo la- 
cantidad de masilla utilizada para esta junta de unos 120 g. 
por metro lineal; las bandas autoadhesivas aplicadas sobre 
los mencionados cordones, asi como las tiras autoadhesivas 
17 ó 17* aplicadas sobre los bordes de los angulares l6 ó 
l6' tienen una anchura de 100 mm. ; los cordones de masilla 
dispuestos sobre los bordes de los paneles de estanqueidad
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7 ti®en el mismo perfil que estos dispuesto según las jun
tas planas entre estos paneles y están situados a 15 mm.-
de la arista extrema de los mencionados paneles. r

*• *.
En la figura 7 » l°s paneles de estanqueidad X  -

muro 2 de la izquierda, están representados con los’-rfeí-do-
nes de masilla l^a y 15 a, sobre uno de los lados de*l£>s -
ángulos diedros que forman estos paneles con las oteas ca-
ras de los triedros así como con los cordones de malilla -
19 en las juntas planas entre dos paneles de estanqueidad
7 de la pared 2 de la izquierda; se ve igualmente t€?rt-esta
figura los paneles 1 de la pared 2 de la derecha a-sí.como* . •

• % 1que la chapa de bitúmen armado 18 que recbre la capa de - 
brea 1 2 ; por una parte, se han dispuesto cordones de masi 
lia en forma de L en 15 'b sobre la chapa de biturnen armado 
18, y por otra parte en 15*a sobre el de los paneles de - 
estanqueidad 7 de la pared 2 de la derecha que constituye 
una de las caras del triedro antes citado.

Estando el paso ilustrado el montaje en la figura 7 ? 
se ha aplicado a continuación el angular l6a en el ángulo 
diedro determinado por los paneles 7 > de manera que este 
recubre los cordones de masilla 15a y 15b dispuestos en - 
el ángulo diedro correspondiente, asi como es visible en- 
la figura 8 en la que se vuelve a ilustrar; sobre la cara 
izquierda de este primer angulat l6a, o angular externo,- 
se han aplicados dos cordones de masilla 20a y 20fa, dis-



5 *-

10. -

1 5.-

2 0 . -

25 .-

323185
puestos de manera que formen una cruz.

A partir de la posición representada en la figura 8,
• \  *»se aplica un segundo angular, llamado angular intermedio -

l6 b, en el ángulo diedro formado por los paneles de la* pa_*
red 2 de la izquierda y por la chapa de bitumen armario 15, 
de manera que la cara superior del mencionado angula».in -

A
termedio l6b recubra parcialmente los cordones 20a jf*20/ -
mientras que la cara inferior de este angular recubre/al -
cordón de masilla 15b, del modo que se representa érv ía -
figura 9. /*.*•.

» * •

A partir de la posición representada en la fígpya 9»* » *
se han recubierto las juntas planas 19 formadas entre los 
paneles de estanqueidad 7 déla pared 2 de la izquierda con 
tiras autoadhesivas 21 y los bordes de los angulares l6a y 
l6b situados siguiendo la pared izquierda 2 con tiras aut£ 
adhesivas 22a y 22b; es la posición representa en la figu­
ra 1 0; se han dispuesto además cordones de masilla 19 en - 
las juntas planas formadas entre los paneles de estanquei­
dad 7 de la pared 2 de la derecha, así.como cordones de ma_ 
silla 15'c y 15'd sobre los lados del ángulo diedro forma­
do por los panéles de estanqueidad 7 de la pared 2 derecha 
y por la chapa de bitumen armado 18.

A partir de la posición representada en la figura 1 0, 
se han depositado cordones de masilla 20b y 20'b y 20c y - 
2Q'c, de manera que formen dos cruces, según se ha represen

- 14 -
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tado en la figura 11.

A partir de la posición representada en esta figura,
*> *se ha aplicado un tercer angular o angular interno l*o<;«Qe

manera que recubra completamente los cordones de masill'a
15^0 y 15 'd y parcialmente los cordones 20 c, 20'c, y

*20'b, según se ha representado en la figura 12; en ¿á. Junta 
formada por las aristas transversales del angular 14c'y las 
aristas longitudinales que forman los vértices de los/angu- 
lares l6z y l6b, se ha dispuesto un cordón de masilla*en - 
forma de L 23*

* * •
A partir de esta posición, se han dispuesto jfíf̂ s* * 9

autnadhesivas 22c y 22d sobre los bordes del angular l6c, - 
según se representa en la figura 13»

A continuación se disponen bandas autoadhesivas, no - 
representadas, análogas a las bandas 22a, 22b, 22c y 22d, - 
por una parte sobre el borde la cara inferior del angular - 
16b y por otra parte sobre el borde de la cara derecha del- 
angular l6c; igualmente se disponen tiras atoadhesivas, no- 
representadas, análogas a las tiras adhesivas 21 de las jun 
tas planas formadas por los paneles adyacentes de la pared 
2 de la derecha, sobre los cordones de masilla 19 represen­
tados en la figura 10.

Con referencia a la figura 1 4, en la que se ha mostrea 
do la forma de ensamblado de los paneles de aislamiento,ta­
les como los paneles 24a y 24b; estos paneles de aislamien-

- 15 -
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to tienen las mismas dimensiones (2,50 x 1 mts.) que los -
paneles de estanqueidad como 7a Y 7b> Y están.colocados de

• % **tal manera que las juntas de los primeros están en cvowjes-
pondencia con las juntas de los segundos; estos panoles*de
aislamiento 24 son igualmente de polistireno expansionado

*. •y tienen de 100 a 120 mm. de espesor; sobre la cara*IjrtJer-
na de,estos paneles de aislamiento se ha gofrado igualmente

*

una lámina delgada de estanqueidad, por ejemplo unq.,lámina
de aluminio de 80/1000 de espesor; estos paneles dQ áí^la-*.. •
miento llevan rebajos como 25 a y 25b, de 50 x 50 se

» * ♦
han embutido, a travás de las tiras autoadhesivas 21*que -

* * *
recubren los cordones de masilla 19 tampones 26, de cabeza 
terrajada 26a, que atraviesan todo el espesor de la capa - 
de paneles de estanqueidad 7 y el espesor de las planchas - 
verticales de manera que las extremidades de las cabezas 
terrajadas 26a están ligeramente retraídas con respecto a 
la cara interna de los paneles 7f a continuación se han de¿ 
lizado vastagos fileteados 27 en las mencionadas cabezas - 
terrajadas 26a y se ha dispuesto un anillo de masilla 28 - 
alrededor de.la unión formada por cada cabeza.térrajada - 
26a y cada vastago fileteado 27; a continuación se han di¿ 
puestos los paneles de aislamiento tales como 24a y 24b , - 
en las posiciones representadas en esta figura 14» despuás 
de lo cual, se han adaptado placas de refuerzo 29, galvani^ 
zadas, de 80 x 40 mm. en el fondo de los alojamientos 25 - 
formados por las parejas de rebajos adyacentes tales como 
25a y 25b, se han adoptado tuercas de refuerzo 30 sobre 
las mencionadas placas, a fin de mantener los mencionados-
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paneles de aislamiento contra la primera capa formada por
los paneles de estanqueidad; a continuación se han intro-
ducido a presión cabios 31 de sección de 103 x 45 mm,\,por

*. \ejemplo de 2,40 mts. de largo, en los alojamientos 25*$**e£
tos. cabios son igualmente de polistireno expansionacltJ*y -
están recubiertos en sus caras internas por una lámina*del♦ .* —
gada de aluminio 31a de 80/1000 de espesor gofrada sobre-

♦

la misma; a continuación se han dispuesto cordones^jde» ma­
silla tales como 32a y 32b en las juntas formadas pijt̂ e -* t t*
los mencionados cabios 31 y los mencionados paneles* tie

» •

aislamiento 24a y 24b, recubrióndose despuós cada cabio - 
31, los cordones de masilla correspondientes, asi como los 
bordes adyacentes de los paneles de aislamiento por una - 
tira autoadhesiva tal como la 33 de 200 mm. de ancho.

El montaje de los paneles de aislamiento sobre el - 
techo de la cámara es análogo al de los paneles sobre las 
paredes; así,con referencia a la figura 15, se ve que Ios- 
paneles de aislamiento 24c y 24d se aplican sobre los pa - 
neles de estanqueidad 'Je y.7d por medio del tapón. 26 de da 
beza terrajada 26a y del vastago fileteado 35, análogo al- 
vástago fileteado 27, pero de mayor longitud, lo que perm¿ 
te disponer, además de la primera placa de refuerzo 29 man 
tenida por la tuerca 30, una segunda placa de refuerzo 36 
mantenida por la tuerca 34; hay que observar que entre la 
•tira autoadhesiva 33 y la segunda placa de refuerzo 36 se
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ha dispuesto una capa de masilla 37, hay que señalar además
que el tapón de pabeza terrajada 26 está mantenido sólida-

mente por fijación en los cabios tales como 4» »
*• \Cuando la hilera de paneles de aislamiento de 3-&4*pa-

t

redes adyacentes a la chapa de bituqien armado 18 ha s£d>o - 
montada (figura *)) se dispone una lámina de fieltrotífctiíminâ  
do sobre esta chapa y se doblan los bordes sobre la oaua in­
terna de la mencionada hilera; a continuación se fabrica
una placa de división armada sobre esta lámina de f»i£T£ro -♦ • *•
bituminado, placa que se recubre con una capa de acabado.i • •

En las figuras l6 y 1 7, se ve que se ha colocado una
« * *

canalización 39 a travós de un alojamiento cilindrico 38a 
de la pared 2 de la cámara citada, llevando esta canaliza­
ción al nivel del alojamiento mencionado un revestimiento- 
anular aislante de polistereno expansionado 40; el conjunto 
formado por esta canalización y su revestimiento aislante - 
se mantiene por una semiconcha de madera dura 41 mantenida- 
por la abrazadera en U 42 fija por medio de tuercas 43 so­
bre una consola 44 sellada en la mamposteria de la pared 2; 
después de la fijación de los paneles 7 sobre las planchas 
de la armadura secundaria de madera, se han fijado los bor­
des de los mencionados paneles próximos a la canalización.0 
39 sobre dos plaquetas especiales 3a y 3^, y a continuación 
se ha dispuesto un cordón de masilla anular 44 alrededor del 
vacio circular 45 dispuesto en los mencionados paneles de -

- 18 -
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estanqueidad para el paso de la canalización 3 9; a conti­
nuación se ha adaptado, según se representa en la figura -
16, una platina 46 sobre el mencionado cordón de masilla -

\
44, estando fijada esta platina en los paneles 7 V eSi*«3̂ s-

*
plaquetas 3a y 3b por medio de clavos 47, análogos a'̂ ÍOls -
clavos 8, cuyas cabezas han sido recubiertas después'^ph -
masilla; la platina 44 está constituida ppr una place’«cua-*
drada o redonda 46a y por un manguito cilindrico 46^,^^ -
continuación se han adaptado cuatro tiras autoadhesS-iTa’g de
las cuales solamente dos 48 y 49 son visibles en lq'f^gura

• • *

l6, alrededor de la platina 46, para recubrir los blindes;* • •
,  * * *a continuación se ha llenado de masilla el espacio anular-

50 determinado entre el manguito 46b y la canalización 39; 
los paneles de aislamiento 24 se han montado a continuación 
de la forma descrita con referencia a las figuras 14 y 15 - 
despuás de lo cual se hai introducido canales de polistireno 
expansionado en el alojamiento anular 51 determinado entre- 
la pared interna del alojamiento cilindrico 38b de los pane 
les de aislamiento 24.y la canalización 39 a fin de lograr- 
el aislamiento; despuás se ha adaptado sobre la cara inter­
na de los mencionados paneles de aislamiento una segunda - 
platina 52 idántica a la 46, y montada de la misma manera, 
es decir teniendo cuidado de disponer un cordón de masilla- 
53 alrededor de la abertura del alojamiento 38b, y de recu­
brir los bordes de la placa 5 2 a de la mencionada platina
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52 por medio de cuatro tiras autoadhesivas 54) 55) 5& y 57 
dispuestas de la manera que aparece en la figura 17; a con-

, o ••• *•tinuacion se llena de masilla el espacio apular 58 deteaflni-
.*% **nado entre el manguito 52b y la canalización 59; se ©Óetfrvĵ
♦

rá que no es necesario fijar la platina 52 én los paiiSjtés - 
de aislamiento por medio de clavos. , *

En las figuras 18 y 19 se ve una platina metéliea es­
pecial 59 provista de tres orificios, de direrentes.dimen­
siones 59a) 59b y 59c cercados, respectivamente, potras -
manguitos que fornan cuerpo con la mencionada platiné*,'£0a,

• * »
60b,.y 60c; estos manguitos permiten el paso de una/b&^iali-

* » •
zación para inyección de nitrógeno, de una canalización pa­
ra la conexión de un manómetro y de una canalización para - 
un sistema nivelador de presión.

En la figura 20, se ve un panel aislante estanco cons­
tituido por un cuerpo 'térmicamente aislante 6l, recubierto - 
por una lámina estanca 62 constituida por dos estratos 62a - 
y 62b, siendo el estrato 62b de un material plástico, o de me_ 
tal y el estrato 62a de un material plástico termoplástico - 
que ha realizado el autoencolamiento entre el estrato 62b y 
el cuerpo 6l.

En la variante de la figura 21, el cuerpo aislante tér­
micamente 63 está recubierto por cada una de sus.caras grandes 
por una lámina, metálica 64a sobre una cara y plástica 64b - 
sobre la otra, o plástica en las dos caras o metálica en las
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dos caras; £or lo menos una de estas láminas podría estar -
igualmente constituida por otro material estanco apropiado

/ *• *.tal como una hoja de papel bituminado o análogo. j
En las figuras 22 y 25 se ve un panel 65 con uh\cúer-

po 66 de polistireno expansionado de 100 a 120 mm. de.je.spe-
*

sor recubierto en una de sus caras por una lámina ds*«alumi-
• * . *

nio 67 de 80/1000 mm. presentando un ligero gofrado,petando
*

dicha hoja 67 ligada al cuerpo de polistireno por medip der 
un ligante 68 presionado en caliente entre la mencioinaúa lá_ 
mina de aluminio y el mencionado cuerpo. ♦• *• 4

Con la referencia 76 se ha representado un rebajo pe- 
riflrico de los mencionados paneles formado por un recorte 
periférico adecuado del panel ya revestido sobre toda su - 
superficie de la lámina 67; según una variante, el rebajo- 
del panel de las figuras 22 y 23 ha sido formado antes de 
la adaptación de la lámina 67»

El dispositivo de la figura 24 comprende un soporte- 
tal como una mesa de trabajo 70, un bastidor montado sobre 
esta mesa, 71, estando el mencionado bastidor 71 adaptado - 
para soportar un cilindro rotativo 72 , de eje paralelo a la 
superficie de la mesa de trabajo .70, asociado a medios cale­
factores 72a, tales como resistencias calefactoras incorpo­
radas en el interior del mencionado cilindro, y a medios de 
rotación y medios de reglaje de la altura del eje antes cita_ 
do con relación a la mesa de trabajo JO»
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Hay adaptado un cuerpo de material aislante térmica­

mente 73 Para desplazarse sobre esta mesa de trabajo en el 
sentido de la flecha 74 y para pasar entre el cilindro.^o- 
tativo 72 y la tabla 70 al mismo tiempo que una lámipá, fíe
aluminio gofrado 75 revestida en su cara 75a por una *cfem-" »
pesición autoencolante (por presión y en caliente) apropia-• * 9 *
da, tal como una laca adhesiva por calor que se ha aplicado

A

sobre 1$ mencionada lámina de aluminio en el curso de su fa-♦ 4 «

bricación; la lámina 75 es llevada a partir de una dev^nade- 
ra adecuada j 6 y seccionada en los puntos requeridos'para -• • í
no sobrepasar los bordes del cuerpo 735 los paneles-rr^vesti_* • ♦
dos de la lamina 75 antes citada son recibidos a la salida- 
del bastidor 71» y, si se desea, sus bordes se cortan a con 
tinuación para darles el perfil representado en la figura - 
22 que lleva un rebajo periférico 76»

Las ventajas del procedimiento con su dispositivo corres­
pondiente para la construcción de una.cámara estanca son evi­
dentes, puesto que su fabricación será económica, su moptaje 
rápido y sin posibles errores y finalmente su utilización - 
agradable, estética y cómoda.

Serán independientes del objeto de la presente inven - 
ción, los materiales, forma, colores, y dimensiones, tanto - 
absolutas como relativas y en general todo cuanto no altere, 
cambie o modifique la esencialidad de la invención.

Descrita suficientemente la naturaleza y objeto de esta
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Patente de Invención, se hace constar que las característi­
cas esenciales sobre las que han de recaer la concesión de
las mismas, están comprendidas en las siguientes: «•* **• *♦ *

R E I V I N D I C A C I O N E S  %-----------------------------------------------------------------------------  # ,

I9.- Procedimiento con su dispositivo correspondiente
>

para la construcción de una cámara estanca, caracterizado -
• * ' *porque comprende por lo menos una capa formada por das pane« a ”

les de estanqueidad ensamblados con junta hermótica, llevan 
do sobre su cara interna una segunda capa de papeles ,de ais

t  y %

lamiento, de tal forma que la primera capa, está fi ^ ‘'sobre_ 
la armadura maestra de la cámara de estructura de aTbañile- 
ría, por medios de fijación de tipo hermético, y la'segunda 
capa, de aislamiento, está fija sobre la armadura secundaria 
de madera, o material adecuado antes citada, y porque Ios- 
paneles de aislamiento de la segunda capa antes citada es­
tán ensamblados con juntas herméticas.

2 ^.~ Procedimiento con su dispositivo correspondiente 
para.la construcción de una cámara estanca, según reivindi­
cación anterior caracterizado, porque los paneles de estan­
queidad de la primera capa están constituidos por un cuerpo 
de material plástico celular recubierto en su cara interna 
por una hoja de estanqueidad en material apropiado, y los - 
paneles de aislamiento de la segunda capa antes citada están 
constituidos por un cuerpo en material plástico celular u - 
,otro material aislante varias veces más espeso que el cuerpo
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de los paneles de estanqueidad citados anteriormente, recu­
bierto en su cara interna con una lámina de estanqueidad en 
material apropiado, disponiéndose un cordón de masil>§ ̂ n - 
las juntas planas de los paneles de estanqueidad y ej* las -
juntas en ángulo diedro, entre los paneles de estanqueidad-
sobre cada uno de los bordes con respecto a dichos paneles,♦ ♦ *# » • j*disponiéndose asimismo un cordon de masilla en las juntas -

• ■

planas y en las juntas en ángulo diedro entre los paneles -
** ♦ * «de aislamiento# * •

~5 - * - Procedimiento con su dispositivo correspondiente«• ' c i.
para la construcción de una cámara estanca, según re-ivindi- 
caciones anteriores caracterizado por comprender las*perif£ 
rias de los paneles de estanqueidad que están fijas sobre - 
la armadura secundaria de madera antes citada por medio de- 
clavos de cabeza grande o procedimiento similar, cubiertos- 
de masilla, estando fijados los paneles de aislamiento sobre 
la armadura secundaria de madera antes citada por vastagos- 
transversales que forman tirantes, y por placas de refuerzo 
perpendiculares a estos vastagos, estando cada una de estas 
placas mantenida contra la cara interna déla segunda capa - 
por una primera extremidad del vástago correspondiente, cu­
ya segunda extremidad está fijada a un elemento fijo en las 
mencionadas armadura secundaria de madera y atravesando la- 
primera capa citada.

4 9 .- Procedimiento con su dispositivo correspondiente
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para la construcción de una cámara estanca, según reivindi­
caciones anteriores caracterizado porque el elemento preci­
tado es un tapón embutido en la armadura secundaria áe. made
ra antes citada, y cuya cabeza, situada del lado de Xív según

*  *  -  *

da capa está terrajada, y la segunda extremidad fileteada -
>

del vástago antes citado está atornillada en el terra^amien 
to de la mencionada cabeza. »

5».- Procedimiento con su dispositivo correspondiente 
para la construcción de una cámara estanca, según reiyjndica- 
ciones anteriores, caracterizado porque hay un cabio “álojado-

s •- i

en un rebajo de la cara interna de los paneles de la'segunda-
* * * •* <• *capa, estando la cara interna de dicho cabio esencialmente al 

nivel de la cara interna de los paneles de aislamiento.
6».- Procedimiento con su dispositivo correspondiente 

para la construcción de una cámara estanca, según reivindica­
ciones anteriores, caracterizado porque se han dispuesto ti - 
ras autoadhesivas en las juntas planas formadas por los pane­
les de estanqueidad adyacentes, de manera que recubran los bor 
des de dichos paneles, y las cuales están dispuestas sobre el 
lado interior de los cordones de masilla antes citados con su 
lado adhesivo de cara a los paneles de estanqueidad recubier­
tos por los mencionados cordones, estando dispuestas asimismo 
en las juntas formadas entre los rebajes de los paneles de 
aislamiento precitados y los cabios alojados en estos rebajes, 
de manera que recuhran los bordes de los mencionados paneles- 
y cabios.
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, 79»- Procedimiento con gu dispositivo correspondiente
para la construcción de una cámara estanca, según reivindi­
caciones anteriores caracterizado por comprender, un'^nillo 
d<? masilla ralea la unión entre el vastago precitado ta-. ’.o’
pón de cabeza terrajada en el que está fijo, y porque ¿sn las
juntas formadas por dos paneles de estanqueidad que jdetep -♦ *
minan un ángulo diedro, se ha dispuesto asimismo un‘cardón-

A * J
de masilla sobre cada uno de los dos bordes pertenecientes a♦
los.mencionados paneles, por el lado interno, mientras^ que -

i. *  «

un ángulo metálico se aplica de manera que cubra loá“dt>s cor«* V\1 fc, ldones mencionados, disponiéndose una tira autoadhesiva-sobre 
cada una.de las dos juntas formadas por los bordes ó é ias ca 
ras del ángular precitado.

8^.- Procedimiento con $u dispositivo correspondiente 
para la construcción de una cámara estanca, según reivindi­
caciones anteriores,caracterizado porque en cada uno de los 
ángulos triedros formados por las paredes, y el techo o el 
suelo de la mencionada cámara, los tres angulares correspon­
dientes a los tres ángulos diedros de cada ángulo triedro es 
tan dispuestos de manera que cada uno llegue esencialmente - 
hasta el vórtice de dicho ángulo triedro, de manera que una 
de las caras, la primera, de la.extremidad de un ángular, - 
llamada angular intermedio, este puesta sobre una de las ca. 
ras de la extremidad de un angular, llamado angular externo, 
mientras que sobre la otra cara, llamada segunda cara de la
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mencionada extremidad cSL mencionado angular intermedio, está 
puesta una de las caras de la extremidad de un angular lla­
mado angular interno.

S - * - Procedimiento con ?u dispositivo correspondiente 
para la construcción de una cámara estanca, según reivindi­
caciones anteriores, caracterizado porque está dispuesto un 
primer cordón de masilla siguiendo la arista exterrrĝ cle la- 
cara. precitada del angular externo, mientras que unqslgundo 
cordón de masilla está dispuesto de manera que formé.nna cruz
con el precedente, partida sobre la cara subyacente, ¿erres-

*  * * *

pondiente del triedro y parte sobre la mencionada cara del-
mencionado angular externo, en un nivel correspondiei\te al-

• ♦ • « •
de la arista externa de la primera cara del angular interme• • •• « • •dio, recubriendo parcialmente la mencionada prinera .caya es-

•  *  •

te segundo cordón de masilla, asi como un tercer cqr*4on de-
• ♦ *

masilla siguiendo la arista externa de la segunda caVa* del- 
angular intermedio, mientras que un cuarto cordón de masilla 
está dispuesto, de manera que forme una cruz con el preceden 
te, partida sobre la cara subyacente correspondiente y partí 
da sobre la segunda cara mencionada, en un nivel correspon - 
diente al de la arista externa de la cara antes citada del - 
angular interno,.recubriendo parcialmente dicha.última cara- 
este cuarto cordón de masilla, y un quinto cordón de masilla 
está dispuesto siguiendo la arista externa de la cara no men 
-clonada todavía del angular externo, mientras que un sexto -

- 27 -
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cordón de masilla está dispuesto de manera que forme una - 
cruz con el precedente, parte sobre la cara subyacente co­
rrespondiente del triedro, y parte sobre la mencionada úl­
tima cara, en un nivel correspondiente al de la arista ex­
terior de la cara no mencionada todavía del angular inter­
no.

IOS.- Procedimiento con su dispositivo corre^pondien 
te para la construcción de una cámara estanca, seglañ* jrei - 
vindicaciones anteriores, caracterizado porque su sufelo 
comprende una capa de brea vertida sobre el terren©*j# ijna - 
capa de bitumen armado o materiales similares,, llevado una 
cara interna constituida por una lámina, una lámina^cte fiel 
tro y una placa de fundación de separación y una cap.á*¿le -
acabado. ,****•• • *

11§.- Procedimiento con su.dispositivo corre$porvdien-• a *• • •
te para la construcción de una cámara estanca, según reivin­
dicaciones anteriores, caracterizado porque los medios de r 
paso de toda canalización a -través de las paredes de la cá 
mara precitada comprenden medios de estanqueidad llevando - 
por lo menos una platina metálica formada por una placa peí? 
forada por un orificio para el paso de la mencionada canali_ 
zación, y elementos de estanqueidad por una parte entre la 
platina y la parte de las paredes o del techo de la cámara- 
sobre la que es.llevada, y por otra parte entre la platina- 
y’ la canalización, de forma, que la platina antes citada llê
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va una parte formado un manguito cilindrico en el interior -
del cual pasa la canalización antes citada, estando consti -
tuidos los elementos de estanqueidad entre la mencionada pie
tina y la canalización por un anillo de masilla dispuesto en
tre el manguito y la canalización, disponiéndose asimismo
una platina del tipo antes citado sobre la superficie inter-

• •na de los paneles de aislamiento y otra sobre la superficie-
•  *interna de los paneles de estanqueidad. *\ .*

1 2 9.- Procedimiento con su dispositivo correspondiente
para la construcción de una cámara estanca, según teiVindica-. • •*
ciones anteriores, caracterizado porque se fija sobre, la arma_
dura maestra de la cámara, una armadura secundaria de.madera,
vertióndose sobre el hormigón adecuado, constituyendo *el sue-• ♦ •# • • • •lo bruto de la camara, la capa de brea revestida cop. ¿qna cha-
pa de biturnen armado, fijándose los paneles de estapqjaeidad - 
sobre la armadura secundaria de madera, por medio dé*lós cla­
vos antes citados y tapándose con masilla las cabezas de los- 
mencionados clavos.

1 3§.- Procedimiento con.su dispositivo correspondiente- 
para la construcción de una cámara estanca, según reivindica­
ciones anteriores, caracterizado porque dispone los cordones 
de masilla en las juntas planas entre los paneles de están - 
queidad, aplicándose a continuación una tira de autoadhesivo 
sobre cada una de las juntas planas antes mencionadas, tenien­
do cuidado de recubrir los cordones mencionados, los cuales se
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disponen en las juntas diedrícos entre los paneles de estan­
que idad, y después se aplican sobre estas juntas diedricas - 
los angulares precitados y en cada, ángulo triedro, después - 
de haber aplicado el primer angular, o angular externo, so - 
bre los cordones de masilla de la junta diedra correspondiente,, 
se disponen los dos cordones de masilla correspondientes en
crpz (primero y segundo cordones antes citados), á'tjoñtinua-

•  «ción se aplica el segundo angular o angular intermedios, se- 
aplica a continuación la tira autoadhesiva sobre ca4a*una de

m

las juntas formadas por las aristas longitudinales**. s*ituadas. ♦•*
sobre una misma cara del triedrp, angulares extremo. &  inter-
medio, se disponen a continuación los cuatro cordones.de masi_
lia correspondientes, formando dos cruces (tercero, cuarto,
quinto y sexto cordón citados previamente), a continuación se* ► “
aplica el tercer angular o angular interno y a continuación. . •
una tira autoadhesiva sobre cada una de las juntas fórmadas- 
por las aristas longitudinales, si-tuadas sobre las otras - 
dos caras del triedro, angulares intermedio e interno.

14§.- Procedimiento con.su dispositivo correspondiente 
para la construcción de una cámara estanca, según reivindica­
ciones anteriores, qaracterizado porque en cada paso previsto 
para una canalización, y antes de aplicar los paneles de ais­
lamiento sobre los paneles de estanqueidad, se dispone un cor 
dón de masilla sobre la cara interna de los paneles de estan­
que idad, alrededor del alojamiento cilindrico en el que pasa-

- 30 -
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dicha canalización a travós de los mencionados paneles, y se
aplica la primera platina sobre el mencionado cordón y se -
clava sobre dichos paneles y sobre la armadura secundaria de
madera, se recubren las cabezas de los clavos de masilla, se
aplica sohre las cabezas de los mencionados clavos así como-
sobre los bordes de la mencionada platina liras autoadhesivas
y se rellena de masilla el espacio determinado ent)*é..las pare-
des de dicho manguito y dicha canalización, embutiéndose los
tapones de cabezas terrajadas en los paneles de esbahqueidad
y la armadura de madera secundaria subyacente, al niveCL de -
las juntas planas entre los mencionados, paneles, se.'atorni -
lian en dichas cabezas terrajadas los vastagos transversales
fileteados y se tapa la unión entre dichas cabezas jy/djchos

• * • *
vastagos con los anillos de masilla citados.

* • •
15^.- Procedimiento con.su dispositivo correspondiente• » *

para la construcción de una cámara estanca, según reivindica­
ciones anteriores, caracterizado por disponer los paneles de 
aislamiento contra los paneles de estanqueidad, de manera que 
correspondan las juntas entre los paneles de aislamiento con 
las juntas entre los paneles de estanqueidad y de manera que 
los rebajes de dos paneles de aislamiento adyacentes formen 
un alojamiento sobre la cara interna de la segunda capa for­
mada por los mencionados últimos paneles, asegurándose las - 
placas de refuerzo provistas de un orificio central sobre - 
los vastagos antes citados, y por medio del atornillamiento-

- 51 -
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subsiguiente de tornillos de refuerzo sobre estos vastagos, 
se mantienen las mencionas placas de refuerzo contra los fon­
dos de los alojamientos citados, en los cuales se introducen 
citados cabios, asegurándose las placas de refuerzo provistas 
de un orificio central sobre los vastagos antes citados y por
medio del atornillamiento subsiguiente de tornillos de refuer-

,  •. *. •zo sobre estos vastagos, se mantienen las mencionabas.•placas
de refuerzo contra las caras internas de los cabio$ precitados,
disponiéndose cordones de masilla en las juntas for»ád*as entre

♦

los paneles de aislamiento y los cabios, y se recubren; los men-. * •
donados cordones por tiras autoadhesivas.

16&.- Procedimiento con.su dispositivo correspondiente
para la construcción de una cámara estanca, según rf:\v5,ndica-
ciones anteriores, caracterizado por disponer después*de la -

• » •
aplicación de los paneles de aislamiento sobre los panales de• • */ ♦ • /estanqueidad y fijación de estos, y se dispone un cordon de -
masilla sobre la cara interna de los mencionados paneles de - 
aislamiento en torno del alojamiento cilindrico por el que pa­
sa una canalización a través de los mencionados paneles, se 
aplica la segunda platina, se aplica sobre los bordes de la- 
mencionada segunda platina tiras autoadhesivas y se rellena - 
con masilla el espacio determinado entre las paredes del man­
guito de la mencionada segunda platina y la mencionada canali 
zación, revistiendo la chapa de bitumen armado, con una hoja 
de fieltro bituminado del cual se repliegan los bordes sobre
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los de la cara interna de los paneles de aislamiento de las 
paredes de la cámara, fabricándose la placa de fundación de- 
separación armada sobre esta hoja de fieltro bituminado, y 
se reviste a continuación la mencionada placa de fundación 
de una capa de acabado.

173.- Procedimiento con su dispositivo correspondien-
te para la construcción de una cámara estanca, según, áeivin-
dicaciones anteriores, caracterizado por comprenderla fabri_
cación de paneles aislantes estancos caracterizado «penque con

*
siste en revestir, sobre una por lo menos de sus glandes ca - 
ras,un cuerpo de la forma y espesor deseados en un material - 
tórmicamente aislante, de una lámina estanca formando .un con­
junto monobloque con el mencionado cuerpo, estando .la «lámina« • *
estanca aplicada en caliente, bajo presión, sobre el. cuerpo -

♦ * *

antes citado, utilizándose una hoja estanca estratificada, cu* , • ""
yo estrato está destinado a ser aplicado contra el cuerpo an­
tes mencionadoy es de un material autoencolado en caliente bâ  
jo presión, de modo que se utiliza una lámina estanca de es - 
tructura homogénea que se hace solidada con el cuerpo aislan­
te antes citado por medio del procedimiento adecuado, utilizan­
do preferentemente una lámina estanca de metal gofrada.

l8§ —  Procedimiento con su dispositivo correspondiente 
para la construcción de una cámara estanca, según reivindica­
ciones anteriores, caracterizado por comprender que posee un 
cuerpo de la forma y espesor deseados, de un material térmica-



mente aislante revestido por lo menos en una de sus caras, -
con una lámina estanca formando un conjunto monobloque con -
el mencionado cuerpo, cvgra lámina estanca antes citada está-
formada por un estrato interno susceptible de ser autoencola_
ble en caliente sobre el cuerpeantes citado y bajo presión,-
y de un estrato metálico gofrado.

19 5.- PROCEDIMIENTO CON SU DISPOSITIVO CORRESPONDIENTE
*  * * *

PARA LA CONSTRUCCIÓN DE UNA CÁMARA ESTANCA. -
Todo ello conforme se describe y reivindica en’ la me -

M í *

moria que antecede que consta de TI )¡ITR0 hojeas es -
critas a máquina por una sola cara : \que 'ilustran.

Madrid, !Ĵ K£e/  e\196É

• ♦
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