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Resulta importante para obtener por el
procedimiento de colada contimua o semi contima
semi productos en metales ydeaciones oxidables
de buena calidad, aptos para le transformacidn,

54 reducir al minimo 1z cafda del metal durante el
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llenado de la canaleta de colada que alimenta la

(0 las) lingoteras o moldes. Una altura de cafda
de demasiada importancia provoca una cireulacidn
turbulenta que favorece la oxidacidn del metal y
la formacidn de escorias que pueden ser arrastra—
das en los semi productos colados donde las mismas
constituyen inclusiones indeseables,

El método més usualmente utilizado para
reducir la caida del metal, es hacer oscilar el
horno de colada alrededor de un eje que pasa por
el extremo de su pico de vertido, que entonces pue—
de disponerse muy cerca de la canaleta de colada.

La figura 1 del dibujo adjunto, ilustra
este método: el horno 1 de pared refractaria va
provisto de un pico de vertido o derrame 2 para
llenar la canaleta de colada 3 se hace bascular el
horno alrededor del eje 4 en el extremo del pico
de vertido. Segin puede apreciarse en la figura,
el eje se efectia por conformacidn de la parte su-
perior de un soporte 5 comin al pico de vertido y
a la canaleta., Tal disposicion resulta satisfacto-
ria cuando el caudal de colada es relativamente
reducido, pero resulta insuficiente si el caudal
de colada es importante,

Para resolver el mismo problema en el
caso de caudales mas importantes, se ha propuesto
por diversos autores, efectuar la colada del horno
por medio de un pico de vertido unido a la canale-
ta que alimenta las lingoteras, 6 moldes, por una

articulacidn del tipo "rdétula™.
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En las figuras 2 y 3 del dibujo, va re-
presentada en corte en alzado y en plenta, respec-
tivamente, una disposicidn de esta clase.

EL pico de vertido o derrame 12 del horno
11 va unido a la camnaleta 13 por un codo 16 que va
fijo lateralmente al pico de vertido por la junta
articulada a la rétula 17; hay previsto un aprieta -
junta 18. El eje de articulacion y del aprieta-junta
constituye el eje 14 de la oscilacidn del horno. ILa
canaleta 13 alimenta los moldes 15.

Esta disposicidn permite, con la condicidn
de dar un perfil conveniente al pico de vertido y de
disponer la canaleta horizontalmente, poner por efec
to de gravedad, el metal del horno y el metal de
colada en la canaleta con poco esfuerzo cerca del
mismo nivel, sea cual fuere el Angulo de oscilacidn.

El inconveniente de esta disposicidn es
que la junta de la articulacion estd sujeta a fugas
perjudiciales, sobre todo si es preciso asegurar
caudales importantes y si el conjunto pico-cansleta
articulado es de grandes dimensiones. Estas fugas
resultan de diferencias de ftemperatura en las diver-
sas zonas de le junta, que creen diferencias de di-
lataciones y de deformaciones que se oponen al ajus—
te preciso de las partes de roce de las juntas.

El presente invento, permite evitar este
inconveniente sin que sea necesario modificar la
disposicidn descrita anteriormente,

Tiene dicho invento por objeto, la cons-

truceidn de un dispositivo que asegura la estanquei-



dad de las articulaciones unidas, tales como las
juntas de articulacionss de rotula en la colada
de los metales u obros productos liquidos o visco-
508 de elevada temperatura, caracterizado porque
5 estd constitufdo por lo menos por un manguito hue~
co gue rodea la articulacion con su junta ¥y va re-
corrido interiormente por un fluido de enfriamiento.
El invento se comprendera con mis facili-
dad en sus detalles mediante la descripoidn que gi-
10. gue en la que se hace referencia a un ejemplo no
limitativo de aplicacidn del dispositivo, segin el
invento, a un horno con pico de colada unido a una
canaleta por una articulacidn de rétula con junta,
tal como se representa en el dibujo adjunto,
15. En dicho dibujo:
Le figura 4 es una vista por encima de la
parte delantera del horno con pico y union de colada,
La figurs 5 es una vista en corte, segin
la linea V-V de la figura 4.
20, La figura 6 es una vista de frente de un
manguito con circulacion de fluido de enfriamiento,
Ia figura 7 es una vista en corte, segin
el plano VII-VII de la figura 6.
La figura 8 es una vista en planta de una
25. instalacidén de colada en una serie de lingoteras,
instalacidn que va provista del dispositivo, segin
el invento.
Segun se representa en las figuras 4 y 5,
el horno 21 con el pico de colada 22 provisto de un

30. orificio lateral 23, va unido a un codo 24 por una
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articulacidén de rétula 25, provisto de una junta
26. La canaleta de colada 28 va fija en el extremo
del codo 24 por una clavija 27. La articulacidn se
mantiene apretada por el aprieta-junta 34 vuelbo
sobre la pared del horno. E1l eje del aprieta~junta
es el eje de oscilacidn del hormno.

Segin el invento, la articulacidn a rétu-
la va rodeada o envuelta por un manguito hueco 29,
Este manguito es por regla general, una pieza inde-
pendiente colocada a rozamiento suave alrededor de
la articulacidn, pero se compremie que esta pieza
podria ser iguelmente solidaria de una de las par-
tes de la rétula al lado del pico de colada o lado
del codo,

Este manguito es recorrido por un fluido
de enfriamiento que puede ser un 1iquido (por ejem-
plo, agua o aceite) o hasta un gas, o ung niebla
gas + 1liquido obtenida por pulverizacidn, segin las
necesidades.

Bn las figuras 6 y 7, la entrada del 1i-
quido va indicada en 30 y la salida en 31,

Ll manguito va provisto de un collarete
plano interno 32 gue asegura, ¢omo 1o representa
la figura 5, el centrado del manguito y contribuye
igualmente a la estanqueidad formando barrera para
wna circulacion o paso eventual de metel.

De preferencia, el manguito va hendido en
33 para ajustarle en su colocacion por elasticidad,
y también para evitar el blogueo del manguito por

el juego de las dilataciones y contracciones suce-
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El manguito enfriado, segin el invento,
limita e iguala la temperatura de las piezas que
constituyen la articulacidn en la regidn de la jun-
ta y reduce asi las diferencias de dilataciones.
Ademés, provoca la solidificacidn immediata del metal
que puede infiltrarse en la junta y evita as{ toda
fuga hacia el exterior.

A simple t{tulo de aplicacidn del invento,
en la figura 8 se ha representado ums instalacidn
de colada conbtipua de placas de laminado de aluminio
o de aleacion de aluminio. El pico de vertido del
horno va provisto de una doble articulacidn a rétu-
la y por las dos canaletas de colada 34, el horno
puede alimenbar una decena de moldes o lingoteras
35 con un caudal de colada del orden de 30 a 40
t/hora. Cada articulacidn a rdtulo 36 va provista
de un manguito de enfriamiemto 37 segin el invento,
y a pesar de un caudal elevado, la instalacion per-
mite obbtener una circulacidn o paso de metal sufi-
cientemente tranguila para que la envoltura de alu-
mina que la protege no se rompa; gracias a 1os man~
guitos refrigerados, no se ha observado practica-
mente fuga alguna de metal en las juntas.

El dispositivo, segun el invento, se ha
descrito especialmente en su aplicacidn a los picos
de colada, pero es evidente que puede utilizarse en
cualquier otra canalizacion o tuberia que transpor-

te metal 1fquido o productos fundidos calientes y

que tengan una articulacidn mévil que resulte con-
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veniente hacer estanca,

Segin las exigencias de fabricacidn que
corresponden a la naturaleza y al caudal del metal
colado, la refrigeracidén de una articulacion puede
reforzarse, ya sea por varios manguitos, ya sea por
un manguito de varias fases de enfriamiento o un
manguito provisto de aletas que aceleren la evacua~
cidn de las calorfas al exterior.

L1 NOTAL

Descrita suficientemente la naturaleza
del invento, asi como 1a manerahe realizarlo en
la préactica, debe hacerse constar que las disposi-
ciones anteriormente indicadas, son susceptibles
de modificaciones de detalle en cuanto no alteren
su prinecipio fundemental, También se hace comstar
que el invento corresponde & una sclicitud de pa~
tente presentada en Francia, con fecha 26 de Marzo
de 1965, bajo el N¢ PV. 10.891, acogiéndose, por
tanto, a los beneficios que conceden los Convenios
Internacionales en vigor, siendo lo que constituye
la esencia del referido invento y por lo que se
golicita Patente de Invencidn, por 20 afios en Espafia:
"PERFECCIONAMLENTOS EN DISPOSITIVOS HERMETICOS, PAR-
TICULARMENIE PARA LA COLADA DE METALES Y ALEACIONES";
caracterizaniose por lo siguiente:

12,- Perfeccionamientos en dispositivos
herméticos, particularmente para la colada de meta~
les y aleasciones, que garantizan la hermeticidad de
articulaciones de unidn, tales como las juntas de

articulaciones de roétula en la colada de los metales
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u otros productos liquidos 0 viscosos a elevada
temperatura, caracterizados porque estén consti-
tufdos por lo menos por un manguito hueco, que
rodea la articulacidn con su junta y va recorrido
interiormente por un fluido de enfriamiento,

28 .~ Perfeccionamientos, segin la reivin
dicacidn 12, caracterizados porque el manguito es
independiente y va colocado a rozamiento suawe en
la articulacion.

8.- Perfeccionamientos, segin la reivin
dicacion 18, caracterizados porque el manguito es
solidario de una de las piezas de la articulacidn.

48.~ Perfeccionamientos, segun la reivin
dicacion 18, caracterizados porque el manguito va
ranurado radialmente.

5¢,- Perfeccionamientos, segin la reivin
dicacidn 18, caracterizados porque el manguito tie
ne un collarete plano interno en su parte media
para garantizar su centrade y mejorar la barrera
a una fuga de metal.

68.~ Perfeccionamientos, segin la rei-
vindicacion 12, caracterizados porque el mansuito
es mﬁltipleo

72.~ Perfeccionamientos, segun la rei-
vindicacidn 18, caracterizados porque el manguito
tiene varias fases de enfriamiento,

8¢,- "Perfeccionamientos en dispositi-
vos herméticos, particularmente para la colada de

metales y aleaciones"; tal y como queda substan~
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cialmente descrito en la presente Memoria e ilus-

trado en los dibujos adjuntos.
Esta Memoria consta de mnueve hojas, es-
eritas a miquina por una sola cara.
Madrid, ’7FEB 1966
QBEPAGN'£E GENERALE DU DURALUMIN
B DU CUIVRE,

7/ Y MODER

.+ mindez Ruix
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