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PATERTE DE INVENCIOR
por 20 eafios
a favor de Don Emilio MASSANAS BURCET
de nacionalided espafiola
residente en GERONA, calle Albeniz, 6

_pors

- "PROCEDIMIENTO PARA LA TABRICACION DE BALDOSAS
DE MADERA"
MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un procedimlento pa-'
ro la fabricacidn de baldosas de medera, el cusl, aparte de cone-
tituir un sistema sencillo y sin complicadas operaciones de fabri-
cacidn, permite obtener wna elevada produccién, heeiendo posible
ademds un ampllo eprovechamiento de materias primas en brto, tales
como troncog de arbustos y ramas de arboles dec pequefies dimensio-
nes, que, hasta la fecha, no poseian otra aplicaeidén que la pura-
mente ornamental en jardineria y como combustible. La asi que,
partiendo de wne materia prima tan econdmlca, pueden obtenerse re-
gultedos industriasles considerablemente beneficiosos.

Bl procedimiento de fabricacidn de tales baldosas, como

todo proceso de manufactura, pasa por una serie de operaciones o
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fases que, desde la materia prima convenientemente preparada,
culmina en sl acabado del producto, listo para su aplicacidn,

En la presente patente de invencién la materia prims la formen
tallos de boj, brezo o similar o bien troncos y rames de arboles
de poco didmetro. Utilizendo tales clementos se inlcla el proce-
90 de fabricacidn cortando o aserrendo los tallos o troncos trang
versalmente, obteniéndose asi{ pequefios cilindros o tacos de dl-
mensiones aproximadamente iguales, que pasan & una segunda fase,
que es la colocacidn vertical de estos elementos paralelos entre
i ¥ apoyados por unae de sus bases en el fondo de un molde o re=~
ciplente prismético de plenta rcgular o irregular y tie un numero
varieble de lados, segin la forms a dar & les baldoses, siendo
tal molde de preferecncia metalico y de una altura algo mayor que
le lpngitud de los tacos, a fin de dejar un margen éara ulterio-
ros fases del proceso de fabricacidn, seghn se explicard mas
adelante,

Une vez colocades los tacos de madera en el interilor
del molde, se procede el vertido de un aglutinante spropiado que
rellena completamente los intersticios entre los tacos y cubre
totalmente los mismos, con lo cual se conslgue uns mesa homogénea.
Tal paste aglutinante podra estar constituida por una mezcle del
propia serrin producido en el aserrado de los tallog y de una co-
la edecuada, asi como también cabe utilizar una mesa plistica de
propiedades iddneas para la finalidad apuntada.

Posteriormente, y antes ﬁe'que le materlia aglutinante

haeys adquirido solidez, tlene lugar un proceso de prensado, para

lo cuel, una vez enrasada le pasta aglutinante veriida en el
molde, se hace sctuar un pistén sobre dicha masa, pistdn que es
de dimensiones concordadas con las del molde, obteniéndose de

esta manera la total repsrticign del aglutinente y la uniformidad
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del conjunto, En este punto del proceso de fabricacién,"ﬁe ex~
traen del molde las baldosas y, une vez invertidas y como es
usual, pueden ya servir para el oportunc enlosado, utilizéndose
como superficie visible la gque estabe en el fondo del molde. Es
evidente que puede darse posteriormente al conjunto un pulido,
abrillantado o encerado oportuno.

A fin de dar meyor solidez e incluso mayor belleza
a la baldosa, se ha previsto el colocar potestativamente un marco
ajustado de medera, sobre el cual se extlende tambien la adecuada
sustencia proporcionadora de le brillantez, solidez y dureze.

Agimismo cabe el que los tacos cortados de madera pue-
dan situarse en el molde previa colocecidén de una hoja .de papel,
cartulina o ldmina adecuada, engomada por su superficie de con-
tocto con dichos tacos. Es evidente que, una vez situada la mate-
ria aglutinante y efectuada la oportuna presidn, tales tacos
daran lugar a una baldosa que se extrae con la ldmina de fondo,
lémins que, une vez invertida tal baldosa, se extraerd en el
acto de efectuar el pulido y enlosado.

Para la mejor comprensidn de la presente invencidn, se
acompatia una hoja de dibujos esquematicos en la que se han indi-
cado dos ejecuciones del proceso de fabricacidn de las baldosas,
proceso que constituye el dbjeto a que se contrae le presente
Patente de Invencidn.

Ia Fig., 1 muestra une rame o tronco de arbusto o drbol
¥ varios tacos obtenidos del mismo después del conveniente ase-
rado.

Ia Pig. 2 es une vista en pergvpectiva de un molde de
forma cuadrada.

Ia Fig. 3 es une perspectiva del molde en el que se

hen introducido los tacos perpendiculermente al mismo ¥ parale—
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los entre si.

Ia fig. 4 es una vista en planta de la Fig, 3.

Ia Fig. 5 muestra el molde con los tacos, en los que
se ha vertido el aglutlnante apropiado.

Ia Fig. 6 es una vista en seccidn de la operacidn de
prensado del aglutinante sobre el molde.

Ia Tg. 7 muestra la baldosa a la salida del molde,

Le Fig., 8 representa la fase de aplicecion de un bar—
niz o cera.

Ia Fig, 9 es uns vista de la baldosa scabada.

La Fig. 10 es una perspective fragmentada que p-rmite
apreciar los componentes de tal baldosa.

Ia Pig. 11, que perienece a una variente de reallze-
cidn es una seccidn de la baldosa una vez salida del molde y
provinente de la fese que muestra la Fig. 7.

Ie Tig. 12 es un marco de madera que puede situarse
alrededor de ls baldosa de las Figs. 7 y ll.

Ia Pig. 13 nuestra una seccidén de le baldosa con el
marco de maders.

Ia Fig. 14 indice esquematicemente la operacién de
pulico y recubrimiento de la baldosa con un barniz o similar.

Ie Fig. 15 os una vista en seccidn de la baldosa tal
como gqueda después de la fase de la Pig. 14.

Ia Tig. 16 es vna vistae en planta de la baldosa con
su recubrimiento.

Io Flg. 17 muestra en perspectiva un fragmento de la
baldosa segin las Figs. 11 a 164 |

Por dltimo,las figuras 18 a 21 muestran en seccion y
en perspectiva une baldosa a la que se le ha agregpdo en la ope-

racidn inielal conformedors, una ldmina de soporte.
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En las figures se ha sefialado con (1) una ramta o tron-
co cualquiera de arbusto u’arbol, con (2) los tacos obtenidos por
aserrado de dicha rems y con (3) el molde a utilizar, El agluti-
nente o pasta se ha indicado con (4) y el recubrimiento dador
del brillo con (5), que puede aplicerse con un dispositivo iddneo
(6), Por ultimo la lémina de soporte se ha indicado con (7) en el
capo de que se utilice, Con 8 se representa el gatén prensador.
Por tltimo (9) indica un marco de maders a utllizar em una de
las variantes,

El procedimiento se desarrolla de la sigulente maneras

8) Aserrado de lme rames o troncos (1) para obtener
los tacos (2) (Fig, 1) que son pricticamente de igusl longltud
y se colocan verticales y paralelos sobre el fondo del molde (3)
(Pigs. 2, 37 4).

b) Vertido del aglutinante (4) dentro del molde (3)
(Fige.. 5), paséndose seguldamente al prensado; que se efectun medim
te ol plsén (8) cuemdo el citado aglutinante no se ha consolidado
alin,

. ¢) Se extrame la pleza dsl molde (3) (Fig. 7), efectusn—
dose luego (Fig. 8) la aplicecidn de un pulimento o emalogo (5),
sobre la care de la pieza que estaba en contacto con el fondo del
molde (3), con lo que se obtiene vma baldosa acebada (Fig. 9) cu-
yos componentes, perfectamente adheridos entre sl, se aprecian
claramente en la Fig. 10,

.d) Es una variante de realizamecidn, la baldosa, a su sa-
1ida del molde (3) (Fig. 7) se pasa a la fase de la Fig. 11, en
le que se le pusde combinar con el marco de madera (9) (Fig. 12)
que se monta alrededor de los tacos (2) (Fig. 13), pasandose lue—
go 8l pulido (Fig., 14), como en el caso de la Fig. 8,'que da por

resultado wma baldosa lista (Pig, 15) cuyos detelles aparecen
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cleros en lag Figs, 16 y 17 )

e) En una Gltima modificacidén, sobre wnam de ias bases
de los tacos (2) se adhiere en el momento del moldeo (Fig.18)
we ldmina u hoja de papel o similar (7), utilizendo para ello
wn pegemento adecuado, con lo que se obtiene despues del prensa-
do (Fig. 19) y a la selida del citado molde (3) (Fig., 20) wma
baldosa con una hoja adherida que, en el momento de colocar la
beldosa (pera lo cusl se invierte ésta, tal como indica la Flg.
21) puede eliminarse medisnte un pulido. De este modo es posible
obtener, basandose en el mismo procedimiento de fabricacidn, tres
+tipos de baldosas a base siempre de tacos:

1) baldosa sin merco de madera (Figs. 3 a 10)

2) Baldose con marco de madera (Figse 11 a 17)

3) baldosa sgin marco de madera y con 1émine adherida
(Figs, 18 a 21).

Serdn independientes del objeto de la presente patente
fe invencidn la forma, dimensiones, utillaje y material empleado
en la febricacidn de las baldosas segin lo expuesto, siempre que
con ello permsnezce inaliterada la esenciallded de la invencidn,
que es la que se concreta y especifice en los términos de la
siguiente

N O T A
REIVINDICACIONES

Se reivindica como objeto de la presente Palente de
Invencidns

‘18 .~Procedimiento psra le fabricacidn de baldosas de
nadera, gque se caracteriza esenclalmente por el hecho de obtener
diechos elementos de construcceidn partiendo de tallos o troncos de
arbustos o &rboles, los cusles se corten a la dimengidén convenien-

te para obtener muliiples tacos de longitud practicamente igual
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108 cusles se colocan verticalmente y paralelos entre sl gn el
interior de un molde, las paredes.del cual son de alturae ligera=-
mente superior a le longitud de los mencionados tacos, efectudndo~
se a continugcién un relleno de tqdo el molde con una materis
aglutinante edecuada, la ocusl antes de gonsolidarse, g8 prensa pa-
ra obtener un cuerpo compacto de compoﬁentes perfectamente adheri-
dos, pasandose luego a la extroceién de la pleza del molde para so-
meter la correspondiente cosa viste, que es le que correspondia
al fondo de aquel molde, a una operacidn de pulidd o barmizado.

28 ,~Procedimiento pare la febricacidn de paldosas de ma=
dera, segin la reivindicacidn anterior que se caracteriza\por el
hecho de que le baldosa, a si salida del molde y entes del pulido
o barnizado, puede reforzarse con uﬁ merco de maders que se aplica
rodeando al conjunto de tmcos, realizandose luego lo mencionada

operacién de pulido o barnizado del conjunto por la caera COrres—

pondiente de éate.

" 38,-Procedimiento para la fabricacidén de baldoses de ma-
dera, segin las reivindicaclones 1 y 2 que ®e caracteriza por el
hecho de preverse el formar la baldose colocando en el fondo del
molde wne hoja o lémina adheride, destinada a fijerse sobre todog
los tacos que se dispongen sobre elle y que se unan entre sl me-
idente el referido aglutinunte, gometléndonse luego el conjunto a
la fage de prensado para obiener una pleza & la que, en el momen-
to de su colocacidn invertids, se eliminerd aquella hoja suxilliar.

48 ,~PROCEDIMIENTO PARA LA EABRICACION DE BALDOSAS DE
MADERA o

Sean cuales fueren las clrcunstanclas que concurren
con la epencialidad propla de la misma.

Consta la presente memoria descriptive de ocho piginas
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foliadas y mecanograflidas por una sola cara y va acompaﬁada de

*

una hoja de dibujos aclarativos,
. Madrid, 1 BFebrero de 1966
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