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La presente invencidn se refiere a unos perfeccionamientos
introducidos en los mecanismos de amortiguadores hidrdulicos v
fijacidn de guardapolves, que responden a un principio de tra=
bajo y constitucldn completamente distinto de todos los sistew
mas conocidos hasta el presente, mejorando a los aludidos sis-
temas antiguos tanto en su funcionamiento, como durdcidn ¥ ecow
nomfa de fabricacidne.

Egsencialmente consiste en un amortiguador hidrdulico telesw
cdpico que comprende un pistdn conectable por medio de st vésw
tago a una parte del vehfeoculo y deslizable dentro de un ciline
dro conectable a otra, relativamente desplazable, del vehfcule,
para controlar el movimiento relativo entre dichas partes del
vehfculo.

El guardapolvo se coloca generalmente en relacién axiale
mente paralela alrededor del elemento amortiguador, para impe~
dir la entrade de partfeounlas y gravilla que pueden producir dese
gaste y averfas. El guardapolvo puede ir soldado a tope a una
matriz que, a su vez, puede estar soldada o atcrnillada al vés-
tago de émbolo. Para fortalecer la unidn, hasta ahora se ha
utilizado el método de fijar un collarfn independiente a la
matriz, de tal manera que se incremente el arca soldada o atore
nillada entre el vdstago de pistdn vy la matriz.

Segun una modalidad del presente invento, un amortiguador
telescdpico hidrdulico tiene un elemento de cierre guardapolvoes
extremo montado sobre el v4stago de pistdn del amortiguador y

a tope y soldado contra un resalto de dicho vdstago, estando
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formada una muesca sobre el vdstago inmediatamente sobre el
}esalto, siendo la anchura axial de la ranura més pedqueiia que el
grueso del elemento de cierre guardapolvos extremo, de tal forma
gue aplicando simult4neamente presidn y soldadura, el material
de la pronia tapa entra en la ranura formando una unidn soldada
seguras

Segin otra modadlidad del presente invento, un método de
unir un guardapolvos a un vdstago de pistén de un amortiguador
hidrdulico comprende las fases de formar una poreidén transversal
del guardapolvos con una abertura gue tenga un ajuste apretado
alrededor del védstago de pistén, encajando dicha porcidn trans-
versal contra un resalto formado en el vdstago ¥ éontfguo a una
ranura anular del v4stago con una anchura axial menor del grue-
so de la porcidn transversal, y aplicando simulténeémente pre-
sidn y soldadura a dicha porcidn transversal al resaltos

Preferiblemente, se forma una ranura en el vdstago de pise
tdn, inmediatamente sobre el resalto. El ancho axial de la ranu~
ra es mds pequefio que el grueso de la porcidn transversal del
guardapolvos, de manera que aplicando simultdneamente presidn y
soldadura, el material del guardapolvos entre en la ranura rra
formar una unidn soldada segura.

Preferiblemente, la porcidn transversal forma un miembro
de cierre extremo del guardapolvos y se suelda al resalto por
medio de soldadura eléctrica de resistencias

Para la mejor comprensidn de la presente invencidn se¢ acom=

pafla una hoja de planos, en los que:
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La fige 1 es una seccidn transversal de un elemento extre-
mo de cierre de un guardapolvos, tomada a lo largo del eje de
dicho guardapolvos; la fig. 2 es una vista lateral de parte de

un vdstago de plstédn de un amortiguador hidrdulico telescdnico,

"y la fige 3 muestra el elemento extremo de cierre del guardapols

vo montado en posicidn en el v&stago del pistdn.

Para el funcionamiento de la invencidn a gue nos referimos,
tenmos un elemento de clerre extremo de guardapolvos de forma
edncava (3) y tiene un orificio (2) situado centralmente pasans
do a través de su porcidn cdncava {3). Un védstago de pistén (4)
tiene una porcidn inferior {5) gue estd conectada con el pistén,
¥ una parte superior (6) de didmetro reducido terminando en un
espdrrago (7). El espédrrago (7) proporciona medios para unir el
vdstago de pistdn a una parté conveniente de un vehfculo. Se-

forma de esta manera un resalto en el védstago de pistdn e inme-

diatamente encima del resalto hay una ranura (9) ftorneada alrew

dedor del perfmetro de la porcidn superior (6) del vdstagos La
altura de la ranura (9) es mds pequefia que el grosor del elemenw
to de cierre extremo del guardapolvos (1).

El didmetro del orificio (2) del elemento extremo de
cierre (1) del guardapolvos, es dlo ligeramente mayor que el
didmetro de la porcidn superior (6) del v4stago de pistdn, de
manera que el elemento extremo de cierre del guardapolvos, cuan=-
do se monta sobre el vdstago del pistdn, hace un ajuste apretado
sobre la porcidn superior (6).

"

Para formar el conjunto de guardapolvos y amortiguador, el
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glemento extremo de cicrre del guardapolvos se desliza sobre el

espdrrago y se desliza hacia abajo empujéndose a lo largo de la

parte superior del vdstago de pistdén hasta que descansa sobre el
resaltos

El elemento extremo del cierre del guardapolvo se presiona
entonces firmemente contra el resalto simultdneamente se suelda
en la posicidn por medio de soldadura eléctrica de resistencias
El adrea principal de soldadura se presenta entre el resalto (8)
y la superficie del elemento extremo de cierre del guardapolvos
en contacto con el resalto, aungue también cubre cierta cantidad
de soldadura en la parte superior de la ranura (9)a

De esta fomma se obtiene una unidén segura entre el elemen-
to extremo de cierre del guardapelvos y el vdstago de pistdn,
sin necesidad de ningdn elemento de apoyo adicional para incre~
mentar el drea de soldadurae

Las ventajas de estos perfeccionamientos introducidos en
los mecanismos de amortiguadores hidrdulicos telesedpicos v
figacidn de guardapolvos, son evidentes, puesto que su fabrie
cacidén serd econdmica, su montaje rdpido y sin posibles errores
¥ finalmente su utilizacidn, agradable, estética y cdmoda.

Serdn independientes del objeto de la presente invencidn,
los materiales, forma, colores y dimensiones, tanto absolutas
como relativas y en weneral todo cuanto no altere, cambie o mo=-
difique la esencialidad de la invencidna

Descrita suficientemente la naturaleza y objeto de esta

Patente de Introduccidn, se hace constar que las caracterfsticas
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esenciales sobre las gque han de recaer la concesidn de la
misma, estdn comprendidas en las siguientes:

REIVINDICACIONES

l2,. Perfeccionamientos introducidos en los mecanismos
Sew de amortiguadores hidrdulicos telescdpicos y fijacidn de guar-
dapolvos, caracterizados por comprender un elemento extremo de
clerre de guardapolvos montado sobre un vdstago de pistdn a
tope ¥y soldado contra un resalto del védstagoe, estando formada
una ranura sobre el resalto, siendo la anchura axial de dicha
10w ranura mds pequefia que el grueso del elemento extremo de cice
rre del guardapolvos, de tal manera que aplicando simulténea-
mente presidn y soldadura el material del guardapolvos queda
dentro de la ranura formando una unidn soldada seguras
" 2%8,- Perfeccionamientos introducidos en los mecanismos
15« = de amortiguadores hidrdulicos telescdpicos y fijacidn de guar~
dapolvos, caracterizado por comprender un método para unir un
guardapolvos de un amortiguador hidréulico telescdpico, que
comprende las fascs de formar una porcidén transversal del guar-
dapolvos con una abertura com un ajuste apretado alrededor del
204 = vdstago de pistdn, encajando dicha porcidn transversal contra
un resalto formado en el véstago y contfguo a una ranura anu-
lar del v4stago con una anchura axial menor gue el grueso de‘
la poreidn transversal, y aplicando simultdneamente presidn vy
soldadura a dicha porcidén transversal contra el resaltos
250 - 38.- Perfeccionamientos introducidos en los mecanismos

de gmortiguadores hidrdulicos telescdpicos y fijacidn de guare
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dapolvos, en el que la porcidn transversal forma un elemento
extremo de cierre del guardapolvos y se suelda al resalto por
medio de soldadura eléetrica de resistencia.

42, PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS MECANISHMOS
DE RHORTIGUADORES HIDRAULICOS TELESCOPICOS Y FIJACION DE GUAR-
DAPOLVOS.

Todo ello tal y como se describe en la presente memoria
que consta de SIETE hojas escritas poyr una sola de sus caras y

planos que la ilustran.

Madrid 966
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