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RIAL TERMOPLASTICO, DE CUERFOS DE SECCION PRANSVERSAL ANU-
LARY.

i

El invento se refiere & un disposgitivo para la
fabricacién de cuerpos de seccidn transversal anul.r, por
ejemplo, tubos flexibles o seccilones de tubo flexible, a
partir de un material termopldstico, en especiul material
sintético orgdnico en el que el materiul expulsado de un
extrusor es llevado @ una cabeza de inyeccidn, donde es
distribuido sobre un espacio amnlar, del que es expulsado
a presidn a través de una hilera de inyeccidn de formz anu-
lar, que estd conectada al espacio anular, siendo el mate-

rial alimentado al espacio anular formando un dngulo con
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el eje longitudinal del mismo,

Medionte el invento se trata de conseguir, enire
otras cosas, el gue por toda la seccidn transversal del es-
peeio anular y de la tobera de inyeccidn reine una presidn
sustancizluente uniforme. En especeinl se trata de evitar,
el gue por el lado por el que eg alimentado ¢l materia
a2l esp.cio amular, exista una presidn meyor que en las de—~
nés zonas, especiulmente en el lado opucsto.

Asimismo se trats de conseguir mediante el inven-
t0, que todas las pegueilas particulas de la corriente de
noterial introducide en la cabeza de inyeccidn, peruanezcan
aproximadanente el mismo tiempo en la cabeza de inyeccidn
y recorran dentro de ésta aproximadamente el mismo camino.
Con ello queda asegurado un -tratamiento uniforme de todas
las particulitus de la corriente de material, ya que el
tiempo en que actda el calor alimentado & la cabeza de in-
yeccidn sobre las particulitas, es aproximadeamente el mis-—
mo en cualquier caso.

Adends se trata de que la cabeza de inyeccidn
reciba una forma tal, que no presente dngulos muertos ni
esquinas, donde se pueda asentar y fijor ningin material
termopldstico.

Otras misiones base del iuvento, y las ventajas
alcanzables por el iismo, se desprenderdn de la descripeidn
siguiente.

Para la solucidn de los problemas indicedos an-
teriormente, prosone el invento que la corriente de mate-
rial procedente del extrusor, sea dividida por lo pronto
an dos partes aproximadamente iguales y que las dos corrien~

toes parciales sean conducidas, en el lzdo onuesto a la to-
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bera de inyeceidn del egpacio amulsr, a elerita distanciu
de ¢zte en dos nuatos 0 dog zonss, cue se encuentren & la
misma distancia del lugor de divisidn y del espacio anu~
lar, desde donde las corrientes parciales fluyen, aumentan-
do su anchura, en direccién sl espacio amular, en el gque

se reunen para formar una corriente anuler, despuds de gre
han adoptudo una geccidn transversal aproximadamente ar-

gueada y han alcanzado un ancno de 1802, caidos ¢n longsi-

tud arco,

El dispogitivo para la vuesta en prictica de es-
te procedimiento, estd constituido convenientenznte por
una prensa de exbrusidn y uwna cabeza de inyeccidn acopla-
da detrds de ella, que presenta una sborturs de cntrada
v une tobera amlsr para la salida del motericl termoplds-
tico, esgtando disoussto un mnendril en 1o tobhere amalar y
en el espacic anulzy scoplado delante de ella. Bste digpo-
sitivo cetd caractsrizado, conforme al invento, por el hecho
de que dispone de dos canales distribuidores de seccidn
transversal de lorma arquenda y simétricos resmecto al cje
longitudinzl del espacio anulor, que en la direceidn de
circulacidn del moderial, se ensznohan cada uno de 21los
hagts 1802 de loagltud de arco, mientras que sus cxtremos
estrechos, opuestos al espocio anulor, esidn commnilcados
con la abertura de cntrada, y cuyos extremos anchos termi-
nan en él espacio amulir., Estos cancles distribuldores es—
tén dispuestos en su ssecidn transverssl concéntricamunte
al eje longitudinel del espacio anulor.

Otras corvceteriszticas del invento se desprenden
le lag explicacionss sizpientes y de las reivindicociones

En el dibujo han sido representados alguncs ejem-
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plos de realizacidn del iuvento, mostrando:

La fig. 1, una vigta loteral de una cabeza de
inyeccidn, parciclmente en seccidn;

la fig. 2, un detalle de la correspondiente vie-
ta de frente, parcislmente en scccidng

la fige 3, una seccidn segin la linea 3-3 de la
figs 1, a noyor escalus

la fig. 4, uns seccidn segin la linea 4-4 de la
fig, 23%

la fig. 5, la vista lateral de un segundo ejeil-
plo de realizacidn, parcialmente en seccidn;

la fig. 6, lo vista lateral de una tercera forma
de realizacidn, parcialmente en seccidn.

La cabeza de inyeccidn 10 del ejemplo de reali-
zacién conforme a las fig. 1 a 4, estd unida o una prense
de hélice 11, en la que, bajo la accidn de calor, es plas—
tificado el meterial termopldstico mediante un= hélice 12,
y es transportado, en la direccidn de la flecha 13, a la
cabeza de inyeccidn 10,

La cabeza de inyeccidn 10 consiste sustancizlmon-
te en una caja 14, en la que estd dispuesto un mandril 15,
que discurre en la direccién longitudinzl de la cabeza de
inyeccidn.

El mandril 15 estd provisto de un dnima central
16, en la que estd disgpuesto un perno 17 en forma que pue-
de desplazarse longitudinalmente. Este perno 17 esid dota-
do, en su extremo inferior, de una parite 13, que forma el
ndicleo de uno tobera amnler de inyeccidn 19. Esta tobera es-
t4 limitada por fuera por una matriz 20. La unién entre el

perno 17 y el micleo 18 tiene lugsr a travéds de una resca
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21l. Fl micleo 18 termina por su extremo suverior en una

prolong:cidn 22 a manera de manguito, que estd provista de
rosce interior. En esta prolongacidn encaja el extremo in-
ferior del perno 17, que estd dotado de rosca exterior,

El extremo superior del perno 17, que atraviesa
un travesaiio 24 montado en la cabeza de inyeccidn 10, estd
dotado asimismo de wna rosca 25, llediante una tuerce ator-
nillable sobre esta rosca 25, puede mantenerse el perno 17
en su posicidn de cazda caso, Es evidente que un ziro del
perno 17 hacila la derecha o izgulerda, tilene como consccuen—
cia un movimiento ascendente o descendente del miclso 18
de la tobera. De egte modo se nuede ajustar el ancho de la
tobera anular 19, puescto que las paredes del mieleo que li~
mitan 1la tobsra amular 19, asi como las de la matriz 20,
discurren oblicuamente,

La regulacidén del ancho de lz hendidura de 12 to-
bera de inyeccién 19, tiene como consecuencis la variacidn
correspondiente del grueso de pared del tubo flexibvle salicn
te de la tobera 19. A este respecto hay que partir del he-
cho de que el micleo 18 no participa en el movimiento gira-
torio del perno 17, nuesto que la friccidn existente entre
la superficie envolvente del micleo 18 y el material sinté-
tico exigtente en la tobera de inyeccidn 19, es mayor que
la friccidn dentro de le rosea 21, Ahora bien, por otra par—
te se pueden disponer tambidén lus cosas de modo que en el
lado frontal del micleo 18 se dispone una escotadura 23, cu~
ya scceidn transversel no sea redonda, por ejemplo, cuadra-
da o hexagonal., En esta escotacura 31 puede ser introducida
una llave de la forma correspondiente, con cuya ayuda se

hace girar el micleo 18 con relacidén al perno 17, También
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de este modo se puede desplazar el micleo 18 hacia arriba

o hacia abujo, en dependencia de la dirececidn del movimien-~
to de giro, para ajustar el ancho de la hendidura de la to-
bera 19 deseade en cada caso.

En su zona central, y en torno de la matriz 20,
sovoria la cabeza de inyeccidn 10 sendos manguitos de cale-
faccidn 27 6 28, respectivamente. En su zona central for-
man ademds el mandril 15 y la caja 14 un espacio anular 29,
que por abajo termina en la tobera de inyeccidn 19. En su
zona situada por cncima del espacio amular 29, estd provis-~
to el mandril 15 de dos escotaduras laterales 30 4 31, que
estdn enfrentadas entre si. Estas dos escotaduras tienen
seccidn transversal de forma arqueada, y se ensanchan des-
de arriba hacia abajo. En su extremo inferior asciende su
ancho a 1802, medido en longitud de arco. En este lugar ter-
mimam en el espacio anuler 29,

Las dos escotaduras 30 y 31 que, por fuera, estin
limitadag por le caja 14, estén comunicadas con la abertura
de entrada 34 de la caja 14 a travéds de dos canales inter-—
medios 32 ¥y 33. A través de dicha aberiura de entrada pene-
tra el material termopldstico, procedente de la prensa de
hélice 11, en la cabeza de inyeccidén 10. Los dos canales in-
termedios 32 y 33 discurren primeramente en la direccidn
periférica del mandril 15, para después, al cabo de una dis-
tencia de aproximedamente 902, medida en longitud de arco,
ser desviados hacia abajo en aproximadamente 902 desde la
abertura en entrada 34 en 35 y 36. Después de la desviacién,
terminan los canales intermedios 32 y 33 en las zonas supe-
riores de las escotaduras 30 y 31, que forman los cancles

distribuidores. En sus extremos superiores, poseen los dos
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canales distribuidores 30 y 31, que se ensanchan haeia aba-

Jjo eproximadamente en forma semicireunloer, su sncho ninino,
que concuerda ajroxinsdai:ente con el ancho de losz cancles
intermedios 32 ¥ 33,

El moterial termopldstico que fluye de la prenss
de hélice 11 fomme, hasta la abertura do cnbrada 34, una
corriente de material dnica que, al penetrar en los canales
intermedios 32 y 33, es subdividida en dos corrientes par-—
ciales, Para facilitor csta divisidn, estd montzdo frente
a la abertura de entrada 34, un nervio 37 quc cnbdivide 1a
corriente de material llegante, y conduce las dos corvien—
tes parcialce o los cannlos intsrmedios 32 y 233 (fig. 4).
A11f son conducidas lag dos corrientos noreiclos segin la-—
dos diversos, cada una de ellas en un arco de ajroximada—
mente 902 en torno del mandril 15, hasta que llezen a las
dog zonus 35 y 36, que estdn enfrentadas exactauente y, al
mismo tilempo, distancindes en la nlama wnedids de la abert
ra de entrada 34. A11L tiene luger la desvicceidn de lag dos
corrientes parciales hacla abajo, a Llos cancles de distri-
bueidn 30 y 31, ecn los que ambos corrientes pareicloes, al
ir creciendo el eancho de los dos cancles 30 y 31, son dis-
trivuidas sobre la periferia del mandril 15, hosta que fi-
nalmente, en el extremo infevior de estos dos cancles dis-
tribusdores 30 7 31, 0 sca, en el lu_or en que éstos ticnen
forma aproximadamcnte semiclreular, se vierdten une en la
otra, penetrando en el espicio amulzar 29, AlLLlL tiene lugar
entonces una unidén intima de las dos corricntes porciales
para former una estructura tubular, cue finalneate szle de
la cabeza de inyeccldén a trvavés de la tobera de ilnyeceidn

19.



10

15

20

25

30

De las explicaciones precedentes se @sprende que
la corriente de mazterizl procedente de la prensa de héli-
ce 11, no llera immediatamente al espacio amlar 29, sino
que, por lo contrario, es llevada primsranente & dos pun-
tos o0 zonng 35 y 36, situades ambas a lgual distancia de
la abertura de entrada 34 y una frente o la otra en la pe-
riferic del mandril 15. A partir de estos nuntos o, mejor
dicho, a pertir de estes dos zonas 35 y 36, el material es
ensanchado entonces lentamente en dos corrientes porcicles
durante su paso a través de los dos canales 31 y 32, hasta
gue forma ¢os corrientes perciales de seccidn transversal
de forma aproximcdomente semicircular, que se juntan en el
egpacio amulay 29, Con ello gqueda ase;urado que por toda
la seccidn transversal del espacio anulzr 29 reine aproxi-
madamente la misma presidn. En las cabezas de inyeccidn
conocidas, en las que la alimentacidn del material proceden—
te de la prensa de hélice ge realiza asimismo lsteralmentie,
leg circunstonclos son por lo gzneral tolss, que dentro del
espacio amular y de le tobera de expulsibn acoplade & 61,
la presidn en el lado en que se encuentra la proensa de hé-
lice, es mayor que en el otro lado, Con relacidn a la re-
presentacidn confoime a lu fig. 1, ello significaria, por
lo tanto, que en la zona derecha del espacio anular 29 y
de la tobera de inyeccidn 19 acoplada a éL, o szea, en la
zona situads en el lado desde el que es alimentado el mate—
rial, reinaz una presidn mayor que en lg zona izquierda. Ello
trae consigo una s:rie de incénvenientes comsidsrables, Por
una parte hay que tensr en cuenta, que muchos materizles
sintéticos termopldsticos se hinchan una vez que han aban-

donado la tobera de inyeccidn y, por consiguiente, ya no
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estdn bajo presibn. Quiere ésto decir, por lo tunto, que
aunnenta gu vélunen., El grado de este hinchamicento depende
de la magnitud de la presidén a la que estuba exvuesto el
materizl anteriocimente, o sea, antes de salir de la tobera
de inyeccidn 19 y quedar sin presidn. Ss evidente que cn
las cabeszas de inyeceidn conocidas, en las que, por consi-
gulente, la presidn en torno de la periferiu del espocio
anulsr 29 y de la tobera de inyeccidn 19 es diferente, tam-
bidn es distinto el comportamiento de hinchazdn del tuvc
flexible expulsado a lo largo de su periferis, de modo que
como resultado cs expulsado un tubo flexible, cuyo grueso
de pared eg irresular nor su periferia, Haturalmsnte es la
diferencia de presidn en las cabezas de inyeccidn conocidas,
neyor en las proximdades de la abertura o través de la que
entra el material en la cabeza de inyeccidén, que en la fo-
bera de inyeccidn., Con referencia a la renresentacidén con~
forme a la fig. 1, ello significaria que lo diferencia de
presidn en las cabezas de inyeceidn conocidas, es nayor en-—
tre la zona derecha del espacio anul:=r 29 ¥ su 2zona izquier-
da, gue por ejemplo en el extremo inferior de la tobera de
inyeceidn. Ello esg devido a que durante el flujo del mute-—

rial a través del espacio amular 29 y la tobera 19 acopla-

da a continuccidn, se produce una cierta compensacidn de

presidn., Teniendo en cuenta esta circunstancia, sor lo ton-
to, debe partirse del hecho de que también en las cubezas
de inyeccidn conocidas puede existir en la tobera de inyec—
cidn una compensacidn de presidn, al nenos aproximada, si
tan sélo el espaio anmulur 29 y, con ello, el camino o re-
correr por el matorizl dentro de la cabeza de inyeceidn

son suficlentemente largos. shora bien, la consecucidn de
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una commensacidn de la presidén de este modo, tendrfa como

consacuencis gue la cabeze de inyecoidn del tino de construc
cidn conocido presentaric una longitud que, por una parte,
la haria extraordinari=zuacnie carz y que ademds, vor motivos
précticos del manejo, etc., jamds nodris ser admisible. Por
el contrario, la longitud de la cabeza de inyeccsidn no  jue-
za absolutzinente niangdin posel para comseguir la compensacidn
de la presidn dentro de la tobera dc inyeceidn, si ge apli-
ca ol gistema conforme al invento, ya que la conduceidn del
naterial tiene lugsr de una muansra, que desde un principio
no pe.mite que se produzecan diferencias de nresidn.

Estd en 1o mzno, por lo demds, el que, en las ca-
bezog de inycccidn conocides, la difercncia de presidn den-
tro del espzcio amulaor y la tobera de inyeccidn acoplada a
continuacidn es tianto meyor, mientras mayor sea el didmetro
del tubo flexible a expulsar y, con ello, tambidn el didme-
tro del espacio anulur y de la tobera de inyeccibn. Tampoco
este problema se prosenta en la csbeza de inyeczidn confor-—
me al invento, »uesto que la consccucidn del equilibrio de
presiones, debido & la conduccidn del moterial de ccuerdo
con el invento, es indepcndiente del dldmetro de la cabesza
de inyeccidn, del espuacio amuler 29 v de la tobera 19. Dicho
con otras pulobras: En cualquier cabeza de inyeccidn, ten-
go un didmetro pequeiio o grande, se pueden disponer los ca-—
nales de distribueidn 30 y 31.

Otra ventaja decisiva del sistema conforme al in-~
vento, estriba en que la cabeza de inyeccidn no contiene cs—~
quines y dngulos mersos, en los que se pu:da agentar y fi-
Jer ningin material termopldstico. Ello es especialmente

de importancia, debido a que cn el funcionemicnto prdetico
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ge cambia el materisl tratado en la nrensa ds nélice r en

la c2beza de inyeceidn acoplada a continuacidn. Cuando, por
ejemplo, despuds del tratemicnto de un w.terial termoplds—
tico tefiido de negro, ha de ser tratado un wotoricl sintd-
tico amarille, hay que asesurarse previcaenite de que on la
cebeza de inyeceidn no quedan regtos al:anog del nwberial
negro trat:do anteriommente. En caso controric, oy gue
contar con que durcnte el tratamiento del moterial siguien-
te, es decir, del amarillo, lleguen a la corriente de ma-
terial amarillo restos del material negro todavia existon-
tes en cualesquiera esquinas y dngulos de la cebeza de in-

yeceidn, con lo que nuburclmente resulta inservible el pro-—

)

ducto a fabricar anora o partir del materinl amarillo
tratar. Bn la cobezn de inyeccidn conforme =1 invento no

ge presenta este pelipgro, puecto que todo el material pe-—
netrante en la cabeza de inycceldn tiene que volver a sulir

forzosamente de la jobera de inyeceidn al cabo de poco tiem

PO,
La cabeza de inycceidn 110, represcentada en la
fig. 5, se corresponde, en cuanto a su ezbructura fundruen-—

tal, con el ejemplo de realizacidn conforme & lug fige 1
a 4. Por ello han sido desi nadus tembidén lus misnus pie-
zZag con igucles mimeros de refercneiz, clevedos en 100 en
cada caso,

La cabeza de inyeccidn 110 estd unida a una pren-
sa de hélice 111, en la que estd disvuesta una hélice 112,
que plagtifica el ma.eriel termopllistico v lo transporta
hogta dentro de la cubeza de inyeccidn 110, en la direccidn

de la flecha 113, haciéndolo pusar pora ello a través de
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la abertura de ensrada 134,

Dentro de la caja 1l4 eztd dispuesto un mandril
115, que estd provisto de un dnima 116, dentro.de la cual
egtéd conducido un perno 117. Este perno soporta en su ex—
tremo inferior el micleo 118 que, junto con unz motriz 120,
limita la tobera de inyeccidén 119. Ahora bien, el acciona—
nlento del perno 117 se realiza en este caso medlante uns
disposicidn de cilindro-émbolo 40,41. La unidn del verno
117 con el émbolo 41 tiene lugar a través de una placu de
brids 42. BEsta ploca posee, en su cara inferior, un casqui-
1lo 43, cuya zona inferior 44, de menor didmetro, soporta
el émbolo 41, La pared exterior de la zona 44 con el cag-
guillo 43, es al mismo tiempo la pared de limitucidn inte-
rior del cilindro 40, Un movimiento del émbolo 41 hacia arri
ba o hacia abajo, por consiguiente, tiene como consecuen-
cia un arrastre del vernc 117, a travds de las piezas 44,
43 v 42, Por los lados fromtales estd limitado el cilindro
40 por las dos plezas 45 y 46. La unidn entre el perno 117
y el émbolo 41 anteriormente descrita, tienc por objeto ha-
cer pogible una regulacidn de las piezas entre si, a través
de la place de bride 42. La posicidén de partida del perno
117 y, con ella, la del micleo 118 de la tobera, se puede
ajustar de este modo mds alta o mds baja,

El mandril 115 estd rodeado nor un cosquillo es—
pecial 47, Este casquillo forme en su zona inferior, junto
coiz el mandril 115, un egpacio anulor 129, La zona superior
del casquillo 47, que transcurre en forms ligeramente ob-
nice por dentro, forme un ssiento pera el mandril 115, que
asimismo discurre en forma cdénica en esta zona, Lo mismo .

ocurre, por lo demds, en los restantes ejemplos de realiza-
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cidn, si bien en e¢llos no estd previsto ningin easquillo
especial. Por el contrario, es la caja 14 § 214 la que for-
ma directamente el asiento nora el mandril 115. La forma
cdnica de las piozas tiene por objeto exclusivamente, el
facilitar el montaje y desmontaje del mandril.

En el ejemplo de realizacidn conforme a la fig,
5, forman el casquillo 47 y la caja 114 otro espaclo am-—
lar exterior 48, que estd comunicado, tanto con el espacio
anular interior 129, como también con la tobera de inyec—
cibn 119, El cespacio anulzr 48, situado vor encima del ex-
tremo inferior 49 del casquillo 47, siive como espacio acu-
mulador., Bn é1 estd conducido un émbolo amulur 50 que a
través de pernos 5L estd unido con un segundo énbolo 52,

Bste dltino es desplazable en vaivén dentro de
un eilindro anuwler 53, En el dibujo han eido ropresentados
los dos émbolos 50 y 52 e la izguierda en su posicidén in-
ferior, y a la derccha en su posicidn superior. Bsta posi-
cidn superior estd designada en 50a y 52a, La conduccidn
en el lado interior del émbolo 52 tiene lugar a este par-
ticular mediante una zona engrosada del perno 117. Bl go-
bilerno del émbolo 52 y, con él, también el del &ubolo 50,
tiene lug.r de la nanera gue ha sido descrita on relacidn
con la solicitud n® 295.183.

Bl noterial termonldstico a trater procedente de
la prensa de hélice 111, penctra a travdéds del curn.l de en-
trade 134 en la cabeza de inyeccidn 110 y, alli, primecra-
mente en log cancles intermedios 132, que agimismo estdn
separ-dos entre sl por un nervio 137. Los canzles interme-
dios 132 y los cam les distribuidoreg, acoplados o cllos,

estdn formados, lo mismo que en los otros ejenplos de rea-
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lizacidn, por escotaduras existentes en el mandril 115, que
estdn cubiertas vor el casguillo 47. A través de los cana-
les infermedios 132, llega el material al vunto o a la zo-
na 135, donde es desvindo para fluir a los canales distri-
buidores 130, Desde alli pasa, una vez que las dos corrien—
tes parcilales se han ensanchado hasta una longitud de arco
de aproximadenente 1802, al espacio zmular 129, &n el ex-
tremo inferior 49 del casquillo 47, sale ol materisl ter—
nopldstico del espacio anular 139, penetrando jor lo pron-
0 en el espscio acumulador 48, situado vor encima del ex-
tremo inferior 49 del casquillo, siendo ¢l dmbolo anular
50 desplazado al mismo tiempo desde la posicidn represen—
tada a 12 izquierda en el dibujo (fiz. 5), hacie arriba a
la vosicidn 50a, representada a la derecha. Ello tiene lu-
gor sin necesidad de adoptar medidas esnecialss, ya que la
resistencia a la corrieate que el matorial +4iense que ven-
cer & su paso & trevés dec la tobera de inyeccién ll9 propia-
mente dicha, es sustencisluente mayor gue la resistendic
que ofrece el émbolo 50 6 el émbolo 52 a su desplagemicnto.
Bsto signidica, gue de la fobera de inyececidn 119 no sale
ningin meterial, mientras el émbolo 50 no ha alcanzado 40—
davia su posicidn extrema superior. En cuanto t2l es el ca-—
50, ge imprime pregidn al oilindro 53 a través de medios
apropiados, que han sido &sscritos en la patente n? 295,183,
de modo que a través dol émbolo anmular 52 y de los nernos
51 es empujado hacia abajo el émbolo anular 50, Al mismo
tiempo es expulsado nor la tobera de inyececidn 119 ol nmate—
ricl que llena el espaicio acumulador 43,

El dmbolo apnulsr 50 y los pernos 51 no estdn uni-

dog fijamente estre gf. Por el contrario, los extremos in-
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feriores de log pernos 5l se ajoyan dc wanera suclia so-
bre la cira supericr del éabolo amulsr 50, Este, nor consi-
suiente, estd dispuesto en Forma flotante. Con ello se ox-
cluye sobre todo la nogibilidsd de que, co.0 consccuencia
de uns conexidn erronea o de cualguier otre circunzgtancia,
se produzeca un movimicnto de ascensidén del é&ubolo, sin que
al mizmo tiempo fluys material al especio acumulzdor 48.

Se imwide con ello, que cn el espacio acwilador 48 se for-
me en almin nomento una zona de deproesidn,

Lag ventajas indicudas para el ejenplo do reali-
sacidn conforuie @& lag fiz. 1 a 4, son vdlidas taubién aqud,
ofreciendo adends el espacio acumulador la posibilidad de
expulsar el materinl termopldstico escalonadanente en un
tienpo menor que lo que seria posible si la extrusidn se
realizara de nanera continuc, exclusivomente medinnte 1a
presidn de la prensga de hélice 1ll.

El ejonplo de realizacidn conforme a la fig. 6,
se corregponde en todos los detalles sustenciales con el
ejemplo de acuerdo con lag fig. 1 a 4. Por consigsuiente,
se han empleado teombidn para las piezas iswalces las nmicnag
cifros de referencia, gi bilen ausentzd.s en 200,

La unica difcrencia estriba, en que la cubeza de

j=3

nyeccidén 210 ectd unida con dos prensas de cxtrusidn 211
¥y 2lla, dispuestas una frente 2 la otra. Por consijuiente,
ge ha previsto tenbidn en la caja 214 uns segunda cbertbura
de entrada 234a, a la que esitdn acoplados dos canales in-
termedios 232a, que asimismo, al igual que los cancles in-
termedios 232 y 233, descubocan en los can.les diztribui-
dores 230, También aqui sc consipuen todas les ventejus que

han sido yuestas de manifiesto en relacidn con ¢l ejeunlo
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de realizacibn conforme & las fig. 1 & 4,

La presente solicitud que corresponde a la presen-
tada en la Repiblica Federal Alemansz, con fecha 21 de Oc—
tubre de 1.964, bajo ol mimero ¥ 54311 x/39a3, se acoge &
los benaficios del articulo 51 del vigemtbe Estatuto sobre

Propiedad Industrial.
N 0 T A

Los puntos de invencidén propia y nueva que se pre-
senton para que sean objeto de la presente solicitud de Pa-
tente de Invencidn en Espafia, por VEINTE aios, son los si-
gulentes:

l.~ Un dispositivo para la fabricacidn a partir
de un material termopldstico, de cuerpos de seccidn trans-
versal anmulzr, por ejemplo, tubos flexibles o secciones de
tubog flexibles, siendo dicho material termgildstico en es—
pecial un material sintético orgdnico, disvositivo que es~—
t4 constituido por una prensa de exirusidn y una cabeza de
inyeccidn acoplada tras ella, que presenta una abertura de
entreda y una tobera anuler para la salida del material
termopldstico, estando dispuesto un mandril en la tobera
anular y en un espacio anular acoplado delante de ésta, ca-
racterizado ﬁor dos canalecs distribuidores de scecidn trans—
versal de forma arqueada, simétricos con relacidn al eje
longitudinal del espacio amular, que se van ensanchando en
la direccidn del flujo del material hasta adguirir cada uno

una anchura de 1802 de longitud de arco, y cuyos exiremos

- 16 -



vl

10

20

25

30

323088

estrechos, opuestos al espacio amulzr, estdn unidos con la
abertura de entrada, mientras pus extremos suacnos terminon
en el espacio amular, -

2.~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindica-
cidnilen el que la prensa de extrusidn estd dispuesta ner-
pendicularmente al eje longitudinal del espacio amular, ca-
racterizado porgue el canal de entrada, situado & un lado
por oncima de los extremos estrechos de los canales distri-
buidores, contimia en dos canales intermedios, que descmpo-
can en los extremos estrechos de los canales distribuidores.

3.— Un disposzitivo de acuerdo con lo rcivindica-
¢ibn 2 , caracterizado porque los canales initernedios se
extlienden al princivio aproximadamente nerpendiculares al
eje longitudinal de la cabeza de inyeccidn del espacio amu~
lar y, después de uny inflexidn de avroximadamente 902, de-
seubocan en los capales distribuldores.

4.- Un dispogitive de acuerdo con lo reivindica-~
cidn 1, caracterizads porque el mandril estd rodeado por
un mansuito gue, por su zona vuella hacia la tobera de in-
yeceildn, forma con &l mandril el espacio anular.

5.~ Un dispositivo de acuerdo con las reivindica-
ciones 1 a 4, carocterizado porque los dos canales distri-
buldores estdn formados por escotaduras del mandril y/o del
manguito.

.- Un dispogitivo de acuerdo con las reivindi-
caciones 1 a 4, caracicrizado porque los canales interne-
dilos estdn formados cada uno de ellos vor una cscotadurs
del mandril y/o 2l manguito que transcurre en aproximada—
mente 902 de arco, dando comienzo log cancles ilntermedios

en una perforacidn del manzuito, que forma el canal de en=—
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trade o parte del mismo, y desembocando tras una infle~

zién de aproximedamente 902, en los cantles distribuido-

T.- Ua digpositivo de acuerdo con una cualquie-
ra de las reivindicaciones precedentes, caraciverizado
poraue los dos canales intermedios estdn separados por
un nervio, ¢ue se extiende pervendicularmente a la peri-
feria del mandril y que estd freante al canal de entrads.

.- Un disnositivo de acuerdo con una cnalquie-
ra de las reivindicaciones precedentes, en ¢l que dos
vreasas de extrusidn, desplazadas entre si 1802, estdn
unidas con la cabeza de inyeccidn, caracterizado porgue
los canales de entrada de ambas prensas de extrusidn pro-
sifuen en cada caso on dos canales intermedios, desembo-—
cando cn el mismo cantl distribuidor los canales inter-
nedios de las dos preasas de extrusidn que discurren en
log mismos lados del mandril.

9.~ Un disnositivo de acuerdo con la reivindi-
cacidn 4, caracterizado porque la caja de la cabeza de
inyeceidén forma el manguito que rodea al mandril y que,
junso con el mandril, limite los canales y el espacio anu~
lar.

10.~ Un disyositivo de acuerdo con una cualguie-
ra de las reivindicaciones precedentes caracterizado por-
que, entre el mandril y la caje, estd dispuesto un cos—
culllo adiciomal cue, junio con el nandril, forma el es—
pacio anular cue estd unido & los canales distribuidores,
¥y Junto con la caja, un segundo espacio anuler gue siive
oomoaspaoio acumulador, estando este espacio acumulador

unido, por su extremo opuesio a la tobera de inyeccidn,
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con el esgpacio zaular interior, y pudiendo ser vaciado

vor un medio de »residn esvecial, en direccidn & la to-

s

bera de inyecceidn.

=

11, - Un disyositivo de acuerdo cuon lo reivin-
dicaeidn 10, cavacterizado sorgue ol uedio de sresidn re-

ive forna de &ibolo anular que, ea su vogicidn extrema

Q

vuelta a la tobers de inyeceidn, se encuentra aproxinada-—
mente a la misue altura gue el extrexno livre del mangui-
o dntorlor.

12.~ Un digwozitivo de acuerdy-con lo reivindi-
cacidn 10, caracterizads porgsue el micleo de la tobera se
enganeng en forusa de cono dmmediotumente nor debajo del
extreso libre del sanguito, y porque ol dabolo anular que
expulea el npaterial tercopldstico del espacio acummledor,

estd adaptado por su care inferior o dlcha superficie cb-

13~ Un dizoogltive de acuerdo con la relvine-
dicueidn 4, caracterizado porque ¢l mandril y lo liite-
cidn interior del mansuito reciben forwa cdnica en la zo-
na de log canales distribuidores,

14.- Un dispositivo para la fabricacidn, a par-
tir de un material der:opldstico, de cuerpos de egeccibn
transversal anular.

Tal y como se ha descrito ca la lemoria que an-

tecede, repregentado en los divujos gue se acouwpaiian y

.JL
()
4
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para los fines gue se han cspecificado.
La sresente ..emoria consta de velnte hojas oo~

eritas 2 wdguina por una sola cara.

vearia, 48 FER %

Rl
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