10

P~ 31,012

——— 8O

HE-Q4-1726

MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
d e
PATENTE D E  INVE&RCION
formulada el 15 de Febrero de 1,966, con el He 323 086
en
EspPAffa
por VEINTE afios
a nombre deHUNTER DOUGLAS, entidad holandesa,establecida en
2 Piekstraat, Rotterdam, holanda, por:
"UN PROCEDIMILN®O FARA LA PROLUCCION DE FLACAS, CiLAYAS O WIRAS

DE ALUHMINIO DELGADAS, LAQUEALAS O SIN LAQUEAR"®

Cuando se wtilizan planchss, tiras o liminas de alu
minio para congtrucciones de edificios, fines de envasado,
etc., e procura obtener un producto de gzran resistencia y de
precio bajo. Las aleaciones de aluminio utilizadas para la ig
bricacidn de ectos productos son las cue se clagifican en el
grupo II alemin de materiales (VWerkstoff - gruge 1I) y la alea
cibn Angl del grupo I alemin de materiales (VWerksloffgruppe
I). Las propiedades degeadas de la resistencia pusien unica -
mente obtenerse, de acuerdo con los métocos ususles de nroduc

. 2 - .
ci0on, cuando en las aleaciones no endurecedorag ge reco:.en -
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cantidades relativamente grandes de uno, o de una oombiné—
cidn, de los componentes magnesio, manganeso y cromo, comuln,
mente mis de 2%. Esto resulta, sin embargo, en altos costes
de aleacibén. Aparte de émsto los costes de tratamiento son -
altos. Bstos comstes esthn tambidn basados en el nfmero de -
tratamientos ¥ en la clase de tratamiento dado al materisl,
para obtener un producto de las propiedades requeridas.

En alguwos de los métodos conocidos se comienza a
partir de alwninio altamente aleado en forma de barras cola
das, que tienen un espesor de mis de 100 mm, que son priuve—
ro laminadas en caliente y después en frio, aplicendo en el
espesor intermedio uno o més recocidos de cristalizacida con
Jo cusl se pierde el efecto estructural. .

Segln otro método, como se describe en la memoria
de la patente canadiense {(660656), empezardo desde un alumi-
nio de baja aleacidn que no tiene mis de 1,5% de magnesio,
y/o silicio, y/o zinc, y/o plomo, y/o manganeso, y/o tita-
nio, y después de reducir el material a por lo menos el do-
ble del espesor final, para templar el material con un tra-
tamiento térmico es sometido a recocido y enfriamiento vépi
do, almacenando despuds a una temperatura Ge como mdximo
602¢, laminando en frio hasta el espesor finzl y finalmente
aplicando uns laca y cociendold a 120-2402C. Dicho recocido
es cosboso y gasta tiempo.

Con el métoéo seglin el invento se consigue un aho-
ro considerable de tiempo y costes.

Segln el invento, se producen placas, chapas o i
ras de aluminio delgadas, laqueadas o sin laquear, de grane
resistencia mecénica, colando placas, chapas o tiras con un

espesor de por 10 menos 6 mm. y como méximo 40 mm. de alu-
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minio con por lo menos 4% de uno o més de los componentes
magnesio, manganeso, silicio, Zinc, plomo y titanio, deg-
pués de lo cual tiene lugar el laminado en caliente hasta
un espesor intermedio de por lo menos el Gaoble Gel ecve -
sor final y mientras que se onite cualquier recocido inter
medio geguido por laminado en frio hasta el espesor final,
vy egtabilizando después las placas, chapas o tiras. Sor -
prendentemente ello demostrd no solamente que se obtenia -
un producto mis barato por el ahorro de tiempo y coste de
produccibén, sino que este producto tenia también una recis
tencia mayor.

Bn otrase palabras, no solamente son menores lcs
costes de produccibn, £ino que en caso de cue se necesite
un producto con propiedades especificadas, ec suficiente un
naterial de partida menos aleado que lo coryiente, vrropor -
cionando también un akorro de costos. Sin embargo, rartien
do de la aleacidén normalmente utilizada, se comprueba que
lag propiedades de resistencia son considerablemente més al
tac gue lag propiedades del producto producido segin los mé
todos conocidos.

Adenmds, resulta inesperadamente wgue las tempera -
turas de regeneracidn y recristalizacibn de las tiras, pla-
cas o chapas de aluminio producidos seghn el invento, con
mucho mis altas que en los productos comparables procucidos
de la manera usual. Esto implica una mayor regictencia a -
la temperatura y envejecimiento de los proiuvctos mroducidos

~, .
gegin el invento. Acf, se comproté que, después de una de

» PA + " . . > .
formacion en caliente y una deformacidén en frio, mientrane -

!

gue se mantiene, por lo menos parcialmente la estructura

del material colado, esté o no homogeneizado, ge congigue -
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una mayor resisbencia mechinica que cuando ée trabaja Eon
una estructura recristalizada aplicando la misma reduc -
cién dimensional.

Preferentemente, segln el invento, el laminado
en frio se hace hasta un espesor final de 0,1 — 3 mm.

Cuando el producto f£inal ha de consigtir cn pia—
cas, chapas o tiras lagueados, puede entoncesg conseguifse
ésto de modo econdmico por el procecimiento seglin el irven

to, efectuando la estabilizacidn por recocido simultanes

mente con la coccidn de la capa de laca. Si se desgea, la

aleacidn puede ser homogeneizada, totalmente o en parts,

entre la colada de la aleacibn de partida a las placas,
chapas 0 tiras y el laminado.

El invento se explica adicionalmente enn log gl

{

guientes ejemplos.

BJEMPTO I

Una aleacibén de aluminio de 1,5% de magnesio y
0,3% de mangancso es colada, en una miquina de colado con-
tinuno (véage la memoxda de la patente Holandesa 82.037) en-
tre mitades de moldes superpucstas enfriadas con agua, eh
forma de una tira colada de un espesor de 25 mm. Dichs ti-
ra colada es llevada a una temperatura de laminacdo de apré
wimadamente 5208C sin enfriamiento intermedio y después la
minado hasta un espesor de 2 mm. Sin ningln recocido inter
medio dicha tira es después laminada en frio hasta el es -
pesor final de 0,6 mm., de modo que ocurre una deformacidn
en frio de 70%. Dicha tira laminada en frio es después cg-
tabilizada por un tratamiento de recocido de, vor ejemplo,

2 horas a 160¢C.
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2 horas a2 1609Q,
Tas propiedadec mecinicas medidas (valor promedio)

gon, comparadas con las de una tira producida nor el méto-

do usual, que incorpora un recociao intermedio, como sigue;

Segln el pro  Segin el vroce-
cedimiento - miento del in -

usual vento
Recigtencia a 1% trac—
cibén Kg/mm 22 29
1inite 0,2 Kg/mn® 19 26
Alargamiento hazta la
fractura (5) % 7 7

Ademis, debido a la omigibn de log recocidos de
recristalizacibn se ahorran costes y se obtiens un produc-

to de mayor resistencia contra el envejecimicnto.
EJEMPLO II

Se procede como en el Ejemplo I, pero ce necegi-
ta abora una tira no termoendurecedora con un egpecor de -

degde 0,5 a 1 mm y las ciguientes propiedadec mecinicac.

Registencia a la traccidn Kg/mm2 minimo 26
Limite 0,2 ﬁg/mm2 ninimo 20
alargamiento hagta la frac

tura - % minimo 4

seghn las normas DIN 1745, phginas 1, para ésto

es necegario AlMg3 ¥26, o AlMghn F26. Segln el invento,
puede aplicarse para la tira de aluminio con dichas propie
dades piecdnicas una aleacibn mi®m barata con gblo aproxima—
damente la mitad de los componentes de aleacidn prescritos

vare AlMg3.
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Cusndo ge utiliza una aleacidén de aluminio con
golo 1,5% de Mg v 0,% % de Mn se obtienen las sigulentes

propieades mechnicas con el procedimiento segln el inventoy

resistencia a la traccidén Kg/mm2

1imite traccidén 0,2 kg/mm2 minimo 24 (26 de promedio

alargamiento hasta la

fractura (5) % minimo 4(5,5 de promedio

EJEMPIO IIT

Una tira de aluminio revegtida de laca para la
produccidn de cierres para botellas, herméticos a2 la pre-
sibn, de un espesor de 0,3 nm y una resistencis minima a
la traccibn de 29 kg/mmz, se prepara como sigue:

De manera conocida (memoria de la patente cana -
diense 660656) se produce tal tira a partir de una alea -
cidn termo endurecedora Al Mg Si 0,5, segln un procedimien
to en el cual tiene lugar sucesivamentef

l. Recocido a l a 1,5 mm.

2. BEnfriamiento rdpido en agua.

%« Templado en frlio durante una pluralidad de dias.
4. Taminado hasta 0,3 mm.

5. Laqueado con temple simulténeo en caliente.

Una tira de una resigtencia a la traccidn y un

* 1imite de traccidn igvalmente altog, y un alsrgamiento su

ficiente, puede producirse segin el invento a partir de -
una aleacidn no termoendurecedora que tiene aproximadamen
te 1,5% de Mg por:

1. Teminado en frio de la tira no recrigtalizada de la

misma galga de partida, hasta 0,% mm.

-6 -
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2. Revestimiento con laca, con egtabilizacibén cimultinesa.
Haturalmente, también es posible con la fabri -
cacidn del rroducto final laqueado, ejecutar la estabili -
zacién y el cocido de la laca en dos fases separacas.
La presente solicitud gue corresponde a la nre=-
sentada en Holands, con fecha 16 de Febrero de 1.96%, ba -~
Jjo el ng 65-01924, se acoge a 1los beneficios del articulo

Bl del vigente Bstatuto sobre Propiedad Ilnductrial.
- NOTA -

Los puntos de invencidn propia y nuevas que se
presentan para gque sean objeto de esta solicitud de Paten
te de Invenciln, en Bepafia, por VEINTE afios, con los ¢i -
guienteg:

l.~ Un procedimiento para la nrocuccidn de pla -
cas, chapas o tiras de aluminio delgadas, lagueadas o sin
laguear, de gran resistencia mecénica, en el cual unas pla
cag, chapas o tirag con un espesor de por lo menog 6 y co-
mo méximo 40 mm son colados a partir de aluminio con, como
niximo, 4¢% de uno o mis de los componentes magnesio, man -
ganego, silicio, zinc, cromo y titanio, después de lo cual
tiene Jugar el laminado en caliente hasta un ecpecor inter
medio de por lo menog el doble del egpesor final, y mien -
tras se omite cualguier recocido intermedio, seguido por
laminado en frio hasta el espegor final y después se esta

bilizan las placasg, chapas o tiras.
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2.- Un procedimiento segin el punto 1, caraoté?iw
zad.o porque la placa, tira o chapa colada es homogeneizada,
en parte o totalmente, antes de la operacidn de laminado en
caliente.,

%.- Un procedimiento segin el punto 1 & 2, carag
terizado porque el aluminio de aleacidn baja es laminaéq
en frio hasta el egpesgor final de 0,1 a % mm.

4.~ Un procedimiento segln el punto 1, 2 6 3,’qg
racterizado vorque la estabilizacibén se efectha simultanea
mente con la cocecibn de una capa de laca aplicala.

5.- Un procedimiento para le produceidén de nla~
cas, chapas o tiras de aluminio delgadas, lagueadas o sin
laguear.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-
cede y para los fines que se han especificado.

La presente Memoria consta de ocho hojas, escri-

tas a midguina por una sola cara.

Madrid, " ‘3 MAR 1960

Ali lzabyey
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