MEMORTIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a una solicitud de patente de invencidn .

por veinte afios, para Espafla y sus Posesiones, por

PROCEDIMIENTO PARA FABRICACION DE TABLEROS CON ALMA DE UN
AGLOMERADO DE MADERAS DE DISTINTOS PESOS.

Solicitante : D. Vicente VIIAR RODRIGO
Nacionalidad: Eepafiola
Residencia : Madrid

Domicilio : Bstanielao Figueras 3.
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La presente invencién recae sobre un procedimiento pa=~

ra fabricacidn de tablesros- con alma de un aglomerado de mar
deras de distintos pesos,

Tos tableros obtenidos segin el método de esta inven—J
cidn ofrecen unas excelentes caraéteristicas de escaso:§b7
so, gran resistencia al alabeo, rigidez excelente y resia}
tencia a los cambios bruscos de temperatura asf como it
bidn contra la accién deformante de la humedad.

El tablero segin la invencidén lleva un alma de aglome-
tado compuesta de una madera de mayor pseso (como pino °,S$F
milar) en un 50%; y de otra medera de menor peso(tal comc -

J

chopo, calabdo, etc.) en el 50% restante. -,

Con este compuesto se obtiene un rebaje de peso de um |
20% aproximadamente, respecto al peso de los tableros con-
vencionales, cbn las consiguisntes ventajas que ello ofre-
ca, como por ejemplo la del trahSpprte. Este rebaje de pese
gse obtiene en el peso total de los tableros, segin la in-

vencidn, sin alterar la resistencia ds los mismos.

Por ello es svidentevque su aplicacidn resulta ideal

para aquéllos objetos en que se requisere resistencia, rigi-
dez, resistencia a la accién de la humedad y a los cambios
bruscos de temperatura, y un peso leve; tal como por ejem—
plo, puertas de armarios. El desgaste de este tablero es
prdcticamente nulo.

El procedimiento para la obtencién de este tablero es
como sigue:

Bn primer lugar se aglutinan los grénulos de un aglomej

rado que estd compuesto por dos clases de madera: una de
ellas de mayor peso que la otra, mezclindose appvximadament

en partes iguales. Como aglutinante se emplea una cola u
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otro adhesivo especial adecuado.

Estos grdnulos, con su adhesivo, son sometidos a la
accidén de un premsado, obtenidndose un bloque compacto qus
actia como alma del tablero. | |

Una vez obtenido ya este blogue, en caso de que sea

conveniente se impregnan sus caras con polvo de madera y

gglutinante; ello se hard segin la finalidad que se desde |

dar al bloque. BEn todo caso se le da un semipulido a susvit

caras y se aplica sobre ellas una capa de aglutinante del
antes citado, quedando el bloque preparado para recibir -
las chapas exteriores, cuyo conjunto forman el tablero.

Estas chapas exteriores pueden s er de madera, plésticq
papel, etc., etc., sin limitacidn.

Una vez aplicadas estas chapas. exteriores se somete al
conjunto a la amcidn de un prensado a temperaturas no ex-
cesivamente altas, tras lo que gqueda listo para su manipu-
lacién y presentacién ulterior, segin la finalidad a que
ge degtine.

Pinalmente sdélo resta sefialar que en la presente inven
cidn caben cuantas variantes de reslizacidén sean posibles
gin que se alfere la egencia #e la misma, pudiéndose Ffabri
car su obfeto en los materiales indicados o en otros eimi-~

lares gque reunan las mismag propledades requeridas.

WOTA - Descrito suficientemente lo que antecede sdlo resta
gefiglar que lo que se declara propic y nuevo del solicitan

te es lo contenido en lag sigulentes:

]
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REIVINDICACIONES :

1 ~ Procedimiento para fabricacidén de tableros con al-
ma de un aglomerado de maederas de distintos pesos, carac-
terizado por el hecho de que como primera fase se agluti-
nan grénulos de un aglomerado coumpuesto esencialmente por
dos partes iguales de maderas, unas de las cuales tiensn
mayor peso que las otras, siendo estas Ultimas de peéé;ﬁég
ligero, a fin de obtensr una mezcla de peso rebajado,'befa

de caracteristicss apropiadas de rigidez y resistencia, ‘e

[+]

pledndose como aglutinante una cola o adhesivo especiafjad

cugdo.

2 - Procedimiento, segin reivindicacidén 12 caracterizs
do porque el bloque formado por estos. grinulos, con su;aﬁé.
hesivo, es sometido a una accién de prensado para hace?iév
nds compacto. o

3 -« Procedimiento, segin reivindicaciones 1 y 2 caracé
terizado porque sobre las dos caras del bloque obtenido sa
aplica una capa de madera en polvo impregnado en el mismo
adhsgivo mencionado.

4 - Procedimiento, segin reivindicaciones de 1 a 3 ca-
racterizado porque las caras del bloque obtenido son‘some-
tidas a un semipulido y sobre ellas se aplican directamen-
te las chapas que forman las superficies uxteriores del
tablero, y que son de madera, pléstico, papeles y cualquisefr
otro meterial conveniente.

5 - Procedimiento, segin reivindicacionses de 1 a 4 ca=-
racterizado porque aplicadas dichas chépasy ge lleva el
tablero a la prensa donde sufre una accién de presidn a
temperaturas no altas, quedando constituido el tablero al
ser sacado de eata prensa, y en dondiciones de ser entrega

do a sug manipulaciones ulteriores segdn el fin a que se
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6 - PROCEDIMIENTO PARA FABRICACION Di TABLEROS CON AL~
MA DE UN AGLOMERADO DI MADERAS DE DISTINTOS PESOS.

e T .

Todo seglin va descrito en esta memoria que consta de
cinco hojas foliadas y escritas por una cara con noventa

y cinco lineas.

Madrid; 14 febrero, 1966
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