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MEMORIA DESCRIPTIVA
gue se acompafia a la solicitud de

UNA PATENTE DE INVENGION

a favor de Don José GUITIAN Garcia-Aldave y Don Angel FERRE-
RAS Fernandez, ambos de nacionalidad espafiola, residentes en

MADRID, Paseo Virgen del Puerto mim. 47,
por

"PERFECCIONAMIENTOS EN EIL CERRAMIENTO DE FORJADOS DE PISOS".
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Ia presente descripcidn trata de ciertos perfec-
cionamientos introducidos en los sistemas de forjado de pi-
s0s con elementos estructurales resigtentes o bage de per-
files doble T, con los cuales, dicho procedimiento se sim-
plifica notablemente, economizando mano de obra y tiempo de
ejecucidn, a la vez que se elimina peso muerto en el cuaje-
do y cerramiento de la organizacidén constructiva,

Los sigtbemas de forjados de pisos actuslmente emw
pleados con viguetas doble T, pueden sintetizarse en tres

procedimientos distintos entre si y que son:
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a) Bovedilla de cerramiento, mds o menos aligerada, que
se apoya sobre viguetas de perfiles laminados norma-—
lizados, completdndose con un relleno de hormigon,
que aglutina el conjunto solidarizdndolo.

b) Eleméntos resistentes del forjado a base de perfiles
de acero normelizados que soportan un juego de bove-
dillas iguales, enfrentadas entre si, colocadas de
tal manera que centralmente queda un huelgo o abertu~-
ra que se rellens de mase de hormigdn, completéndose
el cerramiento con una cepa de compresidn que nivela
la superficie.

¢) Viguetas soportes de perfiles de acero normélizadas,
entre dos de las cuales, se construye una bovedilla
a base de rasillas constituyendo un encofrado perdi-
do, sobre el que se hormigone para constituir el piso.

Los sistemas de forjados anteriormente descritos
adolecen todos ellos de exceso de peso por relleno de hormigdn
El segundo procedimiento ademss necesita un encofrado Provi-
sional central que evita que la mase de unidn de ks dos bove-
dillas se desprends antes de fraguar y el tercer procedimien~—
to precisa mano de obra especializada para construir el en-
cofrado perdido a base de rasillas.

Frente a los anteriores sistemas los perfecciong-
mientos que se propugnan sustancialmente consisten en una
pieze de cerdmica o de hormigén vibrado que adopta una fi-
gura de L con una aberture rectangular practicada en el ala
mayor vertical y cuyo objeto es aligerarla de peso innece-
psario. Esta pieza, en el lado opuesto a la aleta menor posee
une aberturs o gargap?a longitudinal habilitada para alojar
la base o aleta inferior de la doble T, mientras que la pro-
longacidn oponente queda dispuesta como goporte de los ele~

nmentos centrales o bovedillas de cerramiento.
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Larorganizacién se constituye, con dos plezas igua-
les, encajadas en los elementos estructurales resistentes do=-
ble T y se completa el cerrsmiento con una tercera pieza con-—
gsigtente en una bovedilla que se apoya en lag prolongeciones
laterales de las piezas igusles, complementéndose con una del-
gade cepa de hormigdn que aglutina el conjunto y nivela la
guperficie.

Ademis de las ventajas apuntadas, la invencidn per—
mite el empleo de piezas centrales de cualquier formato, aun-
que por razones de economia, ahorro de peso ¥y evitacidn de
mano de obra especializada, es preferible emplear una bove-~
dilla plana con extremos preparados pare apoyar medisnte en-—
caje machi-hembrado en la cara interior de ls pieza con fiw
gura de L. Bsta pieza estd prevista en los perfeccionamien~
tos objeto de esta memoria.

Para la mejor comprension de cuento antecede se
acompafian dos hojas de planos en los que se representa egque—
miticamente los sistemas actualmente en uso y la invencidn,
para que en egtudio comparativo se aprecie lag diferencias
esenciales que las caracterizan y que a contimacion se des~
criben detalladamente,

Lag figuras 18, 28 y 38, representan los procedi-

mientos de forjados de pisos con viguetas doble T actualmen-

te en uso,.

Ia figura 42, representa la pieza lateral esencial

del perfeccionamiento apuntado.

le figura 58, muestra el forjade constituido a bha-

se de lasg dos piezas iguales laterales acopladas mediante
encaje en las viguetas de soporte doble T y la pieza central
0 bovedilla de cerramiento.

De acuerdo con las figuras 12, 2% y 38, los siste-

mags conocidos consisten:
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12.~ Un forjado a base de las viguetas doble T (1
y 2), sobre las que apoye una bovedilla (3) y un relleno de
hormigon (4) que fraguado cierra y solidariza el conjunto.

28, Tos mismos elementos soportes doble T (1 y 2),
sobre los que apoyan dos bovedillas iguales (5) separades
centralmente para dejar una abertura que se rellena de hor-
migén (4), necesitando para esta operacion un encofrado pro~
visional (6) que evita que la pasta se desprenda antes de
fraguar.

3%.~ Forjado a base de las viguetas doble T (1 y 2),
sobre las que se construye una bovedilla de rasillas (7) ya
continuacidn el relleno de hormigon (4) gque completa el'for—
jado.

De las figuras claramente se desprende, que aunque
siendo procedimientos clédsicos sancionados por la préctica,
todos ellos adolecen de exceso de peso, necesidad de elemen-
tom accesorios en el segundo cago, ¥ de mano de obra espe—
cializade en el tercer caso, para poder realizar el encofra-
do perdido constitufdo por la bovedills de rasilles.

Bn lag figuras 48 y 58, se muestra en una repre-
sentacidn preferide no limitativa, la sustancialidad de la
invencidn que radica en una pieza de cerdmica o de hormigén
vibrado que adopta figura de L y cuya ala mayor y vertical
(13), tiene una abertura rectangular (11) practicada para
aligerarla de peso y que se caracteriza porque la aleta in-—-
ferior y menor (12) posee una baseta (14) para apoyo de la
pieza central y en el lado oponente una garganita a ftodo su
lergo (15), habilitada para alojer la base inferior de la
doble To

Bl conjunto completo consiste en dos piezas late-
rales iguales (8 y 9) encajadas en el espacio interior de
los perfiles doble T (1 ¥y 2), realizando el cerramiento la

pileza central o bovedills (10) machi-hembrada y apoyada so-
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bre las cltadas piezas laterales (8 y 9) rematéndoge el

forjado, con una delgada cape de hormigdn (4) que aglutina
y enrasa el acoplanmiento.

Nétese le disposicion comstructiva, carente de pe-
so innecesario, como agimismo la golucidn elegante y racilo-
nal del forjado, que de forma natural y sencillas realiza el
cerramiento con un sistems estructural resistente aligerado,
de gran economfa, rapidez de ejecucidn y con ahorro sensible
del relleno de hormig6n.

Descrita suficientemente la naturaleza y alcance
de la presente invencidn, asi como la manera de poderle lle-
var a la préctica, se hace constar que en la misma podrén
ger variables los materiales, formas, dimensiones y en gene—
ral todos aquellog detalles accesorios o secundarios que no
cambien, alteren o modifiquen la esencialidad propueéta.

Los términos en que queda redactada esta Memoria,
son ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose
tomar con caracter amplio y nunce en forma limitativa.

Los peticionarios se reservan el derecho Qe obten~
cidn de los oportunos Certificados de Adicion por las mejo-
rag o perfeccionamientos que en 1o sucesivo pudiera aconse-

jar la préctica.
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Ia PATENTE DE INVENCION que se solicita, deberd
recaer precisemente sobre las particularidades caracteris-
ticag de las siguientes reivindicamciones:

18,~ Perfeccionamientos en el cerramisnto de for-
jados de pisogs, caracterizadosg por comprender
la incorporacion de unas piezas laterales iguales y simé-
tricas, encajadas en los elementos estructurales resistentes
doble T, con figura que adopta perfil de L dotado de una
abertura rectangular practicada a todo lo large del ala ma-
yor vertiml, con objeto de aligerarla de peso innecesario,
mientras que la aleta inferior y hoxizontal tiene una bageta
escalonada & todo su largo para apoyo de la bovedilla cen-
tral y en el lado oponente une garganta longitudinal habili-
tada para alojar la base o aleta inferior del perfil norma-
lizado doble T, disposicidn que permite su encaje dentro del
espacio comprendido entre las dos alas del perfil, confor-
mando estribos laterales de apoyo y asiento para la pieza
central de cerramiento, que indistintamente puede ser de
cualquier tipo obovedado o plano, completéndose la organiza-
cidn con una delgadg capa de hormigon que aglutina el con~
Junto monolitioamente, a la vez, que sirve de capa de com-
presidén del forjado.

28 ,~ "PERFECCIONAVIENTOS EN EL CERRAMIENTO DE FOR-
JADOS DE PISOSM.

Todo segin queda expuesto en la presente Memoris,



gue consta de siete hojas foliadas y mecanografiadas por
una gola cara, ¥ una hoja de dibujos que con la misma se
aconmpaila.

MADRID, 14 de Febrero de 1.966,

P, A. [*




ANGEL FERRERAS FERNANDEZ Y
JOSE GUITIAN GARCIA~ALDAVE. HOJA UNICA.

ESCALA VARIABLE.
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