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P A I ÍKi DJJ  DE I N V E N C I O N
e n

E S P A Ñ A  

por VEHTOE años

a nombre de INBENNACIONAI BUSINESS MACHINES COiOOafflriQN, enti­

dad norteamericana, estaolecida en Axmonk, E .Y ., Estados Unidos 

de América, por:

•‘UNA MAQUINA DE IBASDAMI3NIO DE PICHAS»

La presente invención se refiere a una máquina de tra ta ­

miento de fichas y, más especialmente, a una máquina única ca­

paz de efectuar todas las operaciones normales de tratamiento 

de las fichas en una sola pasada de éstas.

5 En e l  pasado ha sido necesario a veces u tiliz a r una plu­

ralidad de máquinas de tratamiento de fichas para llenar las ne­

cesidades de vina determinada operación de tratamiento, la rte  de 

este equipo se hace trabajar en línea o cadena, y en algunos 

equipos hace fa lta  más de una pasada de la  ficha por la  máquina, 

para efectuar una determinada función particular. Este método10
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de trabajo puede exigir una inversión en máquinas, tiempo y 

personal, superior a la  que resu ltaría  eficaz para una deter­

minada operación. Por todo e llo , es objeto principal de este in­

vento una máquina de tratamiento de fichas capaz de desempeñar 

las funciones, bien una a una o bien en combinación, que antes 

exigían una pluralidad de máquinas de tratamiento de fich as.

Otro objeto de esta  invenoión reside en una máquina jara  

uso como elemento componente de entrada-salida de un sistema de 

tratamiento de datos, capaz de efectuar las funciones de tra ta ­

miento de fichas en una sola pasada por la  máquina, bajo e l con­

tro l de un aparato de tratamiento por programa almacenado.

Conforme a l presente invento, se habilita tina máquina que 

posee dos medios de transporte o alimentación de ficnas y una 

pluralidad de puestos de tratamiento dispuestos de manera que 

se tienen dos trayectorias separadas de transporte de fichas has­

ta  un determinado punto y una trayectoria de fichas carmín a par­

t i r  de ese punto; un medio electromagnético de control en cada 

uno de los puestos y una pluralidad de medios detectores de la  

posición de las fichas, repartidos a lo largo de las trayecto­

rias  de las fich as; medios de control operativos en unión de los 

medios detectores en la  pluralidad de puestos; y unas instruc­

ciones programadas para activar selectivamente los medios elec­

tromagnéticos de control y efectuar las funciones programadas 

de tratamiento de las fichas.

los precedentes y otros objetos, rasgos característicos  

y ventajas de la  invención se irán desprendiendo de la  siguien­

te descripción pormenorizada de unas formas preferidas de ejecu­

ción del presente invento, ilustradas en los dibujos adjuntos, 
en los cuales:

-  la  figura 1 es una perspectiva esquemática de una má-
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quina de tratamiento de fich as, realisada conforme 

invento;

a i  presente

-  la  figura 2 es una v is ta  la te ra l  esquemática de la  tra ­

yectoria de fichas de los puestos de entrada, prelectura y lec­

tura en tolva primaria, de la  máquina ;
-  la  figura 3 es una v is ta  la te ra l  esquemática de la  tra ­

yectoria de las fichas desde e l  puesto de lectura hasta pasar 

por e l  puesto de perforación de la  máquina;

-  la  figura 4 es una perspectiva del rodillo de presión, 

de selección maguó tic a , utilizado en la  parte de la  máquina que 

tiene trayectorias separadas para las fich as;

-  la  figura 5 es un esquema funcional de los medios de 

control 26 de la  máquina de la  figura 1»

-  la  figura 6 es una v ista  la te ra l  esquemática de la  tra ­

yectoria de las fichas desde e l  puesto de perforación hasta pa­

sar por e l  puesto de impresión o escritu ra  de l a  máquina;

-  la  figura 7 es un diagrama de tensiones respecto a l  

tiempo de la  salida de impulsos de reloj de los medios de reloj 

y de control de c ic lo s ;
-  la  figura 8 es un diagrama de las tensiones generadas 

por e l  dispositiva 033 de transporte en un ciclo  de trabajo de 

l a  máquina;
-  la  figura 9 es un diagrama de tiempos de leva, que mués 

t r a  los instantes relativos en que tienen lugar las operacio­

nes en un ciclo  de la  máquina de la  figura 1 ;

-  la  figura 10 es un esquema funcional de los circuitos

de control de tolvas y motores de la  máquina;
-  la  figura 11 es un esquema funcional de los circuitos  

de control del transporte y las órdenes de ejecución de la  má­

quina;

3



-  la  figura 12 es un esquema funcional de los circuitos 

para e l  control de las operaciones de perforación de la  máqui­

na? y

-  la  figura 13 es un esquema funcional de los circuitos  

de control para las operaciones de escritura y selección de 

apilad ores de la  máquina.
La máquina de tratamiento de fichas conforme a la  inven­

ción ejecuta las funciones de lectura, perforación, c lasifica ­

ción, cotejo, reproducción, preparación de documentos en la  f i ­

cha (escritu ra), y conservación del archivo de fichas perfora­

das, en una sola pasada de las fichas por la  máquina, en tan­

to que para ejecutar estas mismas funciones se han venido ne­

cesitando hasta ahora varias máquinas de funciones simples, a l­

gunas de las cuales exigen varias pasadas de ficha. Como la  má­

quina de esta invención es capaz de desempeñar* las funciones 

normales de tratamiento de fichas en una sola pasada de éstas, 

a esta máquina se le denomina "máquina de fichas con múltiples 

funciones" (símbolo MK5M).

Con referencia a la  fig . 1 de los dibujos, la  OTCI1 com­

prende dos tolvas de fichas 20, 21, un puesto 22 detector de 

fichas que percibe o detecta los datos contenidos en las f i ­

chas que vienen de una y otra tolva, un puesto 23 de perfora­

ción de fichas, un puesto de escritura 24, y cinco apiladores 

o acumuladores 25 de fichas, todo ello  montado en unos medios 

de soporte adecuados ique no se representan). Las tolvas pri­

maria 20 y secundaria 21 transportan las fichas en paralelo 

(por filas) hasta un puesto de espera. Una vez fuera de la  to l­

va, e l  movimiento en ambas trayectorias de fichas, primaria y 

secundaria, se hace en serie (por columnas). La ficha que pro­
cede de la  tolva primaria se lleva a un puesto de entrada A
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primario, en tanto que la  ficha que proviene de la  tolva secun­

daria es transportada al puesto de prelectura B secundario.

Se necesita un segundo ciclo  de transporte de fichas para l le ­

var la  ficha desde e l  puesto de entrada primario al puesto de 

prelectura C primario, que está directamente debajo del puesto 

de prelectura secundario. Las trayectorias de ficnas primaria 

y secundaria van por separado pasando por los prestos de pre­

lectura B, C, de lectura 22 y de preperforación D, E, despuós 

de lo cual convergen en una sola trayectoria de dichas que par- 

sa por e l  puesto de perforación 23, e l  puesto de escritura 24 

y llega hasta e l  puesto H apilador de esquina. En el puesto 

apilador de esquina, las fichas cambian de nuevo a transporte 

en paralelo (por f ila s ) hasta Hogar cada una a su apilador ra<- 

d ial seleccionado. En e l  apilador, caen girando sobre uno de 

sus bordes y son empujadas con suaves sacudidas hasta la  posi­

ción de apiladas o acumuladas.

El transporte de dichas a través de la  máquina esta con­

trolado por medio de dos árboles o ejes de levas con embrague 

electromagnéticamente excitado, una pluralidad de solenoides 

de enclavamiento, un mecanismo de accionamiento incremente! de 

los punzones de perforación, una pluralidad de rodillos de aga­

rre por presión, magnéticamente seleccionados, y una plurali­

dad de electroimanes de selección de apiladores. Hay un motor 

de accionamiento 27 acoplado por medio de una transmisión de 

correa sin fin adecuada de modo que mueve una pluralidad de me­

dios de transporte o alimentación 28 a 36 cuando e l  motor está  

en marcha, y esta oonexión de accionamiento está  representada

por medio de líneas de trazo y punto en la  fig . 1. Se prevé un 
embrague del transporte 19, activado electromagnéticamente, pa­
ra  poner en acoión de modo selectivo e l  árbol principal de le -
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vas. En este árbol principal de levas hay montadas una plura­
lidad de levas que, por medio de seguidores y acoplamientos me­

cánicos apropiados, ponen en acción diversos dispositivos se­

leccionados para controlar e l movimiento de las fichas a través 

5 de la  máquina. Se prevén asimismo unos medios de control 26 par­

ra  desarrollar unas señales eléctricas de control y activar se­

lectivamente una pluralidad de medios electromagnéticos de con­

tro l , que a l  ser puesto en acción seleccionan e l dispositiva me­
cánico apropiado para efectuar e l movimiento programado do las 

10 fichas a través de la  máquina.

En la  máquina se generan varias señales e léctricas , que 

son enviadas a los medios de control 26 para poder sincronizar 

las señales eléctricas de control con e l movimiento mecánico 

de las fichas a través de la  máquina. Hay un grupo de señales 

15 eléctricas que son generadas por un dispositivo de regulación

de tiempos montado en e l  árbol principal de levas, y que gene­
ra  una pluralidad de señales en sincronismo con la  rotación del 

árbol principal, señales que se designan y denominan simbólica­

mente "señales CB" de transporte, ilustradas en la  fig . 8. Tam- 

20 bién hay unas señales CB de perforación y de escritura, engen­

dradas en unos dispositivos reguladores de tiempo montados en 

los árboles o ejes de entrada a los dispositivos de perforar 

y de escrib ir, respectivamente, ejes que están continuamente 

en marcha. Otro grupo de señales eléctricas generadas por una 

25 pluralidad de medios detectores 37 a 45 de la  posición de las 

fichas, que están repartidas por toda la trayectoria de éstas, 

da una indicación eléctrica designada "pila 1" a "pila 9" res­

pectivamente, para detectar la  posición de las fichas dentro 
de la  máquina.

30 Los medios de control 26 pueden comprender un dispositivo
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cualquiera adecuado para suministrar señales de control que 

efectúen las funciones deseadas, con arreglo a la  función de­

seada y a la  salida procedente de los medios detectores que 

dan la  posición de las fichas en los puestos de la  máquina.

Los medios de control 26 pueden comprender e l dispositivo de 

tratamiento que forme paite de un sistema electrónico de tra­

tamiento de datos, s i  así conviene. La máquina puede hacerse 

funcionar también como dispositivo autónomo, y en este caso lie  

varía incorporados sus propios circuitos de control para reco­

rre r  de modo c íc lico  las etapas deseadas y efectuar así la  fun­

ción de tratamiento de datos de la  máquina.

Los medios de control de la  máquina comprenden unos me­

dios de almacenamiento o memoria 90, un des codificador de pro­

gramas 87, irnos medios de ”roloj« y control de ciclos 08 y unos 

circuitos de control 89 que producen señales eléctricas para 

el oontrol de los electroimanes de la  máquina, poniendo en eje­

cución la  función deseada. T2n e l caso en que para e l  control 

de la  máquina se u tilice  e l  equipo de un sisteme, electrónico 

de tratamiento de datos, los tres primeros elementos indicados 

para los medios de control están normalmente presentes, y las 

instrucciones se incluyen como parte del programa almacenado.

En e l caso en que la  máquina se haga funcionar de manera autó­

noma, la  memoria puede comprender un dispositivo adecuado cual­

quiera capaz de presentar dos estados estables: ta l  como un 

sistema de memoria de núcleos magnéticos, una formación regu­

la r  de dispositivos electrónicos biestables, o cualquier otro 

dispositivo de memoria que tenga la  velocidad de trabajo y la  
capacidad necesarias para las operaciones indicadas. Uno de los 

tipos de dispositivo de control adecuados para uso con este sis 

tema es e l contenido ccmo de memoria de «exclusiva lectura”.

7
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Este dispositivo esté ideado para programar de una manera pre­

determinada, segán las manifestaciones de control introducidas 

en la  memoria a l comenzar las operaciones. Se prevén medios de 

funcionamiento c íc lico  para e l  traslado de las etapas sucesi­

vas del programa a un dispositivo externo de almacenamiento 

tran sitorio , ta l  como un registro que tenga la  posición de l i ­

tios acoplada para controlar un determinado electroimán»

Para hacer que la  HJOM: quede dispuesta para e l  tratamien­

to de fichas, se oprime una tecla  de iniciación de trabajo, ac­

tivada a mano, que da energía al circu ito  de introducción de 

fichas. Durante la  introducción de fichas, una de las fichas 

se hace entrar en e l  puesto de prelectura secundario, generán­

dose una señal que significa que la  trayectoria secundaria de 

fichas está dispuesta para e l  tratamiento, puede colocarse una 

ficha en e l puesto de entrada primario, y nacerse avanzar lue­

go a l puesto de prelectura primario en e l siguiente ciclo  de 

transporte, al colocar una segunda ficha en e l puesto de entra­
da primario, generándose así una señal que denota que la  tra ­

yectoria primaria de fiches está dispuesta para e l  tratamiento, 

las sucesivas operaciones de la  HECSii vienen controladas por las 

instrucciones del programa, que especifican las operaciones a 

efectuar en las ficnas segán éstas van pasando por los distin­

tos puesto de la  máquina, ñas instrucciones básicas para el  

control de la  máquina son las de «leer fieha«, «perforar ficha", 

"perforar y transportar ficha", «escribir en ficha" y "seleccio  

nar apilador". Cada una de estas instrucciones viene especifi­

cada ya sea para una ficha primaria o para una ficha secunda­

r ia . En la  operación de leer ficha, se toman o leen los datos 
de la  ficha, columna por columna, y se trasladan a l dispositi­

vo de memoria, guardándolos en e l área designada en éste . En

8
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una Operación de perforar fich as, se trasladan los datos del

dispositivo de memoria y se inscriben por perforación en la  

ficha, a base de una serie de perforaciones por carácter, par­

ra  e l  número de columnas indicado en la  instrucción. Al te m l-  

5 narse la  operación de perforar, la  ficha queda en e l puesto de

perforar, colocada en la  columna siguiente a la  última perfora­

da. La instrucción de "perforar y transportar" es igual que la  

de "perforar", con la  excepción de que todas las fichas del 

transporte designada avanzan un puesto después de la  perfóra­

lo ción. La ficha que pasa del puesto de lectura, a consecuencia 

de esta orden, no es leída, como tampoco se escribe en la  f i ­

cha que pasa del puesto de escritu ra . lín la  instrucción de "es­

c r ib ir  en ficha", los datos a escrib ir son trasladados desde 

e l  lugar designado de la  memoria, escribiéndose en un renglón 

15 de la  ficha en número de caracteres especificado. Se prevé, una 

pluralidad de estas cabezas de escritura, y una parte de la  

instrucción determina cuál de estas cabezas de escritura se ha 

de u tiliz a r . La instrucción de " aleccionar apilador" permite la  

selección de uno de los cinco apiladores o agrupadores. La se- 

20 lección de los apiladores puede venir determinada en cualquier

instante tras la  lectura de una ficha, pero antos de ser expul­

sada la  ficha de los i-juestos de perforar o de escrib ir.

Cuando el motor está en marcha hay constantemente en mar 

cha una pluralidad de rodillos de transporte, y e l comienzo 

25 del avance o transporte de las fichas a través de la  máquina

viene controlado por e l  embrague de alimentación. La excitación  

del embrague de aLimantación o de transporte hace dar una vuel­

ta  completa a una pluralidad de levas, ta l  como se indica en 
la  gráfica de tiempos de leva de la  figura 9. Se prevén unos 

30 electroimanes de control 47 y 48, de tolva primaria y secundar-

9
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r ia , electroimanes que funcionan manteniendo las cuchillas 

de recogida de la,s tolvas en posición de inactivas,, excepto 

cuando estén excitados.
Al dar una revolución completa e l árbol principal de 

levas, y ser excitado el electroimán 47 de control de la  to l­

va primaria, saldrá de esta tolva una fioha, que pasará a una 

posición comprendida entre e l  rodillo de transporte 28 y e l  

rodillo de piresión 49, como se ve del mejor modo en la  fig . 2 .

Si estuviera excitado e l  exectroimán 48 de control de la  tolva 

s eundaria, saldría una ficha de esta tolva por entre el ro d illo . 

de presión 50, quedando encima de la  hoja de conducto 51, que 

actúa separando las trayectorias primaria y secundaria para las 

fichas. Al tomarse otro ciclo  de embrague con e l  solenoide 47 

de selección de la  tolva primarla excitado, e l rodillo de pre­

sión 49 se cierra  sobre la  ficha, bajo la  acción de una leva 

montada en e l  árbol de levas, y la  transporta hasta que el bor­

de trasero o de salida de la  ficha pasa del punto de presión o 

agarre entre los rodillos, instante en e l  cual se cierra  sobre 

la  ficha ex rodillo 52 (a l  abrirse e l  rodillo 49), transportan­

do la  ficha a poca velocidad hasta que sale del punto de pre­

sión. Esta ficha es así transportada por debajo de la  hoja de 

conducto 51, con e l  borde trasero entre los rodillos 30 y 50. 

durante este mismo ciclo  se lleva una ficha desde la  tolva pri­

maria hasta situ arla  entre los rodillos 28 y 49. los rodillos 

de presión 49 y 52 están mecánicamente enlazados de modo qre 

áL abrirse uno de ellos se cierra  e l  otro, y viceversa. Con la  

máquina cargada como se indica en la  figura 2, los ciclos de em­

brague sucesivos pueden hacer que sea leída bien la  ficha pri­

marla o bien la  secundaria, y transportado o introducida en el 
puesto de prelectura la  ficha siguiente. La lectura se in icia

' 4
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moviendo e l rodillo de presión 50, a p artir  de su posición cen­

t r a l  o neutra, bien hacia arriba para coger la  ficha contra e l  

rodillo  29 que está constantemente en marcha, o bien hacia aba­

jo  para opiimir la  ficha contra e l rodillo 30, también constan­

temente en marcha.
Con referencia a la  f ig . 4 , a l  excitarse ya sea e l  elec­

troimán 53 o el 54, la  armadura 55 ©s atraída contra la  fuer­
za de oposición producida por e l  cojinete 56 que actúa en e l  

extremo dotado de muesca de la  armadura 55, produciendo un par 

o momento que, transmitido por medio de un árbol de torsión 

57, aplica una fuerza en e l rodillo de presión 50. 3ste prin­

cipio se u tiliz a  en e l  puesto de prelectura, así como en dos 

lugares del puesto de preperforación, que más adelante se in­

dicarán.
Al recibirse de los medios de control la  instrucción de 

"leer ficha primaria" o "leer ficha secundaria", se acopia la  

señal de modo que active ya sea e l electroimán do control 53 
o ya e l electroimán de control 54, haciendo girar los medios 

selectivos de transporte (e l  rodillo de presión 50) en e l sen­

tido de actuar con e l rodillo de transporte 29 o con e l  rodi­

llo  de transporte 30, para impulsar la  ficha y hacerla pasar 

por e l puesto de lectura 22. 31 puesto de lectura comprende 

una pluralidad ae pilas solares y un manantial de luz situado 

de manera que, al aparecer en una ficha una perforación corres­

pondiente a unos datos, la  luz que b rilla  a través dex aguje­

ro de perforación excita  la  p ila  solar asociada e introduce una 

señal de salida. Se prevé un dispositivo regulador de tiempos 

58 que da una serie de señales de tiempo en sincronismo con el  

movimiento de la  columna de datos de la  ficha a l pasar ésta por 

e l  puesto de lectura, las señales de tiempo así generadas se
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envían a los medios de control, en unión de ios datos detec­

tados por las pilas solares, y las sefíales de tiempo sirven 

de medios de franqueo de paso para introducir los datos en e l  

área de almacenamiento o memoria de los medios de control.
Al pasar la  columna "O” de la  ficha sobre las pilas sola­

res del puesto de lectura, e l  borde trasero de la  ficha descu­

bre la  p ila  solar 30 o 39, dando lugar a un impulso de inscrip­

ción que produce un registro en una pista de grabación o regis­

tro  del tambor del emisor de lectura 58, fijado al mismo árbol 

que e l rodillo de transporte 31* La pista de registro es explo­

rada para producir los impulsos de tiempo, y borrada luego de 

una ficha a otra.

Sn e l  momeato en que e l borde trasero de la  ficha que se 

está leyendo 3ale del punto de presión o agarre del rodillo de 

transporte 31 con e l rodillo de presión 60 (fig . 3 ) , el rodi­

llo  de presión 86 es magnéticsmente excita'-o por los electro­
imanes 51 o 62 en e l  sentido de cooperar con uno u otro de los 

rodillos 63 o 64, transportando la  ficha a poca velocidad has­

ta  una posición en la  que unos medios impulsores 65 o 66 de 

perforación pueden llegar a aplicarse a l  extremo trasero de 

la  ficha, empujándola hasta hacerla coincidir con la  perfora­

dora. Si no va a efectuarse perforación alguna en 1^ ficaa , 

ésta puede ser expulsada del puesto de perforación durante el 

ciclo  siguiente del embrague de alimentación, mediante acopla­

miento magnético del rodillo de presión 67, por medio de los 

electroimanes 68 o 69, con uno u otro de los rodillos 32 o 33 

que están constantemente en marcha. E¡1 electroimán del rodillo  
de presión es excitado desde e l  CB 1, del árbol principal de 
levas. Si ha de producirse perforación, se excita e l embrague 
magnéticamente controlado 70 del resorte de impulsores de per—

12
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foración moviendo el árbol de levas 71 en una revolución com­

pleta. La señal 'le perforación procedente den descodificador 

del programa se aplica en e l sentido de excitar e i electroimán 

72, par.r. ana instrucción de perforar ficha secundaria, o el 

electroimán 73 para una instrucción de perforar fiena prima­

r ia . dista acción permite, cien ul impulsor de perforación J5 

secundario o Lien al impulsor de perforación 66 primario, se­

guir oi brazo 74 leí seguidor de leva, quien a su voz sigue 

a la  leva de impulsores de perforación, montada en el árbol 

71, empujando a la  ficha elegida hasta hacerla coincidir ade­

cuadamente, pera ser porfoiv-da. :Sn la  f ig . 3, se representa 

la  ficha secundaria debidamente alineada o en coincidencia pa­

ra su perforación.

La perforación se ejecuta a bese le una serio por carác­

te r , pulienlo u tilizarse  cuaxquier mecanismo de perforación 

adecuado, le velocidad suficiente y x̂ equeño tamaño, capaz de 

ser gobernado por medio de señales e lé c trica s . Como el movi­

miento de la  ficna debe detenerse por lo menos durante e l tiem­

po en que el órgano perforador está  metido en la  ficha, es 

preciso que el mecanismo de accionamiento Si de la  perforación 

haga pasar xa ficna por incrementos a través del puesto de per­

foración. Puede u tilizarse cualquier transmisión incrementa! 

adecuada, capaz le ser gobernada por medio de señales e lé c tr i­

cas. Vis apropiado, como mecanismo perforador, e l descrito en 

la  solicitad  de patente norteamericana núm. 2GS.040 presenta­

da el 29 de marzo ie 1963 por "5aniel P. barwin con e l títu lo  

"Mecanismo perforador” . En cuanto se haya perforado la  última 

columna, puede in iciarse un ciclo  de transporte de la  ficha, 

para expulsar la  ficha perforada y leer y reg istrar otra f i ­

cha.

-  13
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ios rodillos expulsores 34, 75 del dispositivo perfora­

dor llevad! la  ta r je ta  a gran velocidad .iasta e l  puesto de es­

critu ra . Al pasar la  ficaa por la  pila solar 43 se ¿enera 

una señal que excita e l electroimán 76, naciendo que la barre­

ra 77 se cierre a tiempo de detener la  fiema, para escribir en 

e lla . En el órgano de barrera 77 se dispone una superficie in­

clinada 92 que forma cuña cuando la barrera de fie  ñas 77 nace 

tope con la  superficie de apoyo de las ficnas, deteniendo 2¿. 

ficna en la posición de coincidencia adecuada para Ja escritu ­

ra , la  alineación la te ra l, en e l  puesto de escritu ra, viene 

proporcionada par un impulsor o percusor que se activa movien­

do la  ficha contra una guía la te ra l cuando e l borde de entra­

da o delantero de la  ficha cubre la  cólula o p ila  42, y sigue 

activado hasta que el borde trasero de la  ficha descubre dicha 

pila 42. Una vez que la fiema ha quedado en reposo^ se abre 

la  barrera 77 de modo que la, ficha pueda ser transportada, ya 

sea por los rodillos expulsores 79, 35 y 80, 36, s i  no se va 

a escrib ir nada en e lla , o bien por los rodillos increméntales 

81, 82 si hay que escrib ir, los rodillos de presión 79 y 60 

están accionados desde e l  árbol de levas del embrague de trans­

porte de fichas. El rodillo de presión 82 se desactiva duran­

te una permanencia o detención momentánea del movimiento incre­

mental del rodillo de transporte 81, mediante la  desactivación 

del electroimán 83 de reposo.
La escritura sobre la  ficha puede llevarse a cabo por 

medio de un dispositivo cualquiera de imprimir o escrib ir, de 

velocidad suficiente y lo bastante pequeño en tamaño para que 

pueda situarse a lo largo de la  trayectoria de las fiemas. :j)n 

la  forma de realización ilustrada, la  escritura se ejecuta 

por medio de una pluralidad de cabezas impresoras 85 del tipo

-  14 -
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de matrices de alambre. Cada alambre va fijado a un tornique­

te obligado por un muelle a seguir a una leva, y sujeto per un 

electroimán. Los electroimanes están continuamente excitados 

por medio de una bobina cemún de retención, y son selectiva­

mente desexcitados por medio de señales eléctricas acopladas a 

unas bobinas de compensación individuales. SI funcionamiento 

de un aparato impresor de esta clase se describe en la  s o lic i ­

tud de patente norteamericana n£ 378.616 presentada e l 29 de 

junio de 1964 por Roland 1 .  ñelson bajo el títu lo  "Aparato im­

presor por alambres1*.

Para nevar a cabo las muclaas funciones de las cuales 

es capaz la  se utilizan diversos ciclos de la máquina.

Cada ciclo  da per resultado una serie concreta y específica  

de movimientos de las fichas. Cada instrucción comprende uno 

o más ciclos concretos, según la  posición de las ficnas en das 

trayectorias de transporte de las mismas cuando se da la ins- 

tracción p articular. La posición de las fichas en las trayec­

torias de transporte es percibida por los medios detectores 37 

a 45 de la  posición de las fichas, y a los circuitos electró­

nicos de control se acopla una salida('*pila 1H a "p ila  9”) de 

los medios detectores, de manera que el movimiento de las f i ­

chas puede controlarse según convenga. Los medios detectores 

comprenden un manantial de luz apropiado y un dispositivo sen­

sible a la  l u z ,  ta l  como una célula o pila solar, por ejemplo. 

La luz y la  pila van montadas en lados opuestos de la  trayeo- 

to ria  de ±as fichas, de manera que una ficha interrumpa la luz 

y haga descender la  tensión de salida de la  p ila . La salida 
de las pilas va acoplada a un circuito  de cerrojo, que se ac­

tiva  cuando la  pila o célula está  en oscuro, dando la  señal de 

control correspondiente.

-  15 -
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Ex primero de ios tares tipos de ciclos de transporte 

de ficnas es e l de introducción. I2n e l ciclo  de introducción

primario se nace avanzar xa ficua desde el puesto primario 

de entrada a l puesto de prexectura primario, llevándose una 

nueva ficha desde la  tolva primaria al puesto de entrada pri­

mario. En ex ciclo  de introducción secundario, se iit>va una 

ficiia desde la  tolva secundaria a l puesto de prelectora secun­

dario.

3n un ciclo  de transporte, se hacen avanzar hasta e l  

10 puesto siguiente las fichas que hay en todos aquellos puestos 

que pertenecen a l transporte elegido. Suponiendo que en cada 

puesto haya una ficha, e l  movimiento de todas las fichas es 

simultáneo. Las fichas que proceden del puesto de preescritu­

ra  pasan al apixador y, s i  no se na especificado apilador a l -  

15 guno, las fichas primarias son apiladas o acuminadas en e l

apilador 1, y las secundarias en el 5. La ficha pasa desde e l  

puesto de preperforación primario, a travás dei dispositivo de 

perforación, hasta el puesto de preescritura. La ficha proce­

dente del puesto de prefectura primario se mueve, pasando per 

20 e l  puesto de lectura, hasta e l de pre perforación primario. Es­

ta  ficna es leída a su paso por el puesto o dispositivo de 

lectura, y los datos son transferidos a xa memoria. La ficna  

que haya en e l puesto de entrada primario pasa a l  puesto de 

prelectura primario, y desde la  tolva primaria pasa vina ficha 

25 al puesto de entrada primario. Las fichas de la otra trayec­

to ria  de transporte no son afectadas por la  instrucción re­

cibida, y no se mueven. Un ciclo  de transporte siempre pro­

viene como resultado de una instrucción de "leer fich as", o de 

una instrucción de "perforar ] transportar.”

30 Otro ciclo  tipo del transporte de fichas es ei ciclo  de

-  16 -
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expulsión o eyección; este ciclo  hace que una f ic Ja Tsi^uaaa 

en el puesto de perforar avance hasta e l puesto de preescritu- 
ra , y que las fichas que aa/a en el puesto de escritora pasen 

al apilador seleccionado. Este tipo de ciclo  de transporte de 

5 fichas sólo puede producirse cuando ya naya una ficha en el 
puesto de perforación, y las fichas de todos los demás pues­

tos pueden o no quedar en su s itio .
Es posible realizar una gran diversidad de movimientos 

de ficnas, debido al grado de control selectivo sobre las f i -  
10 cnas que hay en los diversos puestos de toda la  máquina. Los 

cuadros que siguen ilustran algunas de las operaciones que 

pueden tener lugar en la  máquina en el ciclo  siguiente, a 

partir de las posiciones iniciales de ficha indicadas, cuando 

la  máquina queda dispuesta para iniciar e l tratamiento. Exis- 

15 ten muchas variantes que no se han indicado, pero las re lacio- .. 
nadas ilustran claramente las funciones de la  máquina, y con­

ducen lógicamente a otras. Los cuadros están dispuestos relacio­

nando las operaciones posibles a la  izquierda, y cada columna 
v ertical designa una combinación posible de operaciones con 

20 fichas durante el ciclo  de transporte siguiente. Lor ejemplo, 
la  primera columna ver ideal del cuadro ilu stra  la  operación 

en la  cual se lleva una ficha desde la  tolva primaria al pues­

to de entrada primario, la  ficha que hay en e l  puesto de en­
trada primario es transportada al puesto de prelectura prima- 

25 rio , la  ficha primaria es leída, y se expulsan las fichas 

de los puestos de perforar y de escrib ir.

17 -
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CUATRO A

FICHAS M  T0D03 LO3 PUESTOS

Transporte de tolva primaria !
iA B

p
___

o E F s I

transporte de esquina primaria ¡Xi
ii
i

Transporte de tolva secundaria X

lee tiara primaria X X

Lectura secundaria X X I!i
Impulsión de perforación pri­
maria

X j |

Impulsión de perforación se­
cundaria

X 1

Perforación primaria

Perforación secundaria !
Expulsión de perforación pri­
maria

X X X
:

Expulsión de perforación secun 
daria

X X
i
i
.

Transporte de escritura X X

Expulsión de escritu ra, arrin­
conar y apilar

CUATRO

X

B

X X X X X X

NO HAY LICHAS m  un PUESTO OB LúCIURu F.ciltliKCO

transporte de tolva primarla £ 
transporte de esquina primaria X 
transporte ‘de tolva secundafcia i
lectura primaria j
Lectura secundaria ¡
Impulsión de perforación prima-| 
fia  j
Impulsión de perforación secun-j 
darla ¡
perforación primaria \
Perforación secundaria :
Expulsión de perforación prima­
ria
Expulsión de perforación secun­
daria
transporte de escritura
Expulsión de escritura, arrinco 
nar y apilar

X
X

X

X X
\r■¿X

X
:
I
■

1:

X

X X

X X

X

::!

X

44 X X 44 X

P

X
X X
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NO HAY PICHAS EN EL HJE3TO DE PK3LCCTURA 3jsCUHT)AHEA

5

10

15

Transporte de tolva primaria

Transporte de esquina primaria

Transporte de tolva secundaria

Lectura primaria

Lectura secundaria

Impulsión de perforación prima­
r ia

Impulsión de perforación secun 
darla ~~

Perforación primaria

Perforación secundaria

Expulsión de perforación pri­
maria

Expulsión de perforación se­
cundaria

Transporte de escritura

Expulsión de escritu ra , arrin­
conar y apilar

X i i
X

X X X

X X

1

1

X

X

X X

1

X

X

X TTA

1

T 1 *  1
•*r i

i V X X X i IIil»
CUADRO D

20

25

30

HA SIDO LA PI0HA EN EL PEIIKLADOK
Transporte de tolva primaria Ti”A
Transporte de esquina primaria X
Transporte de tolva secundaria 
Lectura primaria 
Lectura secundaria
Impulsión de perforación pri­
maria
Impulsión de perforación se­
cundaria

X X

1
1

Perforación primaria 
Perforación secundaria

1
Expulsión de perforación p ri­
maria

X X x ;t
Expulsión d© perforación se cían 
daria
Transporte de escritura  
Expulsión de escritura, arrin­ X xw

I

X
conar y apilar -

riiBSHIO
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H i SDO PBIÍFOHADA LA PICHA 331? jSL iri2ini?0AAQ0Ii ÍJECEIPAHIO

Transporte de tolva primaria 

Transporte de esquina primaria |
!i

Transporte de tolva secundaria

Lectura primaria
Lectura secundaria

Impulsión de perforación pri­
maria
Impulsión de perforación se­
cundaria

Perforación primaria

Perforación secundaria
Expulsión de perforación pri­
maria
Expulsión de perforación secun­
daria

Transporte de escritura
Expulsión de escritura, arrin­
conar y apilar

X

A 2

2 2

2

2

2

CÜ.OAO P
XA PICHA d £ PARPQAAdQPi TRIiliARIQ HA SIDO BAPÜIAXDii Y ALIPKYDA 

m  EL TtldüJO 0E ESCHE*UHA
Transporte de tolva primaria 
Transporte de esquina primaria 
Transporte de tolva secundaria
Lectura primaria 
Lectura secundaria
Impulsión de perforación pri­
maria
Impulsión de perforación se­
cundaria
Perforación primaria
Perforación secundaria
Expulsión de perforación pri­
maria
Expulsión de perforación secun­
daria
Transporte de escritura
Expulsión de escritura, arrin­
conar y apilar

2
v

f
|

A
2

:

tr¿i» 2 2 i
|

j
2 X

t 2

2 2 2

2 2
2 2 2 2 X 2
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LA FICHA OE PETBOKAOOE aBCUB'OATJO HA 5100 £¿PÜ1SADA, Y 

ALIHEAIU 3E KL PUESTO T>lü .POGHlTiJOA
'• I ? .Transporte de tolva primaria

Transporte de esquina primaria

Transporte de tolva secundaria

Lectura primaria
Lectura secundaria

Impulsión de perforación pri­
maria

Impulsión de perforación secun 
darla ~~

Perforación primaria

I’erforación secundaria
Expulsión de perforación pri­
maria
Expulsión de perforación secun 
darla ~
Transporte de escritura
Expulsión de escritura, arrin­
conar y apilar

PUPOSO H

X

X

X

X

X

X

!x

X

X

X

X

X

FICHA EXPULSADA DEL PuOSTO DE
Transporte de tolva primaria 
Transporte de esquina primaria 
Transporte de tolva secundaria 
Lectura primaria 
Lectura secundaria
Impulsión de perforación pri­
maria
Impulsión de perforación secun 
daria
Perforación primaria 
Perforación secundaria
Expulsión de perforación pri­
maria
Expulsión de perforación secun­
daria
Transporte de escritura
Expulsión de escritu ra, arrin­
conar y apilar

ESCRUTO

X X

X X
X

X
X

X
X

X

X

X X

X
X X

X

X X *
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Transporte de tolva primaria X f

Transporte de esquina primaria X

Transporte de tolva secundaria X

Lectura primaria X X

Lectura secundaria X X

Impulsión de perforación pri­
maria

X

Impulsión de perforación secun­
daria

Perforación primaria

Perforación secundaria

:expulsión de perforación pri­
maria

X X X

Expulsión de perforación secun­
daria

X X JL

Transporte de escritura  

Expulsión de escritu ra , arrin- X X X X

X X

X X X
conar y apilar

20 Los circuitos de control cemprenden los circuitos electró­

nicos necesarios para combinar las sehales eléctricas proceden­

tes de la  memoria, del descodificador de instrucciones, de I cb 

medios detectores de la  posición de las fichas, y de las señales 

de control de la  máquina, para efectuar la  función deseada en la  

25 máquina. Para que la  MFCSDí está dispuesta para e l  tratamiento de 

fich as, es preciso que haya dos fichas en la  trayectoria prima­

r ia , o bien una ficha en la  trayectoria secundaria, o bien aabas 

cosas. Las fichas se introducen en estos puestos en los ciclos de 

introducción de la  máquina, La función del ciclo  de introducción 

30 de fichas consiste en activar e l “cerrojo** (o circuito  de activa-

22
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ción y enganche) de puesta en marcha y e l  ‘'cerrojo” de motor.

A continuación puede activarse e l embrague de transporte, pa­

ra  in iciar e l  ciclo  mecánico de la  máquina. Se activan luego 

los electroimanes de tolva, para transportar las fichas a los 

5 lugares apropiados; y, terminados los ciclos de introducción de 

fichas, se activan e l cerrojo de "dispuesto” en trayectoria pri­

maria y/o e l de "dispuesto” en trayectoria secundaria, de mane­

ra  que la  máquina queda entonces disponible para trabajar bajo 

e l gobierno de los medios de control.

10 El circu ito  (fig . 10) para controlar e l ciclo  de intro­

ducción de fichas en la  máquina comprende una tecla  de inicia­

ción, que consiste en un interruptor manual colocado en e l pa­

nel de mando de la  máquina. 3ste interruptor cierra  un circuito  

que, en unión de las señales de "impulso 0", "ausencia de ciclo  

15 de transporte o ejecución" y "ausencia de cerrojo de introduc­

ción" condiciona el circuito de coincidencia (Y) 101, cuya sa­

lida se acopla para activar e l circuito disyuntivo inversor (Oí) i 

102. El circuito disyuntivo inversor es un circuito disyuntivo 

con su salida invertida, la  salida del OI 102 se acopla por me- 

20 dio del inversor 103 para activar e l cerrojo de iniciación 100. 

El cerrojo de iniciación comprende los elementos de circuito  

encerrados en el recuadro de trazo interrumpido de la  fig . 10. 

la  conexión de cerrojo o retención se hace sobre e l  conductor 

104, a una de las entradas de los circuitos de coincidencia 105 

25 y 106. Ldientras uno de los circuitos de coincidencia 105, 106 

permanezca condicionado, la  salida del cerrojo sigue activada, 
aun cuando pueda descondiclañarse e l  circuito de coincidencia 

101. El descondicionamiento de los circuitos de coincidencia 

105 y 106 repone e l cerrojo, cayendo entonces la  salida. Pueden 

30 usarse cerrojos de otros tipos, pero aquí se emplea esta oonfL-
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3

guración de cerrojo por ser más fá c il  de lograr con ios métodos 

y técnicas de circuitos actualmente en uso.

la  salida del cerrojo de iniciación está acoplada a una 

de las entradas de un circuito de coincidencia 107, cuya otra 

entrada es la  señal de "cerrojo de introducción” . El cerrojo de 

introducción se activa cuando, con la  señal de «iniciación 1" 

están presentes las señales de "ausencia de cerrojo de oscuio 

en pila 1" y "ausencia de cerrojo de oscuro en pila 2". Al con­

dicionarse e l  circuito de coincidencia 107, se produce la  señal 

de "marcha c íc lica " . Las señales de "orden de ejecución", "ausen¡ 
c ia  de retardo de motor CR", "ausencia de retardo de motor ZKn 

y "ausencia de verificación de transporte" se combinan en el 

circu ito  de coincidencia 108, activando el cerrojo de motor por 

medio de los circuitos OI 111, I  (inversor) 113 e Y (de coinci­

dencia) 112. La salida del cerrojo de motor va acoplada por me­

dio del excitador 109 de modo que activa e l  relé 110 del motor. 

La salida del cerrojo de motor está también acoplada por medio 

de un circuito de retando 114, para dar la  señal de "motor dis­

puesto". El ore tardo se prevé para que el motor pueda lle g a ra  

la  velocidad de trabajo antes de que tenga lugar cualquier ope­

ración de tratamiento. Es valor tipo para este retardo e l  de me­
dio segundo.

El cerrojo de "aceptación del transporte" se activa por 

medio de los circuitos OI 116 y OI 117 al generarse la  señal d 

OB 5 de transporte, ya que e l  circuito de coincidencia (Y) 115 

queda entonces condicionado por la  presencia coincidente de las 

señales de "marcha c íc lic a " , CB5 de transporte y "ausencia de 

ciclo  de expulsión del perforador". La salida del cerrojo de 

"aceptación del transporte" va acoplada a úna de las entradas 

del circuito Y 118. La presencia simultánea de las señales de
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"motor dispuesto", "maroma cíclica ” y "ausencia de 

pulsión del perforador" condiciona e l  circuito Y 118, dando una 

salida que se acopla por medio del excitador 119 para activar 

el electroimán de embrague del transporte 120. las mismas cuatro 

señales están también acopladas a l circuito Y 121, cuya salida 

de la  señal de "embrague dei transporte".

31 transporte de las fichas desde las tolvas viene contro­

lado por los electroimanes 47, 40, que son excitados selectiva^  

mente permitiendo que la cucbilla de z*ecogida tome una ficha du­

rante un ciclo  de transporte. 31 electz-oimán 40 de tolva secunda» 

r ia  viene gobernado por e l  circuito Y 122, que es condicionado 

por las señales do "embrague del transporte", "transporte secun­

dario" y "cerrojo de ciclos de transporte", la  salida del c ir ­

cuito Y 122 va acoplada por medio del circuito OI 124 y del e x ­

citador 125, para activar e l electroimán 48 de tolva secundaria. 
HJste electroimán 48 puede excitar,se también por medio del c ir ­

cuito de coincidencia (Y) 123, que viene condicionado por las 

señales de "embrague del transporte” , “ausencia de tolva secun­

daria vacía", y "ausencia de cerrojo de oscuro en pila 2". 31 

cerrojo de transporte de tolva primaria comprende los circuitos 

Y 126 a 129 inclusive, e l  01 130 y e l  inversor 131. 31 cerrojo 

de transporte de tolva primaria puede ser activado por la  pre­

sencia de las señales de "transporte primario", "cerrojo de c i­

clos de transporte", circuito  Y 122, y repuesto por las señales 

de "ausencia de final de ciclos" o "embrague del transporte".

La salida dei cerrojo va acoplada a l circuito Y 132, y la  pre­

sencia de la  señal de "embrague del transporte" hace que se ex­

cite  e l electroimán 47 por medio del excitador* 133. Las señales 

procedentes del deacodificador de instrucciones se acoplan a 
unos cerrojos, para poner en la  condición adecuada los circu i-

25
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la  señal procedente del descodificador de instrucciones 

que denota si se va a u tiliz a r e l  transporte primarlo o el se­

cundario se acopla por medio del circuito Y 184 (fig . 11)» don­

de la  señal se combina con una se bel de "control 3" y una señal 
de "ausencia de prevención de la  conmutación de entrada/sáLida". 

las dos señales anteriores son unas señales de control pertene­

cientes a l sistema de tratamiento, la  salida del cerrojo de pri­

mario y secundario es la  señal "PiST’ . la  señal "SBC" se toma an­

tes del inversor 183» para generar una señal primaria. De la  

misma manera, las señales de "transportar", "perforar" y "expul­

sar del perforador" se combinan con las señales de control en 

un circuito de coincidencia para activar- e l cerrojo apropiado.

la  señal de instrucción de "leer ficha" va acopiada al 

circu ito  Y 134 y, en unión de las señales de "control 3" y "au­

sencia de prevención de la  conmutación de entrada/salida" condi­

ciona e l  circuito Y 134. Jiatoncos se activa, por medio del c ir­

cuito OI 135 y del inversor 136, e l  cerrojo de ejecución de la  

lectura, la  señal de instrucd ón de "leer ficha” se combina asi­

mismo con la  señal de "control 11", que es una señal de control 

de interrupción, en e l circuito de coincidencia e inversión (Yl) 

137, y la  salida va acoplada a l circuito Y 138 de reposición 

del cerrojo, en unión de la  conexión de cerrojo 139 y de la  se ­

ñal de "ausencia de parada o reposición de la  MFCM". la  señal 

de "cerrojo de ejecución de la  lectura" va acoplada ai circuito 

Y 140. Cuando están presentes las demás entradas, que compren­

den la  señal de "impulsos C", "ausencia de cerrojo de ciclos 

de expulsión del perforador y "ausencia de verificación dol tra-t 

porte", la  salida del circuito  de coincidencia va acoplada por 
medio de un circuí te OI 141 y de un inversor 142, jara activar
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e l  cerrojo de ciclo s de transporte, la  salida del cerrojo va 

acoplada a dos circuitos de coincidencia 143, 144 y, si estar 

presente la  señal CB 1 o 0B 2 de transporte, ae condiciona uno 

u otro de los circuitos de coincidencia, segán esté presaate la  

señal de primario ("PRI") o de secundario ("SSC") . Cuando está  

presente la  señal "FUI" se condiciona e l  circuito Y 143 para 

activar por medio del excitador 145 ©1 electroimán 53 del ro­

d illo  de introducción de lectura en primario, y estando presen­

te la  señal "SEC" se condiciona e l  circuito  Y 144 activando, 

por medio del excitador 146, e l  electroimán 54 del rodillo de 

introducción de lectura en secundario.

Durante un ciclo  del transporte, la  ficha que viene del 

puesto de lectura se alinea o hace coincidir en e l puesto de 

pre per foración, al excitarse e l  electroimán de control de coin­

cidencia en preperforación. Cada uno de los electroimanes de 

control de alineación o coincidencia de preperforación está go­

bernado por un "cerro jo". 331 cerrojo del electroimán de coinci­

dencia de preperforación en primario es activado por la  presen­

c ia  de la  señal "PIíI" y la  0B 3 de transporte, condicionando el 

circu ito  Y 163. La salida del cerrojo va acoplada por medi o del 

excitador 164 para activar e l  electroimán. 331 cerrojo de coin­

cidencia de preperforación en secundario es activado por las se­

ñales "SEO" y CB 3 de transporte, que condicionan e l circuito  

Y 165. La salida del cerrojo va acoplada por medio del e x cita ­

dor 166 para activar e l electroimán. Los electroimanes de con­

tro l  de impulsores de perforación, a l ser excitados durante un 

ciclo  de impulsión de la  perforación, hacen que la  ficha que se 

halla en e l  puesto de properforación sea impulsada hasta que que 

de alineada o en coincidencia en e l  puesto de perforación. La 
operación de impulsar a la  perforación viene controlada por e l
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cerrojo de impulsión de perforación, que se activa mediante e l  

circuito Y 167, por la  presencia coincidente de las señales 

"control 3” , "ausencia de prevención de la  conmutación de en- 

trada/salida" y "cerrojo de ejecución de la  perforación". Lu s a- 

lida del cerrojo va acoplada a los circuitos de coincidencia 

167, 168 y 169. SI circuito  Y 167 está condicionado por las se­

ñales adicionales de "motor dispuesto" y "ausencia de ciclos  

mecánicos". La salida del circuito  Y 168 va acoplada por medio 

del excitador 171 para excitar e l  electroimán de embrague de im­

pulsores de perforación. 31 electroimán primario de control de 

impulsores de la  perforación es excitado a través del circuito  

Y 169 por las tres señales indicadas y la  de "PlíE", en tanto 

que e l electroimán secundario de control de impulsores de la  

perforación se excita por medio de dichas tros señales y la  de 

"SBC" procedente de la  salida del circuito  Y 170.

La señal de instrucción de "perforar ficha" se combina 

en e l  circuito Y 147 con las señales de "control 3" y "ausencia 

de prevención de la  conmutación de entrads/salida", activando 

e l  cerrojo de ejecución de la  perforación por medio del circui­

to OI 148 y del inversor 149. La señal de "cerrojo do ejecución 

de la  perforación" está acoplada a l circuito  Y 150 de modo que 

hay una salida cuando están presentes las señales de "ausencia 

de cerrojo de impulsión de perforación", "impulso 0", "dispies- 

to" y"CB A de accionamiento de la  perforación". Las señales CB A 

y 3 de accionamiento de la  perforación están presentes alterna­

tivamente, de manera que cuando lo está la  señal CB A se activa 

e l cerrojo A de accionamiento de la  perforación, y 3© excita  o 

activa e l  electroimán 151 de accionamiento de perforación A a 

través del excitador 152. Cuando la  que está presente es la  se­

ñal CB B de accionamiento de la  perforación, se activa e l  cerro-
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jo B de accionamiento de la  perforación, y se excita  e l  elec­

troimán 153 de accionamiento de perforación B, por medio del ex­

citador 154. la  señal de instrucción de «ciclo  de expulsión dei 

perforador” va acoplada a l  ciarcuito Y 155 en unión de las seña­

les de «control 3” y «ausencia de prevención de la  conmutación 

de entrada/salida", para activar e l  cerrojo del c ic lo  de expul­

sión del perforador. La señal del cerrojo de ciclos de expulsión 

de la  perforación se acopia a dos circuitos de coincidencia 156, 

157, en unión de la  señal de cerrojo de 03 1 a CB 2 de transpor­

t e .  las señales "Pili" y de «cerrojo de ejecución de escritura  

en ficha'» se combinan en e l  circuito  de coincidencia 158, y la  

salida se acopla por medio del circu ito  OI 159 a la  tercera en­

trada del Y 157. la  salida del circuito  Y 157 va, acoplada por 

medio del OI 160 y del excitador 161, a excitar e l  electroimán 

secundario del rodillo de presión de expulsión del perforador, 

la  salida del circuito  OI 159 está acoplada por medio de un in­

versor 162 a l  circuito  Y 156, de modo que se activa e l  electro­

imán primario del rodillo de presión de expulsión del perfora­

dor. los rodillos de presión expulsores del perforador se exci­

tan también cuando esté presente la  señal de "cerrojo de ciclos 

de transporte" con la  señal de "ausencia de cerrojo de ciclos  

de expulsión de la  perforación", y la  señal de "cerrojo de OB 1 

a CB 2 de transporte", la  señal "j?5X" o "SEO" hace que se exci­

te e l electroimán del rodillo de presión de expulsión correspon­
diente.

la  señal procedente del descodificador de instrucciones 

que pida una operación de "escrib ir en ficha" se acopia a un c ir ­

cuito Y 171 en unión de la  señal de "control 7" y de la  señaL de 

"ausencia de prevención de conmutación de entrada/salida», para 

activ ar e l  cerrojo de ejecución de la  escritura en la  ficha, la
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salida del cerrojo de ejecución de la  escritura en la  ficha es­

tá  acoplado por medio del circu ito  Y 172, en unión de la  señal 

de "cerrojo de oscuro en pila 7H y de la  señal de "ausencia de 

ciclos mecánicos", para poner en acción un mui ti vibrador mono- 

estable o de disparo único 173. Una salida del circuito monoeo- 

tfble 173 está  acoplada por medio de un circuito OI 174 de modo 

que activa e l cerrojo de aceptación del transporte, y la  salida 

de ©te cerrojo está acocada por medio del excitador 175 para ac­

tiv ar e l  electroimán de estribos del dispositivo impresor o de 

escrib ir. Otra salida del circuito  monoestable 173 va acoplada 

a l circuito  Y 176, en unión de la  señal de "aceptación de la  es­

critu ra", la  de "motor dispuesto" y la  CB 1 de "escrib ir en f i ­

cha" para activar el cerrojo de paso de datos para la  escritura  

en ficha. La salida de "paso de datos para escritu ra  en ficha" 

va acoplada a l circuito Y 177 en unión de la  señal CB 2 de "es­

crib ir  en ficha" activando e l  cerrojo de caída del rodillo de 

presión de escritura, y la salida, de delante del inversor 179 

de este cerrojo, va acoplada por medio del excitador 178 para 

desexcitar e l  electroimán del rodillo de presión de escritura, 

haciendo que éste caiga. La ficha es movida a través del puesto 

de escritura por un mecanismo de accionamiento por incremoitos 

94 que puede comprender, por ejemplo, una rueda de cruz de mal­

ta . Terminada la  escritura o impresión en la  ficha, se activan 

los rodillos de expulsión de la ficha del aparato impresor, tran£ 

portando la  ficha por medio del rodillo 95 del puesto apiiador 

de esquina, a gran velocidad, hasta e l  puesto de arrinconamien- 

to . Cuando la  ficha cubre los medios detectores 45, le. presea, cia  
de la  señal de "enclavamiento de selección de apiladores necesa­

r ia " , de la  señal de "ausencia de pila 9" y de la  de "impulso 

0" hace que se active e l  circuito Y 18o, poniendo en acción un
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3
multivibrador monoestable ib l. la  salida del circuito moxioesta- 

ble 181 está acopxa&a por medio del excitador 182 para activar 

e l electroimán de percusor de esquina. SI percusor de esquina 

es un dispositivo accionado por medios electromagnéticos, que 

empuja la  ficha hasta meterla en los rodillos de transporte del 

apilado (no representados), Estos rodillos de transporte mueven 

las fichas a lo largo de una trayectoria contigua a los apilado- 

rea , y e l  movimiento de entrada de una ficha en un apilador vie­

ne iniciado por una hoja de conducto accionada electromagnética­

mente. La informas ion de ''selección de a pilad ores" está guardas- 

da en un área del dispositivo de memoria 46 en la  cual se alma­

cenan los datos indicativos del apilador en e l que ha de ser in­

troducida la  ficha, y del transporte de origen de esta última.

SE prevén medios de control adecuados para desplanar de posi­

ción estos datos en sincronismo con el movimiento de la  ficha 

a través de la  máquina. Una instrucción de "selección de apila- 

dores” , pues, hace que salgan los datos almacenados, del lugar 

de almacenamiento previsto para e l  transporte designado. Estos 

datos se acoplan para activar en la  máquina los cerrojos SIS 1, 

SIS 2, STS 4 (de selección de apiladorea) correspondientes aL 

apilador programado, los apiladorea se seleccionan del modo s i­

guiente :

CASILLA. 1E APILAX ELS0IE0B1AJT SELSOCIOI&DO

1
2

3
4

5

Hinguno

201

202

203

204
Las señales procedentes de los cerrojos de selección de apilado-
res van acopladas por medio de unos circuitos de coincidencia
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205 a 2qS» respectivamente, para activar los electroimanes de 

selección de apiladores, a travos de los excitadores correspon­
dientes.

Como en la  máquina es posible tener una amplia diversidad 

de posiciones de fich a, se dispone de unos indicadores (no re­

presentados) que, activados, por e l  operador, ponen de manifies- 

to la  condición en que se nalla e l  área de selección de apilado- 

res de la  memoria, e indicar la  posición de las ficna3 m  el in­

terio r de la  máquina. Este rasgo caracterís tico  oonstiinye una 

valiosa ayuda para reconstruir la  posición de las fichas aa la  

última etapa de tratamiento completada, en e l caso de que haya 

atasco de las fichas.

Si bien la  invención se ha ilustrado y descrito en particu  

la r  con referencia a una forma preferida de realización de la  

misma, las personas versadas en la  materia comprenderán fád  1-  

mente que es posible hacer en e lla  diversos cambios de forma y 

de detalle sin por ello  salirse del ámbito ni apartarse del es­

p íritu  de la  invención.

Esta solicitud que corresponde a la  presentada en los Es­

tados Unidos de América e l  15 de Pebrera de 1965, bajo e l núme­

ro 432.599, se acoge a los beneficios del artículo 51 del vigen­

te Estatuto sobre Propiedad Industrial.

-  I 0 $ á

los puntos de invención propia y nueva que se presentan 

.para que sean objeto de esta  solicitud de Patente de Invención 

en Uspafía, por VEINTE años, san los siguientes:
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1&.- Una máquina de tratamiento de ¡Cieñas, que comproade: 

una pluralidad de medios de transporte de f icnas y una plurali­

dad de puestos de tratamiento dispuestos formando unas trayec­

torias independientes, primera y segunda, de fichas; una plura­

lidad de medios para e l  control de dichos medios de transporte 

de fichas, a l  mover éstos las ficna3 hadándolas recorrer di cíaos 

puestos de tratamiento; una pluralidad de medios detectores de 

la  posición de las fichas; medios de programa para dar una se­

rie  de señales indicativas de las operaciones a efectuar con di­

chas fichas en la  citada máquina; y medios electrónicos de con­

tr o l  acoionables, bajo e l control coincidente de dichas señales 

procedentes de dichos medios de programa y de dichos medios de­

tectores de la  posición de las fichas, en e l  sentido de generar 

señales que activan de modo selectivo algunos determinados de 

dichos medios de control para mover las fichas a lo largo de la  

trayectoria  de fichas seleccionada, y efectuar con ellas las ope; 

raciones especificadas por dichos medios de programa, ai aque­

llo s de dichos puestos de tratamiento seleccionados.

2 2 .-  Una máquina de tratamiento de fichas que comprendes 

una pluralidad de medios de transporte de fichas y una plurali­

dad de puestos de tratamiento dispuestos formando unas trayec­

to rias  independientes, primera y segunda, de fichas; una plura­

lidad de medios selectivamente activables en cada uno de dichos 

puestos de tratamiento, para e l  control de dichos medios de tram: 

porte de fichas, al mover éstos las fichas haciéndolas recorrer 

dichos puestos de tratamiento; una pluralidad de medios detec­

tores de la  posición de las fichas; medios de programa para dar 

una serie de señales indicativas de las operaciones a efectuar 
con dichas ficuas en la  citada máquina; y medios electrónicos 

de control acciona'oles, bajo el control coincidente de dioaas se
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Sales procedentes de dichos medios de programa y de dichos me­

dios detectores de la  posición de las fichas, en el sentido de 

generar señales que activen de modo selectivo algunos determina­

dos de dichos medios de control para mover las fichas a lo la r­

go de la  trayectoria de fichas seleccionada y efectuar con e lla s  

las operaciones especificadas por dichos medios de programa, en 

aquellos de dichos puestos de tratamiento seleccionados.

3fi. -  Una máquina de tratamiento de fichas que comprende: 

una pluralidad de medios de transporte de fichas y vina plurali­

dad de puestos de tratamiento dispuestos fornando unas trayec­

torias independientes, primera y segunda, de fichas ; una plura­

lidad de medios para e l  control de dichos medios de transporte 

de fichas, a l mover éstos las fichas haciéndolas recorrer dichos 

puestos de tratamiento; una pluralidad de medios detectores de 

la  posición de las fichas, montados junto a cada uno de dichos 

puestos de tratamiento; medios de programa para dar una serie 

de señales indicativas de las operaciones a efectuar con dichas 

fichas en dicha máquina; y unos medios electrónicos de control 

accionables, bajo e l  control coincidente de dichas seriales pro­

cedentes de dichos medios de programa y de dichos medios detec­

tores activen de modo selectivo algunos determinados de dichos 

medios de control para mover las fichas a lo largo de la  trayec­

to ria  de fichas seleccionada y efectuar con ellas las operacio­

nes especificadas por dichos medios de programa, en aquellos de 

dichos puestos de tratamiento seleccionados.
4 ‘- . -  Una máquina de tratamiento de fichas que comprende: 

una pluralidad de medios de transporte de fichas y una plurali­

dad de paestos de tratamiento dispuestos formando unas trayec­

torias independientes, primera y segunda, de fichas; una plura­

lidad de raedlos selectivamente activubles en cada uno de dichos

34



5

10

15

20

25

30

puestos de tratamiento, para e l control de dichos medios de 

transporte de fichas, a l  mover éstos las fichas haciéndolas re­

correr dichos puestos de tratamiento; vina pluralidad de medios 

detectores de la  posicida de las fichas, móntelos Junto a cade 

uno de dicnos puestos de tratamiento; medios de programa para 

dar ana serie de señales indicativas de las operaciones a efec­

tuar con dichas fichas en liona máquinas y unos medios electró­

nicos de control accionadles, bajo e l  control coincidente de eli­

días señales procedentes de dichos medios de programa, y de di caos 

medios detectores de la  posición de las fichas, en el sentido de 

generar señales que activen ie modo selectivo algunos determina­

dos de di caos medios de control para mover las fichas a lo la r ­

go de la  trayectoria de fichas seleccionada y efectuar con e lla s  

las operaciones especificadas por dichos medios de programa, en 

aquellos de dichos puestos de tratamiento seleccionados.

5a. -  Una máquina de tratamiento de fichas que comprende: 

una pluralidad de medios de transporte de fichas y una plurali­

dad de puestos de tratamiento dispuestos formando vinas trayec­

torias independientes, primera y segunda, ae fichas; una plura­

lidad de medios electromagnéticos para e l  control de los medios 

de transporte de ficnas, a l  mover* éstos las fichas haciéndolas 

recorrer dichos puestos de tratamiento; vina pluralidad de medios 

detectores de la  posición de las ficnas; medios de programa para 

dar una serie de señales indicativas de las operaciones a efec­

tuar con dichas fichas en la  citada máquina; y unos medios e le c­

trónicos de control accionables, bajo e l control coincidente de 

las señales procedentes de dichos medios de programa y de dichos 
medios ddBctores de la  posición de las fichas, en e l aaati&o de 

generar señales eléctricas que activen de modo selectivo algunos 

determinados de dichos medios electromagnéticos para mover las
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fichas a lo largo de la  trayectoria  de fichas seleccionada y 

efectuar con ellas las operaciones indicadas.

62. -  Una máquina de tratamiento de fichas que comprende : 

una pluralidad de medios de transporte de fichas y una plurali­

ce dad de puestos de tratamiento dispuestos formando unas tnayec-

toras independientes, primera y segunda, de fich as; una p lurali­

dad de medios electromagnéticos selectivamente activadles en ca­

da puesto de tratamiento, para e l control de dichos medios de 

transporte de fichas, a l  mover éstos las fichas haciéndolas reco— 

10 rre r  dichos puestos de tratamiento; una pluralidad de medios de­

tectores de la  posición de las fich as; medios de programa para 

dar una serie de señales indicativas de las operaciones a efec­

tuar con dichas fichas en dicha máquina; y unos medios electró ­

nicos de control accionadles» bajo e l  control coincidente de las  

15 señales procedentes de dichos medios de programa y de dichos me­

dios detectores de la  posición de las fichas, en e l sentido de 

generar unas señales e léctricas  que activen de modo selectivo  

algunos determinados de dichos medios electromagnéticos, para 

mover las fichas a lo largo de la  trayectoria de fichas selec—

20 clonada y efectuar con ellas las operaciones indicadas.

7 2 .-  Una máquina de tratamiento de fichas que comprendo: 

una pluralidad de medios de transporte de £L chas y una plurali— 

dad de puestos de tratamiento dispuestos formando unas trayec­

to rias  independientes, primera y segunda, de fich as; una plura- 

25 lidad de medios electromagnéticos selectivamente activadles en
cada puesto de tratamiento, para e l  control de los medios de 

transporto de fich as, a l mover éstos las fichas haciéndolas re­

correr dichos puestos de tratamiento; una pluralidad de medios 

detectores de la  posición de las fichas, montados junto a cada 

30 uno de dichos puestos de tratamiento; medios de programa para
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una serie de señales indicativas do xas operaciones a efec­

tuar con dicnas ficnas e.,i la  citada máquina; y unos inedias e lec­

trónicos de control accione bles, bajo el control coii.cidente 

de las sedales procedentes de dicnos medios de programa y de 

dichos medios detectores de la  posición de las fichas, en el 

sentido de generar una s se mies eléc Uricas que activen de malo 

selectivo algunos determinados de dichos medios electroma¿pó- 

tico s , para mover las fiemas a lo largo de la  trayectoria de 

fichas seleccionada, j  efectuar con ellas las operaciones in­

dicadas.

8¿ . -  (na máquina de tratamiento de ficnas que comprende: 

una pluralidad de medios de transporte de ficnas y una plura­

lidad de puestos de tratamiento dispuesto.* fumando unas tra ­

yectorias i .dependientes, primera y segunda, de fichas; una 

pluralidad de medios electromagnéticos para e l contxol de las 

medios de transporte de ficn as, a l mover éstos las ficnas ha­

ciéndolas recorrer dichos puestos de tratamiento; una plurali­

dad de medios detectores de la  posición de las fichas; medies 

de control que comprende unos medios descodificadores del pro­

grama y unos medios de control electrónicos, siendo dichos me­
dios de control electrónicos acciona'oles, bajo e l control coin­

cidente de dichos medios loscodiíicadores del programa y de d i­

chos medios detectores de la  posición de las fichas, en e l  sen­

tido de generar unas señales eléctricas que activen de modo se­

lectivo algunos determinados de dichos medios electromagnéti­

cos , para mover las fichas a xo largo de sus trayectorias y 

efectuar con ellas las operaciones programadas.

9-» - Una máquina de tratamiento de fichas que comprende: 

una pluralidad de medios de transporte de ficnas y una plura­

lidad de puestos de tratamiento dispuestos fornando unas tra -
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yectorlas independientes, primera y segunda, de fich as; una 

pluralidad de medios e lee troia t ic  os se lectivamente activa-

bles en cada puesto de tratamiento, para e l control de los Me­

dios le transporto de fieñas, a l mover éstos las fichas hucién- 

5 lelas recorrer dichos puestos de tratam iento; una pluralidad 

de medios detectores de la  „.osieión de las fichas, montados 

junto a cada uno de dichos puestos de tratamiento $ y unos medios 

de control que comprenden unos medios déseodifieadores del 

programa y unos medios de control electrónicos, siendo diches 

10 medios de control electrónicos accionables, bajo e l control 

coincidente de dichos medios descodificadores del programa y 

de dichos medios detectores de la  posición de las fichas, en 

e l  sentido de generar unas señales e léctricas que activen se­

lectivamente algunos determinados de dicnos medios electromag- 

15 néticos, para mover las fichas a lo largo de sus trayectorias 

y efectuar con ellas las operaciones programadas.

1C -«— Una máquina de tratamiento de fie ñas que comprende: 

una pluralidad de medios le transporte de fichas y una plura­

lidad de puestos de tratamiento dispuestos formando unas t r a -  

20 yect orias primera y segunda de fie  ñas; una pluralidad de me­

dios electromagnéticos selectivamente activáble3 en cada pues­

to de tratamiento, para ex control de los medios de transporte 

de las ficnas, ,1 mover éstos xas fichas naciéndolas recorrer 

dichos puestos de tratamiento; una pluralidad de medios deteo- 

25 tores de la  posición de la 3 fichas, montados junto a cada uno 

de dicnos puestos de tratamiento; medios para generar unas se­

ñales e léctricas  sincronizadas con el c iclo  mecánico de la má­

quina; y unos medios de control que comprenden unos medios des— 

codificadores del programa y unos medios de circu ito  de con- 

30 tr o l , pudiendo operarse con dichos medios de circu ito  de control,
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oajo e l control coincidente de dichos medios descodificad oros 

del programa, dichos medios detectores de la  posición de las 

ficnas y dicnos medios generadores de señales de sincronismo 

en e l sentido de generar vinas señales e lé ctrica s  que activen 

5 selectivamente algunos determinados de dichos medios electro­

magnéticos, para mover las fichas a lo largo de sus trayecto­

r ia s , haciéndolas recorrer determinados puestos de tratamiento, 

y efectuar con ellas la  función programada.

11£.— Una máquina de tratamiento de fichas que comprende: 

10 una pluralidad de medios de transporte de fichas y una plu rali­

dad de puestos de tratamiento dispuestos formando unas trayec­

torias primera y segunda de fich as; una pluralidad de medios 

electromagnéticos para e l control de los medios de transporte 

de las fichas, al mover éstos las fichas haciéndolas recorrer 

15 dichos puestos de tratamiento; una pluralidad de medies de­

tectores de la  posición de las fich as; medios para generar 

unas señales eléctricas sincronizadas con el ciclo  mecánico de 

la  máquina; medios de programa para dar una serie de señales 

indicativas de las operaciones aefectuar con dicnas fichas; y 

20 medios electrónicos de control accionables, bajo e l  control

coincidente de las señales procedentes de dicnos medios de pro­

grama, dichos medios detectores de la posición de las fichas y 

dichos medios generadores de señales de sincronismo, en e l  sen­

tido de generar unas señales e léctricas  que activen selectiva- 

25 mente algunos determinados le dicnos medios electromagnéticos, 

para mover las fichas a lo largo de sus trayectorias y efectuar 

con ellas las operaciones indicadas, en aquellos de dichas pues­

tos de tratamiento seleccionados.

1 2 - .-  Una máquina de tratamiento de fichas que compren- 

30 de: una pluralidad de medios de transporte de fichas y una plu-



ralidad de puestos de tratamiento dispuestos formando unas 

trayectorias primera y segunda de fichas| comprendiendo d ic hos 

medios de transporte de ficnas unos primeros medios de rodi­

l lo , de transporte constantemente en marcha y unos me dice de 

transporte de fichas segundo y tercero , selectivamente activa­

dles en el sentido de cooperar con dichos primeros medios de 

rodillo de transporte para transportar las ficnas a lo largo 

de sus trayectorias citadas, unos medios de embrague electro­

magnéticamente controlados, para activar dichos segundos me­

dios de transporte, para funcionar bajo el control de un d is­

positivo mecánico cíclico? una pluralidad de medios electro ­

magnéticos pura e l control de di caos terceros medios de trans­

porte de fichas, ai mover éstos xas ficnas haciéndolas recorrer 

dichos puestos de tratamiento? una pluralidad de meUos de­

tectores de la  posición de las fichas? medios de programa para 

dar una serie de sedales indicativas de las operaciones a efec­

tuar con dichas ficnas en dicha máquina? y unos medios electró­

nicos de control accionables, bajo el control coincidente de 

dichos medios de programa y de dichos medios detectores de 3a 

posición de las fichas, en el sentido de generar unas seña­

les e léctricas  que activen selectivamente dichos medios elec­

tromagnéticos de control, para mover las fichas a lo largo de 

su trayectoria y efectuar con ellas las operaciones indicad as, 

en aquellos de dichos puestos de tratamiento seleccionados4

1 3 -.— Una máquina de tratamiento do ficnas que comprende: 

una pluralidad de medios ie transporte de fiemas y una plura­

lidad de puestos de tratamiento, dispuestos formando unas tra ­

yectorias independientes, primera y segunda, de ficnas y una 

trayectoria de fichas común, comprendiendo cada una de dicnas 

trayectorias de ficnas una pluralidad de puestos de tratamiento



una pluralidad de medios para e l control de los medios de 

transporte de flenas, a l mover éstos las fichas haciéndolas 

recorrer dicaos puestos de tratamientoj una pluralidad de me­

dios detectores de la  posición de las fie  ñas 5 medios de pro- 

5 grama para dar una serie de señales indicativas de las opera­

ciones a efectuar con dichas fich as; y unos medios eléctronicos 

de control accionadles, “bajo el control coincidente dichas se­

ñales procedentes de dichos medios de programa y de dichos me­

dios detectores de la  posición de las fichas, en e l  sentido de 

10 generar unas señales que activen selectivamente algunos d eter­

minados de dichos medios de control, para mover las fichas a lo  

largo de la  trayectoria de fieñas seleccionada, y efectuar con 

eilas las operaciones indicadas, especificadas por dichos me­

dios de programa, en las trayectorias de ficnas seleccionadas. 

15 14k. -  Una máquina de tratamiento de fichas que comprende:

una pluralidad de medios de transporte de fichas y una plura­

lidad de puestos de tratamiento, dispuestos formando unas tra ­

yectorias independientes, primera y segunda, de fichas y una 

trayectoria de ficnas común, comprendiendo cada una de dichas 

20 trayectorias de ficnas una pluralidad de puestos de tra ta ­

miento? una pluralidad de medios electromagnéticos para e l con­

tro l de los medios de transporte de fichas, al mover éstos las 

fichas haciéndolas recorrer dichos puestos de tratamiento? 

una pluralidad de medios detectores de la  posición de las f i —

25 chas ? medios de programa para dar una serie de señales indi­

cativas de las operaciones a efectuar con dichas fichas? y unos 

medios electrónicos de control accionadles, bajo e l control 

coincidente de dichas señales procedentes de dichos medios de 

programa y de dichos medios detectores de la posición de las 

30 fichas, en e l sentido de generar linas señales e léctricas que
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activen selectivamente algunos determinados de di caos medios 

electromagnéticos, para mover las fiemas a lo largo de la  t r a ­

yectoria de fichas seleccionada y efectuar con ellas xas ope­

raciones indicadas y especificadas por dicnos medios de pro­

grama, en las trayectorias de fichas seleccionadas.

15&.- Una máquina de tratamiento de fieñas que compren­

de: una pluralidad de medios do transporte de fieñas y una plu­

ralidad de puestos de tratamiento, dispuestos formando unas t r a ­

yectorias independientes, primera y segunda, de fie  ñas, y una 

trayectoria de fichas común; comprendiendo cada una de dichas 

trayectorias de fichas una pluralidad de puestos de tratamien­

to ; una pluralidad de medios electromagnéticos selectiva:..ente 

activa'bles en cada puesto de tratamiento, para e l control d© los 

medios do tr¡-?nsporte de fichas, ai mover éstos las fichas ha­

ciéndolas recorrer dichos puestos de tratamiento; una plurali­

dad de medios detectores de la  posición de las fichas, monta­

dos jun o a cada uno de dichos puestos de tratamiento; medios 

de programa para dar una serie de señales indicativas de las 

operaciones a efectuar con dichas fich as; y unos medios exec- 

trónicos de control accionadles, bajo el control coincidente 

de dichas señales procedentes de dichos medios de programa y 

de dichos medios detectores de xa posición de la3 fichas, en 

e l sentido de generar unas señales e lé ctrica s  que activen se­

lectivamente algunos determinados de dichos medios electromag­

néticos, para mover las fie ñas a lo largo de la  trayectoria de 

fie rías seleccionada y efectuar con ellas las operaciones indi­

cadas y especificadas por dicxi03 medios de programa, en las  

trayectorias de fichas seleccionadas*

l 6 s . -  Una máquina de tratamiento de fichas*

x’a l y como se ha descrito  en la  memoria que antecede, r e -



presentado en los dibujos que se acouipañen y caí los ¡¡Tines que 

se lian especificado.
Esta Liemoria consta de cuarenta y tres hojas escritas a

-  43 -



ni

r

rj11r'J

-<XĤ
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