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D. Juan Filells Perrer, de nacionglidad espafiola, con
domicilio en Barceloné, calle Ganduxer ne 28, solicita regis-
trar una Patente de Inven¢;6n, por 20 efios, para Espafia y sus
Provinclas de Ultramar, que se refiere as “PROCEDIMIENTO DE
FABRICACION DE TUBOS DE MATERIAL PLASTICO ARMADOS, RESISTEN-
TES A LA PRESION",

La pregente golicitud de Patente de Invencibén tlene por
objetb reivindicar un procedimiento de fabricacién de tubos,
gque estriba en efectuar dos operaciones sucesivas de extru~
sibn, para former dos capas O fundas coaxiales, entre las que
ge intercala un trenzado de fibras sintéticas, que ofrece re-
gistencia mecdnica a la accibén de la presidn interior del tu-
bo.

Ia gran inercia quimica de los materiales plésticos, es—
peoiaimente el policloruro de vinilo, los hacen idéneos para
la conduceién de productos quimicos lfquidos. Sin embargo si
dichos liquidos o fliidos egtédn sometidos a presibn, el tubo
conductor debe dimensionarse paras resistir dicha presibn, re-
sultando necesario, en clertos casos, un considerable espesor
de la pared de los mismos,

Siguiendo el procedimiento que se patenta, se obtiene un

tubo de reducidas dimensgiones, pero capaz de soportar gran
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presidn interior, gracias a la armadura intercalada entre 1l0s
dos tubos extrusionados co§xialmente;

BEn el nico dibujo que se acompaiia y que constituye parte
integrante de la presente memorla degscriptiva, se ha represen—-
tado, a titulo de ejemplo 1lustrat1vo, pero no limitativo, una
realizacidn prictica del producto obtenido por el procedimien—
t0 de fabricacibn de tubos armados resistentes a la presibn,
que se patenta.

Refiriéndonos concretamente al citado dibujo, que muestra
un fragmento del tubo visto en perspectiva, pasemos segwida-
mente a describir las particularidades de dicho procedimiento,

El tubo armado representado en el dibujo, ha sido obteni-
do en tres fases de fabricacién.

Dichas fases son:

18- Extrusién de un tubo —1-, que comstituye el conducto
por el interior del cual -circulard. el liquido a presibn, d&imen-
sionado de acuerdo con el caudal previsto. Dicho tubo tendrd
un espesor de pared suficiente para resistir la accién compre-
gora producida por la contraccién uniforme del revestimiento
trenzado que se aplica en la siguiente operacidn.

22,~ Revestimiento aplicado sobre el tubo —1-, consgtituldo
Por un trenzado =2=- de fibra sintética de elevada tenacidad,
que se ajusta sObre el mismo, |

38 9= Recubrimiento del conjunto mediante una funda tubular .
~3-, aplicada por extrusgidn, la cual proteje conitra desgaste y
roces al revestimiento trenzado =2-, al propio tiempo que, de-
bido a la temperatura de extrusidn de dicho tubo protector, se
provoca una contraccibn del trenzado, el cual se adapta més
fuertemente al tubo interior ~i=-, Dicha funda tubular exterior
-3~ proporciona un acabado proteofor contra el desgaste y roces,

facilitendo, ademds, la manipulacibn y aﬁlicacién del conjunto.
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La inclusién del tejido trenzado intermedio confiere al
conjuhto una notable resistencia a la deformacibn por efecto
de la presidn interior, permitiendo que el tubo interior -1-
tenge fnicemente el espesor de pared preciso para soportar las
operaciones subsiguientes de fabricacidn, independientemente
de la presibn del 1fquido, la cusl es soportadsa exclusivamente
por el indicado trenzado intermedio.

Se sobreentiende que 10s detalles de fabricacién a que he-
mos hecho referenciag en el transcurso de la presente memoria
descriptiva, no son limitativos, en cuanto a la forma y seccibn
del tubo, clases de material pléstico y sintético, disposicibn
y arreglo de 1o0s elementos integrantes del tubo armado, los
cuales pueden variar segin convenga a las exigencias de cada
aplicacibn, manteniendo, no obstante, el principio bdsico de
su constltucibén y especialmente del modo de operar para Obte-
nerlog

La Patente de Invencibn, por: "PROCEDIMIENTO DE FABRICA-
CION DE TUBOS DE MATERIAL PLASTICO ARMADOS, RESISTENTES A LA
PRESION",“cuyo privilqgio de explotacibn en Espafia y sus Pro-
vinoiashde Ultramar se solicita por un periodo de 20 aflog, de-
berd recaer sobre las particularidades que se concretan en las
siguientes,

REIVINDICACIONES
180~ "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE TUBOS DE MATERIAL PLASTI-
CO ARMADOS, RESISTENTES A LA PRESION", caracterizado por el he=

cho de que congta de tres fases suceéivas, congistiendo la pri-
mera en la extrusibén de un tubo de material pléstico, de dimen-
gsiones adecuadas al caudal que deba circular por su interior,
el cual es revestido, en la segunda fase del proceso, por un
tejido trenzado de fibras sintéticas de alta tenacidad, que
confiere al tubo interior una gren resistencis mecdnica a la

accibn de la presidn interior por el liquido circulente, con-
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sistiendo la §ltima operacibén del procedimiento en el recu-
brimiento del conjunto mediante una funda pléstica, formads
pozr extrusiéﬁ,'que proteje el revestimlento trenzado, contra
roces y desgaste, coatribuyendo la tempera’su;c'a de extrusién
de dicha cubierta, a una mejor adap’qacién en’bre el revesti-
miento trenzado que forma la armadura y el tubo central inte-
rioxr,
28 ,— "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE TUBOS._DE MATERTAL PLAS-
TICO ARMADOS, RESISTENTES A LA PRESION"™ -~ Tgl como se ha deg-
crito y demostrado en el dibujo adjuntos _
Consta de cuatro hojas foliadas y mecanografiadas por una

g0la cara.

Barcelona a 5 de Febrepo de 1966
PoAs de D. Juan Filella Ferrer
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