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PATENTE
DE
INTRODUCGCCION

a favor de TALLERES BALART. S.A., entidad espafiola, do-

miciliada en Sabadell (Barcelona), calle Batllevell, 3,

por "PERFECCIONAKMIENTOS EN MAQUINAS FORMADORAS DE BARRAS
DE PANADERTAM,

HEMORTA DESCRIPTIVA

Le presente invencidn se refiere a unos perfec-
cionamientos en méquinas formadoras de barras para fana-
deria.

Aplicables concretamente a méquinas panifica-
doras simples o compuestas, del tipo caracterizado por
recibir la masa prefermentada y elaborar con lag misms
las barras de diversas formas y tamafios, tienen por ob-
jeto ampliar el funcionalismo de lasmismas asi como mejo-
rar sus partes mds importantes con fines de lograr una

meyor produccidn y perfeccion del trabajo con un minimo
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de operaciones,

Consisten esencialmente en disponer una tolva
o canal de entrada de la masa de pan frente a un par de
rodillos de posicion relative regulable, laminadores de
aquélla, asi como en prever a la salida de los mismos un
dispogitivo arrollador de la masa formado por un fleje
compresor asociado g una banda transportadora sin fin
determinativa con otra andloga, de posicidn relativa re-
gulable, de una c¢anal de moldegdo continuo de las posi-
ciones de masa arrolladas, para lo cual estan ademas pre-
vistas en une de las bandas una pluralidad de placas trans—
versales ajustables angularmente, que son las que confie-
ren a las barras las formas caracteristicas.

Estas placas se caracterizan en lo que a su
ajuste se refiere, por estar cada una articulada mediante
bisagra y excéntrica para variar las inclinaciones late-
rales de su superficie segin ses la forma que se desea
dar al pan.

Los dos rodillos laminadores de lg masa, men-
cionados en primera instancia, se caraclerizan por presen-
tar para la graduacidn de su separacion unas orejas ex-
céntricas dentadas seccionadas por un pifién de mando.

En cuanto al dispositivo separador y variador
del angulo relativo de las dos bandas, comprende un sis-
tema de palencas en paralelogramo asociado a una de las
mismas, para cuyo accionamiento comporta una palanca de
mando asociads 2 un medio fijador de posiciones de ori-

ficios.
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Los dibujos adjuntos muestran a titulo de ejem~
plo, no limitativo del alcance de la presenbe invencidn,
un caso practico de realizacidn de le misma en represen-~
taciones esquematicas.

En dichos dibujos: La figura 1 es una vista la-

teral esquematizada de una maquine realizada de acuerdo
con los presentes perfeccionamientos; la figurs 2 ilus-
tra en forme intrinseca sus mecanismos mds importantes,
y las figuras 3, 4 y 5 son tres secclones transversales
del canal de moldeado del pan de acuerdo con tres posi-
bles formas a adoptar por el mismo, completamente plana
y vrogresivemente apuntade en los extremos, respectiva-
mente.

Ls presente maquina ~l-, cuya forma externa
es variable, si bien en el presente ejemplo ostenta la
idonea por sus reducidas dimensiones y facilidad de aco-
plamiento en cualquier 1ugar,v§e caracteriza por compren-
der como elementos esenciales el grupo laminador de la
masa, de referencia general -2-, y el grupo de progre-
sion de lg misma y formaciom de barras de referencia tem-
bidn general -3-, animados ambos en forma por un disposi-
tivo motor convencional -4-.

El primer grupo, a la entrada del cual estd Gis-
puesta la tolva o canal de entrads de la mesa, estd forma-
do por el par Ge rodillos -6~ y -7-, de posicion relativa
veriable en cuanto a la separacidén de sus superficies, pa-
ra lo cual el ~7- estd montado sobre las cajas excéntricas

dentadas -8~ que son accionadas por un pifion de mando -9-
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mediante la manivela -10-. Una sepracidn conveniente de
ambos rodillos emtablecida por este sistema permite el pa-
so intermedio de mase en forma de 1ldmina del espesor de-
seado.

5e Bl segundo grupo esta formado por el par de ban-
das o cintas sin fin -11- y -12-, cada una de las cuales es-
ta monteda sobre rodillos motores -13- y ~l4- y rodillos
conducidos -15- y -16-, ¥ siendo la separacion y angulo
relativo de las mismas también variable segin se detalla mds

10, adelante.

De estas cintas, de tipo transportador, la pri-
ners presenta su superficie externa -17- enfrentada el fle-
je conmpresor -18- con el cual debtermina un estrecho paso
-19- de progresion de la masa a la salida de la laeminacion,

15. el gue tiene lugar su arrollado en forma de cilindro y
posterior caida en la canal -20- Geterminada por las dos
superficies internas -21- y -22~ de ambas cintas. Dicha
superficie interna -21- de la primera cinta esta dotada,
de acuerdo con los presentes perfecclonamientos, de una

20. pluralidad de placas rigidas -22a- dispuestas trnasversel-
mente en toda su-extensién, la inclinecidn variable de
cuyos exbremos ~23- es la que determina la formg adquirida
por los cilindros de masa a su paso por la canal. Para ello,
las presentes placas estan articuladas por su punto medio

25, ~24- mediante bisagras ~25- accionadas por la manivela -26-
que actia sobre las excenbtricas--27- que abarcan desde la
posicidn horinzontal hasta una posicidn marcadamente incli-

neda,.
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Para la regulacidén de la separacidn y angulo com—
prendido entre las dos cintas -ll- ¥ ~l2-, la presente in-
vencidn ha previsto un dispositivo -27- consistente en un
sistema de nalancaes articuladas -28- y =29~ que es accionado
por la palanca de mando -30- susceptible de ser fijada se-
lectivemente por disposicidn de su fija posiciones -31-
en cuslquiera de los orificios ~32~, Este sistema permite
dar a la canal -20- desde une seccidn de amplitud uniforme,
cuando las dos ointas estan paralelas, hasbta una seccidn
progresivamente decreciente en el exbremo de salida -33-
del grupo del moldeado -3-., las cintas de por ¢ estan mon-
tadas en el armazdm -34- de la presente maquina con incli-
nacidn considereble respecto al plano horizontal de la mis-
ma disposicidn que favorece la progresidn continua de los
panes y que, ademas, ahorra mucho espacio. Ademds dicha s
cintas comportan pars ser tensadas en caso necesario unos
ponios montados sobre esplgas roscadas ~35- y -36-.

Se expone a continuacidn el desarrollo del fun-
cionamiento y elaboracidn de un pan con la maquina descrita
que se desprenden ya de la explicacidn precedente y de las
figuras.

En marcha continua los grupos rodantes -2- y -3-,
ge van introduciendo por la tolva ~5- porciones -37- de ma~
sa prefermentada que son obligedas a pasar entre los rodi-
1los =6- y =7- de les cuales salen en forma de léminas —38-,
del espesor que permite la separacidn existente entre am-
bos rodillos. A continuacidn, estas porciones laminades de

masa -38- avanzan scbre la superficie -17- de lg cinta trens-
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portadora -11l- a lo largo del paso ~19~ en el cual, en

vitud de la compresidn del fleje -18-, tiene lugar su arro-
1lado en forma de cilindro -~39-, Y, por Ultimo, a la sa~
lida de este paso -19- tiene lugar la cafda de este cilin-
dro en la canel =20~ de moldeado en la cual va adquiriendo
la forma que le confieren las placas ~22-, consiguiéndose
la barra ~40- que es recogida al final de le rampa -4l-.
Las formes y dimensiones de esta barra estan condlciona-
das, como se he dicho anteriormente, al angulo que forman
las placas -22-, segin se aprecia en las figuras 3 a 5.
Seran independientes del alcance de la presente
invencidn los detalles y caracteristicas constructivas de
los elementos que componen la presente maquina, los mate-
riales, las formas y dimensiones ¥y, en general, cuanto no

altere el espiritu de las siguientes reivindicaciones,

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente paten-
te de introduccidn.

1. Perfeccionamientos en maquinas formedoras de
barras para panaderia, caracterizados esencialmente por
el hecho de disponer una tolvs o canzl de entrada de la ma-
sa de pan frente a un par de rodillos, de posicidon relati-~
va regulable, laminadores de aquélla, asi como en prever

e la salida de los mismos un dispositivo arrcllador de la



Do

10,

15,

20,

25«

323031

masa formado por un fleje compresor asociado a una banda

transportadora sin fin determinativa con otra méloga, de

posicidn relativa regulable, de una canal de moldeado de

las porciones de masa arrolladas, para lo cual estan ade-
mes previstas en una de las bandas una pluralidad de pla-
cas transversales ajustables angularmente que son las que
confieren a las barras las formas caracteristicas.

2. Perfeccionamientos en maquinas formadoras de
barras para panaderia, segin la reivindicacidn anterior,
caracterizados por estar dichas placas independientemente
articuladas mediante bisagra y excénbrice para variar las
inclinaciones laterales de sus superficies segin sea la
forma que se deses dar al pan.

3. Perfeccionanientos en méquinas formadoras de
barras para panaderia, segin la reivindicacidén 1, caracte-
rizedos por el hecho de asociar a los dos rodillos lamina-
dores, para graduar su separscion unas cajas excentricas
dentadas accionadas por un pifién de mando.

4, Perfeccionamientos en mdquinas formedoras de
barras para panaderia, segin la reivindicacidn 1, caracte-
rizados por el hecho de prever un dispositivo separador
¥ variador del dngulo relativo de las dos bandas consisten~
te en un sistens de palancas en paralelogramo asociado a
ung, de las mismas el cual comporta para su accionaemiento
una palance de mando provisto de un medio fijador de posi-
ciones de orificios.

5. Perfeccionamientos en maquinas formadoras de

barras de panaderia,



La presente memoria consta de ocho hojas fo-
liedas escriftes & maguina por una sola cara.
Barcelona, 4 de febrero de 1.966
TATLERES BALART,, S.A.
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