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MEMORIA DESCRIPTIVA

El invento se re fiere  a  un dispositivo de a l i ­

mentación para tubos de vidrio en lo s mandriles de apoyo 

de máquinas destinadas a l  tratamiento del v idrio , con a l  

menos un depósito alimentador y varios puestos de trabajo ,

5. que son recorridos por l a  pieza de trabajo paso a paso.

Los d ispositivos conocidos para l a  alimentación 

de lo s mandriles de apoyo de máquinas para el tratamiento 

del vidrio con tubos de vidrio o sim ilares, poseen un s i s ­

tema de mando relativamente complicado con elementos de 

10. mando muy descentralizados espacialmente y destinacbs a
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conectar e l deposito aliment ador, introducir loe tubos 

en lo s mandriles de apoyo y reo ib ir y a ju star  lo s tubos 

en l a  posición correcta. El invento se  ha propuesto pro­

yectar un sistema de mando mejorado, que permita in ic ia r , 

a ser posible, todos lo s  procesos de trabajo relacionados 

con l a  alimentación de l a  máquina transformadora del v idrio , 

con ayuda de un sólo órgano de mando oomun. Al mismo tiempo 

se concede especial importancia a h a lla r  una soluoión que, 

por un lado, sea apropiada para l a  u tilizac ión  de varios 

depósitos alimentadores correspondientes a lo s  diversos 

mandriles de apoyo de máquinas de plato horizontal, mien­

tra s  que, por otro lado, ofrezca también l a  posib ilidad  

de, conforme a otra proposición del invento, trab a jar con 

un sólo depósito aliment ador, dispuesto de manera estacio­

n aria . Asimismo se ha intentado dar a l dispositivo una 

forma t a l ,  que no solamente se a ju ste  a l  sistema de desarro­

l lo  progresivo, sino que también haga posible, sin  nece­

sidad de gastos especiales, su in stalación  u lte r io r  en 

máquinas que hasta ahora no estaban equipadas con depósi­

tos aliment adores.

E l problema propuesto se resuelve por e l hecho de 

que para e l gobierno de la s  operaciones necesarias para l a  

alimentación de un mandril de apoyo con un tubo nuevo, se 

ha previsto un árbol de levas provisto de varios discos 

de leva, que puede ser  acoplado con un árbol de acciona­

miento a efectos de re a liz a r  e l movimiento de mando, a  t r a ­

vés de un mecanismo que reacciona a l traslad arse  un mandril
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de apoyo a l  puesto de recarga .

La construcción, confoime al invento crea laa  

condiciones previas para una amplia centralización del 

mando del dispositivo de alimentación, resu lta  muy com­

pacta, y puede ser in stalada de foxma y manera sen c illa s 

en máquinas apropiadas para el tratamiento del v idrio , 

t a l  como puede apreciarse en lo s  dibujos, que muestran 

formas de realización del invento especialmente favora­

b le s.

Solu cion es especialm ente v e n ta jo sa s , a s í  como 

formas de re a liz a c ió n  del d isp o sit iv o  conforme a l  invento, 

se  desprender de l a  descripción  s ig u ie n te , de l a s  r e iv in ­

dicaciones y del dibujo adjunto, mostrando:

La f ig . 1, una v is ta  la te ra l del dispositivo 

conforme a l invento;

l a  f ig .  2, una v is ta  p arc ia l desde arriba sobre 

e l dispositivo conforme a l a  f ig .  1 ;

l a  f ig .  3, l a  v is ta  la te ra l  del dispositivo con­

forme a l a  f ig .  1 , que su jeta  a l tubo de vidrio durante 

su introducción;

l a  f ig .  4-, un detalle del dispositivo conforme 

a l a  f ig .  3;

l a s  f i g .  5 - 7, e l  mecanismo de mando y e l b lo ­

queo p a ra  e l  accionamiento d e l acoplam iento;

l a  f ig .  8, el embrague en estado embragado; 

l a  f ig .  9, e l  embrague en estado desembragado; 

l a  f ig .  10, el abridor del dispositivo de soporte



y e l trinquete de parada para el movimiento de elevación 

del grupo aprisionador para l a  introducción de lo s  trucos, 

v isto  desde arriba;

l a  f ig .  11, el tope r e tr á c t i l  para el tubo de 

v idrio , con freno de fricción , v isto  desde arriba;

l a  f ig .  12, l a  v is ta  la te ra l  de una forma de 

realización modificada del invento;

l a  f ig .  15, l a  v is ta  desde arriba sobre el d is­

positivo conforme a l a  f ig .  12;

l a  f ig .  14, un depósito alimentador del dispo­

sitiv o  conforme a l a  f ig . 12, con trinquete de parada, 

en v is t a  la te r a l ;

l a  f ig .  15, l a  v is ta  desde arriba sobre dos 

depósitos alimentadores;

l a  f ig .  16, l a  v is ta  desde arriba sobre varios 

depósitos aiimentadores y e l  correspondiente mecanismo de 

mando.

Sobra e l bastidor 21 de l a  máquina oonfbime a 

l a s  f ig .  1, 2 y 5, asien ta sobre e l extremo superior del 

árbol central 22, l a  corona 25 soportada por dicho árbol, 

y en cuya p e r ife r ia  están distribuidos uniformemente lo s 

mandriles de apoyo 24, que son hechos avanzar a intervalos 

regulares por medio de un mecanismo de avance 25, en s¿ 

conocido. A un lado del bastidor 21 de l a  máquina está  

adosado, mediante bridas, un estante 26 en el qpe, en 27 

y 28, e stá  soportado un árbol de levas 29, en el qpe, a 

p a r t ir  del extremo in ferio r, se encuentran l a  mitad 50 de
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un acoplamiento constituido sustancialmente por una garra 

de sujeción 31 y un estribo 32, sirviendo para conectar 

y desconectar el giro del árbol, e l disco de leva 34 para 

aproximar y re t ir a r  e l tope 35, el disoo de leva 36 para 

abrir y cerrar e l mandril de apoyo 24, y el disco de leva  

37 para e l mando de un g a tillo  38. En e l extremo superior 

del árbol de levas 29 asienta e l disco de leva 39 para 

hacer avanzar e l  deposito alimentador 40, mediante e l cual 

es puesto a disposición un tubo largo de vidrio 41. La 

introducción del tubo en el mandril de apoyo 24, es gober­

nada por e l disco de leva 42. En el bastidor 21 asien ta e l 

árbol de accionamiento 43, desde el que es impulsado cons­

tantemente el árbol de accionamiento 48, a través de pares 

de ruedas cónicas 44,45 y 46,4?. E l acoplamiento en la s  

f ig .  1, 6 8 y 9, está constituido por el extremo superior 

del árbol de accionamiento 48, en e l  que e stá  fijad o  el 

miembro de arrastre  49, y por e l rodillo  de arrastre  50, 

asá como por l a  garra de sujeción 21, A jad a  sobre el 

árbol de levas 29 y en l a  que está  soportado el estribo 

32, que es basoulable en tomo del punto de giro 33.

Al estribo 32 está  fijad o  el miembro de arrastre  

51, en e l que encaja el rodillo  de arrastre 50, fijad o  so­

bre e l árbol rotativo 48, haciendo que con ello también 

gire el árbol de levas 29, cuando e l  estribo adopta l a  

posición horizontal de l a  f ig .  8. Tal es e l caso cuando, 

Según puede apreciarse en l a  f ig .  6, el estribo de mando 

52 adopta l a  posición dibujada con ljíneas de puntos, de



manera que e l rodillo  de mando 55, aplicado sobre e l e s t r i ­

bo 32, pasa por e l  extremo 55 a l ser heoho g irar por e l 

árbol 29, pero al seguir girando, provoca que el brazo 54, 

que penetra en su v ía  de movimiento, vuelva a l a  posición 

dibujada con lin eas de trazos continuos, basculando para 

ello en tomo del punto de giro 56.

Al seguir girando e l árbol de levas 29, incide 

el rodillo  de mando 55 sobre una p is ta  curvada 57 del bra­

zo 57, que forma una rampa de acceso, de modo que el es­

tribo 52 es empujado hacia arriba  ( f ig . 9). La unión entre 

e l miembro de arrastre  51 y el rod illo  50 queda deshecha de 

este modo. E l árbol de levas 29 se  para, y e l  árbol de 

accionamiento 48 sigue girando só lo .

El estribo de mando 52 es accionado a travás de 

l a  barra de articulación 59 que ataca e l brazo 58 del e s­

trib o , y a través de l a  palanca 61, f i ja d a  sobre e l árbol 

hueoo e0. E l árbol hueco 60 e stá  soportado en e l estante 

2 6 .
Sobre e l árbol hueco 60 e stá  montada l a  palanca 

de mando 62 con el c a rr il  de guía 63, que se encuentra en 

l a  p is ta  de movimiento de l a  p laca  64, que está  aplicada 

en l a  palanca de apertura 65 del mandril de apoyo 24. Para 

reducir l a  fricción , se puede su s t itu ir  l a  p laca 64 por un 

ro d illo .

Cuando el mandril de apoyo 24 es hecho pasar de 

l a  posición A a l a  posición B, encontrándose e l tubo de 

vidrio dentro de e l, entonoes l a  palanca de apertura 65
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se encuentra frente al c a r r il  de guía 63 en una posición 

elevada, de modo que l a  p laca 64 se mueve por enoima del 

c a r r il  de gafa 63, sin hacer contaoto con el (compárense 

la s  f ig .  5 ,6 ,7 ). E l estribo de mando 52 (compárense l a  

f ig .  6 y l a  f ig . 9) se h a lla  entonces en l a  posición 

dibujada con lín eas de trazo continuo, permaneciendo en 

e lla  hasta que el c a r r i l  de guía pasa a l a  posición di­

bujada con líneas de trazos. Tal es e l caso, cuando en 

un mandril de apoyo 24 no se encuentra ningún tubo en e l  

puesto de trabajo A, hallándose l a  palanca de apertura 

65 con l a  p laca 64 en l a  posioión más b a ja  ( f ig . 5 ). Con 

ello , a l pasarse de l a  posioión A a l a  posición B, es 

oprimida hacia abajo l a  palanca de mando 62, junto oon el 

c a rr il  de guía 63 fijado a e lla , lo que hace que, a t r a ­

vés del árbol hueco 60, l a  palanca 61, el v a r il la je  59 

y el brazo 58 del estribo , sea forzado a basoular el es­

tribo de mando 52 en tomo del punto 56 para alcanzar l a  

posición representada oon líneas de trazos, de modo que el 

estribo 32, junto con e l rodillo 55, cae a l a  posición 

horizontal (compárese l a  f ig .  8 ), con lo que el árbol 48, 

que e stá  girando continuamente, a rra stra  con el miembro de 

arrastre 49 y el rodillo de arrastre  50, a l miembro de 

arrastre 51 situado en el estribo 32, por lo que el árbol 

29 no rea liz a  nada más que una revolución. La lim itación 

a una sá la  revolución se consigue debido a que el rodillo

55, inmediatamente después de pasar por el punto de giro

56, empuja hacia un lado a l a  pata 54, oon lo que hace
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que el estribo de mando 52 vuelva a pasar desde l a  posición 

dibujada con trazos interrumpidos, a l a  posición represen­

tada con lín eas de trazos continuos, de modo que, a l seguir 

e l giro, tiene lugar un desaooplamiento a través de l a  

p is ta  de leva 57 en el brazo 53, siendo llevada l a  palanca 

62, con e l c a r r il  de guía 63, a su posición superior 

(compárese l a  f ig .  9).

En e l árbol hueco 60 (compárese l a  f i g .  6) e stá  

soportado e l árbol 66, en uno de cuyos lados asien ta l a  pa­

lanca 67, con e l c a r r i l  de guía 68, provisto asimismo de 

una p is ta  de acceso inclinada. Este c a rr il  de guía 68 

e stá  unido, a travás de l a  palanca 67, del áxbol 66, de 

l a  palanca 69 y del v a r il la je  70, con l a  palanca doble 

72, soportada en 71 y que, en su extremo dereoho, está  

dotada de un salien te de bloqueo 73, que se apoya oontra 

e l brazo 58 del estribo de mando 52, impidiendo un desem­

brague impremeditado del estribo de mando (compárense la s  

f ig .  4 ,6 ,7 ) . E l estribo de mando 32, soportado de manera 

basculable, y e l miembro de arra stre  51, quedan por lo 

tanto desde luego desembragados (compárese l a  f ig .  9), 

mientras en el dispositivo de apoyo 24 se s ig a  encontran­

do todavía un tubo de v idrio .

Un e l segundo extremo de l a  palanca doble 72 

asien ta un peso 74. El o arr il de guía 68 se encuentra jun­

to a l c a r r i l  de guía 63. Es algo más largo, pero por su 

extremo teimina a aproximadamente el mismo n ivel que 

el o a rr il  de guía 63 (compárense la s  f ig .  6 y 7). Se con-



signe con e llo , que a l  pasar un mandril de apoyo 24- va­

cío desde l a  posición A a l a  posición B, sea primeramente 

deshecho por l a  p laca 64 el bloqueo de l a  palanoa de 

apertura 65 y se mantenga abierto hasta que l a  p laca 64 

haya empujado también hacia abajo a l  c a r r i l  de guía 63, 

desencadenándose con ello e l proceso de embrague más 

arriba descrito. En cuanto l a  p laca 64 vuelve a dejar en 

libertad  a ambos carr ile s  de guía 63 y 68, vuelve e l peso 

74 a lle v a r  a l c a rr il  de guía 68 de nuevo a su posición 

de partida.

Sobre el árbol de levas 29 se encuentra a s i­

mismo, conforme a l a  f ig .  1, e l  disoo de leva 34, mediante 

e l cual es puesto e l tope 35 en l a  posicián de trabajo 

o retirado de e lla , a travás de l a  palanca acodada que 

ataca a l disco de leva, a s í  como a travás de la s  bridas 

76 y 77 y del c a r r il  de soporte 78. En e l c a r r i l  de so­

porte 78 está  dispuesta verticalmente l a  guía 79, sobre 

l a  que e stá  montado el soporte 80 para e l tope en foxma 

regulable en altura. En e l soporte 80 se encuentran l a  

palanca acodada 81 y la s  bridas 82,83 que soportan e l 

dispositivo de apoyo 84, en e l que asien ta e l tope 35, 

que puede g irar  en un cojinete de bolas. La superficie 

de choque del tope está  revestida con una p laca de amian­

to o de cualquier otro m aterial re fractario .

E l dispositivo de apoyo 84 lle v a  a cabo un mo­

vimiento casi v ertica l, gracias a  lau n ián  de paralelo gra­

mo entre l a  palanoa aoodada 81 y la s  bridas 82,83 (compá­



rense la a  f ig .  1, 5 y 11).

En e l soporte del tope e stá  montado para l a  

palanca acodada 81 un freno de fricc ión , adaptable a l 

peso del tubo de vidrio y que puede verse en l a  f ig .  11.

A travás de un to m illo  de regulación 85 y de un mue­

l l e  oompresor 86, se regula l a  presión de apriete en­

tre  l a  palanoa acodada y l a  superficie  del cubo del so­

porte, a traváa de un disco de freno 87 situado entre 

ambas. Al chocar e l tubo de vidrio 41 contra e l tope 

55, desciende este hasta que l a  palanca acodada incide 

sobre e l to m illo  de a ju ste  88. En el retroceso del ca­

r r i l  de soporte 78, choca e l segundo brazo de l a  palanca 

acodada contra e l tope f i jo  89, haciendo que el tope 

55 vuelva a l a  posición superior (compárese l a  f i g .  5).

La palanca 91 f i ja d a  a travás del disco de l e ­

va 56 y soportada en 90, soporta en su extremo derecho 

el tope 92, regulable y basculable hacia un lado, que 

ataca a l a  palanca de apertura 65 y abre e l  mandril de 

apoyo 24, manteniéndolo abierto y volviéndolo a cerrar.

La v ía  descendente del disco de leva 56 acele­

ra a l árbol de levas 29, por l a  presión del muelle ten­

sor 95, en el sentido de giro. Para oponerse a e sta  ace­

leración, se  ha previsto e l freno regulable 94 (compáren­

se la s  f ig . 1, 10), qjue impide un cierre demasiado rápi­

do del mandril de apoyo 24.

Sobre el árbol hueco in terio r 95, fijado  en el 

estante 26, se encuentra el árbol hueco exterior 96, sopor-
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tado de manera g irato ria  y provisto de la s  bridas extra 

mas 97, 98, a la s  que está  aplicados lo s discos 99,100. 

En el disco in ferio r  100 e stá  f  i  gado, mediante piezas 

distanciadoras 101, el anillo  102. En l a  p e r ife r ia  de 

lo s discos 99,100, existen escotadura 103, d istribuidas 

uniformement e.

Las escotaduras IOS, de forma de U, dan acogi­

da a lo s  tubos largos de vidrio 41, y sirven como miem­

bros de arrastre  para su avance de un puesto a otro. Los 

tubos de vidrio 41 se depositan a  mano en e l deposito a l i-  

mentador 40, quedando de pie sobre el anillo 102. Quedan 

asegurados oontra l a  sa lid a  por e l anillo in ferio r 106, 

fijado  a dos brazos 104, 105, y por e l anillo superior 

106a, fijado  a dos barras 107 y 108, a s í como a l brazo 

de soporte 109, sujeto a l eje central 95 (compárense la s  

f ig .  1 y 2 ).

Sobre el extremo in ferio r del árbol hueco 96 

está  montada una rueda de trinquete 110, en cuya p e r ife ­

r ia  están, d istribuidos, conforme a l  rnímero de la s  escota­

duras de lo s discos 99, 100, dientes en lo s que encaja el 

ga tillo  112 existente en la  palanca de mando 111, haciendo 

g irar a l a  rueda de trinquete cuando l a  palanoa de mando 

111, qpe está  soportada en 113, es aooionada por e l disco 

de leva 42, asentado sobre el extremo superior del árbol 

de levas 29.

En el lado opuesto de l a  palanoa de mando 111, 

encaja e l  g a tillo  114 en l a  rueda de trinquete 110 (com­

párese l a  f ig .  2 ).
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En e l anillo  106 y el brazo de soporte 109, 

e stá  apoyado de manera g ira to r ia  e l árbol 115- En sus 

extremos superior e in ferior se encuentran la s  palancas 

116 y 117, respectivamente, que soportan una barra de guía 

118. Sobre este sistema se mueve e l grupo aprisionador 

constituido por e l par de palancas 119, 120 y l a  palanca 

aprisionadora 121, dispuesta de manera móvil, introducién­

dose entre estas palancas e l tubo de vidrio 41 para se r  

hecho avanzar.

E l grupo aprisionador y, por consiguiente, tam­

bién el tubo de vidrio 41 introducido en é l, son hechos 

basoular mediante el árbol 115, saliendo de la s  escotaduras 

103 por encima de l a  base 122, para lle g a r  hasta por encima 

de l a  abertura del dispositivo de apoyo 24, que entretanto 

ha sido abierto por l a  palanca 91.

E l movimiento necesario para l a  bascuLacién tiene 

lugar a través del disco de leva 39, asentado sobre el árbol 

de levas 29, a s í como a través de l a  palanca 123, del v ar i­

l l a je  124 y de l a  palanca 125*

El par de palancas 119,120 que componen e l grupo 

de aprisionamiento, puede ser  ajustado de acuerdo con el 

diámetro del tubo de vidrio 41*

La palanca aprisionadora 121 está  dispuesta de 

manera ligeramente e lá stica , siendo asimismo ajustable con- 

fonme al diámetro de lo s  tubos de vidrio, de modo qjue al 

se r  hecho retroceder el grupo aprisionador, se puede d e sli­

zar a lo  largo del tubo introducido en e l  mandril de apoyo 

24. Al ser insertado e l  tubo de vidrio 41, se mueve e l gru-
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po aprisionado r, bajo l a  acción de l a  gravedad, sobre l a  

guia longitudinal constituida por e l árbol 115 y la. barra 

de g i ía  118, dirigiéndose hacia abajo hasta chocar contra 

e l tope 35. En la s  f ig .  1, 2, 4 ha sido representado el 

^  dispositivo mediante el cual es sujetado el tubo de vidrio 

41 mientras es introducido, y con e l  cual se gobierna el 

movimiento ascendente y descendente del grupo aprisionador.

Sobre e l árbol 43 de l a  máquina, que g ira  cons­

tantemente, se encuentra e l  disco de leva 126, que mueve 

10. l a  palanca 128, soportada en 127, Sobre e l  árbol 129, que 

e stá  soportado en e l estante 26, asien ta una gran rueda 

de cadena 130, que está  unida fijamente oon una rueda de 

cadena pequeña 131.

Por l a  cadena 133, f i ja d a  en 132 al extremo 

1$. superior de l a  palanca 128, es accionada l a  rueda de cade­

na 131, a l a  que está  su je ta  l a  cadena en 134. A l a  rueda 

de cadena 130 está  aplicada l a  cadena 135 en 136. La ca­

dena se mueve a través del árbol hueco central 95, es condu­

cida por la s  ruedas de guía 137, 138, situadas en e l brazo 

20, de soporte 109, y termina, en 139, en él grupo aprisionador 

(compárense la s  f ig .  1, 2, 3 y 4 ).

Cuando el g a tillo  38, que es gobernado por l a  

leva 47 a través de l a  palanca 140 y del árbol 141, deja en 

lib ertad  l a  leva 142 de l a  cadena 135 (compárese l a  f ig .

25. 10), entonces puede el grupo aprisionador, como consecuencia

de su propio peso, deslizarse hacia abajo conforme a l a  p i s ­

t a  descendente del disco de leva 126, hasta que e l tubo de
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vidrio 41 incide sobre e l tope 35. A continuación tiene 

lugar e l  c ierre del mandril de apoyo 24, de modo que 

queda f i ja d a  exactamente l a  posición del extraño in ferio r  

del tubo de vidrio.

E l muelle de tracción 143, fijado  a l a  palanca 

128 y al bastidor 21, tien e l a  misión de atraer a l a  palan­

ca hacia e l tope extraño 144, manteniendo a s i a l a  cadena 

133 con la s  luedas de cadena 130,131 en reposo, mientras 

no tiene lugar un avance del depósito alimentador 40. La 

fuerza del muelle es vencida por e l peso del grupo apri- 

sionador a l caer (compárese la s  f ig .  1, 3).

En el ultimo tramo del movimiento de descenso 

del grupo aprisionador para l a  introducción del tubo de 

vidrio 41 en el dispositivo de apoyo 24, es ab ierta  l a  

palanca aprisionadora 121 a través del rodillo  147, me­

diante un tope de lim itación f i jo  146 de l a  palanca 117.

E l grupo aprisionador puede a s f  bascular sin  impedimento 

hacia atrá s, pasando a lo  largo del tubo de v idrio .

A continuación es llevado el grupo aprisionador 

haoia arriba, por l a  v fa ascendente del disco de leva 126. 

En l a  posición fin a l superior, hace entonces e l ro d illo '

147 de l a  palanca aprisionadora 121 contacto con el segundo 

tope de lim itación f i jo  146, con lo  que el gxupo aprisiona­

dor se abre para rec ib ir  e l tubo de vidrio 41 siguiente, 

procedente del depósito alimentador 40.

Mientras en l a  forma de realización  del d isposi­

tivo  oonfoxme a l invento representada en la s  f ig .  1 a 9,
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se trab a ja  con un deposito alimentador estacionario d esti­

nado a l a  alimentación de todos lo s  mandriles de apoyo 24

de l a  máquina, muestran en cambio la s  f ig .  12 a 16 una so­

lución, en l a  que hallan aplicación varios depósitos alimen- 

tadores 148, correspondiendo a cada mandril de apoyo 24 uno 

de estos depósitos alimentadores. En este tipo de construc­

ción e stá  fijado  sobre l a  corona 23, mediante cuatro piezas 

distanciadoras 149, e l anillo 150 portador de lo s depósitos 

aliment adores. Sobre este anillo  asientan lo s tambores de 

alimentación 148 correspondientes a cada uno de lo s  mandri­

le s  de apoyo 24. Estos tambores están soportados sobre lo s 

pomos 151, fijad os sobre e l an illo  150 (compárense la s  

f ig .  13,15,16), y ello  de t a l  modo, que en cada caso un 

porta-tubos 152 se encuentra exactamente sobre el eje del 

correspondiente mandril de apoyo 24. Cada tambor alimenta- 

dor 148 posee cinco porta-tubos 152, en lo s que son sos­

tenidos lo s  tubos largos de vidrio 41, insertados amano. En 

el borde in ferior de lo s tambores de alimentación 148 están 

dispuestos un numero de espigas de mando 153 correspondiente 

al numero de porta-tubos 152. Debajo de lo s tambores a l i -  

mentadores 148 se enouentran lo s discos de deslizamiento 154, 

que están montados asimismo sobre e l perno 151. En lo s d is­

cos de deslizamiento 154 se enouentran lo s taladros 156, 

que tienen aproximadamente el mismo diámetro que la s  aber­

turas de lo s mandriles de apoyo 24 y que están alineados con 

e lla s . Entre lo s tambores alimentadores 148 y lo s discos de 

deslizamiento 154 están dispuestos discos de cuero 157, que 

impiden que lo s  tambores alimentadores 148 puedan g irar

S1
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5.

10.

15.

20.

25.

demasiado fácilmente.

A un lago de loa discos de deslizamiento 154 

están montados trinquetes 158. La escotadura 159 de cada 

trinquete 158 es atraída por un muelle de tracción 160 

hacia una espiga de mando 155 de lo s  tambores alimentado­

ras 148, de modo que estos quedan retenidos en l a  p o si­

ción más arriba d escrita .

S i en un mandril de apoyo 24 situado en l a  po­

sición  A, no se encuentra ningún tubo de vidrio, entonces 

a l  pasar l a  corona 23 desde l a  posición A a l a  B, es a l i ­

mentado a l mandril de apoyo 24, en l a  posición B, un tubo 

de vidrio 41 procedente de la s  existencias del tambor a l i ­

ment ador 148.

En el extremo superior del estante 26, e stá  f i j a ­

do el brazo de soporte 161. Este brazo soporta l a  palanca 

acodada 163, apoyada en 162. En una pata de l a  palanca 

aoodada 163 asienta l a  palanca doble 165, soportada de 

manera g ira to ria  en 164, y en l a  o tra  pata, el rodillo  de 

mando 166, que es accionado por e l disco de leva 167. E l 

disco de leva 167 e stá  dispuesto, junto con e l disco de 

leva 168, en e l extremo superior del árbol de levas 29.

El rod illo  de mando 169, que está  montado en un brazo de 

l a  palanca doble 165, es accionado por e l disco de leva  

168. Los muelles de tracción 170 y 171 oprimen lo s rodi­

l lo s  de mando 166 y 169 contra lo s  discos de leva 167 y 

168. En el otro brazo de l a  palanca doble 165 se encuentra 

l a  superficie 172, con l a  chapa curvada 173 dispuesta de-
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bajo de e lla . Mediante l a  cooperación de lo s dos discos 

de leva 167 y 168, describe el extremo de este brazo l a  

trayectoria 174, dibujada con lín eas de puntos en l a  f ig .

16.
5. El avance de l a  posición del tambor alimentador

148 se efectúa por e l hecho de que l a  chapa curvada 173 

se mueve apoyada contra e l  rodillo 175 del trinquete 158, 

oprimiéndolo a l a  posición representada con lín eas de pun­

tos en l a  f ig .  15. De este modo se lib e ra  primeramente el 

10, bloqueo. A continuación se mueve l a  superficie  172 contra 

una espiga de mando 153 y comienza a hacer avanzar e l tam­

bor alimentador 148 una división. El trinquete 158 es man­

tenido por l a  chapa curvada 173 tan sólo durante un breve 

tiempo en l a  posición representada oon lín eas de puntos,

15, después de lo cual vuelve a sa lta r  a su posición de partida.

Ahora se encuentra un porta-tubos 152 del tambor 

alimentador 148 por encima del taladro 156 del disco de 

deslizamiento 154. El tubo de vidrio ya no encuentra apoyo 

y oae, sin  ser  estorbado, en el mandril de apoyo vacío 24, 

20. que entretanto ha sido abierto por l a  palanca 91. Después 

de in c id ir  e l tubo de vidrio 41 sobre él tope 35, tiene 

lugar el cierre del mandril de apoyo 24. Al mismo tiempo 

ha quedado también asegurado contra giro e l tambor alimen­

tador 148, al enoajar automáticamente una espiga de mando 

2$. 155 en el trinquete 158, evitándose un movimiento de rota­

ción del tambor alimentador 148 hasta más a l lá  del ángulo 

de mando. El encaje de l a  espiga en e l trinquete 158, re­

su lta  posible gracias a l plano inclinado de incidencia 176, 

previsto en é l.
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N O T A

Desorito e l objeto del presente invento ae decla­

ran como nuevas y de propia invención la s  siguientes reivin­

dicaciones con prioridad de l a  so lic itu d  de patente alemana ni 

D. 46 686 VTb/52a del 12 de Febrero de 1.965.

5, 1 . -  Un dispositivo de alimentación para tubos da

vidrio en lo s mandriles de apoyo de máquinas destinadas al 

tratamiento del vidrio , con a l  menos un depósito alimentador 

y varios puestos de trabajo , que son reoorridos por l a  pieza 

de trabajo paso a paso, caracterizado porque para e l gobier­

no. no de la s  operaciones precisas para l a  alimentación de un 

mandril de apoyo con un nuevo tubo de vidrio , e stá  previsto 

un árbol de levas provisto de varios discos de leva y que, 

a l  se r  llevado un mandril de poyo vacío a l puesto de recarga, 

es aooplable con un árbol de accionamiento a efectos de l a

15. realizaoión del movimiento de mando.

2 .-  Un dispositivo de alimentación para tubos de 

vidrio de acuerdo con l a  reivindicación 1 , caracterizado por­

que el mecanismo que gobierna e l  proceso de acoplamiento del 

árbol de levas con e l  árbol de accionamiento, e stá  provisto 

de un estribo de mando de varios brazos, uno de cuyos brazos, 

a l  e sta r  lo s  árboles desacoplados, apoya a  un miembro de
20
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arrastre  para el árbol de levas, separándolo a s í  del miembro 

de arrastre antagonista dispuesto sobre e l árbol de acciona­

miento, mientras que para el acoplamiento puede ser hecho 

bascular haoia afuera de l a  zona de apoyo, haciendo asáf 

posible que lo s  miembros de arrastre  encajen entre s í .

3 .-  Un dispositivo de alimentación para tubos de 

vidrio de acuerdo con l a  reivindicación 2, caracterizado 

porque e l  miembfo de arrastre  dispuesto sobre e l árbol de 

levas, una vez que se ha iniciado el movimiento de rotación 

del árbol de levas, hace presión contra el segundo brazo del 

estribo de mando, volviéndolo a l le v a r  a l a  posición en l a  

que el primer brazo se encuentra en l a  zona de apoyo para 

e l miembto de arrastre dispuesto en el árbol de levas.

4 . - Un dispositivo de aliment ación para tubos

de vidrio de acuerdo con la  reivindicación 3, caracterizado 

porque el brazo de apoyo del estribo de mando está  provisto 

de una rampa de acceso para un rodillo  de apoyo asentado so­

bre e l miembro de arrastre  asentado sobre el árbol de levas.

5 . - Un d isp o sit iv o  de alim entación p ara  tubos

de vidrio de acuerdo con la s  reivindicaciones 2 - 4 ,  carac­

terizado porque el estribo de mando es bloqueable en l a  

posición de apoyo.

6 .  - Un d isp o sit iv o  de alim entación p ara  tubos de 

v id rio  de acuerdo con l a  re iv in d icac ió n  5, caracterizad o  

porque e l  e str ib o  de mando p resen ta  un brazo , a  tra v é s  del



en a l, por un lado, pueden ser in iciados lo s  movimientos 

de basculaoión, mientras que, por otro lado, e stá  encla­

vado por un salien te  de bloqueo durante l a  posición de 

reposo del estribo de mando.

7 . - Un dispositivo de alimentación para tubos 

de vidrio de acuerdo con la s  reivindicaciones 5 ó 6, ca­

racterizado porque e l enclavamiento puede se r  deshecho 

poco antes de l a  in iciación  del movimiento de basculación 

del estribo de mando.

8 . -Un dispositivo de alimentación para tubos de 

vidrio de acuerdo con l a  reivindicación 7, caracterizado 

porque, a efectos de deshacer el enclavamiento, sirve un 

v a r il la je , en uno de cuyos extremos está  dispuesto el 

salien te  de bloqueo, mientras que en su otro extremo e stá  

montado un c a n i l  de guía, a travós del cual se in ic ia  e l 

desbloqueo, a l  estar un mandril de apoyo vacío, a  través de 

una piaca o de una rueda de leva, que actúa sobre dicho 

c a r r il  y que está  unida a l  mandril de apoyo.

9 . - Un dispositivo de alimentación para tubos

de vidrio de acuerdo con l a  reivindicación 8, caracterizado 

porque l a  p laca de leva  destinada a in ic ia r  él desbloqueo 

del estribo de mando, sirve tambián para in ic ia r  el movi­

miento del estribo de mando que deja en lib ertad  a l miembro 

de arrastre .

ID.- Un dispositivo de alimentación para tubos
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de vidrio de acuerdo con l a  reivindicación 2 o alguna de 

la s  siguientes, caracterizado porque l a  in iciación del 

movimiento del estribo de mando tiene lugar a travás de 

un c a rr il  de guóa.

5.

10.

15.

20 .

25.

1 1 . - Un dispositivo de alimentación para tubos 

de vidrio de acuerdo con l a  reivindicación 10, caracteri­

zado porque lo s carrile s  de guia para e l desbloqueo y l a  

in iciación del movimiento del estribo de mando se encuen­

tran yuxtapuestos, porque el c a r r i l  de desbloqueo es más 

largo que el c a r r il  de in iciación  del movimiento, y porque 

l a  leva oprime primeramente hacia abajo a l c a r r il  de des­

bloqueo, y seguidamente a l c a r r i l  de in iciación  del movi­

miento, mientras que deja a ambos c a rr ile s  en lib ertad  a l 

mismo tiempo.

12 . - Un dispositivo de alimentación para tubos 

de vidrio de acuerdo con l a  reivindicación 2 o alguna de 

la s  siguientes, caracterizado porque el miembro de arras­

tre  del árbol de levas está  formado por un elemento sopor- 

tado de manera basculable en una garra de aprisionamiento 

el cual, a l ser puesto en libertad  por e l brazo de apoyo 

del estribo de mando, es acoplado, bajo l a  acción de un 

muelle, con un rodillo  de arrastre  existente en e l árbol 

de accionamiento.

13 . - Un dispositivo de alimentación para tubos 

de vidrio de acuerdo con l a  reivindicación 1 o alguna de 

la s  siguientes, caracterizado porque e l  árbol de levas pre-
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santa un disco de leva  para abrir, mantener abierto o 

cerrar el mandril de apoyo a l se r  éste  cargado con un 

nuevo tubo, disco de leva  qjue gobierna un brazo que abre 

e l mandril de apoyo en contra de l a  acción de un muelle 

5, tensor.

14-.- Un dispositivo de alimentación para tubos 

de vidrio de acuerdo con l a  reivindicación 1 y/o alguna 

de la s  siguientes, caracterizado porque el árbol de levas 

posee un disco de leva para mover paso a paso un depósito
10.

alimentador cargado de tubos de v idrio , disco de leva que 

gobierna de t a l  modo un g a tillo  actuante sobre una rueda 

de trinquete, que en cada caso es trasladado el tubo de 

vidrio inmediato siguiente al lugar de entrega del depó­

sito  alimentada r .
15.

1 5 . - Un dispositivo de alimentación para tubos 

de vidrio de acuerdo con l a  reivindicación 1 a/b alguna

de la s  sigu ientes, caracterizado por trab a jarse  con un sólo 

depósito alimentador, dispu sto de manera estacionaria.

16 . - Un dispositivo de alimentación para tubos 

de vidrio de acuerdo con l a  reivindicación 14 ó 15, carac­

terizado porque lo s  tubos de vidrio son trasladados desde 

e l deposito alimentador a l  mandril de apoyo con ayuda de

un grupo aprisionador basculable.
25.

17 . - Un dispositivo de alimentación para tubos

de vidrio de acuerdo con l a  reivindicación 16, caracterizado



porque el grupo aprisionador e stá  dispuesto de manera des­

plázatele axialmente y bascularle sobre un árbol que discu­

rre paralelo al eje del depósito alimentador.

18.- Un dispositivo de alimentación para tubos 

de vidrio de acuerdo con la s  reivindicaciones 16 ó 17, 

caracterizado porque e l grupo aprisionador, a l ser recar­

gado e l mandril de apoyo con un tubo, es hecho bascular 

por lo  pronto hasta por encima de l a  abertura del mandril 

de apoyo y despuás, una vez liberado un bloqueo, se d e sli­

za hacia abajo sobre e l árbol correspondiente, bajo l a  ac­

ción de l a  gravedad, introduciendo el tubo en el mandril 

de apoyo.

19 . - Un dispositivo de alimentación para tubos 

de vidrio de acuerdo con la s  reivindicaciones 17 ó 18, 

caracterizado porque e l  grupo aprisionador, en el ultimo 

tramo de su movimiento de descenso, bascula hacia a trá s, 

siendo izado por una oadena y bloqueado en la  posición de 

partida por medio de una leva.

20. - Un dispositivo de alimentación para tubos 

de vidrio de acuerdo con l a  reivindicación 16 y/o alguna

de la s  siguientes, caracterizado porque el grupo aprisiona­

dor está  constituido por un par de palancas y una palanca 

aprisionadora que oprime el tubo de vidrio de manera e lá s­

t ic a  contra dicho par de palancas.

21. - Un dispositivo de alimentación para tubos

de vidrio de acuerdo con l a  reivindicación 20, caracterizado



porque l a  palanca aprisionadora es mantenida abierta por 

sendos topes, uno para l a  posición de recepción de lo s  tu ­

bos, y otro para l a  posición de entrega de lo s  mismos.

22. - Un dispositivo de alimentación para tubos 

de vidrio de acuerdo con l a  reivindicación 1 y/b alguna 

de la s  sigu ien tes, caracterizado porque a  cada mandril de 

apoyo corresponde un depósito alimentador*

23. - Un dispositivo de alimentación para tubos 

de vidrio de acuerdo con l a  reivindicación 22, caracteriza­

do porque l a  palanca gobernada por una leva, qp.e soporta

el trinquete para e l depósito alimentador, su e lta  e l g a t i­

l lo  y lle v a  también a cabo el movimiento de avance.

24. - Un dispositivo de alimentación para tubos 

de vidrio de acuerdo con l a  reivindicación 1 y/o alguna 

de la s  siguientes, caracterizado porque e l  árbol de levas 

presenta un disco de leva para poner en posición correcta 

a un tope que recibe y s itú a  a l  tubo que cae en e l mandril 

de apoyo.

25.- Un dispositivo de alimentación para tubos 

de vidrio de acuerdo oon l a  reivindicación 24, carao!:erizado 

porque el tope está  soportado por un sistema de palancas 

con freno de fricción .

26-- Un d isp o sit iv o  de alim entación de acuerdo 

con l a  re iv in d icac ió n  1 y/b alguna de l a s  s ig u ie n te s , c a ra c ­

terizad o  porqpe e l árbo l de le v a s  e s t á  sosten ido  por un
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estante sujeto a l  bastidor de l a  máquina.

27. - Un dispositivo de alimentación para tubos

de vidrio de acuerdo con l a  reivindicación 1 y/b alguna

de la s  siguientes, caracterizado porque e l árbol de levas 
5*

dispone de un freno de fricoión .

28. - Un dispositivo de alimentación para tubos 

de vidrio de acuerdo con l a  reivindicación 1 y/b alguna de 

la s  siguientes, a excepción de la s  reivindicaciones 22 - 23,

10. caracterizado porque e l  estante sirve  como soporte para el 

depósito alimentador.

29. - Un dispositivo de alimentación para tubos

de vidrio en lo s  mandriles de apoyo de máquinas destinadas

a l tratamiento del v idrio .
15.

Segón se describe y reivindica en l a  present e 

memoria descriptiva que oonsta de 25 hojas fo liadas y me­

canografiadas por una so la  cara y de 3 láminas de dibujos.

Madrid, 11 de Febrero de 1.966

p. a, 4A!ME!SERN
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