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PATENTE DE INVENCION N

que por 20 afios, para Espafia y sus Posesiones, se goliclta a favor
de la Firma: PAGE-ZELLSTOFFKREPP GubH, entidad alemana, residente
en DUSSELDORF (ALEMANIA), c¢/. Berliner Allee 4;, por: "PROCEDIMIEN-
mQ PARA TA FABRTCACTON DE COMPRESAS DE ABSORCION PARA ET TRATAMTEN-
TO0 DE HERTDAS Y SU APTICACTION IN PUEB;GULTURA",;

Memoria Descriptiva
Ta invencidn concierne una compress de absorcidn para el’

tratamiento de heridas o puericultura que estéd constituida por una
envhltura resistente o la humedad y varias capas de algoddn dé ce-
lulose y/o copos de celulosae

Ademés de la consistencia de las capas en el interior de.
la compresa es impedido un desmenuzado del algodén de celulosa hu=
medo existente en la envoltura o, respectivamente, evita la envol-
tura, con el relleno de la compresa con estratos de copos de celu-
losa el que ge adhieran ellos, con las desventajas inherentes, ——
cuando es dafiada la envoltura.

En las compresas de absorcién del tipo mencionado conoci

das hasta el presente se originan en los diferentes tipos de emgleo

deficiencias. Cuando se emplean capas de algodén de celulosa, Te--



15

20

25

30

35

40

sulta, en caso de wna fluencia instentenea de 1iquido, una capaci-
dad de sbsorcidn insuficiente, ya que el liguido debe pasar, a *ti-

tulo de comparacidn, por filtros situados en sucesidn continua cons

- ftituidos por sendas capas'de algoddn de celulosa. EL resultado es

por lo tanto el que el liquido, en casc de fluencie instentemea, en
lugar de penetrar en la compresa, se distribuye sobre la misma y -
gale lateralmente por los bordes de la compresa. A base de la pro-
piedad de filtro de las capas quedan las partes filtradas en la —-
proximidad de la superficie de la compresa sobre la cara -usada.

Cuando el rellenoc de la compress es de copog de celulosa
se produce, en egpecial al originarse instantaneamente liquido, 1la
formscidén de grumos en los copos, ocasionando espacios libres en--
tre estos grumos. Debido a estos grumos resulta el que sera incomo
da para el usuario dicha compressa; as{ pues se producen, por ejem-
plo, debido a estos grumos, llagas en alio grado, cuando la parte
del cuerpo a la que Va aplicada la compresa, e¢jerce un movimiento.
Debido & 1os huecos gue rodean los grumos el liguido puede pasar -
por ellos y llegar a la parte inferior opuesta de la compresa sin
distribuirse sobre toda su superficie, ya que 105'grumos.nn actilan
como impermeabilizantes.

La invencidn tieme por objeto la creacién de una compre-
sa de absorcién que tiene un buen efecto de sbsoreidn, tanto en cg
so de producirse instantoneamente una gren cantidad de liguido co-
mo en caso de un flujo constante de menores cantidades de liquido;
este efecto se traduce en el hecho de que pueden aplicarse todos -
los sectores de la compresa para la absoreidén de liquidos. La capa
cidad de absorcidn de la compresa segin invencidn es muy grande en

relacidn con las compresas ya conocidas. Para alcanzar este objeto,

prevé le invencidn en una compresa de absorcidén del tipo menciona-

do al principio una o varios sectores libres de capas que se extigm
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den completamente o en parte desde la superficie superior hasta la
superficie inferior de la envoltura. Los sectores l;bres de capas
pueden estar formados y dispuestos de tal manera que en posicidn -
de las capas paralels a la superficie de la envoltura los espacios
intermedios de las mismas desembocan en los sectores libres de ca-
pas o bien que las capas forman en la mayoria de los casos, reuni-
das oon varias entre si, un espaclo libre de capas entre sus super
ficieso

Bn la forma de realizacidn primeramente mencionada crea
la invencidn una compresa de absorcidn con una distribucidn amplia,
wniforme y répida del 1iguido sobre toda la compresa. Con ello es
aprovechads ademis en alto grado la capilaridad del material, es -
decir, la capacidad de absorcién de las sendas capas. En caso de -
originarse un flujo de 1iquidp repentinanente, penetra gste en 1la.
envolbtura que lleva preferentemente a la altura o en la proximidad
de los sectores libres puntos de mayor permeabilidad al liquido en
comparacién con los puntos contiguos y llega finalmente a los espa
cios de sbsorcidn de donde es evacuado rapidamente por entre las =
capas debido al efecto capilar de los espacios intermedios.

_ Los sectores libres de capas pueden extenderse en dispo-
gicidén paralels de las capas con respecto a la superficie de la en
voltura, por completo o en parte, sobre la longitud o anélogo de 1la
compresa. Da forma de los sectores libres de capas puede ser cuadrg -
da o rectangular redonda, oval o andlogo. Los sectores libres de -
capas pueden ser formados por troquelado de las capas de algoddn -
de celulosa o de copos de celulosa. |

A varias capas que forman los sectores libres de capas -
pueden agregarse otras capas paralelas que no tienen tales secto=-
res libres. Por estas capas es limitado el espacio de absorcidn pa

ra el 1liquido, por ejemplo hacia la superficie opuesta a la cara -
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usada. En ello puede efectuarse la formacidn de las capas de tal -

maners que estas forman un estrato de capas plegadas en sus extremos.

Ademés puede ensancharse el espacio de abgorcidn para el liguido =
lateralmente y hacer rematar estos ensanchamientos én los espacios
intermedios entre las capas. Para ello puede eﬁplearse une serie
de capas, ocuyos dos extremos estan plegados dos veces, formando en
tonces los extremos doblados el espado de absorcidn para el ligui-
dos Aqui, igual como en otras formas de realizacidn, las capas pue
den ester unidas entre si, con el fin de garantizar la posicidn en
la envolitura, 1o que se consigue de modo conocido por pegamento, -
cosido, troquelado o andlogo.

En una realizacidn especislmente ventajosa con capas pa-
ralelas a la superficie de la envoltura las capas de algoddn de ce
lulosa que forman los sectores libres de capas, estan dotadas de -
copos de celulosa. En ello puede estar dispuestas entre, al menos,
dos ‘capas de algodon de celulosa una capa de Eopos de celulosa. Es
tas capas de copos de celulgsa lindan, igualmente como las capas -~
de algoddén de celulosa, con el espacio de absorcidn del ligquido =-
formado por los sectores libres de capas. Desde agqul el liguido —-
llega ya a esta capa de copos de celulosa. La mayor parte del 1{m-
quido llega sin embargo, debido al efecto cepilar de los espacios
intermedios, por entre las cepas contiguas de algddon de celulosa
a estos espacios y desde elios, une vez penetradas estas capas de
algoddn, a las caepas de copos de celulosa contiguas.

En la segunda forma de realizacidn ventajosa en que las
capas forman entre sus superficies el espacio libre de capas, se =
ha previsto el que la capa o las capas esten dispuestas en el inte
rior de la envoltura sobre la mayor parte de su longitud total en
sentido rectangular o sproximadamente rectangular con respeéto a -

la superficie superior e inferior de la envoltura ¥y formen entre =
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si espacios intermedios libres de capas situados en la misma direc
cin como la mayoria de las capas a lo largo de las mismas. Asi se
evita el que el liquido, despues de haber pasado por la envoltura
de la compresa, toque las capas en esencial en sentido rectangular,
sufriendo aqui una determinada resistencia, por lo que el 1iquido
tiende a distribuirse laterglmente. Por la disposicidn rectangular
o gproximadamente rectangular de las capas con respecto a la super
ficie superior o inferior de la envoltura resultan incisiones capl
lares o espaciog capilares situados en igual direccidn y distribui-
dog sobre la superficie de la compresa, o también espacios de absor
clén pers el 1iquido, de donde es distribuido el mismo sobre la qg'
pa 0 las capas por las cuales puede paser. En otras palsbras, el -_‘
1{quido es absorbido en los alrededores de su punto de origen ¥y agm
guidaments distribuido lateralmentes _

Los espacios intermedios entre las capas estan cerrados
en cada uno de sus extremos hacia la envoltura de la compresa, de
modo que el liquido procedente de los espacios intermedios puede -
entrar sélo en las capas colindantes..

Preferentemente pueden formarse las capas de tal modo -~
gue entre una capa de recubrimiento superior y una inferior de al-
goddn de celulosa estd colocada una capa intermedia de copos de ce
lulosa. FL liquido procedente de los espaclos cepilares entre lag
capas vecinas de algddon de celulosa puede penetrar en la capa de
copog de celulosa, donde es distribuido muy uniformemente.

De ventaja especial es el relleno de una compresa consti
tuido por capas de copos de celulosa de hasta 250 gr/h?separados -
por uno o varios estratos de algodén de celulosa generalmente cong
cidos. En ello se pretende conseguir un elevadisimo nlmero de es—-—
tratos de algoddn de celulosa, pero en especial de capas de COpos

de celulosa; es decir, con un pesb determinado de la compresa debe



liegar a emplearse un néximo numero de cspas de copos de celulosae
135 Cuando el liguido entra por la envoltura de la compresa en el inte
rior de lo misma, son descompuestas primero partes del primer es--
trato de copos de celulosaj; pero estos no forman, debido al grueso
reduecido de la capa, grumos grendes, de modo gue se forman ‘también
. huecos relativamente pequeiios alrededor de dichos grumos. Una vez
140 penetrado el primer estrato de copos de celulosa, llega el 1iquido
al estrato de algoddn de celulosa entre la primera y la segunda ca
pa de copos, por 1o que se efectia wna distribucién lateral del 1
quido. Esta distribucidn resulta favorable espeéialmente; cuando -
varias capas de algoddn de celuloss estan situadas estrechemente -
145 adosados entre si, formando asi un espacio intermedio capilar, a tra
. vés del cual es distribuido el liguido en sentido vertical con res
pecto a su gireccidn de penetracidn en la capa de copog de celulo-
sa. i el lfguido llega ahora a la segunda cepa de copos, entonces
esta ha sido distribuida ya por la capa de algoddn de celulosa si-
150  tuada encima. En la segunda capa de copos se forman nuevamente gru
mos, que resultan ahora todavia mis pequefios que 1os'grumos de la
primera capa de copos de celulosa, que igualmente poseen otra vez
s6lo un menor grueso. Los huecos que rodean los grumos de este es—
trato de copos de celulosa, son por lo tanto mas reducidos que los
155 huecos  de los grumos de la primers capa de copos de celulosa, de -
modo que pasa todavia menor liquido en direccidén de penetracién ~-
por la compresa en los esiratos de copos de celulosa.
La extensidn latersl del liquido se realiza en esencial
por entre los estratos de copos de celulosa en las capas de algo--
160 gén de celulosa 0, respectivamente, en ambos lados de esta capa de
algoddn. Cuanto mds entre el liquido en la compresa, cuanto mis pe
quefios se forma los grumos y tanto més reducidos resultan los espa

cios que los rodean.
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Resulta as{ un efecto combinado de capas finas de copos
de celulosa con las respectivas capas de algodén de.celulosa que -
lag limitan. La capa fina de copos de celulosa produce cada vez la
formacién de pequeilos grumos bajo influencia de.humedad. Las capas
de algoddn de celulosa generalmente conocidas situadas entre los ~
respectivos estratos de copos de celulosa producen una extensa disg
tribucidn lateral del liquido de tel modo, que estas cepas tienen
efecto de impermeabilidad 2l liquido y de distribucidn lateral del
mismo. En otras palebras, se forman por la formacidn de peguefios =
grumos amplios espaclos capilares alrededor de los mismos, ¥ ademas
resultan entre los estratos de copos de celulosa taponamlientos que
producen una distribucidn lateral del liguido.

En el plano estan ilustrados unos ejemplos de realizacidn
de la invencidn, mostrendo las figuras 1 ~ 14 las formas de realiza
cidn con capas paralelas a la superficie de la envoltura, y las -
figures 15 -19 con capas formadas en esencial rectangulares con res
pecto a la superficie de la envoliura.

Representan:

Tigs 1 = una forma de realizacidn en que los estratos de
algoddn de celulosa forman una capa doblada proximo a sus extremos?

Pigs.2y3 la ilustracién de la penetracidn del 1fquido —
desde el espacio colector entre las capas paralelas;

Fig. 4 hasta 112 otras realizaciones y disposiciones de
los estratos y de log sectores libres de capas, que forman el espa
¢lo colectors; |

Figs. 12 y 13 una forma de realizaciln con varias capsas
de copos de celulosa, ¥

Fige 14 una envoltura con puntos situados a la alturs de
los sectores libres de estratos de mayor permeasbilidad al 1iquido;

Ademds muestran:
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Tas figs. 15 y 16 diferentes formas de realizacidn de los
estratos en la envoltura de la compresa, itranscurriendo estos verti
cal o aproximadamente vertical con respecto a la superficie de la =~
envoliuras

Fig. 17 un detalles

Fig. 18 y 19 la formacidn de un estrato de copos de celulo
ga con dos capas de algoddn de celulosa de la misma forma de realiza
cidn. _

La envoliturs H de la compresa puede egtar conétituida de
modo conocido por una o varias capas de maberial resistente a la hu
medad. Bsta envolitura, cuya forma puede ser rectangular o cuadrada,
redonda 0 oval o andlogo, estd cerrada de modo comocido por todos ==
sus lados y posee la parte inferior 3 frente al punto de aplicacidn,
la parte superior 2 y la parte inferior 3. Las dos citadas partes de
la compresa pueden estar fabricadas ademas de distintas materias, de
biendo ser el lado 2 correspondiente sl plano usado en 1o méS Pogi--
ble resistente a la humedad y permeeble al liguido. EL lado 3 puede
egtar formado, correspondiente a puntos de vista mecanicos.

"En el interior de la envoliura 1 estan insertadas varias
capas 4'de algoddn de celulosa, que forman un sector central T que -
se extiende aproximadamente entre uno de los bordes 5 ¥y el otro bor-
de 6 de la compresg ¥y producen ademés la formacidn de los sectores -
8,9 paralelos a la primera, estando unidos entre sl los sectores 8 ¥
9 y el sechor central 7, mediante el plegado 10,11 « Tos extremos 4a
y 4b de las capas 4 estan dispuestos de tal modo que forman un sectar
12 “1ibre de oapas que actie Ge cdmara de absorcidn para el liquido =
gue entra a través de la envoltura H en direceién de la flecha F en
dicha cémara o ‘

Como se deduce de fige 2, llega el 1liquido, despues de ha~

ber penetrado el sector 12, desdegjui, debido al efecto capilar de -

los espacios intermedios 13, por entre las diferentes capas 4 a es—-
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tos egpacios intermedios ¥y asl a la superficie de las diferentes ca-
pas 4 de algoddn de celulosa.

En la forma de realizacidn seg. fig. 4 se forma, en lugar
de sector libre de capas 12 cilindrico o rectangular o oval un SeC--
tor conico 121+ Los respectivos estratos de algddon de celulosa su-—-
perpuestos de esta forma de reqlizacién 1levan longitudes diferentes ,
entre sf. Los extremos 412 de las capas 4(fig. 3) se golapan mutug--
nente, de modo que el 1:’.quiélo del espacio intermedio 121 no puede en
trar sélo desde el lado, sino también veniendo desde arriba en los -
espacios intermedios 131 entre las capas 41, como indicado por lag -
flechas Gin en fig. 3.

En lugar de los estratos doblados en sus extremos, pueden
emplearse estratos de la longitud de la compresa, estando previstos
en estos estratos sectores 122 correspondientemente libres de estra-
tos. En esta forms de realizacidn ilusirada en fig. 5 pueden unirse
las sendas caspas 42 entre si por cosido, pegado o andlogo.:

La formacidn del sector libre de capas puede efectuarse de
cualquier modo. El mismo puede, como se deduce de figura 6, extender
ge en parte sobre toda la anchura de la compresa.

En la forma de realizacidn seg. Ffigs. T y 8 se ha previsto
igualmente un sector 123 libre de capas en forma cdénica, el cual es-
t4 limitado con respecto al lado superior 31 de la compresa médiante
capas continuas 43 de algodén de celulosa. FL 1liguido penetrard en -
el sector libre de capas 123; pero no llega a la parte superior 31 -
de la compresa, mas bien entrard en los espacios intermedios entre -
las capas 438 que forman el sector 123 libre de capas.

Tn la forma de realizacidn seg. fig. 9 se han agregado al
gector central libre de capas 124 varios sectores libres de capas —
125 dispuestos a la misma altura. Como viene ilusirado en figura 10,'

pueden agregarse al sector central 124 ademés unps sectores libres ~

de capas 126 situados desplazados lateralmente con respecto al prime
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En la forma de realizacidn seg. fig. 11 se integra el seg
tor libre de cgpas 127 primero en un espacioc intermediorlateral 127,
gue comunica con los extremos 442 de las capas 44 doblados dog Vew—
ces. Aqui se consigue un retraso de la penetracidn del liquido en -
los espacios intermedios de las capas.

Fn la forma de realizacidn seg. fig. 12 estd prevista en~
tre cada dos o verias capas 45 de lagoddn de celulosa una cape 46 =
de copos de celulosaQ El 1iquido procedente del sector libre de ca-
pas 12 o de los sectores 121 hasta 127 de las otras formas de reall
zacidn llega en direccidn de las pequeiias flechas curvadas X a los
gectores 47 de los estratos de copos 46 gue colindan con el sector
12 1libre de capas, pero. también a los espacios intermedios 48 entre
las capas dealgoddn contiguos 45 (flechas L) y desde alli, corres—-
pondiente a las flechas M, a las capas de copos de celulosa 46.

Las capas de copos de celulosa pueden tomar cada una de -
las posiciones mostradas en 1as'figuras 1 hasta 11 § encontrar apli
cacién‘tanto reunidas varias superpuestas o también como capa de co
pos de celulosa individual 461, como mostrado en fig. 13. Aqui se =
forma nuevamente un sector libre de capas 128, limitada por las wvuel
tas W constituidas por un estrato de la capa de copos de celulosa.
La capa de copos de celulosa 461 puede ser enrollads inecluso una ves
como ilustrado en fig. 11 junto con los estratos 44, o varias veces.

Fn fige. 14 estd ilustrada una envoltura H constituida por
dos estratos J y A, estan dotada la cagpa interior I de perforacio--
nes 49, que tienen mayor permeabilidad al lfquido que los sitios —-
contiguos.Bsta perforacidén esta prevista a la altura de los secto--
res libres decapas 12,121 hasta 127 en las formas de realizaciln —-
ilustradas, También la capa exterior A de la envoltura puede estar -
dotada de las perforaciones 50, estando situadas las perforaciones

49 y 50 desplazadas lateral y verticalmente entre si.
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En las formas de realizacidn de lag figuras 12 y 13 antes
descritas, como también en los siguientés'ejémplos de realizacidn -
de las figuras 18 y 19 tienen los estratos formados por algodén de
celulosa con copos de celulosa dispuestos en medio un grﬁeso ¥y una
formacidn de los copos de celulosa de nd mas de 250 gr/m2 .

En la forma de realizacidn ilustrada en fig. 15 las capas
47T egstan dispuestas en forma de meandro de tal modo que cada uno de
los sectores 51 rectos de las capas estan situada rectengular o apw
ximadamente rectangular con respecto a la cara superior o inferior
21,22 dq la envoltura. La mayor parte de la longitud total de las -
capas 47 se extiende asi en sentido rectangular o aproximadamente -
rectangular con respecto a la superficle superior o inferior de la -
envoltura. Por esta disposicidn de las capas 47 son oreados espacios
de absoreidn 61 libres de capas o respectivamente egpacios capilares
T1 acoplados a ellos.

En los espacios 61 libres de capas y en los espacios capi
lares 71 entra 1iquido en direccidén de la flecha 81 y llega, vinien
do de allf en direccidn de la pequefia flecha 91 a los estratos 17 y
los espacios intermedios capilares situados entre estas capas.

Se supone que se origina una fluencia repentina de 1iquido‘
en el centro de la compresa, es dedir, a la altura de la flecha 81a
en fige 15, Cuando el espacio 61 libre de capas previsto a’'la altura
de esta flecha y el espacio capilar 71 colindante estan llenados, -
no entrando el liquido con la rapidez suficiente en la capa 37 co--
lindante, este es distribuido ¥ absorbido por los dos prdéximos espa
cios 61 y 71. Bn el camino a estos espacios penetra el liquido en -
parte también a la altura de lag curvas 101 por las capas 4. Se apre
cia que en caso de una repentina afluencia en el centro de la comw-

presa es llenado siempre el espacio 61,71 inmediatamente préximo con
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Liquido, siendo diastribuido este alli antes de que avence mdp hacia
el borde de la compresa. La absorcidn de liguido queda msi aumenta-
da considerablemenfe en comparacién con las conocidas compresase
En la forma de realizacidn seg. Fig. 16 los estratos 48 -
320 estan situados nuevemente en forma de meandro dentro de la envoliura,
pero las capas poseen a partir del centro M de la compresa hacig —
log dos lados una direccidn de inclinacidn distinta. También el an-
gulo de inclinacidn entre los sectores de capas vecinos puede ser -
diferentes .
325 En Fige 17 estd reproducido nuevemente el espacio de absa
cidn 61 y el espacio capilar 71, aumentado’ e escala. Por las flechas
91 egtd ilustrada la penetracidn del ligquido, mientras que indica -
la flecha.110, que el liguido puede distribuirse ahora en los espa-
cios capilares 120 entre las capés 47. Se percibe que los espacios
330 61,71 estan taponados hacia la cera superior 22 de la compresa opueg
ta a la superficie de aplicacidn, lo que es producido por las curvas
170 de las capas. BL 1iquido que viene de los citados espacios no -
puede llegar asi inmediatamente a la cara 22 de la compresa.
n otra forma de realizacidn pueden encontrar aplicacidn
335 une 0 varias capas, como ilusirado en figura 18. Tal capa estd cong
tituide por dos capas exteriores de algoddn de celulosa 213,214 y -
por una capa 215 de copos de celulosa. Iia figura 19 explica, como =
estd formada y dispuesta la capa comstituida por algoddn de celulo-
sa ¥ copos de celulosa. También agui se forma un espacio 260 con un
340 espacio capilar 270 acoplado al mismo, de los cuales viene el ligui
doy penetrando en direccidn de las flechas 290 en la capa de copos
de celulosa. EL l{quidﬁ se distribuye también aqui en direccidn de
las flechas 211. Incluso pueden disponerse varias de tales capas -~
combinadas de algoddn de celulosa copos de celulosa de la forma ya

345 descrita.
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Degerita suficientemente la naturaleza y alcance de la ——
presente invencidn, se ha-ce constar que en la misma podrén ser va-
riables los materiales, dimensiones y en general aquéllos otros de-
talles accesorios o secundarios que no alteren, cambien ni modifi--
quen la eéencialidad propuesta.

Tos términos en que queda redactada ésta memoria son cier
tog y fiel reflejo del objeto descrito, debiendose tomar en un sen-
tido mis amplio y nunca en forma limitativae

RELVINDLCACTONES

Se reivindica como de la propia y nueva invencidn la propiedad y ~-
explotacién exclusiva de:

18,~ Procedimiento pars la fabricacidn de compresas de gbsoreldn o)
ra el tratamiento de heridas y su aplicacidon en puericultura, cons—
tituidas por ung envoltura exterior resistente a la humedad y varias
capas de algodén de celulosa y/o copos de celulosa, caracterizado -
por uno o varios sectores libres de capas que, a partir de la cara
superior de la envoltura se extienden por completo o en parte hacia
la cara inferior de la citada envolturae

28,.~ Procedimiento para la fabricacidn de compresas de absoreidn pa
ra el tratamiento de heridas y su aplicacidn en puericultura, segin
reivindicacidn 12, caracterizado porgue las capas transcurren paraF
lelas con respecto a la superficie de la envoltura, desembocando los
espacios intermedios entre las cgpas en los sectores libres de capase
38,~ Procedimiento para la fabricacidn de compresas de absorcidn psra
el tratemiento de heridaes y su gplicacidn en puericul tura, seglin —
relvindlcaciones 12 y 28, caracterizado porque los sectoreg libres
de capas se extienden por completo o en parte sobre 1a‘1ongifua 0 -
la anchure de la compresa.

48, Procedimiento para la fabricacidn. de compresas de absorcidn pa

ra el tratamiento de heridas y su aplicacidn cn puericultura, sesin
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reivindicaciones 12 hasta 32, caracterizado por tener los sectores
libres de capas forma cuadrada o rectengular, redonda, oval o anélg
g0o
58,= Procedimiento para la fabricacidn de compresas de absoreidn pa
ra el tratamiento de heridas y su aplicacidn en puericulturg, seg&n
reivindicaciones 18 hasta 48, caracterizado porque los sectores li-
bres de capas son formadas por troquelado de las capas de copos de
celulosas
62,~ Procedimiento para la fabricacidn de compresas de absorcidén pa
ra €l tratamiento de heridas ¥y su aplicacidn en puericultura, segﬁn
reivindleaciones 12 hasta 5%, caracterizado porque las capas forman
un estrato de capas dobladas en sus exiremos.
78,- Procedimiento para la fabricacidén de compresas de-absorcidn Pa
ra ol tratamiento de heridas ¥y su aplicacidn en puericultura, segin
reivindicaciones 12 hasta 68, caracterizado porque'a los estratos -
que forman el sector libre de capas estan agregadas otras capas sin
gectores libres de capas.
82, Procedimiento para la fabricacidn de compresas de absorcidn pa
re el tratamiento de heridas ¥y su aplicacidn en puericuliura, seglin
reivindicaciones 18 hasta 52, caracterizado porgue la envoliura tie
ne a la altura o en la proximidad de los sectores libres de capas =
puntos de mayor permesbilidad al liquido en comparacidn con los pun
tos veoinéso

2.~ Procedimiento para la fabricacidn de compresas de absorcidnm pa
ra el tratamiento de heridas y su eplicacidn en puericultura, segin
relvindicaciones 12 hagta 82, caracterizado porque los estratos de
algoddn de celulosa que forman los sectores libres de capas estan -
dotados de capas de copos ‘de celulosae.
108.- Procedimiento para la fabricacidn de compresas de absorcidn pa

ra el tratemiento de herides y su aplicacidn en puericultura, segin
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reivindicacidn 98, caracterizado porque entre, al menos dos capas -
de algoddn de celulosa que forman los sectores libres de capas estd |
dispuesta una capa de copos de celulosa.
118,= Procedimiento para la fabricacidn de compreses de absorcidn -
pera el tratamiento de heridas y su aplicaciln en puericultura, se-
gln reivindicacidén 12, caracterizado porgue la capa o las capas es-
ten dispuestas sobre la mayor parie de su longitud total en sentido
rectangular o aproximadamente rectangular con respecto a la cara su
perior o inferior de la envoltura, formando entre sl en la misma i
receldn como la mayor parte de su longitud los espacios intermedios
libres de capase.
128.~ Procedimiento para la fabricacidn de compresas de absorcidn -
para ol tratomiento de herides y su aplicacidén en puericultura, se—-
gl reivindicaciones 18 y 118, caracterizado porque cada uno de los
egpacios intermedios situados entre las capas esta taponado en uno
ds sus extremos contra la envolitura de la compresa.
138+= Procedimiento para la fabricacidn de compresas de absorcidn -
mmelwmmmMO%hwm%ysu@nwdﬁenmeMWM,%—
gﬂn reivindicaciones 1,11 y 128, caracterizado-porque lag capas es-~
tan dispuestas en forma de meandro.
148.~ Procedimiento para la fabricacidn de compresas de absoreidn -
para el tratamiento de heridas y su aplicacidn en puericultura, se-
ghn reivindicaciones 1,11 hasta 132, caracterizado porque varios —-
gectores de capas tienen entre s diferentes dngulos de inelinacidn
con respecto a la cara superior o inferior de la envoltura o diferen
te sentido de inclinacidn «
158, Procedimiento para la fabricacidn de compresas de absorcién -
para ol tratamiento de heridas y su aplicacidn en puericultura, se-
gin reivindicaciones 1,11 hasta 148, caracterizado porque cada una

de lascapas estd constituida por copos de celulosa con un revegti--
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miento de algoddén de celulosa en su parte superior e inferiors
162.= Procedimiento para la fabricacién de compresas de sbsoreidn -
pars el tratamiento de heridas y su aplicacidn en puericultura, se-
glin reivindicaclones 12 hasta 152 con una ovarias capas de algoddn
de celulosa y copos de ceiulosa, caracterizado porque la capa o las
capas de copos de celuloga estan consitituidas por varias capas de -
copos de celulosa de né mids de 250 gr/m? paralelas y separadas por
uno o varios estratos de algodon de celulosa.
178,~ "PROCEDIMIENTO PARA TA FABRICACION DE COMPRESAS DE ABSORCION
PARA FIL TRATAMIENTO DE HERTDAS Y SU APTTCACTON EN PUERTCULTURA".-

Consta la presente memoria demcriptiva de dieciséis hojas
numeradas y mecanografiadas por una sola cara a las que se acompafian

dos planos para su mejor comprensidn.

MADRID,M DE FEBRERO TF 10966«

RODOLFD DE LA TORRE ROSELLO
P. B,

Emilie Garcia Arteaga
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