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"Procedimiento continuo para imprimir resistencia

contra las srrugas & géneros texiiles de lanal,

olicitants: PRECISION PROCESSES ( TEXTILES ) LIMITED, entidad
briténica, residente en Ambergate, Derbyshire, In-~

glaterra,

Este invento se refiere al tratamiento de
la lana con objeto de imprimir a la misma resisten=-
cie & las arruglds y de forma mds especial al trata-
miento de materiales o telas de lana o que la con =~

5+ tlenen, dlsponibles en forme continua o que pusdan
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unirse fdcilmente para formar un conjunto continuo per-—

mitiendo el poderlos someter a um tratamiento sensible—
mente uniforme.

Ios materiales de lana disponibles en ferma con
tinua comprenden los hilados, cinte de lana peinada y te—
jidos de punto de lana o que contengan lana. Los iargos
que slrven como wna forma continua pueden prepararse co-
siendo entre s! prendas de punto, como pueden ser los
calcetines, separando después dicheg prendes una vez con—
clufdo el tratamiento.

Se conocen procedimientos que implican el tra-—
taniento de la lana con wm agente oxidante para imprimir
& la migma resistencia contra las arruges. fh mayorda de
estos procedimientos se realizan a un pH dcidq, egpscial-
mente si se dessa oblener wm tratamiento répido o con na-
da o una minime decoloracién en el iratamiento. En la ma=-
yoria de estos procedimientos se halla presente un elec=
trolito adicional en la solucidn del tratamiento; es de-
c¢lr, formado de una manera concomitante &l producir la sg
lucidn del agente oxidante o deliberadamente introducido
para asegurar una mejor y/o més wniforme accldn oxidaute
sobre la lana. Se ha averiguado que la concentracién de
una sal o sales solubles en agua en un bafio, usades pa~-
ra impartir a la lane registencia contra las arruges o
encoglimiento, puede afectar de una forma pronunciade la
proporcién de ataque del agente oxidante y puede afec—
tar asimigmo la wniformided de humectabilidad de la la~
na por un agente o compuesto que produzca variaciones
activas en la tensidn superficial y que se emplea nor—
malmente & este fin y que, por consiguiente, se halla
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normalmente presente en el Maflo del tratamiento. Puesto

que en una operacién continua con wne méquina funcionen-
do & velocidad constante, la lana se pone en contaclo con
el reactivo quimico durante un periodo fijo de ticmpo,
no es nada de desear el que varie la concentracién Je
dichas sales solubles en agua en ol bafip del tratamiento
en une cantidad importante durante el proceso de elabo-
racién.

Como ejemplo particular, wne golucidn de dcido
permonosulfirico, wno de los mejores agentes oxidantes
para impartir registencia contra las arrugss y encogimien—
to a la lana, conbiene normaelmente sulfato aménico o
sulfato potédsico en cantidades, en peso, mayores al con-
tenido de 4cido permonosulfirico. Una solucién al 1% en
peso de dcido permonosulfirico, preparado partiendo de
perdisulfato aménico comercial, contiene un 1,25% en pe=-
go de sulfato aménico y un 1% en peso de solucién de dcido
permosulférico, preparado partiendo de permosulfato de
hidrdgeno potdsico sélido comercial, contiene wm 3% en
peso de sulfato potdsico. Las dificultades que surgen
cuando se emplean los procedimientos conocidos se compren—
derén me jor poniendo wm ejemplo de uno de los procedimien=-
tos empleados en el momento actual. Ly 18ne se pasa a ung
velocidad de 100 kg./hora por un baﬂg de tratamiento con
una cgpacidad de 2500-5000 litros conteniendo una solu-
cién recién preparada al 0,8% en peso de 4cido permono~
sulfdrico. Esta solucién recién preparada contendrd un
1% en peso de sulfato aménico como subproducto formado
de una manera concomitante en la elaboracién del dcido

permonosulfirico.
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Después de una permaenenciza predeterminada en
esta solucién, la lana pase & través de la linee de con~
Yacto de un par de rodillos que deja salir la lena" con
un 50% en peso de liquido. Si le proporcidén o velosidad
de reaccién del dcido permosulflrico es de 2 kg./hora,
Vegey 2% del peso de la lana, esta cantidad debe reponer—
86 de una forma continua en el baiio junto con la cantidad
de agua (50 kg./hors) que sale del bafio en la lane mien-
tras ésta pasa por los rodilloss Es decir, el bafio del
tratamiento debe alimentarse a wne velocidad continua de
50 kg./hors con une solucién al 4% en peso de dcido per—
monosulfirico. Este solucidn de &limentacidn contiene ne-
cesariamente wn 5% en peso de sulfato aménioco, si el dci-
do permonosulfiirico se manufactura partiendo de perdisul=
feto de amonio. Por consigulente, la concentracién de eleg
trolito en el bafio del tratamiento se eleva lentamente
del 1,0% iniciasl en peso 2l 5,0% en peso de sulfatopamé-
nico. De une forme similar, si se prepara el dcido per=
monosulfiirico pertiendo de permomosulfato de potasio sé-
lido, la concentracién de electrolito en el liquido del
bafio se eleva lentemente de wn 2,4% inicial & wn 12% en
peso de sulfato potdsico. Estam concentraciones de elec~
trolito interfieren gravemente la& velocidad de humecte -
cién de la lana y reduce la veloclcad de reaccién del
dcido permonosulférico con la lema. Por consiguiente, el
grado de tratamiento despuds de wnperiodo dado de inmer—
gién, varia con el tiempo y se hace impredecible en un
befio por el que se pase la lana & una velocidad constan-
te y en el que se alimenta una solucién del preparado.

Otre dificultad que surge con los digtintos ti~
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pos de lenas de formas continuas, especialmente con cin-
tes de lana peinade, es le presencis de aceite como el acei
te del peinado. Ante la presencia de agentes o compues—
408 que producen variaciones actives en la tensién auper—
ficial, que son necesarios para asegurar una réplds y
uniforme humectacién, una proporcién muy sensible de di-
cho acelte se separs del srticulo en itratamiento y pene-
tra en el liquido del bafio, Fn las primeras fases del pro=-
ceso este aceite se emulsiona en el liquido del bafio e
;nterfiere en la velocidad de humectacidén de la lsna y
reduce la velocldad de reaccidn del agente oxidante con
la lana. Después de varias hores le cantided de aceite que
pase &l liquido excede la oapacided emulsionante del 1i-
quido y se sgepara entonces el acelte formando una fase
separada y produciendo una mayor interferencla en el tra-—
tamiento de la laena por el agente oxidante.

Otre dificultad que surge radica en que la ve-
locidad de reaccidn de dichos egentes oxidantes con la=-
nes de diferentes procedencias, difiere en un grado pro-
nunciado afin en wn bafio de electrolito y concentracién de
aceite constantes. De esta forma, las veloclidades de rea-
ccidn de les soluciones de dcido permonosulfférico de wma
concentracidn dada con lana de ovejas merinas y de reazas
cruzadag son sensiblemente diferentes. Se ha hallado que
dichas velocidedes de reaccién no son predeclbles y, por
congsiguiente, se necesiten hacer experimentos costosos
en tiempo con cada uno de los lotes diferentes que se
van & someter &l tratamiento para poder asegurar el

efecto deseado de resmistencia contra les arrugas o en-

cogimiento.
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El presente invento tiene por objeto propor-
cloner un procedimiento continuo para el tratamiento de
la lana o de telas que la contienen en forme continua,
caracterizaedo porque las dificultades citadas se reducen
al minimo y pueden eliminerse précticamente.

Segfin el presente invento, se proporcions un
procedimiento continuo pare imprimir resistenciz a la
lana contra las srrugas, cuyo procedimiento comprende el
pesar de una formae continua dichos materieles, en un con-
junto continuo, & wne veloclidad sensiblemente coastante
por un bafic que contiene un liguido acuose de wr agen-
te oxidante, para impartir resistencia & la lana contra
las arruges o encogimiento, una sal soluble en agus y wn
agente humectante, y el sacar de una forma continua les
telas tretades despuds de una permanencia predeterminada
en dicho lfquido, mientras se separa simultdneamente un
volunen predeterminado de lfquido del bafio y se introdu-
ce de una forma continua nuevo liguido acuoso contenienw
do dicho agente oxidante, la citada sal y el agente humeg
tante, estando relacionada la proporcién de 1fiquido acuo=
80 nuevo introducide y la concentracién de dicho agente
oxidante con la proporcién o velocidad de salide de 1~
quido del bafio, para ques (&) el volumen de liquido en
el bafic permenezos sensiblemente constante y (b) la con=
centracién de dicho egente oxldante en dicho bafio sufra
cualquier ajuste necesario en el estado de equilibrio ne-
cesario para asegurar que, durante el paso por dicho ba=-
fio, los aumentos sucesivos de lana reaccionen con canti-
dedes sensiblemente iguales de dicho agente oxidante y

permanezca entonces prdcticamente & dicha concentracién
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de equilibrio.

El presente invento ha esldo ideado pera salvar
las dificultades resultantes del hecho de que la lana de
distintes procedencias y/o que haye sido sometida & tra=-
tamlentos previos dlstintos, reacciona a velocidades di-
ferentes cuando se somete &l mismo tratamiento oxidante
para imprimirla resistencie conire les arruges o encogi=-
miento. Para asegurar unad wiformidad de tratamiento en
leeg lanas de origenes distintos, se ha descublerto que
el procedimiento més convenlente es el de ajustur la cop
centracidn de agente oxidante. Cuando se sabe cudl es la
proporeidn necesaria de wn aegente oxidente pera imprimir
resistencia contra las arrugses y encogluiento en wn zra-
do demeado a la lans, el procedimiento presente asegura
que diche cantidad o précticamente dicha cantidad, rea-
ccione de hecho con la lane en fratamiento. El fnico su-
puesto que hay que tener en cuenta es que cuanto mayor
sea la concentracién del reactivo en el bafip del trata—
miento, tanto mayor serd el grado de ataque sobre la le~
na y viceverss. Se ha averiguado que esto es cierto en
todos los casos experimentados.

El procedimiento del invento presente continda
de esta forma & base de que el volumen del baiio de agen-
te oxidante y la velocidad de pasada de los articulos,
permanezcan sensiblemente constantes, al par que cualguier
camblo en la reactividad de la lana se compensard median—
te el ajuste propio automdtico en concentracidn del agen=—
te oxidante del bafip del tratamiento.

El ajuste en la concentracién del agente oxidan-

te se realiza como una funcidén de la reactividad del agen=
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te oxldante con 1l lana que pase por el bafio. Sobre la
base de que ha de pasar por el bafio un peso predeterming
do de lana por unided de tiempo y que, para agegurdr um
grado deseado de resistencia & las arruges y encog.lien-
to, se necesita una proporcién predeterminada de}é‘gente
oxidante que reaccione con le lana en su paso en_'s;L trans
curgso de diche unidad de tiempo, la cantidad de ogente
oxidente que debe utilizerse en dicha unidad de tilempo
puede determinarse por simple cdlcule. Si la velocidad
fle pasada de la lena se ellige correctamente se corsumi-
réd la cantided de agente oxidante que se habia pensedo
peroy en general, la cantidad usade serd o bien ligera=
mente meyor o ligeramente menor que dicha cantidad. Pa-
ra realizar el ajuste necesaric se permite que camble la
concentracidn del agente oxldente en el balip mientras
que se mantiene constante la velocidaed de pasada de la
lans por dicho bafio.

El cembic en la concentracién del agente oxi~
dente puede conseguirse de la manera siguiente: El volu=-
men sensiblemente constente de 1iquido en el bafio se
agsegura introduciendo liquido nuevo gue contenga agente
oxidante y secando del bafio al mismo tiempo una cantidad
sengiblemente igual de liquido. El nuevo liquido intro-
ducido por unidad de tiempo, deberé contener uma canti-
dad de agente oxidente sensiblemente igual a la canti-
dad que se cree ha de ser consumida por rewmceién con la
lane en su pasada durante diche wnidad de tiempo. En con
secuencia, dependiendo de sl se consume més o menos cen—
tidad que la calculada de agente oxidante, la concentra-
cién media de agente oxidante en el bafic Wmjerd o subird,
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51 la concentracién de agente oxidante baja, la proporcién
de consumo del agente oxidante bajaréd y viceversa, Cuanto
nés suba o baje el consumo de agente oxidante, tanto més
ge acercard a la proporcidén deseade de comsumo y s2 alean
zard répidamente el equilibrio, permaneciendo sin cambiar
todas lag demés condiciones en las que tiene luger la pro-
porcién deseads de consumo.

El método més conveniente para sacar liquido del
bafio es con la lana tratada., Esto se puede conseguir pa-
sando la lana o los tejides que la contienen entre la 1{-
nea de unidén de dos rodillos cuando selen del bafip, Le
abertura entre rodillos puede ajustarse de modo que el te-
jido saliente del bafio lleve consigo el volumen deseado
del contenido del bafio. Ia cantidad de lfquido que sale
con los articulos tratados puede ser, por ejemplo, de un
50 a un 250% del peso de la lana, siendo mds conveniente
la cantidad comprendida entre un 100 y un 200% de dicho
DPeso.

Agimismo, la distancia entre rodillos puede ajus~
tarse de modo que log géneros saquen solemente una parte
del volumen del lfgquido que se desea extraer en total del
bafio. En esgte caso se puede disponer de wn dispositivo
adiclonal por separado, como puede ser une tuberia con
una bomba contadora, mediente la cual se extrae del bafio el
reato del liquido que se desea reeuplazar.

El nuevo liquido se introduce de wma forma con=
veniente en el baflo del tratamiento y se mezcla réplda-
mente con el liquido existente en el mismo por medio de
una bomba circuladora. La concentracidn del lfquido in-

4roducido se puede determinar fdcilmente cuando se conoce
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la cantidad de liquido total que se extrae del bafio por

unidad de tlempo, asi como la cantidad de sgente oxidante

necesario para reaccionar con los géneros de lang que pea—

san durante esa wnidad de tiempo. En general, la concen -

tracién del agente oxidante en el liquide introducido se-

ré diferente de la concentracién de lfguido del baiib. Cuan
to mayor sea la cantidad de lfquido que sale del bello, tan
to menor habrd de ser la concentracién del agente oxidante
y electrolito contenido en el liguido alimentado.

El 1fquido introducido contendrd también agente
humectante, pero como éste no reacciona con el tejido de
lana, solo serd necesario reponer la cantidad saliente por
une misma centidad entrante y, como el volumen del bafio
tiene que ser sensiblemente congtante, la conceptraci6n
de agente humectante se deberd mantener précticamente igual
en el liquido entrante que la del liquido saliente.,

Para que se pueda consegulr el estado de equili-
brio en wn corto periodo de tiempo, el volumen del bafio
del tratamiento no deberé ser indebidamente grande con re-
lacién al volumen de sgua sacado por unided de tiempo. A
pesar de todo, el bafic deberd ser lo suficientemente gran-
de pars permitir una permanencia de los artfculos de, aprg
ximadamente,'30 gegundos o afin mayor en algunos ©asos.

Como regla general, el contenido del bafio habréd
de cambiarse en su totalidad en wm espacio de tiempo no
superior & 100 minubtos, mejor adn entre 15 y 90 minutos
v, preferiblemente, entre 20 y 60 minutos. Estas veloci-
dades permitirédn normalmente que se alcance el estado de
equilibrio en un intervalo de tiempo razonablemente cor-

t0.
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Pare ilustrar lo anteriormente expussto:

Un reactivo oxidante conveniente para la lana es el dcido
permonosulfirico y una concentracidn conveniente suele
ser de un 01%% aproximadamente en peso de la solucién
acuosa. Se prepars un aparato para el tratamiento de 100
kolos Ge lana por hora.

Suponiendo que se necesite wn tratamiento con
el 2% en peso de dcido permonosunlférico, me necesitard
un suninistro de 2 kiloas de Zcido permonosulfdrleo por
hora en el bafio. El baflp de partida puede conslatii en
una solucidn acuosa con un contenido del 0,7% en poso
del dcido y un 0,7% en peso de un agente humectante no
idnico. El peso de la lane tratada por hora serd de 100
kilos yy si la capacidad de exprimido de los rodillos se
ajuste a un 150% del peso de la lana, se sacardn 150 ki-
los de liquido por hora junto con la lana. El peso del
dcido consumido por hora serd de 2,0 kilos y se necegi-~
tard introducir, por lo tento, una cantidad igual en pe-—
so. Esto exige que la solucidén afiadida sea de un 1,33%
en peso de solucién con un contenido del 0,7% de agente
humectante afindida a una velocidad de 150 kg./hr. El
uso de dicha solucidén daréd por resuliado que la lana reag
cione con un 2% en peso de &cido permonosulférico si la
reactividad de la lana se halla en el nivel apropiado. Si
la reactividad es menor, la concentracién de dcido en la
solucién subird graduvalmente por encims del 0,70%, y ac—
tuard asl como factor de compensacién, hasta que la lana
reaccione de hecho con el 2% de su peso de 4cido. De for—
me similar, si la reactividad es mayor, la concentracidn

bajard gradualmente del 0,70% hasta que se alcance el es-
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Ya se ha apuntado gque en gemeral la corcentra-

tado necesario.

cibén de agente oxidante en el 1lfquido introducido serd
diferente que la del lfquido del bafio. Una consecuencia
natural de este hecho es que la concentracifén de sal pre-
gsente en la solucién de una forma concomitante serd igual
mente diferente a la del balio. Egta sal no toms parte ac~
tiva en la reaccién de oxidacidn, segin se hae indicado,
pero produce un efecto sobre la velocidad de reaccidn de
oxidacién. En un proceso continuo, la concentracién de la
sal en el liguido del bafio camblaréd gradualmente husta
que alcance la concentracién del mismo en el liquide in-
troducido. Aln este cambio de concentracién puede ejercer
algén efecto en la reaccldn de oxidacién y, segﬁn una ca~
racteristica del invento, en el bhaflo iniecial la concentra
clén de la sl introducida de uwma forma concomitante jun-
t0 con el agente oxidante se ajustaréd de modo que sea
iguel a la presente en liquido alimentado continuamente.
Cuando se hace esto, la concentracién de la sal en el ba-
fio permanece sensiblemente constante & lo largo del pro=—
ceso, con lo que tiene luger una oxidacién précticamente
uniforme de la lans.

Seglin se ha expuesto anteriormente, muchas cla=
ges de lena contienen acelte, lo cual influye en su for-
ma de comporiarse cuando se las somete al tratamiento de
resistencia contra las arruges y encogimientoe. Cuando se
espera que esto ocurra, v.g., cuando se va a someter al
tratamiento lenas peinadas cargadas de acelte de peinar,
el bafio inicial con el contenido de agente oxidante y el

agente humectente puede modificarse dispersando en el mig
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mo un aceite en una cantided suficiente al menos para re-—
ducir, o preferiblemente parae eliminar, el aceite adqui-~
rido por el 1liquido del bafio durante el paso de tejidos
de lens por el bafio. Is experiencie ha demostrado que el
paso de géneros de lana con contenido de aceite por un be
flo del tipo en cuestidn, hace que se quede aproximademen-—
te la mited del aceite en el bafio, especialmente cuendo el
liquido es reciente y carece de aceite. De esta forma, la
aduigién de acelte por el liquido del bafio hace que sea
impredecible el comportamiento del tejido en el bafio de
oxidacién. No obstante, se ha descublerto que si pe re-
duce esa admisién de aceite o si se elimina, el comporta-
miento del meterial en el bafio se puede predecir més £é-
cilmente, Diche edmisién de aceite por parte del liguido
puede reducirse emulsionendo aceite en el bafio oxidante
preparado. Es preferible emulsionar uma proporcién & acel
te tal, que la proporcién en peso de aceite con respecto
al peso de los géneros cargados en el bafio de oxidacién,
sea sensiblemente igual 2 le misma proporcidén en los géne—
ros que salgan del ballo y hayan pasado por los rodillos
citados anteriormente. La concentracién de aceite en el
bafio permanece asi virtualmente constante & lo largo de
todo el proceso. Esto asegura une uniformidad méxime en
el tratamiento. Es preferible usar la misma clase o una
clase gimilar del aceite presente en los géneros sometidos
al tratemiento. La concentracién de equilibrio del acelte
es de la mitad a dos terclos de la concentracién del acel~-
te de peinar en le lana.

Pars ilustrar este caracteristica del invento,

gse someten & tratamiento cintas de lana peinada cargadas
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con un 3% aproximadamente de su peso de aceite de peinar,

en un bafio que contiene dcido permoncsulfirico y agente
humectente. Se espera que dichas tiras de lana peinuda
prierdan eproximadsmente la mitad del peso de su acelte.
En el punto de unién de los rodilles ss ajuste la pre=
gién para que las tirss de lena peinada lleven cuaaigo
aproximadamente el 150% de su peso en liquido dei bafio,
Cuando se ha emulsionedo en el bafio wn 1% de su peso en
acelte de peinar, el aceite transportado por la lana se-
ré de wn 1,5% de su peso, que es aproximadamente la cen-
tidad que se esperaba que perdiera.

En estas condiciones de operacidn no existe wn
cambioc sensible en el contenido de aceite del liquido del
baflo y se consigue un tratamiento sensiblemente uniforme
con el agente oxidante. No es necesario que se afinde més
aceite al bafiv, Se verd que después de su paso por los ro=-
dillos, el lfquido extrafdo del bafio con los géneros tra=-
tados puede contener todavia algo de agente oxidante sin
reaccionsr y es preferible que se deje algo més tiempo,
suficiente para que reaccione totalmente con la lana
antes de que cuzlguier residuo se destruya o elimine de
dicha lana, lo cual se puede conseguir, por ejemplo, ha=
ciendo que pasen los géneros por wa serie de rodillos
para aireado de los génerose. Cuando se hace esto, se de=
beréd tener en cuenta el agente oxidante que sale del ba-
fio con la lana, como parte constitutive de la reaccidén
experimenteda por la lana. Cuando se haye alcanzado el
equilibrio y el proceso prosiga de esta forme, los incre-~
mentos sucesivos de lane reaccionarén con centidades sen~

siblemente iguales de agente oxidante en el bafio y canti-
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dades sensiblemente iguales residusles pasarén por los ro-

dilloe y seldrén con la leng.

El género de lana se somete a tratamiento final
pare eliminar cuslquler agente qufmico residual que pudig
ra haber en el mismo. Para consegulrloe se puede pasar a
través de otro par de rodillos que expriman la mixima cap
tidad posible de liquido y después se introduce dicho gé-
nero en une solucidn acuose de un agente de reduccidn o,
como veriante, se puede depositar directamente en una so-
lucién de agente reductor. Son agentes reductores apropia-
dos loe sulfitos de sodio y potasio, bisulfitos y las mez=
clas de los mismos. Después de este tratamiento el género
se puede aclarar totalmente y secarses se verd que ofrece
reslatencia a las arrugas o encogimiento.

El ejemplo siguiente ilustra la naturalezae del
presente invento.

EJENPIQ.

El bafio pare el tratamiento se carga con 300
litros de uma solucidén que contiene un 0,65% en peso de
dcido permonosulfdrico, un 0,70% de Tergitol TMW (un agen
te humectente no iénico), y un 1,0% de wn aceite de pei-
nar. E1 bafio contiene un 0,81% en peso de sulfato aménico}
se afiade un 0,85% adicional en peso de sulfato aménico pa
ra subir la concentracién total hasta 1,66% en pesoe. Se
calienta el liquido a 402C y se agite hasta que se haya
emulsionsdo todo el aceite. Se pasan & trevés del liquide
tiras de lana peinada con un contenido del 3% en peso de
aceite de peiner, a une velocldad de 160 kg de lana por
hora, ajustdndose la presidn de unos rodillos situados &

le selida pare que la lane ge lleve un 150% de su peso en
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lfiquido. E1l tiempo de permanencia de la lana en el bafio
es de 28 segundos.

Se prepara un depdsito alimentador que contie-
ne wne solucién acuosa de un 1,33% en peso de fcido per=—
monosulfirico y wn 0,70% de Tergitol TMN y se afiade es=
te solucibén de une forme continua al baiflo a itravés de
wn dispositivo contador a la velocidad de 240 kg. por
hora. Este solucién de alimentacidén contiencu wa 1,66%
en peso de sulfato amfnico. Despuéds de salir del bafio
de tratamiento y pasar por los rodillos, se aclara la
lana, se trata con umna solucién acuosa de svifito de
sodio y se vuelve a aclarar secéndose de la manera Co-
noclda.

Se haareriguado que la concentracién del dcido
permonosulflrico en el bafio del tratamiento.sube en 15
minutos desde el punto de partida con un 0,65% & un
0,69% en peso y permenece después al 0,69% durasnte el
resto del dfa. El contenido de aceite y de sulfato amé=-
nico del hafio permanece entonces constante durante el
resto de la operacién. El encogimiento de la lane sin
tratar, determinado por una prusba normal es del 35%;
el de la lana tratade, determinado del mismo modo, es
de mn 4 a un 8% y no verfa fuera de estos limités du-
rante el resto del dfa. .

. Bl procedimiento anterior se puede llevar a
cabo también usando dicloroisocianuratos de sodio o de
potasio como fuente de agente oxidante. Las soluciones
de estas sales se acidifican a un pH de 2 con 4cido
clorhidrico o sulffirico. Dichas soluciones aciduladas

contienen dcido dicloroisocianfrico y cloruro o sul-
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fato de potasio o de cloro como sal acompafiante. EL

deido dicloroisociantrico reacciona mds répidauente
con la lana que el dcido permonosulfirico y por consi-
guiente la concentracién (calculada en términos del
oxigeno disponible) en el lfquido inicial del bafo y
en el lfquido de alimentacién y /o el término As per=
menencia en el bafio hace que se tenga este datio en
consideracidén para el ajuste. La concentracién de agen—
te humectante no idénico y de aceite de peinar puede
ger igual al expuesto en el ejemplo anterior.

N o T A _

Degerita suficientemente la naturaleza del
invento, asl como la manera de realizarlo en la préc-
tica, debe hacerse constar que las disposiciones ante-
riormente indicadas son susceptiblesg de modificaciones
de detalle en cuanio no alteren su principio fundamen=
tal. También se hace constar que el invento corresponde
a una solicitud de patente presentada en Inglaterra con
fecha 11 de febrero de 1965 bajo el ndmero Prioridad
patente briténica n® 6077/65, acogiéndose por tanto &
log beneficios que éonceden los Convenlos Internaclo=-
nales en vigor, siendo lo que constituye la esencia
del referido invento ¥y poxr lo que se smolicita Patente
de Invenoidn por 20 afios en Espafia sobre: "PROCEDIMIEN-
T0 CONTINUO PARA IMPRIMIR RESISTENCIA CONTRA LAS ARRU-
GAS A GENEROS TEXTILES DE LANA"; caracterizéndose por
lo siguiente:

12+~ Procedimiento continuo pars imprimir
resistencia contra las arrugas a géneros textiles de

lana, que comprende el pasar de una forma continua di-
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chos géneros, en wn conjunto continuo, & wuna velocidad
sensiblemente constante por um bafio que contiens, un
1fquido acuoso con un agente oxidante que impaste re-
gistencia contra las arrugas o encogimiento a la lana,
ung sal soluble en ague y un agente humectentey y el
sacar los géneros tratados despuds de una permanencia
predeterminada en dicho bafio y el introducir de ume
forma continua nuevo liquido acuoso que contiene dicho
agente oxidente, la cifade sal y un agente humectante,
egtando relacionade la velocidad de introduciéa de di-
cho nuevo liquido acuoso ¥ la concentracién de d&icho
agente oxidemte, con la velocldad de sélida de liquido
del bafio de modo que (&) el volumen de lfquido en dicho
baflo permanezce sensiblemente constante y (b) la con=
centracidn de dicho agente oxidante experimente cual—-
guier ajuste necesario para gque se alcance un estado
de equilibrio, necesario para asegurer que durante su
paso por el citado bafio, les incrementos sucesivos de

lana reaccionen con cantidades sensiblemente iguales

de dicho agente oxlidante, y entonces se mantenga sen=
siblemente dicha concentracién de equilibrio.

22,~ Procedimiento segfin la reivindicacién 1,
caracterizado porgue dicho agente oxidante es dcido
permonosul.férico y dicha sal soluble en agua es sulfato
aménicoe.

32,- Procedimiento segin la reivindicacién 1,
caracterizado porque dicho agente oxidante es 4cido
permonosulfirico y dicha sal es sulfeto potdsico.

42 .- Procedimiento segin cualquiera de las

reivindicaciones anteriores, caracterizado porque los
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géneros de lana contienen aceite y el bafio inicial de

lfguido tiene wn aceite disperso en el mismo en wna
centidad que sea, al menos, suficiente pare reducir el
aumento general de aceite en el liquido del balio duran—
te el paso de los géneros de lana por el mismo.

52,= Procedimlento segtin la reivindicacidn 4,
caracterizado porque el ascelte disperso en el ilquido
inicial del bafio, es suficiente pars eliminar rréctica-
mente el aumento de aceite en el liquido del baiip.

62,~ Procedimiento segin cualquiera da las
reivindicaclones anteriores, caracterizado poryue la
concentracidn de la citada sal soluble en agus en el
bafio inlcial, se ajusta de modo que sea sensiblemente
igual & la que hay presente en el nuevo liquido acuoso
que se alimente en dicho bafio,.

T2 .~ Procedimiento continuo para imprimir re-
gistencie contra las arruges a géneros textiles de la~-
na; tal y como queda sustancialmente descrito en la
presente Memoria.

Egta Memoria consta de diecinueve ho jas, es—
critas a mdquina por una sole cars.

Madrid,

PREOISIJN1P£§§%§§§% ( TEXTILES ) LIMITED,

J, GOMEZ ACEBO A MODET
P o Flrmador A: GAREJA BRAVO
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