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"PROCEDIMILSHTO Y APARATO DE SOLDADURA ELECTRICA
DE UNA CUBIERTA DE PAR TERMOELECTRICOY.

Tolloitande.  COMITSSARTAT A IL'ENSRGIE ATOMTOUE, entidad
francesa, residente en: 29, rue de la

Péaération, PARIS 158me, Francia.

El presente invento se refiere a un pro-
cedimiento de soldadura eléetrica de una cubierta
de par 'l:emoeléctrico, asi como a un dispositivo de
aplicacién de dicho procedimiento.

5 Este dispositivo resulta particularmente
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interesante cvuando se efectuan las determinaciones

de temperatura por el par termoeléetrico en el
interior de una cdmara de irradiacidn, en cuyo caso
es necesario efeciuar la estangueidad del paso de
los hilos del par termoeléctrico a través de la pa~—
red de dicha cémara de irradiacidn,

Bn este terreno, la practica corriente es
operar mediante soldadura, si bien tal procedimien-
to presenta diversos incouvenientes y exige, en
particular, para que la soldadura sea estanca, que
el paso de los hilos del par termoeléeirico a tra-
vés de la pared de la cémara de irradiacidn se tra-
baje con cuidado. Este procedimiento, ademds, hace
necesario el paso de un conducto que desembogue en
el paso del par termoeléctrico para la introduccidn
del material de soldadura. Por ultimo, en razén de
la formacidon de compuestos intermetdlicos, la zona
soldada os frigil ¥ hay que proceder a un montaje
mecanico muy cuidadoso para evitar el efecto per-
Jjudicial de cualesquiera fuerzas en esta zona,

Ll presente invento tiene por objeto, pa-
liar estos inconvenientes gracias a le soldadura
de la cubierta del par termosléctrico a un manguito
del mismo metel provisto de un collarin en uno de
sus extremos, y a continuacidn la soldadura de este
collarin al recipiente (por ejemplo, una cémara de
irradiacidn) cuya temperatura se pretende determinar,

De forma mis precisa, el presente invento,
es relativo a un procedimisnto que permite la solda-

dura eléctrica de una cubierta de par termoeleéctrico
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a un manguito del mismo metal provisto de un colla-
rin en uno de sus extremos, consistiendo dicho pro-
cedimiento en introducir esta cubisrta en dicho
manguito, en bloquear éste entre las dos mordazas
metdlicas conductoras de la elesctricidad de un pri-
ner par de mordazas y entre las dos mordazas meta-
licas conductoras de la electricidad de un segundo
par de mordazas, formando parte estos dos pares de
mordazas de una miquina de soldar eléetrica y com-
prendiendo entre s una arandela aislante provista
de una abertura cemtral que sirve para el paso del
manguito y también para hacer pasar a dicha maquine
de soldar una corriente eléctrica que, por el efecto
Joule, provoca la fusidn del metal del manguito y de
la cubierta que encierra dmicamente a lo largo de la
parte del manguito que atraviesa la arandela aislan-
te y, por ende, la soldadura de la cubierta sobre el
manguito a lo largo de la referida porcidn.

El procedimiento segun el invento puede,
ademés, comprender la soldadura del collarin 2 un
recipiente (una cémara de irradiacidn, por ejemplo,)
cuya temperatura se trata de determinar con gyuda
del per termoeldctrico,

El presente invento se refiere igualmente
a un dispositivo que permite efectuar la soldadura
eléctrica de una cubierta de par termoeléctrico a
un nanguito del mismo metal, comprendiendo este
dispositivo un primer par de mordazas metdlicas con-
ductoras de electricidad, que llevan uno de los

electrodos de una mdquina de soldar eléctrica, y
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cuyas dos mordazas sirven para bloguear, con ayuda

de 6rganos de blogueo apropiados, un extremo de un
manguito que encierra una cubierta de par bermoelée-
trico, un segundo par de mordazas metdlicas conduc-
toras de electricidad que llevan el otro electrodo
de dicha méquina de soldar y cuyas dos mordazas sir—
ven para bloquear el otro extremo de este manguito,
y una arandela aislante (por ejemplo, de aluming
fritada) intercalada entre estos dos pares de mor-
dazas y provista de una abertura que sirve para el
paso de la parte media del referido manguito, te-
niendo este dispositivo por misidn, cuando son blo-
queados los dos extremos del manguito por los dos
pares de mordazas, provocar la fusidn del metal del
manguito y de la cubierta que encierra unicamente

a lo largo de la porcidn del manguito que atraviesa
la arandela aislante y, por ende, la soldadura de
la cubierta al manguito a lo largo de esba poreidn,
por el efecto JOULE de una corriente eléotrioca que
circula por la mencionada maguina de soldar.

Otras caracteristicas y ventajes del pre-
sente invento, se evidenciardn por la deseripeidn
que sigue, hecha con respecto a los planos anexos
¥ que facilita a titulo explicativo una forma de
realizacidon del dispositivo, segin el invento.

En 308 planos:

La figura 1 es una vista en seccidn lon-
gitudinal del dispositivo, segin el invemto, estando
abierto el cireuito eléctrico,

La figura 2 es una vista superior del dis-
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positivo de la figura 1, y

Lg figura 3 es una vista, a mayor escgla,
de una parte de la figura 1 que muestra el montaje
del manguito que encierra la cubierta en el dispo-
sitivo, segun el invento.

El dispositivo que se representa en la
figura 1 comprende un primer par de mordazas neti-
licas conductoras de electricidad (referencias 3 v
5) ¥y un segundo par de mordazas (12 y 13) que sirven
ambas para bloquear un manguito 9 que encierra una
cubierta 10 de par termoeléctrico y unidas por una
arandela aislante 18 (por ejemplo, de aldmina fri-
tada) provista de una abertura que sirve para el
paso de la parte media del manguito 9.

Un primer electrodo 1 es solidario de la
mordaza 3, dotada de dos esparragos 4 (visibles en
la figura 2) que encajan en dos cavidades de la
mordaza 5,

En las dos superficies enfrentadas de lag
nmordazas 3 y 5 existen dos ranuras 7 y 8, teniendo
anbas un corte transversal semicircular y sirviendo
para alojar una parte del manguito 9 que puede blo-
guearse por las mordazas 3 y 5 por medio de los tor
nillos 11.

De este modo se realiza un bajo contacto
eléctrico entre el manguito 9 y las mordazas 3 y 5.

De 1la misma forma, en las superficies
enfrentadas de las mordazas 12 y 13 estan practica-
das dos ramras 19 y 20, ambas de seccidn transver-

sal semicircular y que sirven para alojar otra por-
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cidn del manguito 9 que puede quedar bibqueado por
las mordazas 12 y 13 por medio del tornillo 14, Un
espacio libre 15 entre las mordazas 12 y 13 permite
la separacidn de Llos hilos del par termoeldctrico
(figura 2).

En la mordaze 13 se ha practicado una ca-
vidad hemisférica 16 en la cual se ajusta un contac-
to 17, unido al electrodo 2, durante la soldadura,
cerrando as{ el circuito eléetrico.

Como se muestra en la figura 3, la aran-
dela aislante 18 presenta, siguiendo su eje, una
abertura 21 que sirve para el paso del manguito 9
que encierra la cubierta 10 del par termoeldctrico.
Es preferible que el juego entre esta arandela y el
manguito esté comprendido emtre 1/100 y 3/100 de
milimetro. En efecto, si la holgura es inferior a
1/100 mn,, la arandela 18 corre el riesgo de asti-
llarse, y si es superior a 3/100 mm., es de temer
que se suelte la porecidn del manguito 9 durante el
curso de la soldadura,

Teniendo en cuenta las observaciones pre-
cedentes, el dispositivo, segin el invemto, funcio-
na de la forma siguiente:

Se hace pasar el manguito 9 que encierra
la cubierta 10 del par termoeléetrico por la gbertu-
ra 21 de la arandela 18 y se le encastra en las ra-
miras 7 y 20 de las mordazas 3 y 13; se bloguea a
continuacidn este manguito 9 entre las mordazas con
ayuda de log tormillos 11 y 14; se introduce el con

tacto 17 del electrodo movil 2 en la cavidad 16, lo
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cual cierra el circuito eléetrico. Una corriente

eléctrica circula, por tanto, desde el electrodo

1 al electrodo 2, pasando por los dos pares de mor-
dazas (3, 5y 12 y 13), por el manguito 9 y la cu~
bierta 10,

La caracter{stica esencial del presente
invento, reside en el hecho de gque la totalidad de
la corriente atraviesa el conjunto cubierta-manguito
(9, 10) al nivel de la arandela aislante 18, mien-
tras que, a uno y oiro lado de esta arandela, la co-
rriente eléctrica debe atravesar los pares de mor-
dazas (3, 5y 12 y 13), siguiendo todo su grueso.

En otros términos, la densidad de la co-
rriente eléctrica es escasa en las porciones del
mangulto 9 y de la cubierta 10 blogqueadas entre los
pares de mordazas (3, 5 y 12 y 13), mientras que es
muy fuerte en la poreidn del manguito 9 y de la cu~
bierta 10 gue atraviesa la abertura 21 de la aran-
dela aislante 18; de ello resulta que, en esta por-
cidn que atraviesa la abertura 21 (y dinicamente en
esta poreidn), la corriente provoca la fusidn del
manguito 9 y de la cubierta 10 y por ende su solda-
dura.

- HOTA -

Degerita suficientementa la naturaleze
del invento, asi como la manera de realizarlo en
la prictica, debe hacerse constar que las disposi-
clones anteriormente indicadas son susceptibles de
modificaciones de detalle, en cuanbto no alteren su

principio fundamental. También se hace constar que
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el invento corresponde a una solicitud de patente

presentada en Francia con fecha 16 de Febrero de
1965, bajo el M2 PV.5679, acogiéndose, por tanto,
a los beneficios gue conceden los Couvenios Inter—
nacionales en vigor, siendo lo gue constituye la
esencia del referido invemto y por lo que se soli-
cita Patente de Invencién, por 20 afios en Espafia:
"PROCEDIMIENTO Y APARATO DE SOLDADURA ELECTRICA DE
UFA CUBIERTA DE PAR TERIOELECTRICO"; caracterizan~
dose por lo siguiente:

12 ,~ "Procedimiento de soldadura eléctri-
ca de una cubierta de par termoeléctrico” siendo el
manguito del mismo metal provisto de un collarin en
uno de sus extremos, caracterizado porque se intro-
duce la cubierta en el manguito, blogueando a éste
entre las dos mordazas metalicas conductoras de clec—
tricidad de un primer par de mordazas y eutre las
dos mordazas metdlicas conductoras de electricidad
de un segundo par de mordazas, formando parte estos
dos pares de mordazas de una méquina de soldar eléc-
trica y portando entre ellas una arandela aislante
provista de una abertura central que sirve para el
raso del manguito, asi como para hacer pasar por
dicha méquina de soldar una corriente eléctrica,que
por efecto Joule, provoca la fusion del metal del
manguito y de la cubierta que éste encierra Umica-
mente a lo largo de la porcién.del manguito que
abtraviesa la arandela aislante y, por ende, la sol-
dadura de la cubierta sobre el manguito & lo largo

de la citada poreidmn.
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28,- Procedimiento, segun la reivindica~
cidn 18, caracterizado porque se prevé la operacidn
complementaria de soldadura del collarin del man-
guito sobre un reciviente (por ejemplo, una cémara
de irradiacidn), cuya temperatura se trata de deter-
minar con ayuda del par termoeléctrico.

& ,~ Aparato, que permite efectusr la sol-
dadura eléctrica de una cubierta de par termoeléc—
trico sobre un manguito del mismo metal conforme al
procedimiento descrito en la reivindicacidn 12, ca-
racterizado porque comprende un primer par de mor-
dazas metalicas conductoras de electricidad que lle-
van uno de los electrodos de una méquina de soldar
eléotrica y cuyas dos mordazas sirven para bloguear,
con ayuda de Organos de blogqueo apropiados, un ex-
tremo de un manguito que enecierra una cubierta de
par termoeléctrico, un segundo par de mordazas me-
télicas conductoras de electricidad que 1llevan el
otro electrodo de esta mdquina de soldar y cuyas
dos mordazas sirven para bloguear el otro extremo
de este manguito y una arandela aislante (por ejem—
plo de alumina fritada) imbercalads entre estos dos
pares de mordazas y provista de una abertura que
sirve para el paso de la parte media de este man~
guito, teniendo por misidn dicho dispositivo,cuan-~
do son bloqgueados los dos extremos del manguito por
los dos pares de mordazas, provocar la fusidn del
metal del manguito y de la cubierta que encierra
unicemente a 1o largo de la porcidn del manguito

que atraviesa la arandela aislante y, por ende, la
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soldadura de la cubierta ébbre el manguito a lo
largo de dicha poreidn, por efecto Joule de una
corriente eléctrica que cirecula por la referide
maquina de soldar.

42 .~ Aparato, segin la reivindicacidn
38, caracterizado porque el difdmetro de la abertu-
ra dispuesta en la aranlela aislante tiene, con
respecto al del msnguito, un valor tal que la hol-
gura entre dichos arandela y manguito esté compren
dida ewtre 1/100 y 3/100 de mili{metro.

58.~ "Procedimiento y aparato de solda-
dura eléctrica de una cubierta de par termoeléctrico";
tal y como queda substancizlmente descrito en la pre-
gente Memoria e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta lemoria consta de diez hojas, escri-

’
tas a maquina por una sold cara.
! !

£? KC-BO Y MODET

iador . Hernandex Rulse-
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