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La invencién que vamos a describir se refie-
re a un original mecanismo acoplable a las méquinas de
fabricacidn de tubos de fibrocemento y méquinas simila-

res, para facilitar el cambio contfnuo de los mandriles
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formadores de los tubos.

La principal finalidad de estos mecanimos =
es la de hacer posible el trabajo de la méquina forma-
dora de tubos de fibrocemento o similares, con solo dos

mandriles para cada didmetro de tubo a fabricar de ma-
nera que se limita al minimo la cantidad de mandriles -
necesarios, con el consiguiente ahorro en el coste de la
instalacién. Otra ventaja importante, que tambien se con
sigue, es reducir al mfnimo las pérdidus de tiempo en -
las operaciones de separacién del mandril portador del -
tubo formado y sustitucidén del mismo por otro mandril =
vacio, cosa que influye en el aumento del rendimiento de
la miquina a que se apliquen estos mecanismos. .

Para facilitar la comprensidén de la descrip=-
cifn que vamos a efectuar, nos auxiliaremos de la adjunta
lémina de dibujos en cuya Unica figura se ha representado
una vista lateral en alzado de los mecanismos aplicados
a una mdquina de fabricacién de tubos de fibrocemento. -
Puesto que lo representado es solo un mero ejemplo de rea-
lizacién, conviene darle una interpretacién amplia y no -
limitativa dado que caben otras realizaciones basadas en
el mismo principio comstitutivo en que se fundamentan los
mecanismos de la invencién,

Refiriéndonos pues a los mencionados dibujos
vemos que los mecanismos representados en ellos como ejem
plo, comprenden las siguientes partes y elementos:

Los dibujos nos muestran una porcién del ar-
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mazén -l- de la mdquina de fabricacidn de tubos y de la
banda -2- transportadora de la limina de amianto-cemen=
to en estado tierno, siendo =3~ y -4~ dos rodillos de des
lizamiento de la citada banda -2-, y -5~ el dispositivo =
de presién que actua sobre la plancha de fibrocemento -
que se va arrollando en el mandril -6-, todo lo cual son
elementos conocidos, existentes en las miquinas de fabri-
cacién de tubos de fibrocemento.

Ios mecanismos objeto de la inveneidn compren
den dos largas palancas paralelas -7-, con su punto de -
giro en el eje -8-, situado en su extremo inferior y con
su extremo opuesto en forma horquillada para poder reci=-
bir las puntas de eje de los mandriles, siendo acciona-
das estas palancas -7- por uno o dos cilindros hidrdulicos
o neumdticos de presién -9-,

Tambien comprenden los mecanismos un cilindro
hidrdulico o neumdtico de presidén -10-, cuyo vdstago va =
unido a un transversal que en ambos extremos posee unas
cabezas -ll=-, con horquilla receptora de las puntas de =
los ejes de los mandriles, cerrando las citadas horqui-
llas un gatillo retractil -12-, Estas cabezas ~1ll- van -
guiadas en sus desplazamientos verticales por las guias
~13-, dispuestas en los soportes -lh-. Con -1l8- se seifiala
la cuna del carrillo extractor de los tubos,

Existe ademas otro cilindro de presién -15- =
que puede ser hidréulico o neumdtico, cuyo védstago va uni

do a una cuna capaz de recibir un mandril disponiendose ade
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mas de unos soportes situados sobre unas cadenas trans-
portadoras sin-fin -16-, accionadas por los correspon=
dientes pifiones, cuyos soportes y cadenas estén situados
entre el soporte -li- y las palancas =7-,

El funcionamiento de los mecanismos descritos
es como sigue: terminada la formacidn del tubo -17-, por
arrollamiento en el mandril -6- de la lémina de amianto-
cemento, el mandril -6~ queda en la posicidn que en el -
dibujo se seitiala con ~-A-. Entonces las dos palancas ~T=,
accionadas por é1 o por los cilindros ~0~, trasladardn el
mencionado mandril -6-, sobre la cuna -18- del carrillo
extractor de tubos, o en otros casos sobre la calandra.

En el caso del ejemplo gréfico en el que el mandril =6
con el tubo -17- ya formado, se coloca sobre la cuna ~lé-
del carrillo extractor, las puntas de eje -19-, se inser
tardn en las cabezas horquilladas -ll-, de manera que al
realizar la extraccidn del tubo, ei mandril quedard rete
nido por un perno existente en el extremo del eje, que -
hard tope en la horquilla de la cabeza -ll=-, La posicién
que mantiene ahora el mandril se dibuja a trazos y se se-
flala con A’,

Cuando el tubo ha sido extraido, el cilindro
-10- hace descender a las cabezas -ll-, corriendose el
pestillo -12-, de manera que el mandril queda depositado
sobre un par de soportes montados en las cadenas sin-fin
-16-, alcanzando entonces la posicién sefialada en los -
dibujos con A’?, Dichas cadenas lo trasladardn sobre la

cuna existente en el extremo del vistago del cilindro 15—
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el cual lo eleva.

El otro mandril -20- que interviene en el fun
cionamiento y en los cambios, habia sido colocado con an-
terioridad en la posicidn s=iialada con B, o sea en la ca-
rrera ascensional del védstago del cilindro -15=- de modo -
que dicho védstago lo eleva y lo coloca en la posicién de=
signada con B’, que se dibuja a trazos en el gréfico.

Al retroceder la palanca -7-, despues de ha-
ber dejado al mandril -6~ y al tubo =17~ en la posicién
A’, recoge al otro mandril -20~- de su posicién B’ y lo -
situa en la posicién 4, para recibir el arrollamiento de
la l4mina de amianto-cemento que ha de formar el tubo, re
pitiendose asi éste ciclo continuamente.

En los mecanismos descritos y representados =
pueden variarse las dimensiones, materiales y cualquier -
detalle constructivo, siempre que no se modifique lo esen
cial de la invencidn que se resume en la siguiente

NOTA

Los puntos nuevos y de propia invencidn que =
se reivindican en esta Patente de Invencién, son:

12,~ Mecanismo para el cambio de mandriles en
las mdquinas de fabricacién de tubos, caracterizado por -
comprender un par de palancas situadas a ambos extremos
del mandril que estéd recibiendo y arrollando la l4mina de
amianto-cemento, para la formacidén del tubo, con medios -

en dichas palancas para soportar los mandriles y trasla-
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darlos y fijarlos durante la formacidén del tubo, y con
el tubo ya formado fuera del punto de formacidén, deposi-
tando a dicho mandril y tubo en unas cabezas receptoras
cuyas palancas son impulsadas en su basculacién y retro-
ceso por medio de uno o dos cilindros hidrdulicos o neu-
méticos de presién.

22 - Mecanismo para el cambio de mandriles en
las méquinas de fabricacién de tubos, caracterizado por -
comprender dos cabezas receptoras del mandril con medios
de retencién del mandril durante la formacidén y extrac=-
cién del tubo y unos pestillos retentores de las puntas =
de eje del mandril, cuyas cabezas van montadas en unas -
guias verticales y unidas por un elemento transversal al
vidstago de un cilindro hidrédulico o neumdtico de presidn
que las hace descender con el mandril, para depositar a =
éste en un soporte inferior, elevdndose de nuevo a su po=
sicién receptora del otro mandril,

3%2,~ Mecanismo para el cambio de mandriles en
las miquinas de fabricacién de tubos, caracterizado por=
comprender unos soportes montados en cadenas sin-fin, que
reciben al mandril que han descendido las cabezas soporte
de la precedente reivindicacién, trasladédndolo en sentido
horizontal hasta situarlo en elcamino ascensional del =
vistago de un cilindro hidrdulico o neumdtico de presién
que lo eleva hasta situarlo en el mismo plano horizontal
del recorrido del mandril con el tubo desplazado del punto

de formacidn, con objeto de que, las propias palancas que
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han efectuado dicho desplazamiento, tomen al regreso al

segundo mandril elevado y lo trasladen al punto de forma
c¢ién. Y

42,~ »MECANISEO PaRa EL CaMBIO DE MANDRILES EN
LAS MAQUINAS DE FaBRICACION DE TUBOS», de conformidad en
un todo en lo esencial y fines industriales a lo descrito
en la precedente memoria descriptiva, y gréficamente re=
presentada en los adjuntos planos para su mejor compren-
sidne

Esta memoria consta de SIETE hojas escritas o
mecanografiadas por una sola cara a doble espacio en 148

1ineas.,

Madrid - TN e
i Fr 14905
Por autorizaciépxdél interesado.
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