L

.

o

10.

PATENTE DE INVENCION
por 20 afios

'a favor de Don Luis NUBIOLA VILUMARA

de nacionalidad espafiola

residente en Barcelona, calle Balmes, 177

por:
"PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE
BALDOSAS, AZULEJOS Y PLACAS PARA' RECUBRI-
MIENTOS"

| MEMORIA DESCRIPTIVA

Lae presente invencidn se refiere a unos perfeccione-
mientos introducidos en la fabricacidn de baldosas, azulejos,
y placas de recubrimiento, mediante cuyos perfeccionamientos
se obtienen varias e importantes ventajas con relacidén a todos
los sistemas de elaboracion conocidos hasta la fecha, en parti-
cular por lo que afecta a las particularidadeés del articulp
obtenido, el cual, de conformidad con el objeto de esta péti—
cidén, ofrece una gren resistencia al desgaste, es inoxidable
y posee una superficie brillante que no €s poéible'conseguir
con las piezas corrientes de esta clase, ya que los barnices

vitrificables y demds son quebradizos y no pueden presentar
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nunca las caracteristicas del metal.

Esencialmente, los citados perfeccionamientos consis-
ten en preparar una plancha metdlica una de cuyas caras se re-
cubre con una capa de cromo duro industrial, en tanto que la
otra cara se aplica, con interposicidén de un adhesivo, a un
cuerpd de material térreo apropiado. La citada plancha metdli-
ca puede ser lisa o bien estar dotada de relieves, biseles, ondu-
laciones o similares. Tal plancha puede aplicarse también direc-
tamente sobre lechos o superficies de mortero o cemento, para
lo cual a la cara carente de la capa de cromo se le provee de
vastagos o'tornillos,~que igualmente pueden emplearse cuando la

planche ha de adaptarse a los cuerpos terreos autdénomos, en cuyo

- caso se practican en éstos los oportunos orificios, Por ultimo,

la fijacidon de la plancha cromada sobre aquellos'misqgs lechos
de mortero o cemento puede conseguirse formando en loéjbordes
de la primera, y por medio de cortes y doblados adecuados, unas
aletas o pestafias empotrables.

Para la mejor comprensién de la presente memoria des-—
criptiva, se acompafia un dibujo en el que, esqueméticameﬁte y
tan.sélo a titulo de ejemplo, se representan las operaciones a
efectuar para obtener las citadas baldosas, azulejos o placas
de recubrimiento en las variantes arriba citadas.

En dicho dibujo, las figuras 1 a 4 muestran la forme
de obtener la baldosa o similar de tipo simple; las Figs. S5y 6
corresponde a una variante en el sistema de fijacidén adoptado
para lechos de mortero o cemento; las Figs. 7 & 1l representan

una ejecucidén en la que se adoptan espigas y tornillos para el

‘montaje del metal sobre el material térre o mortero; las Figs.

12 a 19 permiten apreciar la obtencidn de una planche ondulada

fijeble segun el sigtema simple o utilizando el que comports
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espigas o tornillos.

Para llevar a la practice ios mencionados perfeccioha-
miéntos se procede de la siguiente manera:

Se parte de una plancha metdlica (A) (PFig. 1 y 2), pre-
ferentemente de hierro o acero, de dimensiones y contorno conve-
nientes, una de cuyas caras sSe recubre (Fig. 3) con una capa de
cromo duro industrial (B), mientras que sobre la opuesta se ex-
tiende (Fig. 4) un poderoso adhesivo (C), aplicandose sobre el
mismo un cuerpo de material térreo (D); preferentemente cersmico
o similer, de forma aplanada y de dimensiones y perfil concorda-
dos con los de la referida plencha (A), destindndose la superfi-
cie cromada (B) a quedar al exterior o visible en el momento de
colocar la baldosa asi preparada (Fig. 4).

' La plancha metdlica (A) se somete a la opéracién del
cromado duro antes de unirla al cuerpo térreo (D) con ayuwda del
adhesivo (C), pudiendo también efectuarse tal cromado una vez
realizada aquella unién. ‘ _

Ia plancha metdlica (A) puede ser plena (Figs. 1 a 9) -
0 bien cabe formar en ella relieves, biseles, ondulaciones o and-
logo, como muestran las Figs. 12 a 19, obtenidos por troquelédos,
rebajados o embutidos en el material, pudiendo realizarse en tal
caso la unidén de dicha plancha (A) con el material térreo (D)
mediante la interpésicién’del referido adhesivo (C) en los pun-
tos de confacto entre metal y cerdmica o andlogo, como Se aprecia
en la Fig. 14. En lo Que atafie al cromado (B), el mismo ﬁuede
aplicarse en la misma forme entes citada para la plancha plana.

Dado gue la plancha metélica cromada (A) puede adosarse
también sobre un lecho o superficie de ﬁortero o cemento (E), pe~
ra el oportuno anclaje se aplican a la cara del metal opuesta a

la portadora del cromado (B) unos vastagos o puas (F), los cuales
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pueden ser lisos o dentadogy son adeptables.tanto en las planchas

de tipo plano (Figs. 7, 8 y 9) como en las de seccidn perfilada
(Figs. 15, 16 y 17). |
Une plancha (A-B) con estos vastegos (F) puede aplicar-
5. se sobre el lecho de mortero o similar (E), el cual, al consoli-
darse, retiene fuertemente & dicha plancha (Fig. 9 y 16) o bien
adosarse incluso a‘éuerpos térreos (D), en cuyo caso en la corres—
. pondiente cara de éstos se practican orificios (@), interponiéndo-

. se entre ambos componentes el adhesivo antes citado (C) (Figs. 8

10. y 17). '

Estos vdstagos (F) pueden sustituirse por tornillos (H)
combinados con tuercas (I) (Pigs. 10, 11, 18 y 19). En este caso,
en el que la plancha cromada se emplea con cuerpos térreos (D),
los mismos se perforan en su totalidad por los puntos (J) (Figs.

15. 11 ¥ 19) para paso de aguellos tornillos (H).

oy R Queda prevista una ejecucidén més simple para fijar la
plancha cromada sobre un lecho de mortero u cemento (E). Pafa
ello (Figs. 5 ¥y 6), en dicha plancha (A-B) se practicen en sus
bordes (utilizando un sistema de troquel o de embutido apropiado)

20. unos doblados que dan lugar a unas aletas o pestafias (X), perpen-~
diculares a dicha plancha o bien formando un determinado angulo
con ella. Estas aletas (K) son las que penetran o se empotran én
la mase del mortero (E) y asegﬁran la inmovilizacidn del metal al
consolidarse el citado lecho.

25. ' Todas las ejecuciones descritaé permiten la yuxtaposi-
cidn de las baldosas o andlogo obtenidas o bien la de las simples
planchas sobre lechos de mortero, a los efectos de recubrir sue-
-losvo paredes.

Dada la extremada dureza de la capa de cromo (B), la

30. resistencia al desgaste de las baldosas es elevadisima, no dete-
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rioréndose con el continuo uso de las sudas y tacones, en parti-
cular de los metdlicos femeninos, que son los que perjudican
los mosaicos y similares. Por otra parte, el metal conserva in-
definidamente su brillo, lo cual resulta muy apropiado para el
revestimiento de paredes. Ademds, el cromo es inoxidable, otra
cualidad que hay que tener en cuenta.

Serédn independientes del objeto de la invencién los

metales para formar la plancha a cromar, la forma y dimensiones

-de le misma, las caracteristicas del sistema de anclaje sobre

cuerpos térreos o lechos de mortero o cemento, misidn de las
baldosas, azuiejos 0 similares obtenidos y demds detalles de
orden secundario gue no afecten a su esencialidad.
N O T A ’
RETIVINDICACTO NES

Se reivindica como objeto de la preseﬁte Patente de
Invencion:

12 ,-Perfeccionamientos en la fabricacidn de bzldosas,
azulejos y placas para recubrimientos, que consisten esencialmen-
te en obtener tales elementos de construccién partiendo de uma
plancha metalica, ventajosamente de hierro o acero, de dimensio=-
nes y contorno convenientes, una‘de cuyas caras se ha recubierto
con una capa de cromo dutro industrial, mientras qgue sobre la
opuesta se extiende.un poderoso adhesivo, aplicandose sobre el
mismo un cuerpo de material terreo, de preferencia ceramico o
similar, de forma aplanada y de dimensiones y perfil concordados
con los de la referida plancha, destindndose la superficie cro-
mada & quedar al exterior o visible en el momento de colocar la
baldosa o analogo.

28 ,~Perfeccionamientos en la fabricacidn de baldosas,

azulejos y placas para recubrimientos, segin la reivindicacidn
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anterior, que se caracterizan por el hecho de someterse é?

plancha metalica a la operacién del cromado duro antes de
unir los dos componentes de la baldosa o similar con ayuda
del adhesivo interpuesto, quedando previsto también el que el
repetido cromado se realice una vez efectuada diche wnidn.

33.-Perfeccionamientos en la fabricacidn de baldosas,
azulejos y plagas para recubrimientos, segun las reivindica-
ciones 1 y 2, que se caracterizan por el hecho de poderse
formar en la plancha metélioa.dotada de la capa de cromado du-
ro unos relieves, biseles ondulaciones o similarés proporcio-
hados‘por cortes, rebajados o embutidos adecuados en el mate-
rial, pudiendo efectuarse la unién de la citada plancha en
tales condiciones con el material térreo por medio de la in-
terposicidn del adhesivo en los puntos ‘de contacto entre los
dos componentes superpuestos.

48 .~Perfeccionamientos en la fabricacidn de baldo-
sas, azulejos y placas para recubrimientos, segin las reivin-
dicaciones 1 a 3, que se caracterizan por el hecho de que pa-
ra la aplicacidn directa de la plancha metélica poseedora de
la capa exterior de cromado duro industrial sobre lechos o
superficies de mortero o.cementb, en la cara de aquella plan-
cha opuesta a la ocupada por el befio de cromo se fijan unes
véstagos'o pias de anclaje lisos o dentados, los cuales pueden
asimismo utilizarse, tanto en planchas planas como en las poses

doras de felieves o seccidn perfilada, cuando tal componente
metdlico se adapta a cuerpos cerdmicos auténomos, en cuyo
caso a éstos se les practican orificios en coincidencia con
aquellos vastagos, los cuales pueden inmovilizarse mediante
pegamentes auxiliares o bien con ayuda de roscas y tuercas

apropiadas.
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58 ,~Perfeccionamientos en la fabricacidn de baldosas,

azulejos y placas para recﬁbrimientos, segin las reivindicacio-

nes 1 a 4, que se caracterizan por el hecho de que la fijacidn
de la plancha metdlica, dotada de la repetida capa de cromado
duro industrial sobre leéhos o superficies de mortero o cemento
puede conseguirse previendo en dicha planaoha medios de anclaje
marginales, para lo~cual a la misma se le doblan todos sus
bordes o parte de ellos = modo de pestaﬁas mediante una opera-
cidn de embutido o troquelado, con lo que\se obtienen aletas

con determinado a@ngulo respecto a la mencionada plancha, las

cuales constituyen otros tantos puntos de empotrado y retencidn

entre los dos materiales superpuestos. .
¢ .~-PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE BALDOSAS,

AZULEJOS Y PLACAS PARA .RECUBRIMIENTOS.

Sean cuales fueren las circunstancias gque concurran
con la esencialidad prdpia de la misma. |

Consta la presente Memoria descriptiva de siete pa~-
ginas foliadas y mecanogréfiadas por una s0la ca y va acompaiia-
da de una hoja de dibujos aclarafivos.

Barcelona, 29 de Enero 1966
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