PATENTE DE INTRODUCCION

——

por DIEZ afios
cuyo privilegio se solicita wara Lspatla, sus

territorios y plazas de soberania, a favor de:
GIUSEPPE HELANDRI

de nacionalidad italiana, domiciliado en Lugo
(Ravenna), ITALIA, Via A. Warescotti,nim. 2,

relativa a:

"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE ARTICU-
LOS LANINARES DE CAUCHO"
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MIN.ORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un procedimien~
t0 para la fabricacidn de articulos lgminares de caucho, es-
pecialmente alfombras para automdéviles y otras aplicaciones,
con la finzlidad de que tales articulos posean un fondo
y unos relieves de colores distintos de modo gque los mismos
resulten permsnentes aln bajo el efecto de desgaste que
determine una gbrasidén superficial. En todo caso las alfom~

bras en cuestidn se obtendrdn en una sola piezae. —« - - - -

El procedimiento de referencia se caracteriza por
el hecho de que se preparan independientemente tres masas g
base de caucho, comprendiendo los correspondientes aditivos,
cargas y colorantes, de lzg cuales una determinarsd la base
del articulo laminar, y las otras dos restantes, mezcladas
entre si, determineran unos relieves sobresalientes de dicha
base, que se diferencian de la misma por su colorido, obte-
niéndose la primera nasa mediante las siguientes fases ope~-
rativas: mezclado hasta homogeneizacidn de sus productos com=
ponentes, calandrado de los mismos en orden s obtener estruc-
tura laminar y troquelado de la estructura laminar de acuerdo
con el contorno del articulo, mientras que la segunda masa
se obiiene mediante las siguientes fases operativas: mezclado
de los productos componentes hasta homogeneizacidn, trata-
miento en autoclave para su vulcanizacidn, molturacidn
de producto vulcanizado, mezclado de éste con la tercera
masa restante obtenida por simple mezelado homogéneo de sus

componentes, refinado del conjunto, pulverizado y tamiado,
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tras 1o cusl se colocan en el molde la mezely de la
segunda y la tercera de las masas de caucho en formg de
polvo y la primerg masa de caucho en formg lamingr, pro-

cediéndose seguidamente a la vulcanizaciln, = « - - « -

Pambién se caracteriza por el hecho de que la
mgsa de caucho pulverulenta se aplica en el molde rellenan-
do exclusivemente unas oguedades practicadas en la base
del molde, la cual base, presentando ung superficie to-
talmente lisas, se cierra mediante ung Tapa que aloja ajus-
tadamente la masa Qe caucho laminer, determinando la altu-
re interior de la tapa, el grueso de la base del articulo
lamingr, y la profundidad de las oquedades, la altura de

los relieves de dicho articulo. = = = & = = = = = = = = =

Para facilitar la comprensidn de las ideas ex~
puestas, dando g conocer al mismo tiempo diversos detalles
de orden constructivo, se describe seguidamente una formg
de realizacidn de la presente invencidn haciendo referen-
cia a los planos que scompafian g esta memoria, los cuales,
dado su fin primordialmente ilustrativo, deberan ser inter-
pretados como desprovistos de todo aleance limitgtivo res-
pecto a la amplitud de lg mroteceidn legal que se solicits.

En 108 dibUjoS: = = = o m e e e o e - o e -

Pigura 1, representa, en forma esguematizada, el
¢esarrollo del proceso para preparaciln de las tres masas
e base de caucho gue intervienen en la Tabricacidn de log

artieulos Lolinares, — = w v = o = - -—— = = - — -

e

Figura 2, representa, segin una seccidn longitu~

dinal, el molde emple=do para la fabricacidn de los articu-
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los 1anmingres. = o = m o = = - e e = e e

Figura 3, es una vista andloga a la anterior,
en la que el molde estd provisto de las correspondiente

porcion s de caucho para formacidn de une 3liombrg. — ~

Se inicia el proceso por la preparacilén sepa-
raoda de tres masas A, By C a bose de caucho contenidag

en sendas tolvas 1, 2y 3. — = = = = = = i

Ia mgsa A es de color negro ¥ ofrece esencigl-

mente la siguiente composicidn: = - - = = = = ~ & - o«

Plat Bark de T a 10 kg.
Regenergdos de caucho de 26 a 34 kg.
Res{duos de #Ml-Biais de 9 a 11 kg.
seuire ds 0,8 2 C,0 Yk,
olido negro i 7 €.
ereo meudeon Ge L& u 27 3.

Lo masa B es de un determinado color y ofirece

esencizlmente la siguiente composicidn: — = = ~ = = = =
Jaucho sintético de 10 a 14 kg.
Azufre de 0,7 a C,9 kg
Colorante a discrecion

D2 masa O es del mismo color que lg nass B y

ofrece esencisimente la siguiente composicidn: - - « = =

Gaucho sintéiico de 35 a 4C iz,
3lanco meudon de 18 a 22 kg,
Colorante g discrecidn

Las tres mezclas se completan con otros aditivoes
usuales en la industria del caucho, como son, Dor ejenplo:
: LT . PN . . . L S
aceite Dutrex, aceite de resina, antienve jecedores, oxido

de cinc, 4cido estedrico, aceite de vaselina, bidxido de

titanio, fenilbetanafiilamina, etCe = = = =~ =~ = = « = =
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La mezcla A se prepara como sigue. Los productos
suministrados por las tolvas 1 pasan a un mezclador 4 que
puede ser del tipo abierto o cerrado, obteniéncose la nez~
cla en este ultimo en 150 segundos, y en algo mas de tiempo
en el primero. Ll componente Fil-Biais, engomado pero no
vuleanizado, CGebe ser previamente pasado por un rompedor
de cilindros dentados pars reducir la longitud de los hilos;
esta substancia sirve para obtener un producto mas rigido

¥ resistente a2l deSgarroe = = = = = = = = 0 = . - — - o o o

Ig mezcla pasa por ung calandra 5 para ser redu-
cida a un espesor de 2,2 mu. y sucesivamente a un cortador
6, que troguela la estructura laminsr de acuerdo con el

contorno el artioulos = ~ = = = = o - - m e m = -

Ia nmezcla B se obtiene vertiendo los productos
de las tolvas 2 a un mezciador 7, siendo aconsejable agre-
gar el colorante despuds del amasado para resultar mis ho-
wogéneo y mejor repartido, cortindoio despuds en tiras de
5 cm de espesor. Bl conjunto pasa g une fase de vulcanizas-
cidn en un autoclave S @ =ire caliente a 1509 en 20 minu-
tos, con una presidn de 4 atmdsferss; este autoclave debe
estar provisto de ventilador pars mejor distribucidn del

CALOT: = = = = = = e e e e e e e e - e -

Despuds la masa pasa por un molino 9 para el ama-
sado, agregindose seguidamente la mezcla ¢, procedente del
mezolador 10, que habia sido amasade sin azufre para evitar
su prevulcanizacidn, en la siguiente proporeidn: ~ - - - -
) Vezcla B e 15 a 16 ke

lezela C de 2 a 3 kg.
Azufre de 0,1 a 0,2 is.



Dotos productos pasan a un refinador 1l dotado
de cuchillas en su cilindro mis velo, para obbener un me jor

resultado, durando esta operacidn unos 20 minutos. - « = -

Después de la snterior operacidn la masa se presen—

5 ta en Torma de finas escamas que deben ser nulverizadas,

cuyo efecto se consigue por medio de un triturador 12, Iste

aparato consta de un mobor eldctrico de 2,5 HP = 2500 rpm,

nontado ern un tripode con drbol notor alarsaedo en unos 30 ci

¥y llevando en el extremo inferior unas cuchillas rotativas
10, de 4 brazos, terminados en curvaturas en distintos sentidos.

El arbol y las cuchillss citadas deben estar initroducidas en

un vaso cdnico fijado al tripode por un encaje de bayoneta;

las cuchillas deben distzr unos 10 cn del fondo del vasoO. -~

Los productos procedentes del refinador 11 deben
15, gquedar sometidos a la accidn del triturador durante 7 minutos
para unos 8 kg de material, y agregar 100 gramos de estearato
de cine para facilitar el giro de las cuchillas y evitar

108 agruMBdoS. = = = = = m = = = - - - - = o - - -

El anterior conjunto debe ser pasado por un tamiz

20, vibrante 13 para obiener el DolvOe = = = = @ = = = = = = «

El citado polvo es gplicado en un nolde 14, lo cual
tiene efecto en una instalacidn 15 provista de una tolva 186,
de un mecanismo 17 para desplazamiento de aquel molée 13 ¥y
de unas laminas de barrido 18 gque efectlan le introduccidn
25 del polvo en lus ranuras 19 de la parte inferior 20 del molde;
esta parte del molde carece de resaltes, siendo la paric su-

perior 21 la que posee un reborde periférico 22 que permite
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mantener la distancia entre anbas, y por lo tanto, ei es-

pesor de la lémina a fabricars = - = = = = =« = = = = = -

En el mencionado molde 14 es aplicada, después
de rellenadas las ranuras 19 en lg instalacidn con material
resultante de la unidn de las mezclas B y C de color, una
lémina negra resultante de la nezcla A, la cual ocupa el

espacio de separacidn entre las partes 20 y 21 del molde.

El molde 14 es obtenido en una aleacidn especial
de sluminio , la profundidad de sus ranurags es de 1,5 mm y

lg profundidad del hueceo de la tapa superior es del orden

El molde 14, debidamente rellenado, es aplicado
en una prensa 23 para pasar a una operacidn definitiva
de vulcanizado que proporciona el articulo en cuestidn,
concretanente una alfombra para automdvil, la cual pre-

senta el contorno adecuado, segin el molie 1l4s = - = = = =~

Habiendo descrito suficientemente las caracteris—-
ticas, ventajas y realizacidn del procedimiento segin la
presente invencidn, debe hacerse constar, en resumen, que
en la misms podrdn introducirse cuantas variantes de detba-
lle lgy experiencia y la prictica puedan aconse jar, en cuai-—
t0 a dimensiones, nimero de elementos integrantes, materia-
les empleados en su composicidn, formas de acoplamiento y
demds circunstancias accesorias, siempre que con ello no
se desvirtie su esencialidad, que es la que se concreta en
la primera de las reivindicaciones que siguen, ya sea con-
siderada 2isladamente, yaz sea considerads junto con la

reivindicacidn restante, — = = — w = m o = - o-—— - = -
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Se declaran de novedad y propiedad pars Bspaila y

todos sus territorios y plazas de soberania, laes siguientes:

REIVINDICAGION!

.
3

L

1. Procedimiento para la fabricacidn de articulos
laminares de caucho, especialmente alfombras pars subomd-
viles y otras aplicgoiones, carscterizados por el hecho de
que se preparan independientemente tres mzsas a base de
caucho, comprendiendo los respectivos aditivos, cargas y
colorantes, de las cuales una determinari la base del arti-
culo laminar, y las otras dos restantes, mezcladas entre si,
determinarin unos relieves sobresalientes de dicha base, que
se diferencian de la misma por su colorido, obteniéndose
la primerg mgse medignte las siguientes fases operativas:
mezcledo hasta homogeneizacidn de sus productos componen~
tes, calandrsdo de los mismos en orflen g obtener estruc-—
tura laminar y troquelado de lg estructura laminar de acuerdo
con el contorno del articulo, mientras que la segunda nasa
se obtiene mediante las siguientes fases operativas: mez-
clado de los productos componentes hasta homogeneizacidn,
tratamiento en un autoclave para su vulcanizacidn, moltura-
cidn del producto vulcanizado, mezclado de éste con la ter-
cera masa restante obtenida vor simple mezclado homogéneo
de sus componentes, refinado del conjunto, pulverizado y
tamizado, tras lo cual se colocan en el molde lg mezcla de
la segunda y la tercera de lgs masas de caucho en forma de

polvo y la primera mass de caucho en forma laminar, proce -



didndose scguidamente a la vulcanizecibil,. = = = o w o o o =

2. Procedimiento para la fabricacidn de srtf{culos
laminares de caucho, especialmente alfombras para sutomdvi-
les y otras aplicaciones, segin la reivindicacidn anterior,

5 caracterizado por el hecho de que la masa de caucho pulveru-
lents se aplica en el molde rellenando exclusivamente unas
oquedades practicadas en la base del molde, la cual base, pre~
sentando una superficie totalmente lisa, se cierrs mediante
una tapa que aloja ajustadamente la masa de caucho laminar,

10. determinando la altura interior de la tapa, el grueso de
la base del articulo laminar y la profundidad de las ogue- '

dades, la altura de los relieves de dicho artfculoe— - - - -

3. "PROCEDIMIENTO PARA LA FA3RTUACION DE ARTICULOS
LAMINARES DL CAUCHO": = = = = = = - ~ — - e = -

15, Todo ello tal como se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de nueve hojas, foliadas y meca~-
nografiadas por una sola de sus caras, y de tres figuras

gue la ilustran.
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