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La presente invencidén esté dirigida en general a
la fundicién de mebal electroliticemente depositado, tal -
como zinc, y parbticularmente al pretratamlento de depbsi-——
tos catddicos de procedimientos de electro-produccién, a -
fin de acelerar y facilitar su fusidn en un horno.

Durante mucho tiempo la prictica ha consistidd,én
tomar depdsitos catbdicos de zine de una pila electroliti—
ca de zinc y cargarlos en un adecuado horno para su fusién.
Sin embargo, en este procedimiento, se forma un sedimento
pulposo "himedo” (en el que se arrastra una gran cantidad
de metal), que también flota sobre la superficie del baifio
de metel fundido. En les précticas actuales, este sedimen-
to pulposo "himedo" se "licla" pasando rapidamente un fun
dente al bafio de métal fundidd y, cuando esti razénable—-
mente "seco", el sedimenbo se retira del horno. Aunque la
aplicacién del fundente liclia sustencialmenbe al sedimen-
o, éste es todavia muy "himédo", de manera que para recupg
rar mis metal arrastrado; el sedimento se carga ordinaria
mente en "ambores de sedimentos" para su ulterior trata-
miento coid fundentes y el metal Separado se devuelve al -
horno de fundicidn. Incluso después del trabamiento en el
"Sambor de sedimentos", el sedimento "licuado" poseerd -
aproximadamente un 86% de zinc, siendd un 30% metal que -
puede recuperarse por otros procedimientos. ElL restio del
sedimento estd fomado por-6xidos y similares. Suponiendo
que los depdsitos catddicos sean de un 100% de zinc, la -
eficiencia de fundicibén conseguida, inclusd después del -
secado de los sedimentos, es sb6lo del 93% aproximadamen—-
teo

En todos los procedimientos anteriormente conoci~
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. amplismente empleados es el cloruro ambnico.
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dos, los depdsitos catddicos tienen tendencia a flotar so

bre la superficie del bafio de metal fundido, disminuyendo
asi la eficacia de fundicidn del hormo. A
Existen numerosos fundentes empleados para acele-~

rar el proceso de licuacidén. Uno de los preferidos y mis

Kerschbaum, patente estadounidense niimero 1.913,929
emplesa cloruro amdnico para regenerar un bafio de cloruro
fundido que se emplea en la fundicién y refinado de zine
crudo.

Handwerk y colaboradores, patente estadouniderse
nlmero 2.457.553, ensefia un procedimiento en el que se pa
san particulas de zinc finamente divididas a tmrés de un
pulverizado de zinc fundido. Se indica en dicha patente -
gque cuando existe una intensa oxidacidén en el zinc, puede
emplearse como fundente cloruro aménico, salamoniaco.

Knechtel, patente estadounidense n2. 2.636.8L7, -
emplea cloruro aménico como fundente en el horno de fundi
cidén para licuar el sedimento que se forma de modo natu-—
ral sobre la superficie del zinc fundido. Sin embaigo -
Knechtel realiza un intenso tratamiento de precalentamien
t0 del zine antes de la fundicién del mismo en presencia
de un fundente. ELl tratamiento de precalentemiento se 1lle
va a cabo a temperaturas del orden de 275 a 370 oC (527-
6989F) . '

Es por consiguiente un objeto de la presente in--—
vencién proporcionar un procedimiento de fundicibn de -
zinc con un alto grado de eficiencia y producir un sedi--

mento "seco" sin el uso de subsigulentes aparatos de li--

cuacidn del sedimentom
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Otros objetos resultarén evidentes para los expexr
%0s en el arte, mediante la siguiente descripcién deballa
da, que expone la presente invensidn en términos tan -com-
pletos, claros y exactos que cualqﬁier persona especiéli-—
zada en el arte podréd ubtilizarla. _

En términos generales, la présen‘ce invensién com-
prende el pretratamiento de los depdsibtos catddicos de -
zine con un fundente para formar un delgad.q revestimlento
sobre ellos y subsiguientemente la carga del depdsito ca-
t6dico revestido en un horno de fundicidn. Los depbsitos
catddicos pretratados son cargados en el hormo de fundi-~-
cién de tal manera que se sumerjan por debajo de la linea
metilica inmediatamente y no floten sobre la superficie -
del bafio. Asi, el cAtodo es sometido al supercalor del ba
fio metdlico y se supone que la fundicidn del citodo se -~
realiza de modo sustancialmente instanténeo. La fomacidn
de sedimentos que resulta de este pwcedimiento es un sedi
mento del tipo no pulposo y seco, similar al recuperado -
de los tambores de sedimento.

Este procedimiento proporciona numerosas ventajas
sobre los actualmente practicados. lLa recuperacidén de -
zinc en el bafio metadlico, de los depdsitos catdédicos, se
incrementa igualando o superando a la obtenida después de
la préctica convencional, incluyendo el tratamiento en el
tambor de sedimento. El uso de tambores de sedimento pue-
de eliminarse, puesto que el sedimento retirado del horno
esté tan seco como el obtenido de los tambores de sedimen
to convencionales. El tamafio del horno necesario para fun
dir un tonelaje determinado es grandemente reducido tanto

en el volumen como en el area superficial requeridos. La

SIS NS A
\
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formacién de sedimento secado sobre el bafio metilico eli-

» .
1 1,
!

&:‘(Trl;fkll‘él"l%}%‘

mina la necesidad de trabajar en cloruro amdnico para Ai-
sociar la pulpa metalica, economizando asi tiempo y traba-
jo. Cuando se somete el sedimento himedo a tratamiento en
tambor de sedimento, ocurre una ligera contaminacidén de -
hierro, que se evita mediante la eliminacidén del traﬁaF -
niento con tambor de sedimento.

Fl siguiente ejemplo es ilustrativo del método de
la presente invencidén, pero no se pretende limitar agdlla
por tal ejemplo.

~ Ejemplo -

Se sumergid una carga de 2.836 libras (1287 kgs)
de zinc despojado y electroliticemente depositado, en uiia
solucidén acusa al 25% de cloruro amdnico. Se dejdé permane
cer la carga en la solucidn durante un minuto aproximada-
mente, se retird de ella y se secd. Este pretratamiento -
tuvo por resultado un tratamiento superficial de los depd
sitos catbédicos que formd un delgado revestimiento de clo
ruro aménico sobre agquéllos, igual aproximadamente a 4 1i
bras (1,814 kg) por tonelada del cédtodo de zinc.

Los depdsitos catbédicos se cargaron en un horno -

de induceidn por medio de una pendiente dispuesta con un

- émgulo de 702 aproximadamente. Los depbsitos tratados de-

saparecleron inmediatamente por debajo de la superficie -
del bafio fundido. Se mantuvo la temperatura de un bafio me
télico en 8509F (4549C) aproximadamente. EL sedimento que
ascendld a la superficie del bafio fundido estaba seco y -
pudo retirarse fécilmente., El sedimento retirado pesaba

108 libras (49 Kgs) igual al 3,77% del peso de la carga -

del depbsito catddico. Este sedimento mostrd un anilisis
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del 86,6% de zinc.
Suponiendo que los depbsitos cabtéddicos sean del
100% de zinc, la eficacia de fundicidn del horno puede -

calcularse de acuerdo con la siguiente férmulas: .

100 - _l}__%c___.}_ = eficiencia de fundicién

en la que D es el peso del sedimento (10 8 libras) (49 Kg)
A es el ensayo del sedimento (86,6%) y C es el peso de ia
carga (2,836). En otras palsbras, empleando las cifras -
del anterior ejemplo en esta férmula, la eficiencia de fun
dicidn del presente procedimiento es igual al 96,'71% apro
ximadamente.

Existen numerosas formas de realizacién del proce
dimiento de pretratamiento. Concretamente, puede ins‘aa.la;_'_
se un sistema transportador mediante el cual los depdsi--
tos de zinc son colocados sobre el tramsportador, que se
desliza continuamente a través de la solucibén fundente, -
luego a través de una ebtapa de secado y seguidamente se -
cargan en el horno de fundicidén. Asimismo, el pretrata- -
miento puede realizarse pulverizando los depésitos de zinc
con la solucién fundente. AnAlogamente, los depdsitos pue
den sumergirse en un bafio de fundente fundido en lugar de
ser sombidos a las soluciones fundentes diluidas. La con~
centracién de la solucidn acuosa deberid ser tal que perms
nezcan por lo menos de dos a cinco libras (0,907 a 2,267
Kg.) aproximadamente del fundente en el zinc por tonelada d
depdsito catddico de zinc., La concentracidém del fundente
depende principalmente de la condicidn de los céitodos. La
concentracién varia inversamente con la calidad del céto-

do; asi, si los cétodos son de un depdsito firme y liso,
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20lo es necesario emplear una pequefia cantidad de finden-
te.

Puede emplearSé el tipo de horno reverberador o
de induccién para fuﬁdir los depbsitos catddicos de zinc
pretratados; sin embargo, desde el punto de vista de 1la
eficiencia, es preferible el horno del tipo de induccidn.

Jungue la Unica versién especifica ha mostrade -
el uso de cloruro ambénico como fundente, la presente in-
vencién no deberid considerarse limitada al mismo, puesto
que cualquier material fundente de zinc es aplicable siem
pre que pueda ponerse en solucidn como el cloruro améui~
co. Inclufdos en esta categoria se encuentran fundentes
tales como el cloruro de zinc, el cloruro de zinc y amonio
vy el cloruro sédico. Asimismo, pueden mezclarse las sales
fluoruros de zinc y sodio con los fundentes de cloruro de
zinc, sodio y amonio. La expresidn "material fundente de
zine®, tal como se emplea aqui, pretende abarcar todo ma-
terial que posea la propiedad de fundir al zine, indepen-
dientemente de que la forma del material sea una solucién
guspensidn o fusidn.

Los depbsitos catddicos son cargados en el horno
de fundicién uno a uno y de tal manera que penetren en el
bafio en posicién vertical o ligeramente inclinada, con el
resultado de una inmediata inmersidn del depbsito catbdi-
co. Mediante la inmersidén inmediata del depdsito, son so=-
metidos a los calores "superiores" presentes dentro del -
bafio fundido que, segin se supone, funden a los depbsitos
catédicoe de modo sustancialmente instanbéneo. La tempera
tura del horno se mantiene dentro del orden de 825 a 8752

F (4412 a 4682C) y en el caso de un horno del tipo de in-
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duceidn, la temperatura se mantiene totalmente uniforme me
diante la circulacidén del metal desde los inductores.

En restmen,. la Patente de Invencién que se sclici-

ta, recaerd sobre las siguientes:

-~ REIVINDICACIONES -

1. Método de fundicién de cuerpos de zinc sélidos
electroliticamente depositados, que comprende el revesbi-
miento de dichos cuerpos de zinc con un material fundente
de zinc a una temperatura sustancialmente inferior al pua
to de fusibén del zinc, y la subsigulente fundicidén de 1os
cuerpos de zinc revestidos mediante carga de los mismes -
en una masa fundida de un horno. . ,

2. Método segin la reivindicacidén 1, que compren-

de el revestimiento de los citados cuerpos de zinc con =~

wma solucidn acuosa de findente de zinc.

3, Método seghn las reivindicacionesll 6 2, que -
comprende la inmersidn de los citados cuerpos de zinc en
una solucién acuosa de cloruro ambmico durente un tiempo
suficiente para revestir el citado depdsito de zinc con -
fundente de cloruro amdnico, y la retirada del mismo de ~
aquél antes de su carga en la masa fundida del horno.

4, Método segln las reivindicaciones 1 6 2, que -
comprende la pulverizacidén de los citados cuerpos de zinc
con una solucidén acuosa de fundente de cloruro aménico pa
ra formar un revestimiento de dicho fundente sobre los -
cuerpos de zine,

5. Método segln la reivindicacién 1, que compren-
de la inmersidn de los citados cuerpos de zinc en un baiio
fundido de dicho material fundente de zinc para formar un

revestimlento del citado fundente sobre dicho cuerpo de -
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zine, y la retirada del mencionado cuerpo de zinc revesbti-

do del expresado bafio de fundente fundido, antes de cargar
lo en la masa fundida del horno.

6. Método segin la reivindicaclén 5, en el que el
fundente es cloruro aménico.

7. Método segin cualquiera de las anteriores rei--
vindicaciones, en el que la citada masa fundida del horno
es un bafio de zinc fundido. , |

8. Método seghn la reivindicacidén 7, en el que ~
los cuerpos son cargados en el bafio en una direccidn que
forma un 4ngulo agudo con la superficie del bafio.

9, Método segin las reivindicaciones, 1, 2 6 5, en
el que dicho material fundente de zinc es seleccionado en
tre el grupo consistente en cloruros y fluoruros de amo--
nio, zinc y sodio.

10, Método de fundicién de cuerpos de zinc sb6li--
dos electroliticamente depositados, que comprende la pro-
visidén de cuerpos sbélidos de zinc, la provisidn de uwna -~
mezcla de material fundente de zinc con un vehiculo liqui
do cuyo punto de ebullicibén sea sustancialmente inferior
al punto de fusidén del zinc, el revestimienbto de los cita
dos cuerpos sélidos con dicha mezcla, el secado del reveg
timienbo y luego la carga de los referidos cuerpos séli--
dos revestidos y secos en un horno de fundicién.

11. Se reivindica por dltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencidén que se solicita:
"METODO DE FUNDICION DE CUERPOS DE ZINC SOLIDOS ELECTROLI
TICAMENTE DEPOSITADOS".

-
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en la

presente Memoria descripbiva que consta de ' diez piginas

mecanografiadas.

Madrid, 10 de Febrero de 1.966 -

BERNARDO UNGRIA
p'pl

¢ i - -
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