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Se refiere la presente Memoria Descriptiva que se une,
a golicitud de registro como Patente de Introducoién, a
un "PROCEDIWIENTO DE fABRICACION DE OBJETOS DE VIDRID -
CON APLICACION DE ADORNOS DEL MISKO MATERIAIM no conoci-

do ni divulgado en Espafia, pero sf utilizado en Fraﬁgia
por Verreries Lot et Caronne, de donde procede la fuente
de informacidn,

Aporta el procedimjento que se describe en el presente
escrito,la ventaja esencial, de suministrar los fragmen-
tog de vidrio que constituyen los adornos, mediante un
proceso, extraordinariamente sencillo y mediante el cual
no existe limitacidén a los tamefios ni colorido de los -
adornos que consisten en fragmentos igualmente de vidrio.

Adends, no modifica la técnica de fabricacién de los -
objetos & los que se aplica, lo que contribuye a simpli-'
ficar el procedimiento en si.

El efecto obtenido es de extraordineria belleza y no
existe limitacidn a la fantasia del artista disetfindor.

Sustancialmente consiste en unga, primera operacién,en

la que se preparan como se ha enticipedo, los fragmentos
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de vidrio que constituyen los adornos, en la cual se
dejan caer chorros de vidrio fundido sobre agua fria.

ELl choque térmico provoca la rotura multifragmenta-
da del vidrio enfriado y como las dimensiones de estos
fragmentos son muy variables, se homogeinizen en moli-
no convencional hasta obtener aproximademente el tama-
fio o grado de molienda predeterminado, constituyendo
ésta fase una segunda operacidn.

Estas‘dos operaciones se repetirdn tantas veces como
sea necesario para obtener vidrio al estado drido, en
tan variade gesma de colores como gea neceserio, corres-
pondiendo una operacidén para cade color, ye gue esgte
depende del de que se haya hecho gozer al vidrio fundi-
do, punto de arranque.

En tercera operacién y coincidiendo con la extraccién
del horno correspondiente, de la towe de vidrio para -
la fabricacidén del objeto & adornsr, se aplica contrae
la totalided de su superficie, la granalla de vidrio
preparade en operacién segunde citada, con una aplice-

cidn pars cada color de granalle o bien en une sola si
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se obtenian,previamente,mezcladas las granzllas,

Prosigue la fabricacidn del objeto industriai;;n
cuestién con arreglo & su téenica a la que llevard
superficialmente aplicados los trocitos de vidrio gde
tamafio y colorido o coloridos resultentes de la ope-
racién anterior.

Se comprende por tanto que la operacién subsiguien-
te serd la que determine la forma de la pieza, Que =~
une vez recocida y frfa, quedard exiraordinarismente
embellecida en razdn de lo deserito.

Suficientemente explicado el contenido del invento
asi como une manera de llevarlo a la prdotica, se ha-
ce constar de manera expresa que sl mismo acepta mo-
dificaciones de detalle, siempre que éstas no afecten
& su fundamento.

En cuanto a famafios, dimensiones relatives y colores,
se hard tem amplio uso como la ley previene,

REIVINDICACIONES
lﬁ.-“PROCEDIMIENTO:DE FABRICACION DE OBJETOS DE VI~

DRIO CON APLICACION DE ADORNOS DEL LISHO MATERIALY, -
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caracterizado porque en una primera operacidn, se hace
caer la masa de vidrio fundida, de color predeterminado
sobre agua fria, con el cual chogue térmico, el vidrio
queda multifragmentado que se homogeiniza en seginda
operacibn consistente en molturaecién en molino conven-—
cional, en el que permanecerda el tiempo necesario pa-
ra alcanzar el grado de divisién apetecido, estado en
el cual, se aplica cubriendo la totalidad de la super-
ificie de la toma de vidrio fundido, sacada del horno
para la fabricacidn del objeto, en fase inmediatamente
anterior al moldeo de la pieza, que se produce subgi-
gulentemente asi como la de recogido y eniriado final.

28,~ PROCEDIHIENTO Di FABRICACION DE OBJETOS DE VI~
DRIO CON APLICACION DE ADORNOS DEL LISMO MATERIALY" og-
racterizado porque el vidrio molido en segunda opera-
cibn segln reivindiocacidn primera, es proporcionado a
razén de una operacién por color de vidrio,qus se de=-
sea llevar contra la cara del objeto, en gama de colo=-
res y distribucibén predeterminados,

3%,~ PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE OBJETOS DE VI-
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DRIO CON APLICACION DE ADORNOS DEL LISHO WATERIAL.--
Ia presente Memoria Descriptiva consta de seis ho-
jas escritas & mdquina y por una solae cara.

Madrid, 10 Febrer /J,‘ 66

Bem EL AGENTE omc;l/ L f
A L DE LA HERFAN
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