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Este invento se refiere a un equipo de moldes
para producir efectos decorativos en amateriales ali-
menticios y similares, en los que puede producirse
una variedad de configuraciones de alile ntos wmol-
deables. Los materiales alimenticios de una natura-
leza congelable tal como la gelatina estdn particu~
larmente adaptados para el uso con el molde y equiw
po de la presente invencidn de forma gque produzcan
una variedad de platos configurados de ensalada y
postre que son apropiadamente adecuados para acoute=
cimientos particulares de las estaciones del afio, ta-
les como modelos florales, a saber, tuplipanes para
significar la primavera y una configuracidén de un pa-
vo para simbolizar el otofio y el tiempo de Accidn de
Gracias,

Al moldear tales productos que ampliamente in-
cluyen alimentos y no alimeuntos, es deseable el pro-
porcionar convenientemente medios por los cuales pue-~
dan serles dadas tales varias coufiguraciones sin ne-~
cesidad de proporcionar un wmolde separado para tal
configuracion deseada, Ademds, en la preparacién y al
servir tales alimentos, es altamente deseable que se
permita una disposicién por la cual el alimento pue-
da ser moldeado, exhibido y servido de un modo esté-
ticamente agradable. Tambiédn es desdable que tales
operaciones puedan realizarse con un esfuerzo wminimo
por parte del ama de casa, en las que se utilicen un
minimo de recipientes y en que el alimento moldeado
esté, de acuerdo con ello, sometido a un grado re-

ducido de manipulacidn a fin de mantener intacta su
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forma originalmente moldeada asi como tambiédn re-
ducir la cantidad de utensilios a limpiar.,

Es’ por lo tanto, primordial objetivo de este
invento el proporcionar medios por los cuales los
caracteres deseables precedentes pueden llevarse a
cabo de una forma sencilla sin cowplicaciones.

Otro objetivo es el de proporcionar medios por
los cuales los Zlimentos puedan ser moldeados de forma
que presenten una variedad de configuraciones fisicas
totales por medio de la sustitucibn selectiva de por-
ciones menores de un miembro de combinacidn de alma-
cenamiento y molde.

Afin otro objetivo es la provision de medios por
los cuales un alimento puede ser moldeado en una con-
figuracion particular, que el material alimenticio pue-
da ser convenientemenre removido de su molde y exhi-
bido ybservido en un miembro utilizado para la remo-
cidén del miswmo.

Otros objetivos del presente invento aparecerdn
en el curso de la sigulente especificacidn.

Los ohetivos precedentes del presente invento
s¢ consiguen por la provisidn de un miewbro de com-
binacién de molde y almacenamiento y un miembro de
combinacidn para servicio y remocidn donde el miem=
bro molde estd provisto a un extremo del mismo de me-
dios por los cuales una variedad de cerramientos (ta-
pas) de extremos que presentan varias configuraciones
pueden usarse alternativamente en conjuncibn con ellos
y en el que el miembro para servir estd configurado

para auxiliar en el procedimiento por el cual el ali~
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mento es retirado de su molde y colocado en las po-—

siciones de exhibicidnu y para ser servido,

El invento parecerd mds claro segin la siguien=~
te descripcidn detallada cuando se considere en con-
juncién con los dibujos que la acompafian, mostrando,

a titulo de ejemplo, una incorporacidn preferida del
concepto iunventivo.

En los dibujos:

La figura 1 es una perspectiva de la bandeja de
remocidn y de servicio que tiene sobre la misma un alim
mento moldeado en el gue una depresidu en forma de esm
trella forma la parte principal de la superficie su~
perior de tal alimento ¢

La figura 2 es una perspectiva de la bandeja y
alimento mostrado en la fig. 1 de los dibujos, ante~
rior al momento en que la porcifn principal del miem~
bro molde es quitada del wmismo y muestra en particu-
lar la relacién parcial encajable eutre la bandeja y
el molde;

La figura 3 es umna perspectiva con despiece mos~
tando las piezas componentes del miembro de combinam
cién de molde y almacenamiento;

La fipura 4 es una vista transversal parcial de
la porcidn central del molde mostrado en la fig. 3 v
presenta la cofiguracién festoneada del mismo;

La figura 5 es una vista transversal de la bande~
ja de combinacién de servicio y remocidn y en particu-
lar muestra los medios por los cuales la porcidén inw=
ferior del miembro molde mostrado en la figura 3 estd

preferentemente sujeto a tal miembro bandeja cuando
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no estd siendo utilizado en conjunciédn con el miem=
bro molde de forma que provee una base mejorada pa~
ra la misma,

La figura 6 es una seccifn transversal en esta-
do de conjuntada del miembro de combinacién de molde
y almacenamiento mostrado en la fig, 3 de los dibuw~
jos; y

La figura 7 es una vista transversal parcial del
miembro de combinacién de molde u almacdnamiento y
muestra una modificacidn del mismo con respecto a la
confifuracién de la porcién que imparte el diseflo.

En toda la especificacién se usan iguales ulimeros
de referencia para indicar piezas iguales.

Tomando cowo referencia los dibujos y particu~
larmente las figs., 3 y 6 de los mismos, el miembro de
combinacidn de molde y almacdnamiento 10 se represen-—
ta claramente en ellos., Tal miembro 10 estd for~mado
de una porcidn central de molde 11 que tiene paredes
laterales 12 dirigidas hacia arriba y hacia dentro
que terminan en el extremo superior del wismo en una
pestafia 13 circular periférica y en el extremo infe=
rior del mismo en una porcién saliente 14, Esta por=-
cibén saliente 14 es generalmente normal a las pare~
des laterales 12 segin se muestra mejor enla fig, 6

de los dibujos y tiene dependiente de la misma en su

lado inferior una pestafla 15 periférica que se extien~

de hacia abajo. La configuracién transversal de la por-
cibn central del molde 1l se muestra mejor tomando cow-

mo referencia la fig, 4 de los dibujos,

Como aparece facilmente la porcidn central del
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molde 11 estd abierta a cada extremo y se dispone de
medios para, gracias a los cerramilentos (tapas) e
nor 16 y mayor 17, cerrar cada extremo de la miswma

de forma que presente un wiewbro recipiente herméti-
co al aire cuando ambos cerramientos de los extre~

mos estdn colocados en posicidn tal como se muestra

en la figura 6 de los dibujos, El cerramiento 16 dele
extremo mas pequefio est4 dotado de una porcidm peri-
férica en forma de U consistente de una pared superior
18, una pared interior 19 y una pared de conexién 20,
La porcidén central del cerramiento del extremo megor
16 estd dotada de una pared no perforada 21 que tie=
ne un diseflo 22 generalmente deprimido en el centro
del mismo tal como una configuaracidn en forma de es~
trella mostrada en las figs, 2 y 3 de los dibujos.

Ha de compreunderse que pueden proveerse varios otros
cerramientos del extremo menor, que otros cerramienw
tos de extremos pueden tener otros disefios en sus cone
figuraciones generaluente rebajados dentro de las por=
ciones centrales de la pared 21 de los mismos y de es~
ta forma pueden darse varias configuraciones al ma-
terial moldeado dentro del miemwbro molde 10 y asf se
le pueden dar a dicho material varios decorados con mo~
tivos estacionales y de vacacilounes.

El cerramiento del extremo mayor 17 estd conforw
mado somilarmente que el cerramiento del extremo mem
nor 16 en la parte que comprende uua porcién central
generalmente rebajada 23 que tiene un borde periféri-
co en forma de U 24, Ambos cerramientos de los extre=

mos 16 y 17 pueden estar formados de un wmaterial eldsw
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tico tal cowo un polietileno de baja densidad para
que por medio de los respectivos encajes de cierre
con las pestafias periféricas 13 y 15, se proporcio~
ne un miembro de alwacenamiento y molde que estd ce~
rrado esencialmente contra la entrada vy salida de

la humedad. De esta forwa, pues, los materiales ali-
unenticios moldeados dentro de~l miembro molde 10 pue~
den ser almacenados convenientemente en una refrige~
radora o medios similar y ser protegidos contra la
absorcibén indeseable de humedad, olorres o cosas por
el estilo,

Volviendo a la figura 5 de los dibujos, el wiemw
bro de combinacién de servicio y remocion 25 se re=-
priesenta mejor en ellos en el alzado transversal,
Tal miembro estd comprendido por uma porcidn a manera
de bandeja 26 que tiene asas 27 dependiente de aque~
lla, una plataforma 28 vertical situada centralmente
y una pestafia periférica inferior 29. La superficie
superior de la plataforma 28 estd provista de una su~
perficie granulada o 4spera de forma que los materiaw-
les alimenticios colocados sobre la misma queden su-
jetos en una wds forme relacidn con la misma., La pes=—
tafia periférica 29 estd a intervalos espaciados pro-
vixtas ademds con las porciones de patas 30, La pes~-
tafia 29 y particularmente las porciones de patas 30
de la misma estdn dotadas de dimensiones de forma que
la prolongacidén periférica sea igual o ligeramente su~
perior a la presentada por la ranura 24 del cerramienw
to 17 del extremo mayor y de esta forma sirve como un

montaje sobre el cual tal cerramiento del extremo 17
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puede ser encajado cuando no lo esté con la pestam
fia periférica inferior 15 del miewmbro central del
molde 11, Obrando asi, no solamente se provee un Llu=
gar conveniente para el almacenamiento de tal cerrawm
miento del extremo 17 cuando no se use, sino adeumds
como tal cerramiento final 17 como el explicado hasw
ta aqui estd formado de una waterial eldstico y flem
xible tal como un polietileno de baja densidad, su
encaje con la porcidun base de la bandeja, de forma
que la superficie de la pared de conexidn 20 a su vesz
toque la superficie de apoyo, permite que tal bandew
Ja sea utilizada sobre superficies facilmente desfie
gurables. Debe de ponerse de relieve en este momenw=
to que la porcidn central del molde 11 y la bandeja
25 estdn convenientemente formadas de materiales de
contencién de forma rigida e inflexible y de ahi la
probabilidad de que las porciones de la bandeja 25

en contacto con las superficies de apovo tenderian

a desfigurarse si no fuese por las provisiones arri-
ba explicadas en conjuncién con el cerramiento 17 del
extremo mayor.

La plataforma central 28 estd dotada de dimen-
siones periféricamente ligeramente inferiores a las
de la pestafia 15 periférica que se prolonga hacia aba-
Jjo. Igualmente, la prolongacién a la que tal plata-
forma 28 se eleva por enciwa de sus porciomnes 26 de
bandeja estd dotada de dimensiones que Sean iguales
a ligerawmente inferiores a la prolongacidén descenden~
te de tal pestafia 15 periférica y de esta forma la

plataforma 28 puede ser colocada dentro de la aberw
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tura periférica de la pestafia 15 para que permita
que el material alimenticio moldeado dentro del miem~
bro 10 descanse sobre la misma y facilitar as{ la re~
mocién desde ella,
5 El fuuncionamiento del dispositivo con referen-
cia a las figuras 1-6 de los dibujos es como sigue:
el cerramiento 16 del extremo inferior que tiene la
confifuracidén deseada para corresponder con el acon-
tecimiento estacional se encaja en la periferia 13
10 menor vertical de la porfidn central del wolde 11 y
la entidad asi completada se invierte de forma que
esté descansando sobre la pared de conexidn 20 del
cerramiento 16 del extremo menor, De esta forma, pues,
Se presenta un recipiente con un extremo abierto pa-
15 ra recepcibén del material alimenticio F, Tal alimento m
puede ser del tipo congelable tal como la gelatina y
as{ se adaptard a la configuracidén del recipiente de
extremo abierto, compuesto o puede ser de un tipo de
ensalada en el que la compresidn o prensado del mis-
20 mo sea necesario para rellenar las irregularidades suw
perficiales presentada por tal recipiente compuesto.
El cerramiento 17 del extremo mayor se encaja entonces
con la pestafia periférica 15 para que forme un cierre
hermético al aire y a la humedad por medio del cual
25 el material moldeado F pueda almacenarse hasta el o=~
mento en que se desee su uso, En tal momento, sec¢ sa-
ca el miembro de cowbinacidén de molde y almacenamien~
to 10 de, por ejemplo, la refrigeradora y se quita
el cerramiento del conjunto y se encaja este cerra-

30 miento del extremo mayor con la pestaBia 29 y las pa-
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tas 30 del miembro 25 de cowbinacidén de servicio y
remocién en la forma anteriormente descrita, Alterw
nativamente, el miembro 25 puede utilizarse como un
cerramiento provisional del extremo mayor en lugar
del encerramiento 17, Después se invierte el miem~
bro 25 y se coloca de forma que su plataforma 28 cen=
tral vertical sea recibida dentro de la exteunsidu
periférica de la pestafia 15 y descanse sobre el sa-
liente 14 y esté en contacto con o muy cerca de la
base del material alimenticio F dependiendo de la alw-
tura a que tal alimento F estuviese colocado en re~
lacibén con las paredes laterales 12 durante la etae
pa de moldeado., El conjunto completo incluyendo el
miembro de combinacién de almaceunamiento y wmolde 10
y el miembro de combinacijén de servicio y remocién
25 se invierte para que descanse sobre la pared de
conexién dé la ranura 24 del cerramiento 17 del ex~
tremo mayor, La porcidn central 1l del molde 10 junm
to con el cdrramiento 16 del extremd menor teniendo
la configuracidn 22 adecuada sobre él se quita enw
tonces dejando al alimento I’ que tenga el disefio ime
preso D sobre el alimento y soportado por la supere
ficie superior granulada de la plataforma central

de la bandeja.

Debe sefilalarse que el cerramiento 16 del extremo
menor puede ser de varias incorporacion#és preferidas
construccionales totales., Por counsiguiente, cuando el
miewbro molde 10 estd primordialwmente, pero no limi~
tado, para el uso con alimentos no vertibles o compre=

8ibles tales como ka ensalada de patatas, la construc~
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cibn de los cerramientos menores 16 puede ser de una
configuracidn que presente un rebaje principal cen-
tral tal como se muestra en la figura 7 de los di-
bujos, De esta forma, como se ilustra en la {igura 7,
la pared 14 central no perforada est4 provista de una
porcidn lateral 42 que se prolonga hacia abajo que co-
necta con una pared secundaria 43 que contiene el di-
sefio Itk al interior de la misma, De esta forma, el di-
sefio 44 se pone en una relacion m4s estrecha con la
1fnea superior de llenado del miewbro molde 10 como
representada por la pestafia 15 cuando el miembro 10
estd en su posicién invertida apara recibir el alimen~
to I's De esta forma se ejerce una presidu total de em~
paquetado sobre la superficie superior de tal alimen~
to, cuya presiou servird fara adaptar el alimento en
estrecha relacidu con la configuracidn del disefio,
El disefio 44 en tal incorporacién puede ser de una po-
siclon convexa a diferencia del diseiioc 22, de forma
que un material de aparienciavariable (color, contex-
tura, etc.) puede colocarse sobre el mismo antes de
la insercidn del cuerpo principal del alimento F,

Rpendiendo del material utilizado, varios wmedios
tales como la aplicacion de agua caliente a la super-
ficie exterior de la porcion central 11 del molde y
al ceramiento menor 16 pueden aplicarse en una etapa
conveniente o etapas ddl procedimiento de rewmocion
descrito mds arriba y el cerramiento 16 del extremo
menor puede ser retirado separadamente.

Se counsidera por consiguiente que se han descri~

to el miewbro de coubinacibn de alwacenamiento y wol-
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de y un miembro de combinacién de servicio y remom
cibn adaptables a la forma de juego (equipo) por mew
dio de los cuales pueden ser realizadas las distine=
tas ventajas deseables explicadas en loswmobjetivos
del invento. Si bien han sido mostrados y descritos
en incorporaciones determinadas, debe ser obvio paw
ra aquellos familiarizados con esta especialidad que
pueden hacerse varios cambios y modificaciones en
ellas sin apartarse del invento y, por lo tanto, el
alcance proyectado del iuvento se establece en las
sigulentes reivindicaciones:

N O T A

Se reivindican como propios y nuevos para que
Sean objeto de una Patente de Invencion en Espaila,
por veinte afios, reivindicédndose la prioridad de la
Patente depositada en Estados Unidos el 29 de Marzo
de 1.965, bajo el n? 443,223, los puntos siguientes:

l.~ Un equipo para producir una variedad de con=
figuraciones de materiales alimenticios moldeables,
y similares incluyendo uun miewbro de combinacidn de
almacenamiento y molde y un miembro de combinacién
de servicio y remocidéun, dicho miembro de combinacién
de almacenamiento y molde comprendiendo una porcién
central de molde que tiene paredes laterales dirigie
das hacia arriba e interiormente que definen un come
partimiento abierto en ambos extremos delmismo y term
minando en la abertura del extremo menor del mismo en
una pestafia vertical periférica, y una pluralidad de
cerramientos del extremo menor de configuracidn va-

riada de la pared central encajable con dicha pestafia
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periférica del extremo pequefio,

2,~ Un equipo para prpducir una variedad de conw~
figuraciones de materiales alimenticios moldeables,
y similares incluyeddo uu miembro de combinacidn de
de almacenawmiento y molde y un miembro de combinacidn
de servicio y remocidn, dicho miembro de combinacidn
de almacenamiento y molde comprendiendo una porcidn
central de molde teniendo paredes laterales dirigidas
hacia arriba e interiormente que defineu un cowpartie-
miento abierto en ambos extremos del mismo y termi-
nando en la abertura del extremo menor del miswmo en
una pestafia periférica vertical y en la abertura del
extremo grande del mismo terminando en una pestafia pe-
riférica dirigida hacia abajo, un miembro de cerra=~
miento del extremo mayor teniendo una ranurap-~erifé~
rica generalmente en forma de U adaptada para la ree
cepcidén de dicha pestafia periférica dirigida hacia aha-
Joy, ¥ una pluralidad de cerramientps del extremo pe~
quefio de configuracién variada de la pared central y
cada uno provisto de una ranura periférica general=
mente en forma de U encajable coun dicha pestafia peri-
férica del extremo pequeiio,

3.~ Un equipo para producir una variedad de con-
figuraciones de materiales alimenticios moldeables,
y similares incluyendo un miembro de combinacidn de
almacenamiento y molde y un miembro dde cowbinacidn
de servicio y remocidn, dicho miembro de combinacidn
de almacenamiento y molde compreundiéndo una porcidn
central de molde teniendo paredes laterales dirigi-

das hacia arriba e interiormente que definen un couw



10

15

20

25

30

- 14 -

322779 .

partimiento abierto en ambos extremos del mismo y

terminando en la abertura del extremo menor del mis~-
mo en una pestafia periférica dirigida hacia abajo, un
miembro de cerramieuto del extremo maybr que tiene
una ranura periférica generalmente en forma de U
adaptada para la recepcidén de dicha pestafia perifé~
rica dirigida hacia abajo, y una pluralidad de ce=-
rramientos del extremopequefic de variada configura~
cifn de la pared central y cada uno provisto de una
ranura periférica generalmente en forma de U encaja=
ble con dicha pestafia periférica del extremo peque~-
fio, dicho miembro de combimnacidu de servicio y remo=
cidn comprendiendo un miewmbro generalmente en forma
de bandeja que tiene porciones de asa periférocas y
una plataforma central generalmente vertical adapta-
da para encaje parcial dentro de dicha abertura del
extremo graunde,

,~ Un equipo para producir una variedad de con-
figuraciones de materiales alimeuticios moldeables,
y similares, comprendiendo una porcidn central de molw
de que tiemne paredes laterales dirigidas hacia arriba
e interiormente que definen un compartimiento abierw
to en cada extremo del mismo, dichas paredes laterales
terhinando en la abertura del extremo menor del wmismo
en una pestafia periférica vertical, y una pluralidad
de cerramientos del exiremo pequeilo intercambiables
de configuracidn variada de la pared central emncaja—
bles con dicha pestafia periférica del extremo pequem
fio,

5.~ Un equipo para producir una variedad de cou~
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figuraciones de materiales alimenticios moldeables,

y similares incluyendo un miembro de combinacidn de
molde y almacenamiento y un miembro de combinacién

de servicio y remocidén, dicho miembro de combinacidn
de molde y almacenamiento comprendiende una porcién
central de molde que tiene paredes laterales diri-
gidas hacia arriba e interiormentg que definen un
compartimiento abierto en ambos extremos del mismo

y terwminando en la abertura del extremo menor del mis-
mo en una pestafia periférica vertical, y en la aber-
tura del extremo grande del mismo en una porcidn sa-
liente periférica dispuesta horizontalmente general-
mente, dicho saliente teniendo una pestaiia que se pro-
longa hacia abajo dependiente de aguel y generalmen-
te normal a él, un miembro de cdrramiento del extre-
mo mayor gue tiene una ranura periférica generalmen~—
te en forma de U adaptada para la recepcidén de dicha
pestafia periférica dirigida hacia abajo y una pluraliw-
dad de cerramientos del extremo pequefio de configuras=
cibén variada de la pared central y cada uno provis~

to de una ranura periférica generalmente en forma de
U encajable con dicha pestafia periférica del extremo
pequefip, dicho miembro de combinacifn se servicio y
remocién comprendiendo un miembro generalmente en forw
ma de Bandeja que tiene porciones de asas periféricas
¥y una plataforma central generalmente vertical adape~
tada para el encaje parfial dentro de la abertura de
dicho extremo grande,dicho miembro en forma de bande~
Ja estando ademds dotado de una pestafia base que tie~

ne un perfil periférico total similar a y generalmen-
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te de iguales dimensiones que los dichos cerramien-
tos del extremo mayor y adaptada para la recepcidn
de dichos cerramientos,

6.- UN EQUIPO PARA PRODUCIR UNA VARIEDAD DE CON~
FPIGURACIONES DE MATERIALES ALIMENTICIOS MOLDEABLES,

Todo conforme se describe en lauwemoria gue an=
tecede, se ilustra cdmo ejemplo de ejecucion en los
planos unidos a ella y se reiviundica en su Nota.

Esta memoria consta de diez y seis hojas folia-
das y escritas a mdquina por una sola cara y planos

que la acowpaiian.
Madrid, 8 de Febrero de 1,966

REXALL DRUG AND CHEMICAL COMPANY

P, A,

BOTEHA MONTOYA
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