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La presente-solicitud tiene por objeto"garantízar el derecho 
de fabricación y explotación en Españ de una nueva forma operativa 
en los equipos de refrigeración a absorción de pequeña potencia, 
producto de un conjunto de innovaciones, por medio de las cuales 
se obtienen unas notables mejoras en cuanto al rendimiento, una 
mayor diferenciación de las zonas de temperatura mínima, una mejor 
absorción de irregularidades térmicas, capaces de desequilibrar las 
distintas columnas, una racional concepción de diversos elementos

• V * • ,constituyentes del equipo, dando lugar a realizaciones pa>a*©tica de
•  «  »los mismos muy simplificadas.

Destaca en el nuevo equipo refrigerador, el congelador.* pro vis- 
to con dos evaporadores, uno de ellos en larte superior fid ambien­
te y el segundo adosado a la plataforma del mismo de contácto, ase­
gurando la temperatura mínima de dicho recipiente con ñesgecto al 
resto del armario refrigerador, provisto con un tercer .feVáporador• 

Otra de las mejoras, la constituye la realización dql*,<iaj6n del 
congelador, constituido por una estructura prismática rectangular, 
de material plástico o similar, que se acopla envolviendo a los dos 
antedichos evaporadores con su base posterior abierta y adosada al 
fondo del armario del refrigerador y con su base frontal provista 
con un marco en donde se distribuyen los elementos necesarios para
el montaje de la puerta del congelador.

Asi mismo destaca la presencia de un intercambiador de calor 
constituido por un conjunto de tubos concéntricos y en un solo tra­
mo recto circundando el hidrógeno en su camino ascendente, una mez­
cla de amoniaco e hidrógeno en descenso, intercambiando su calor 
conjuntamente con el amoniaco líquido que transcurre por un tubito 
soldado en la parte exterior del conjunto de tubos concéntricos en 
su camino ascendente hacia el evaporador. Asi mismo, la platafor- 

, ma soporte del armario congelador se caracteriza pr la disposición 
de unos elementos cóncavos, con sus extremos soldados a la parte
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posterior de la plataforma, constituyendo conjuntamente unos condu* 
ctos que dan lugar al segundo evaporador. Otra de las caracterís­
ticas diferenciales consiste en el montaje de una rejilla en la 
parte superior de la bomba de burbujas como difusoras del calor 
aportado por las gotas arrastradas por la bomba, antes de mezclare* 
se con la solución pobre de amoniaco.

Para mejor comprensión de la esencialidad de las nuevas mejo- 
ras que han dado lugar a la présente solicitud, pasamos a descri- 
bir un ejemplo de aplicación de la nueva forma operativas.*» Para
ello se acoppaña un conjunto de dibujos con los que se ilustrará.....
la exposición que se.hace de la esencialidad de los nue$ftk perfec-

•  *cionamientos. i
La Figura 1§., representa una vista en alzado del equipo en-

ql que se han practicado algunos cortes con idea de uña. mejor com-
....prensión. \ *

La Figura 2§., representa otra vista en alzado deJ**équipo.
La Figura 3!., representa una vista en corté del absorbedor 

en donde se aprecia el montaje de las plantillas refrigeradoras 
del serpentín.

El conjunto está integrado por un generador -1-, un conden­
sador -2-, un intercambiador recto de calor -3-, un evaporador 
de ambiente -4- del congelador, seguido de otro evaporador -5“ 
constituido en la parte inferior de la plataforma -6- del conge- 
lador -7-, con un tercer evaporador -8— para el resto del arma­
rio refrigerador, un absorbedor -9- un depósito de solución ri­
ca —10— y un intercambiador de calor - 1 1 de solución rica, y 
solución pebre en amoniaco.

El conjunto del generador -1- está constituido por cuerpo ce­
rrado -12- en comunicación por su parte superior con el tubo del 
generador -13-, mientras que por la parte inferior se introducen 
en el cuerpo, los tubos constituyentes del intercambiador -1 1- 
ü e soluciones conjuntamente con un tubo receptor delfoco térmi-
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co —14— .¡
En el interior del generador se sitúa la bomba de burbujas 

“*15**, constituida por una tubería -16- en comunicación con el de­
pósito de solución rica -10-, en conexión con un tubo más eitre- 

5.V cho -17— en el recinto común al foco térmico, el cual asciende 
rodeado por el tubo del generador -13-.

Un túbito -18- convenientemente vinculado con el tubo -17— 
y que asciende con ;Ó1  por su parte interior con sus paredes puli-
das brillantes y debidamente calibradas, dosifica el caudal de'» • «

♦  ♦  ..
10 .- salida de la bomba y dispone en su parte superior y -soldado con-

•  ♦  •

juntamente con el tubo -17- que lo rodea por su parte .superior
. . .

un tercer tubo -19- de pequeña longitud, envolvente de**^ñbos y
i- • « **• «de recorrido descendente^! •

El tubo de recorrido descendente -19- lleva ac oplací ó conve- 
1 5 .- nientemente, una rejilla metálica -20- cilindrica que'Jía-’envuelve
1 ' por completo haciendo contacto co& sus paredesf.! - *, .* *

..........................................  * • * ,El tubo del generador —13— que rodea a la bomba de* burbujas
y a su rejilla metálica, dispone por su parte superior de una tu­
bería de menor diámetro -21— que conduce a un condensador -2- 

20.- constituido por un tubo -22- con pendiente descendente provisto 
con un conjunto de aletas refrigeradoras -23-j.i

Al final del recorrido del condensador, un§i pequeña tubo 
-24- recoge los condensados de amoniaco, constituyendo un tramo 
descendente, hasta ponerse en contacto con la parte inferior del 

25.— Íntercambiador de calor -3— de la mezcla gas amoniaco—gas hidroge­
no y gas hidrógeno.* El tubito conductor del amoniaco condensado

o

-24- una vez en contacto con las paredes exteriores del referido 
intercambiador de calor —3— asciende conjuntamente con sus pare­
des exteriores en contacto tangencial. Despuó:s de un tramo verti- 

3O.I cal, el.tubo portador de amoniaco líquido, se introduce a travos 
de conexión soldada -25- en el interior del primer evaporador -4- 
dispuestp en la parte superior del armario frigorifico en
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E1 primer evaporador -4- está constituido por un tubo en for- 
ma de bucle en posición horizontal, finalizando con un tramo des­
cendente vertical -26r el cual atraviesa la plataforma del arma­
rio congelador,1

El segundo evaporador -5- está constituido en la parte in­
ferior de dicha plataforma -6-, al tener soldado a dicfea superfi-

• • • •  •#

cié una estructura cóncava -27- a modo de serpentín, conformando-* t#«
se un conducto entre dicha estructura cóncava y la superficie inr

• •  *

ferior la plataforma,-dando como consecuencia un notablé incremen-
♦ # •to en la transmisión térmica de dicho evaporador al serótina de las
♦% 4paredes Constituyentes del mismo la plataforma donde set disponen ,Li 

los alimentos a refrigerar, realizándose la transmisión‘hb solo 
por convección sino por contacto directo»

... * yEnvolviendo el primer y segundo evaporador, se situfa el ca-
•»•,jón del congelador -7- que limita la parte del armari©^ refrigse 

radór donde se dán las temperaturas más bajas.
El cajón del congelador tiene como pared posterior -28- la 

misma del armario, en donde se adosa úna estructura prismática reci 
tangular —29 metálica, de plástico, o material similar, ligada 
convenientemente, rodeando los dos evaporadores anteriormente des­
critos y el segundo de los cuales con la plataforma -6- integran­
te del mismo, con la finalidad de soportar los alimentos e elemen­
tos que se precisa diferenciar en el congelador, eliminando por 
tanto a dicha estructura prismática -29- rectangular, cualquier 
sobretensión o esfuerzo debido al almacenamiento de los objetos 
a refrigerar. Por otra parte en la cara frontal -50” dicha es­
tructura prismática rectangular, se distribuyen los elementos 
precisos para el montaje de una puerta -51” » Q.ue es 9ue 11806 
accesible el interior del cajón del congelador una vez abierta 
la puerta del armario frigorifico. Dicha estructura dispone de



una esdotaduri. -32- por su parte inferior posterior, por donde 
sale un tubo en tramo descendente -33- y que comunica el segudo 
evaporador -5- cotí&el tercer evaporador -8- constituido por un 
tubo en fonna de bucle en posición horizontal y dotado con un con­
junto de aletas refrigeradoras -34- dispuesto debajo del cajón con­
gelador, a través del cual se refrigera el resto del armario';'

Los tres evaporadores llevan acoplados a lo largó*di* todo 
- ♦ •su recorrido, un alambre enrollado a modo de muelle -35- *©pn sus

paredes exteriores en contacto con las interiores de los^evapora­
dores.' :*v\

El tercer evaporador sale al exterior del armarin.pr.se intro­
duce en la parte superior -36- del intercambiador -3- de j$as hi­
drógeno, gas hidrógeno-gas amoniaco y gas amoniaco.' ; • \

f * •«•
Este intercambiador, está constituido por un conjunto de tu-

• * *
„ ♦ ♦bos rectos dispuestos con inclinación. El bucle fundamental lo con&

a + * *tituyen tres tubos concéntricos de distintos diámetros y de igual 
longitud con sus extremos cerrados por dos tapas comunes una supe­
rior -37 y otra inferior -38-, estableciéndose entre ellos.un con­
junto de conductos independientes entre sí.

-a •

Entre el tubo de mayor diámetro -39- y el inmediato inferior 
-40- se establecenel conducto -41- ascendente de gas hidrógeno, 
con la particularidad de que un alambre enrrollado en espiral -42- 
obstaculiza ei camino ascendente del gas, obligándole a un movimien^ 
to espiral, centrifugado a la neblina de vapor de agua que pueda 
acompañarle, dando lugar a una condensación de agua, la cual vá 
descendiendo hasta llegar a un orificio de purga -43- dispuesto 
en la parte inferior del tubo intermedio -40- poniéndose en comuni­
cación con el tubo de salida -44- de la mezcla hidrógeno-gas amo­
niaco, a través del cual son conducidos los condensadores de agua 
al depósito de solución rica -10-•

Entre el tubo intermedio —40— y el de menor diámetro —4-5“ ,
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% ___
de los tubos fconcéntricos se establecen un conducto -46- descenden­
te de la meada feas hidrógeno-gas amoniaco»

Como anteriormente ya hemos nombrado el intercambiador se com­
pleta con otro tubo de menor diámetro -24- exterior a todos ellos 
y en contacto tangencial por el cual circula en camino ascendente 
amoniaco líquido. El conducto interior -46-, está conectado por
su parte superior con el final del tercer evaporador -8- el cual

• • •

se suelda al tubo intermedio del intercambiador -40-, s.aliendo la
*, ♦ •

mezcla por otro tubo -44- soldado al mismo tubo intermedió por su
♦ • »

parte inferior, el cual comunica con el depósito de solución ri-
**Y\ca -10-. Antes de llegar al referido depósito se establece una de-

rivación -47- en tramo ascendente por medio de la cual los gases
••• *

de la mezcla pasan al absorbedor -9- por su prate inféíióf• El ab-
sorbedor está constituido por un serpentín formado pof.y^fias es-

♦ * * .
piras -48- con la natural pendiente. Para conformar, dar solidez 
y refrigerar al serpentín, este dispone de varias plantillas -49- 
metálicas provisto con un conjunto de escotaduras -50- que enca­
jan con el perfil interior del serpentín, ligándose al mismo por 
medio de varias juntas de soldadura —51~»

El serpentín constituyente del absorbedor finaliza en sm par­
te superior con un bucle -52— en posición vertical, dispuesto so­
bre el serpentín, conectándose el final de su tramo descendente 
con el tubo exterior -59- ¿el intercambiador -5- a través de la 
conexión soldada —55— peí* donde se introduce el gas hidrógeno, 
saliendo por la parte superior 'del intercambiador a través de un 
tubo -55- soldado al referido tubo exterior del intercambiador, 
que después de un recorrido ascendente constituye un bucle -55- 
introduciendose seguidamente en el primer evaporador a través de 
una conexión soldada -56-*

El depósito de solución rica -10-, dispone por su parte in­
ferior de una conexión soldada -57“ P°r donde se introduce el in-
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tercambiador de calor -11- de solución rica-solución pobre en amo­
niaco. ;

Dicho intercambiador está constituido por un tubo exterior 
-58-, soldado como ya se lia dicho a la parte inferior del depósi­
to de solución rica que después de conformar varias espiras se in­
troduce en la parte inferior del generador a través de conexión 
soldada -59- y acoplándose al tubo de mayor diámetro -16- de la 
bomba de burbujas -15-*

*. *
Un tubito -60- concéntrico con el anterior -58-<yf.fLe menor

»’ •
diámetro, pone en comunicación la parte alta del absorbedor a tra-

*****vés de conexión soldada —61— con el interior del generador. —Ir» 
atravesando el depósito de solución rica en amoniaco -10^*consti­
tuyendo conjuntamente con el tubo -58- el intercambiadpp, de calor
-11- introduciéndose conjuntamente en el interior del euéipo del* • • *
generador y comunicando con la. solución pobre a través ̂ dél orificio-* •
_51— realizado en el tubo —16— , en el interior del cuerpe.^del ge—

• • •'
nerador —12— *'

Sn el tramo final del condensador -2- y por su parte superior 
un tubito -62-, después de conformar un bucle por la parte superior 
desciende hasta conectar con el tramo descendente -44.de salida del 
intercambiador de calor, a través de una soldadura -63- con M  
finalidad de recoger todo el amoniaco ^as que no ha llegado a con­
densar, introduciéndolo en el tubo condfefctiur de la mezcla feas hi­
drógeno-gas amoniaco*

Pasamos seguidamente a la descripción del proceso. El foco 
térmico dispuesto en el tubo -14- situado en el interior del gene­
rador -11- pone en abullición las soluciones pobre y rica en amo­
niaco situadas en el generador. Por el tubito -18- elevador de la 
solución rica que funciona como úna bomba de burbujas ascienden 
gotitas de solución, arrastradas por las burbujas de amoniaco que 
se desprende de la ebullición de la solución rica en amoniaco con­
tenida en el interior del tubo -16-.



4 Los vapores de amoniaco que ascienden'"portel túbito -18-, al 
llegar a su parte superior se desprende de las gotitas de solu­
ción que arrastraban, ascendiendo los vapores de amoniaco Lacia 
el condensador -2- a través dél tubo -21- mientras que las gotitas 

5.- de solución, rebosando por la parte superior del tubito -18-,
caen al interior del depósito de solución pobre en amoniaco dis­
puesto en el interior del tubo -15-, formando al tubo de trazado

♦
descendente -19- dispuesto en la parte superior de la bomba de• *
burbujas -15- a poner en comunicación las gotitas de' s-o3mbJ.6n con

lOv- la rejilla metálica cilindrica -20- que la rodea, y que^pór su
•' é *  • *  •parte inferior es bañada por la solución pobre en amoniaco*antes

#
de ponerse en contacto con la solución pobre en amoniaco^en don­
de se estabilizan las temperaturas-de-las distintas so}.ypeones,
evitando puntas térmicas en condiciones dé evaporar pa?c,£á;Lmente* •! *

15'.- el agua de las soluciones y que podrián desequilibrar l*? ‘©.stabi- - » •
•lidad de las distintas columnas, ejerciendo por tanto l*a ̂ rejilla-•• 1 #
una función difusora de calor*

También la solución pobre en amoniaco- entra en ebullición par­
cial, desprendiéndose vapores de amoniaco, que conjuntamente con 

2°v- los desprendidos anteriormente ascienden por el tubo -21- basta 
el condensador -2-.'

Acto seguido dichos vapores entran en el condensador, dende 
por el efecto refrigerante de las aletas -25- se‘.licúan, escurrién­
dose por gravedad los condensadores, dada la pendiente del conden- 

25',— sador, hasta alcanzar el tubito —24— dispuesto al final del con­
densador, por donde desciende el amoniaco liquido hasta ponerse 
en contacto tangencial exterior con el intercambiador de gases 
-5- por su parte inferior ascendiendo con él, enfriándose dichos 
condensadores antes de ser introducidns en el primer evaporador 

por medio de la conexión soldada -25- goteando amoniaco li­
quido en su interior;'

En el mismo evaporador -4— descarga asi mismo y a través del
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tubo —5̂5“ por medio de la conexión soldada —56— gas hidrógeno 
con muy bajo contenido en amoniaco procedente del absorbedor, 
previamente enfriado en el intercambiador de calor -5-, circu­
lando por el conducto -41- constituido entre los tubos concéntri­
cos de mayor -59- y medio diámetro -40-•

En el primer evaporador, el amoniaco líquido se evapora par­
cialmente debido a estar rodeado de una atmósfera de hidrógeno

« • ♦ ♦ •
no saturada' de amnniaco, siguiendo la ley de las presi.onets par-
ciales de los gases tomando el calor preciso para la é'0áp*oración

• * '#
del ambiente del congelador qué lo rodea, y que’ por tanto lo en- 
f ria v.\.‘

07 « •% •El amoniaco liquido va avanzando a lo largo del evaporador
* N ‘ «obstaculizando su paso el alambre -35- enrrollado situ’a'dó en el

• . v* 'interior del mismo. La misión del alambre -35- enrroll^cló en espi-
ral dispuesto a lo largo de los tres evaporadores es *lq* de provo-

. . . . .

car una turbulencia en los gases circundantes con lo cu«l se in­
crementa el rendimiento frigorífico por unidades de superficie 
del evaporador, al conseguir la turbulencia aumentar la evapora­
ción del amoniaco y su consiguiente difusión en la mezcla de ga­
ses! de hidrógeno y amoniaco.'

El amoniaco no evaporado desciende al segundo evaporador -5- 
estructurado en la plataforma -6- del congelador -7— » circulan­
do conjuntamente con los gases hidrógenos y amoniaco y producién­
dose nuevas evaporaciones con los consiguientes descensos de tem­
peratura, "abida cuenta que el cajón congelador se sitúa rodean­
do dichos evaporadores, queda asegurada la temperatura mínima del 
recinto.

La mezcla de gas hidrógeno y .gas amoniaco sin saturar, con­
juntamente con el amoniaco líquido no evaporado descienden por 
gravedad al tercer evaporador -8- donde se produce la ultima eva­
poración parcial del amoniaco liquido que discurre con el obstá­
culo del muelle espiral —35— •'



4 - v ' . - w w ' . ' v v ' ^ A Vlos vapores de hidrogeno saturados de amoniaco, resultantes 
de la triple evaporación, ingresan en el intercambiador -3- por 
su parte superior, descargando los gases en el interior del tubo 
intermedio -40-, descendiendo por el conducto -46- constituido por 
el tubo de menor di;ámetro -45-, y el intermedio -40- intercambian­
do su calor con el hidrógeno que en camino ascendiente circula 
entre los tubos intermedios -40- y el mayor diámetro -39-,obsta­
culizando su camino un muelle espiral -42- situado en*dióho conduc^
to el cual obliga al gas hidrógeno a efectuar un recorrido en es-• • •
piraljij ... «t»

la mezcla de gas hidrógeno saturada de amoniaco, salo.del inteif.
cambiador -3- a travós de la Gonexijón soldada -64- por medio de un•' *N •» .i

tubo en tramo descendente -44- el cual comunica con el ‘deípósito
-  é.... - • . . • • • • j

de solución rica -10- en amoniaco# Antes de ponerse en comunica^-
• • ~ ~ "... . *. * * ciión con dicho depósito una derivación -47- conduce Ida*‘gases de

.... • * ’*'• 
la mezcla al absorbedor -9-, por b u  parte inferior, por donde as-

♦ % * 'ciendeii# En dicho absorbedor se produce el enriquecimiento de la 
solución pobre en amoniaco o contracorriente, por medio del tubi— 
to —60— que comunica la sélft—ción pobre dispuesta en el interior 
del generador -1- y a través del intercambiador atraviesa el depó­
sito de solución rica en amoniaco descargando dicha solución por 
la parte superior del absorbedor a través de la conexión -61- y 
por donde rebosa por vasos comunicantes la solución pobre en amo­
niaco del generador#' la solución pobre en su descenso por el absor­
bedor va enriqueciendo su concentradiión, absorbiendo el amoniado 
de la solución gaseosa gas hidrógeno-gas amoniaco que asciende, 1 
llegando a descargas el depósito —10 a través de su conexión —65^ 
una solución acuosa rica en amoniaco, mientras va ascendiendo p&r 
el absorbedor los vapores de hidrógeno empobreciendo progresiva­
mente su contenido en amoniaco, terminando el absorbedor en un bu- 
ele, cuya misión es la de enfriar dichos vapores con pobre conte­
nido en amoniaco" antes de introducirse en el intercambiador de cá— 
lor por su conexión -53-M
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En el absorbedor y debido a que la absorción de gas amoniaco 
por la solución actiosa de amoniaco es un proceso exotérmico, con 
lo cual la temparatura del conjunto se incrementa y aumenta la ten­
sión parcial del vapor de agua en el interior del absorbedor, pro­
duciéndose con ellos inevitablemente una parcial evaporación de 
agua hasta saturar el ambiente de acuerdo con su tensión parcial. 
Ello d;á origen a que conjuntamente con el hidrógeno salga por

'1 - . - • • * * r,
el absorbedor vapor de agua que al irse enfriando constituye una

'' • - • ♦neblina en suspensipri.i . * • ♦ *•
la misión del alambre enrrollado a lo largo del conducho del

■ .* * • *intercambiador, es provocar una centrifugación de los gótfejs cir-
•••-- v. . * •

culante a consecuencia de la cual, se condensa al v a p o r * a g u a  
en suspensión, que en su descenso pasa por el orificio ,dexpurga 
-43- y por medio del tubo -44- alcanza el depósito de solución, 
rica en amoniaco^ Por ello la eficacia de las plantillas* *r,efrige—

. . .  . . 4 * r  ♦

radoras -49- que además de dar rigidez y consistencia al** sonjunto 
de espiras del absorbedor, actúan como aletas refrigeradoras, di­
sipando el calor, rebajando por tanto la temperatura en el interior 
del absorbedor y por tanto la tensión de vapor de agua, con lo cual 
se reduce el vapor de agua que sale conjuntamente con el hidrógeno 
con pobre contenido en amoniaco por el tubo -52- y se introduce 
en el Ínter cambiador -3-í.!

Al propio tiempo la solución rica en amoniaco dispuesta en el 
depósito -10- a travjós del tubo -58- se introduce en el interior 
de la bomba de burbujas —15— por medio del tubo —16— en donde en— 
trar¡á en ebullición al actuar el foso térmico, desprendiendo amo­
niaco, el cual en su ascenso por el tubito —18— arrastra gotitas 
de solución, las cuales rebosan por su parte superior cayendo al 
interior del depósito de solución pobre en amoniaco, volviendo a 
repetirse el ciclo descrito1.

En la Figura 2§;., se diferencian las paredes aislantes -66-



J  que delimitan el almario frigorífico asi como la pared del fondo 
¿-28- y la puerta del mismo -07-, apreciándose la situación del con­
gelador -7- en su interior^

Si "bien la forma de ejecución aquí, descrita constituye aplica- 
5V- ción preferente de la presente invención, podi-áa introducirse modi­

ficaciones de forma y de detalle sin que por ello varié la esencia- 
lidad de la misma la cual se reivindica en la siguiente

N O T A
En resumen, la presente solicitud recaerá soleré laa*sp.^uientes 

10**» reivindicaciones!'* .!>
Perfeccionamientos de aplicación en equipos refrigeradores

♦  • *

a absorción de pequeña potencia, que se caracterizan por?el estable-* %■ *
cimiento de un circuito de circulación hermético y cerrado en el
que se comprenden un generador con bomba de bubbujas y rejillas

1 5 metálica, difusora, un condensador de aletas, un interchmbiador de
calor en tramo recto, tres evaporadores en cascada, dos* en el re-■ •*
cinto del congelador y el tercero para el resto del armaiío, un 
absorbedor con plantillas refrigeradoras, un depósito de solución 
rica y un Ínter cambiador de calor de soluciones1-*

20V— 2§V— Perfeccionamientos de aplicación en equipos refrigeradores
a absorción de pequeña potencia, según la reivindicación anterior 
caracterizados por la disposición en el interior del congelador 
de un evaporador de ambiente, ligado a otro evaporádor de contacto 
acoplado a la bandeja del congelador, disponiendo de un tercer 

25*—y evaporador, montado en seri© con respecto a los anteriores cuya 
acción se extiende al resto del armario refrigerador, particula­
rizándose los tres evaporadores, por llevar acoplado en su inte­
rior un alambre enrnollado en forma espiral, con la misión de crear 
una turbulencia en la circulación de los gases'*!

30¿— 3§*- Perfeccionamientos de aplicación en equipos refrigeradores
a absorción de pequeña potencia, según la reivindicación primera

caracterizados por estar las paredes del congelador constituidas

-13-



. "32. 2.-7
■ t- 
/

por una estructura prismática rectangular, abierta por dos caras 
opuestas, por una de las cuales se adosa y sujeta a la pared del 
fondo del armario frigorifico,. disponiendo la cara opuesta de los 
elementos adecuados para el montaje y colocación de la puerta del 

5.« congelador, situándose esta estructura prismática rodeando los eva­
porad ores dispuestos en el congelador!^

4§v— Perfeccionamientos de aplicación en equipos refrigeradores
a absorción de pequeña potencia, segán la reivindicación primera

¿ * •
caracterizados por la disposición de la plataforma del oongelador• • >

10«- independiente de las paredes del mismo-, suspendida en cuello de
cisne por el tubo de salida del primer evaporador que la' atraviesa1,
particularizándose, por lavinculaciián-a la plataforma de *un conj.un-

... =■. . Ato de superficies cóncavas, acopladas debidamente contra su cara
.5 • * ♦

inferior, constituyendo un conducto, en conexión al tubo;'de salida 
1 5 .- del primer evaporador,. el cual da lugar a otro de lós evaporado-^ 

res del conjunto!’*: • .
5§v~ Perfeccionamientos, de aplicación en equipos refrigeradores 

a absorción de pequeña potencia, segán la reivindicación primera

20!.

2 5v

30.<

caracterizados por -un intercambiador de calor de gases, constitui­
do por tres tramos tubulares rectos, concéntricos con sus extremos 
cerrados, dando lugar a dos conductos coronarios, el interior para 
la circulación de la mezcla gas Hidrógeno-gas amoniaco, en tramo 
descendente y el exterior para la circulación de gas hidrógeno en 
camino ascendente y con un muelle espiral obstaculizando la normal 
circulación de dichos gases, con la misión de provocar la conden­
sación por centrifugación del vapor de agua, disponiendo en la par­
te inferior del intercambiador de un orificio que comunica ambos co 
conductos coronarios, para la purga del mismo y particularizándose, 
por la disposición de un tubilo exterior al intercambiador, en con­
tacto tangencial a lo largo de sus paredes exteriores por el que

circula en camino ascendente el amoniaco liquidóte



y

10. -

c'15i.W

2 0 .-

25w

Perfeccionamientos de aplicación en equipos refrigeradores 
a absorción de pequeña potencia, según la reivindicación primera 
caracterizados por la disposición a la salida de la bomba de bur­
bujas, en el interior del generador de una rejilla metálica, en for 
ma de envolvente cilindrica acoplada a la parte superior de dicha 
bomba, son su parte inferior en contacto con la solución pobre y 
con los acoplamientos adecuados para la consecución de que todas 
las gotas de solución que rebosan de la bomba pasan a travos de la

* i •
rrrí «Tnfl. antes de caer junto a la solución pobre, actuando*'C'emo ele­
mento compensador y difusor de calor al ser distintas iás tempera—

‘*V*.turas de las soluciones que se mezclan!.: *.«*./0
7§.- Perfeccionamientos de aplicación en equipos refrigerado­

res a absorción de pequeña potencia, según la reivindicación pri—
'i- ♦

mera caracterizadas por la presencia en el serpentín constituyen­
te del absorbedor de varias plantillas refrigeradoras/provistas

4de un conjunto de escotaduras por dos de sus caras opuestas, las 
cuales encajan con el perfil interior deí serpentín, con una fina­
lidad mecánica, al dar al conjunto rigidez con solo dos pua&ei di 
soldadura y con la particularidad de actuar además como aletas 
refrigeradoras del absorbedor.

8S.- PERFECCIONAMIENTOS DE APLICACION EN EQUIPOS REFRIGERADO­
RES A ABSORCION DE PEQUERA POTENCIA^

A 'Según se describe en la presente memoria que consta de quince 
hojas escritas a máquina por una sola cara y dibujos.

Madrid a 8 de febrero de 1966
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