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MEMORIA DESCRIPTIVA B
DE UNA PATENTE IE INVENCION POR VEINTE Affos EN ESPARA A‘FKVOR DE

DON J ORGE COSTA CLAVER Y DON 'ANTONIO GARCIA SESE, AMBOS DE NACTIO-

NALIDAD ESPAﬁOLA, RESIDENTES EN BARCELONA, ‘Provenza 474‘
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PERFECCIONAMIENTOS DE APLICACION EN EQUIPOS REFRIGERADORES A AB-
SORCION IE PEQUEﬁA POTENCIAF' '
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La presente- sollcltud tiene por obaeto garantlzar el derecho
de Fabricacibn y explotacibn en Espan de una nueva forma operatlva

en los equipos de refrlverac16n a absorC16n de pequeiia Dotencla,

‘»producto de un conjunto de innovaciones, por medio de las cuales

10.~

‘se obtlenen unas notables mejoras en cuanto al rendimiento, una

mayor dlferen013016n de las zonas de temperatura minlma, una megor

absorci6n de irregularldades termlcas, capaces de desequilibrar las

”
e 0 00

distintas columnas, una racional coneoep016n de dlversos elementos

constituyentes del equipo, dando 1ugar a realizaciones pmeetlca de

LI

los mismos muy simplificades. s

»
PRl A

Destaca en el nuevo equipo refrigerador, el congeladﬁnfprovis—

Oo'l

to con dos evaporadores, uno de ellos en larte superior®%{¢ ambien-

te y el segundo adosado a la plataforma del mismo de cerntdcto, ase-

. ourando la temperatura minima de dicho r601p1ente con pespecto al

20 *™

25 L dand
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resto del armarlo refrigerador, provisto con un tercer évanorador.

Otrs de las mejoras, la constltuye 1la reallzaolén deT; Qaaén del

00

congelador, constituido por una estructura prismética rectangular,

de material pléstico o similar, que se acopla envolviendo a los dos.
antedichos evaporadoreé con su baée posterior abierta y adosada al
fondo del armario del refrigerador y con su base frontal provista
con un marco en donde se distribuyen los elementos necesarios para
el montaje de la puerta del congeladore.

Asi mismo destaca la presencia de un intercambiador de calor
constituido por un conjunto de tubos concéntricos y en un solo tra-
mo recto circunfiando el hidrdégeno en su camino ascendénte, uha mez-—
cla de amoniaco e hidrdgeno en descenso, intercambigndo su caler
conjuntamente con el amoniaco liguido que transcurre por un tubito
soldado en la parte exterior‘del conjunto de tubos concéntricos en
su camino ascendente hacia el evaporador. Asi mismo, la platafor-
ma soporte del armario congelador se caracteriza DI la disposicién

de unos elementos cdncavos, con sus extremos soldados a la parte
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posterior de ila plataforma, constituyendo conjuntamente unos conduk

ctos que dan lugar al segundo evaporador. Otra de las caracteris—
ticas diferenciagles consiste en el montaje de una rejilla en la
pa:te superior de la bomba de burbujas como difusorés del calbr
aportado por las gotas arrastradas por la bomba, antes de mezclarse
se con la solucibén pobre de amoniaco. |
Para mejor comprehsibén de la esencialidad de las nuévas mejo-
ras que han dado lugar a la presente solicitud, pasamdg';%descri-
bir un'ejemplo de aplicacién de la nueva forma operaﬁfvé:&Para
ello se acoppafia un conjunto de dibujos con los gue se 1iustrara

'o'o

la exposicibn gque se. hace de la esencialidad de los nueva& perfec-

cionamientos. o e
La Figura l2., representa una vista en alzado del equdpo en
gl que se han practicado algunos cortes con idea de uda. mejor com=-

pren516n. ' , . SO

P

La Figura 2&., -representa otra vista en alzado del “éguipo.

La Figura 3., representa una vista en corte del éﬁggrbedor
en donde se aprécia el montaje de las plantillas refrigeradoras
del serpentin.

El conjunto esti integrado por un generador -l1-, un conden-

sador -2-, un intercambiador recto de calor -3-, un gvaporador

| de ambiente -4~ del congelador, seguido de otro gvaporador -5~

constituido en la parte inferior de la plataforma —6- del conge-
lgdor -7-, con un tercer évaporador -8- para el resto dei arma-
vio refrigerador, un absorbedor -9- un depbsito de soluoién ri-
ca =10~ y un intercembiador de calor -1l de solucidén rica, ¥
solucién pbbre en amoniaco . |

El conjunto del generador -1- esti constituido por cuerpo ce~
rrado -12- en comunicacién por su parte superior con el tubo del
generador -13%-, mientras que poT 1a parte inferior se 1ntroducen
en el cuerpo, los tubos constituyentes del 1ntercamblador -11-

de saéluciones conjuntamente con un tubo receptor delfoco térmi-
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En el interior del generador se situa la bomba de burbujas

w154, constituida por une tuberfa -16~ en comunicacin con el dem

pésitb de solucﬂﬁn rica 4104 en conexiGn con un tubo més edtre-
cho -17- en el recinto comﬁn al foco térmlco, el cual agsciende
rodeado por el tubo del generador -13-.

Un tubito —l8~ convenlentemente vinoulado con el tubo ~17~
¥ que asciende con-él por su parte 1nterlor con sus paredes pull;

das brillantes y debldamente callbradas, dosifica el caudal de

* s
. .

sallda de la bomba y dlspone en su parte superlor y soldado ¢ onm

LR N

,Juntamente con el tubo -17- que lo rodea por su parte superlor

un. tercer tubo ~l9— de pequeiia longltud, envolvente dé}ﬁﬁbos N

de recorrido descendente@, .

E1 Subo de recorrido descendente ~19- lleva~acop1§83 conve;

L4 . e

nlentemente, una rejilla metélloa -20- c1lindrlca que’Ja.envuelve

«* e

por completo haciendo contacto con sus paredeSpE - o

El tubo del generador -3~ que rodea a la bomba éé:bﬁrbujas
Yy é su rejilla metélica; dispone por su parte superior de una U
berfa de menor didmetro —-2l= que conduce a un condensador —2-
constituido por un tubo =22 Qon‘pehdiente descendente provisto
con un conjunto de aletas refrigeradoras -23;;§

Al final del recorrido del‘cbndensador;"uné pequeﬁi tubo

—24 recoge los condensados deAamoniaco;Aconstituyendo un tramo
descendente, hasta ponerse en contacto con la parte inferior del
intercambiador de calor -3— de la mezcla gas amoniaco~gas hidnﬁge;
no y gas hidr6gen6%'El tubito conductor del amoniaco condensado
-24; une vez en contacto con las paredes exteriores del referido
intercambiador de-calor -3— asciende conjuntamepte con sus pare;
des exteriores en qontactb tangencial. Despuﬁs de un tramo vertie
cal; el. tubo pbrtador de amoniaco liauido; se introduce a través

de conexlén soldada -25— en el interior del primer evaporador —f-

dlspuestp en la parte superior del armario frigorifico en
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el interior del congelador -7-,

~

El primer evaporador -4~ esté constituido por un tubo en for-
ma de bucle en posiciéh horizontal, finalizando con un tramo des-
cendente verticai ~26= el cual atraviesa'la plataforma del arma-
rio congeladory .

El segundo evagporador -5- esti constituido en la‘barte in-

ferior de dicha plataforma -6-, al tener soldado a dicka superfi~

cie una. estructura céncava -27- a modo de serpentin, cqnfqrmando-

se ‘un conducto entre dicha estructura cﬁncava y la suPérficle in-

ferior la plat afonma, dando como consecuencia un notablé incremen~

L
» ¢ e

0 ‘en la transmisién térmica de dicho evaporador al ser-una de las
paredes constituyentes del mismo la plataforma donde sé?éisponen L

los alimentos g refrigerar, realizandose la transmisién*nb solo

. L ]

‘por conveoclén sino por contacto dlrecto. : Z:,J
EnVOIV1endo el primer y segundo evaporador, se 81tua el ca-

jén del congelador -7=- que limita la parte del armarle refrlgse

.rador donde se din lss temperaturas mis bajase

Bl cajén del congelador tiene como pared posterior -28- la
misma del ‘armario, en donde se adosa una estructura prismatica rect
tangular -29 metallca, de pléstico, o materlal similar, ligada

convenientemente, rodeando los dos evaporadores anteriormente des-

‘critos y el segundo de los cuales con la plataforma —6- integran—

te del mismo, con la finalidad de soportar los alimentos e elemen-—
tos que se precisa diferenciar en el congelador, eliminando por

tanto a dicha estructura prismitica -29- rectangular, cualquier

‘sobretensidén o esfuerzo debiido al almacenamiento de los objetos

a refrigerar. Por otra parté en la cara frontal -30- de dicha es-
tructura primmética rectangular, se distribuyen los elementos
pfecisos para el montaje de una puerta -3l-, que es la que hace
a00681ble el interior del cajbn del congelador una vez abierta

la puerta del armario frigorifico. Dicha estructura dispone de



Do

10.—

20 .-

o5

5§

322758 |

I

LD g

3.

- . -

" una es¢otadure ~32- por su parte inferior posterior, por donde

sale un tubo en tramo descendente -33- y que comunica el segudo
evgporador -5— coa\el tercer eVaporador -8~ constituido por -un
tubo-en fonma de bucle en p031016n horizontal y dotado con un con-

Junto de aletas refrlgeradoras -34- dispuesto debajo del Qaaén con-

gelador, a través del cual se refrigera el resto del armyrio’

Los tres evaporadores llevan acoplados a lo largd'dé‘todo
su recorrido, un alambre enrollado a modo de muelle -Bﬁz;oﬁn sus

paredes exteriores en contacto con las interiores de los:evapora-

.O..o

“dores. L | aeter

3
> o9

El tercer evaporador sale al exterior del armario%}.se intro-
duce en la parte sUpefior ~36- del intercembiador -3- de gas hi-

drégeno, gas hidrégeno~gas smoniaco y gas amoniacos . *°

. *
. LY

Bste intercambiador, esta constituido por un congunto de tu—
bos rectos dlspuestos .con 1ncllna016n. El bucle fundam?atal lo cons
tituyen tres tubos ooncentrlcos de distintos dlqmetros y'de 1gual
longitud con sus extremos cerrados por dos tapas comunes una supe-
rior =37 y otra inferior -38~, estableciendose entre ellos4uﬁ don-
junto de conductos independientes entre sie

Entre el tugo de mayor dlametro =30- y el 1nmedlato 1nferlor
~40- se establecenel conducto -41~ ascendente de gas hldrégeno,
con la particulsridad de que un alambre enrrollado en espiral -42-
obstacullza el camino ascendente del gas, obllgandole a un movimien-
to espiral, centrlfugado a la nebllna de vapor de agua que pueda
acompeaiiarle, dando lugar a una conden83016n de agua, la cual v4
descendiendo hasta llegar a un orificio de purga 7457 dispuesto
en la parte inferior del tubo intermedio -40- poniendose en comuni-
caoién éon el tubo de éalida -44—'de lg mezcla hidrégeno-gas amo-
niaco, a través del cual son conducidos los condensadores de &sgua
al depbsito de solucién rica -10-.

Entre el tubo intermedio —-40- y el de menor didmetro -45—,
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de los tubos cénééntricos se estabiégggfaﬁwéonducto -46—~ descenden~
te de la meecla Bas hidrdgeno-gas amoniaco.

Como anteriormente ya hemos nombrado el intercambiador se cbm-'
pleta con otro tubo de menor digmetro -24- exterior g todos ellos
y en contacto tangencial por el cual circula en camino ascendente
amoniaco liquido. El conducto interior -46~, estd conectado por.

su parte superior con el final del tercer evgporador -8- el cual

'OIO.

se suelda al tubo intermedio del intercambiador -40-, saliendo lg

mezcla por otro tubo —44- soldado al mismo tubo 1nterméﬁlé por su

parte inferior, el cual comunica con el depéslto de solucibn ri-

N

ca =10-. Antes de llegar al referldo depéolto se es‘cablewa una ge-

rivacién ~47- en tramo’ ascendente por medio de la cual’ Yos gases
de 1la mezcla pasan al absorbedor -9- por su prate infértor. EL ab-
sorbedor estd constituido por un serpentin formado por.éérlas es-
piras -48- con lz natural pendiente., Para conformar, dar ‘solidez
y refrlgerar al serpentln, este dispone de varies. plantlliqs =4O~
metilicas provisto con un conjunto de,escotadurgs -50- que enca-
jan con el perfil interior del serpentin,; ligandose al mismo por
medio de verias juitas de soldadura —5l-s

El serpentin constituyente del absorbedor fingliza en s par-

te superior con un bucle =52- en posicibn vertical, dispuesto SO~

"bré el serpentin, conectandose el finsl de su tramo descendente

con el tubo exterior =39- del intercambiador -=3- a través de la

conexign soldada -53— por donde se introduce el gas hidrdégeno,

' saliendo por la parte superior del intercambiador a través de un

tubo -55~ soldado al referido tubo exterior del intercambiador,

’ gue después de un recorrido ascendente constituye un bucle ~55-

introduciendose seguidamente en el primer evaporador a traves de
ung conex16n soldada —-56—4¢
El deoéslto de soluclén rica -10-, dispone por su parte in-

ferior de una conexibén soldada -57— por donde se introduce el in-

-
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tercambiador de calor -1l- de soluciSn rica-solucién pobre en amo-
nigco.

ADicho intercambiador estg constituido por un tubo exterior
-58-, soldado como ya se ha dicho a la parte inferior del depbsi-
to de soluéién rica que después de conformar varias espiras se in-
troduce en la parte inferior del generador a través de cohexién
soldada -59—-y acoplandose al tubo de mayor didmetro =16~ de la
bomba de burbujas -15-. et

Un tubito -6C- conoéntrioo con el anterior -SSJighhe menor
dismetro, pone en comunicacién la parte alta del absorbeébr a tra-
vés de conexibn soldada -~6l- con el interior del generééégo-lr,
atravesando el depésito de solucibn rica en amoniaCO‘-10$~consti—

tuyendo conjuntamente con el tubo -58- el intercambiader, e calor

-11- 1ntrodu01endose conjuntamente en el interior del gugéipo del

045

generador y comunicando con la. solu016n pobre a través del orificio
-61l~ realizado en el tubo -1l6-, en e1 interior Qel cueﬁ%é del ge=
nerador =12-, ' T

En el tramo final del condensad@r -2- y por su pamte superior
un tubito -62-, después de conformar un bucle por la parte -superior
desciende hasta conectar con el tramo descendente ~-44 de salida del
intercambiador de calor, a través de una soldadura —-63%— con :a
finalidad de recoger todo el amoniaco Bas que no ha llegado a con-
densar, introduciéndolo en el tubo condtcbor de la mezcla Bas hi-
drégeno—gau amonlaoo. '

Pasamos seguldamente a la descr1p016n del proceso. EL foco

térmico dispuesto en el tubo -l4~ situado en el interior del gene-—

- redor ~ll- pone en abullicién las soluciones pobre y Trica en amo-

niaco situadas en el generador. Por el tubito -18- elevador de la
soluciSn rica que funciona como ung pomba de burbujas ascienden
goritas'de solucién, arrastradas por las burbujas de amoniaco gue
se desprende de la ebulliciSn de'laAsoluciSn rice en amoniaco con-

tenida en el interior del tubo =16—a
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Los vapores de amopiaco que asciendeﬁ*EEEMgl tubito -18-, al
llegar a3 su parte superior se desprende de las gotltas de solu-
c16n que arrastrasban, ascendiendo los vapores de amonigco hacla
el condensador -2- a través dél tubo -21- mientras que las gotitas
de soluciSn, rebOSgndo.por la parte superior del tubito -18-,
caen al interior del depgsitu de soluciéﬁ pobre en amoniaco dis-—
puesto en el interior del tubo -l3-, formando al tubo-de trazado

descendente -19- dispuesto en la parte superior de la b3ﬁ6% de

‘burbujas -15- 2 poner -en comunicacibn las gotitas de'sdlubién con

l1a rejilla metdlica cilindrica -20- que la rodea, y que‘pdr su
parte 1nfer10r es bafiada por la soluc1on pobre en amonmégg'antes
de ponerse en contacto con la solucién pobre en amoniaco?en don-
de se estagbilizan las temperaturas-de--las distinfas solygiones,
evitandoipuntas térmicas en condiciones dé evgporar parcidlmente

LY 4

el agua de las soluciones y que podrian desequilibrar 19 estabi-

1idad ds las distintas columnas, ejerciendo por tanto ;%}qejilla~
una funcibn difusora de calor. "

También lz soluci&n pobre en amoniszco--entra en ebullicién par-
cial; desprendiendose vapores. de amoniaco, que conjuntamente con
los desprendidos anteriormente ascienden por el tubo ;21- haste
el condensagdor -2-. | '

Acto seguido dichos vapores entran en el condensador, dende
por el efecto refrigerante de las aletas -23- se licuan, escurfien-
dose por gravedad los condensadores,.dada la pendiente del conden-
sador, hasta alcanzar el tubito -24- dispuesto al f£inal del con—
dénsador, por donde desciende el amoniaco 1iquido hasta ponerse
en. contacto tangencial eiterior con el intercambigdor de gases
e pbr su parte inferior ascendiendo con él, enfrigndose dichos
condensadores antes de ser introducidns en el primer evaporador
=4~ por medio de la oonex16n soldada -25- goteando amonigco li-
guido en su interior,

En el mismo evegporador -4-— descarga asi mismo y a través del
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tubo -54~ por medio de la conexidn soldada -56~ gas hidrégeno
con muy bajo contenido en gmoniaco procedente del absorbedor,
pieviamente enfriado en el intercambiador de'calor -%-, circu-
lando por el conducto -4i- constituido entre los tubos concéntri-
cos de hayor ~30~ y medio didmetro -40-.

En el ﬁrimer evapofador, el amoniaoo liguido se evapora par-

cialmente debido a estar rodeado de una atmdésfera de hidréveno

00000

no saturada de amoniaco, s1gu1endo la ley de las nre51ones par-
> 0
ciales de los gases tomando el calor preciso para la ev¢pora01on

L ]

del ambiente del congelador que lo rodea, Y que por tadto lo en-

fria. ' : feaTen .

[ 4

’ . ) AL
El amoniaco liguido va gvanzando a lo largo del euwsporador

'obstacullzando su paso el alambre -35- enrrollado situdds en el

.
interior del mismo. La m1s16n del alambre —35— enrrollqdb en espi-

“ v v,

ral dlspuesto a lo largo de los tres evaporadores es ia de provo~-
cgr una turbulencia en los gases circundantes con lo 6bé1 se in=-
crementsg el rendimiento frigorifico por unidades de superficie
del evaporador, al conseguir la turbulencia aumentar la evapora-
cién del amonisco y su consiguiente difusibn en la mezcla de ga—
ses de hidrégeno y amoniaco,’

El amoniaco no evaporado desciende al segundo -evaporador =5-
estructurado en la plataforma -6- del congelador -7-, circulan-
do ponjuntémente con los gases hidrégendé y amoniaco y‘produoien4
dosé nuevas evaporaciones con los consiguientes descensos de tem~
peratura, “‘abida cuenta gue el Cajén congelador se situa rodean—
do dichos ;vaporadores, gueda asegurada la temperafpra minima del
recinto. -

La mezcla de gas hidrégenb ¥ gas amoniacb-sin saturar, con-
juntamente con el amonlaco 11qu1do no evaporado descienden por

o‘:cavedad. al tercer evaporador -8~ donde se produce la ultlma eva-

poracién paroial del amoniaco liguido que discurre con el obsta-

-

culo del muelle espiral =35-o
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Los vapores de hldrégeno saturados de amonlaco, resultantes

de la triple evapora016n, 1ngresan en el intercambiador -3- por

su parte superlor, descargando los gases en el interior del tubo
intermedlo -40~, descenglendo por el conducto ~46- constituido por
el tubo de menor difmetro —45- y el intermedio 40~ intercambian—
~do su calor con el hiergeno gque en éaminé ascendiegte cirgula
entre los tubos intermedios =40= ¥y el mayor diémetro ;39;;obsta;~
culizando su camino un muelle espiral -42= gituado en «didho condu&e

to el cual obllga al gas hldr6geno a efectuar un recorrm@o en es-

La mezcla de gas hldr6geno saturada de amonlaco, sale del intexrt

. * L2

caribiador -3~ a través de la conex16n soldada —64= por medio de un
..\. :

tubo en tramo descendente -44— el cual comunlca con el de—p631to

de solucrén rica =10- en amonlaco. "Antes de ponerse en comunlca-
wdn con dicho depbsito una derlva016n ~47— donduce. 18§ éases de
la mezcla al absorbedor -9*, por um parte 1nfer10r, por‘éonde as-
cienden. En dicho absorbedor se produce el enrlqueclmlento de la
solucﬁ&n pobre en'amoniacg o.contracorriente; por medio del tubie
to 60 que comunica la eﬁlﬁ%ci&n pobre Qispuestaten el intefior
del generador P Yy a través del intercambiador atraviesa el depﬁr
sito de solucﬂﬁn rica en amoniaco descargando dicha soluci@n por
la parte superior del absorbedor a~traw§s de la conexiﬁn -61- ¥
por donde rebosa por vasos comunicantes la solucﬂan'pobfe en amo-
niaco del generador.s La soluci@n pobfe en su descenso por el absdﬁf
bedor va enriqueciendb su concentradﬁﬁn, absorbiendo el amoniado
de la solucﬁgn gaseosa gas hidrbgeno—gas amoniaca qﬁe ascignde, 1
llegando a descargas el dep651to -10 a travéds de su conexi ’%n —65;
une solu016n acuosa rica en amonlaco, mientras va ascendiendo pbr
el absorbedor los vapores de hidrégeno empobreciendo progre31va—'
ménfe su contenido en’amoniaco; terminendo el absorbedor en un bu-

cle,‘cuya misidn es la de enfriar dichos vapores con pobre conte-

nldo en amonlaco antes de introducirse en el 1nteroamb1ador de cap‘
lor por su conexifn =53l
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-En el absorbedor R debldo a que la absor016n de gas amoniaco
por la soluqndn acuosa de amon;aco es un proceso exotérmlco, con
lo cual ia.temparatura del‘conjﬁnto se incrementa y aumenta la ten—
siﬁn parcial éel.vapop de agua en el interior del absorbedor; pfo;
duciendose con ellos inevitabléﬁente ung parcial Evaﬁoracign de
agua hasta satﬁrar el ambiente de acuefdo cén su tensﬁan parciél.

"Ello dé orlgen a que conguntamente con el hidrdgeno salga por

00)‘5 et

el absorbedor vapor de agua que al irse enfrlando constltuye una
neblina en suspens16ﬂ1 . ' :.fi

La mlsrdn del alambre enrrollado a lo largo del conduoto del
1nteroamb1a&or, es provocar unsg centr1fugac1@n de los géééé Clrw
culante a conseouen01a de la cual, se condensa al vapor* @e agua
en suspensm@n, que en su descenso pasa por el orificio .de. purga
—43- y por medio del tubo —44 alcanza el dep§s1to de aqucrén

teze

rica en amoniaco'! Por ello la eflcac1a de las plantlllas refrige~
radoras ~49= que ademés de dar rigldez y consistencia a;:eonaunto )
de esplras del absorbedor, aotuan como aletas refrlgeradofés, dl-
51pando el calor, rebaaando por tanto la temperatura en el 1nter10r
del absorbedor y por tanto la ten516n de vapor de agua, con lo cual

se reduce el vappr de agua gque sale conjuntamente con el hldrégeno

‘con pobre contenido en amoniaco por el tubo ~52- y se introduve

en el intercambiador ~3~. _

. Al proplo tiempo la soluclpn rica en amoniaco dlspuesta en el
dep551to ~10- 2 tramés del tubo =58- se introduce en el 1nter10r
de la bomba de burbugas -lS- por medio del tubo ~1l6- en donde ene
tranﬁ en ebulllclﬁn al actuar el foro t&rmico, desprendiendo emo-
niaco, el cual en su ascenso por el tubito -ié;‘arraatra gotitas
de soluci&n; las cuales rebosan pdr su pérte superior cayendb al
interior del depﬁsitb de soluoign pobre en amoniaco, volviendo a
repetirse el ciclo_desc;itb%- |

" En la Figura 2&1; se diferencian las paredes aislantes —66m
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que delimitan -el armario frlgorlflco asi como la pared del fondo

@28 ¥ 1la puerta del mi smo -679, aprecidndose la 81tuacr§n del cone

gelador ~7~ en su 1nter10nﬂ ,

Si bien la forma de eaecucrdn aqui descrlta constituye apllca-'
cﬁ§n preferente de la presente invencién, podnéa introducirse modi-
ficaciones de forma y de detalle sin que por elloAvarie la esencia=
lidad de la misma la cual se reivindica en la siguiente

NOTA _ i

En resumen, la presente solicitud recaerd sobre las.s;gulentes

c.' .

relv1ndlca01ones” | _ ' .

. o}
3

lﬁ*h Perfecclonamlentos de apllca016n en equipos reﬁrmgeradores

*d o

a absor016n de pequefia potencza, que se caracterlzan por;el estable-

cimiento de un 01rcu1to de 01rcu1a01%n hermétlco y cerrado en el

0“00

que se comprenden un generador con bomba de bubbugas y reglllas

- metéllca, dlfusora, un condensador de aletas, un 1ntercamblador de

3

calor en tramo recto, tres evaporadores en cascada, GOS»en el Te=

clnto del congelador y el tercero para el resto del armario, un
absorbedor con plantlllas refrlgeradoras, un dep531to de solucldn
rica y un intercambiador de calor de solu01ones..

28w Perfe001onam1entos de apllcacldn en equipos refrlgeradores
a absor016n de pequeﬁa potencia, segin la re1v1ndloacr6n anterlor

caracterlzados por la dlsp081c16n en ol 1nterlor del congelador

. de un evaporador de amblente, ligado a otrOvevaporador de contacto

a00p1ado a la bandeja del congelador, dlsponlendo de un tercer
evaporador, montado en serle con respecto a los anteriores cuya
acc16n gse extiende al resto del armario refrlgerador, particula~
rizandose los tres evaporadores, por llevar gcoplado en su 1nte—
rior un alambre enrpéllado en forma espiral; cdn la misidn de crear
una turbuiencia en la oircﬁlachn de los gésesﬁ'l

- R Perfec01onam1entos de apllca016n en equipos refrlgeradores

a absorcmGn de pequefia poten01a, segﬁn la re1V1ndlcacy6n primera

caracterizados por estar las paredes del congelador constituidas
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:por una estructura prlsmétlca rectangular, abierta por dos caras

opuestas, por una de las cuales se adosa ¥y sujeta a la pared del

3

fondo del armario frlgorlflco, dlsponlendo la cara opuesta de los

elementos adecuados para el montaae Yy ooloca01§n de la puerta del
congelador, situandose esta estructura prlsmétlca rodeando los eva~
poradores dlspuestos en el congeladon ‘

48u— Perfeccionamientos de apllcacyén en equipos refrygeradores
a absorclén de pequefia potenc1a, segﬁn la relv1nd103016n ,Brimera

e
Cav 7y

caracterlzados por la dlSpOSlCLGﬂ de la plataforms del oongelador

1ndepend1ente de las paredes del mismo, suspendida en cuello de

. C

cisgne por el tubo de sallda del primer evaporador que ié atrav1esa,.
oo\o

,partlcularlzandose por lav1ncula016n‘a la plataforma de un conaun-

.oaol

to de superflcles cﬁncavas, aoopladas debidamente contra su cara

1nfer1or, constituyendo un conducto, en conexlﬁn al‘tu@p:de salida

*

.del primer evapbrador;Nel.cual-da lugar a otro de los Engorado;'

. s

res del conjuntoll o e
.; Perfeccionamientos. de. apllcacyén en- equlpos refrlgeradores
a absor016n de pequefia potencia, segﬁn la re1V1ndlcacr6n primera
caracterizados~por wn intercambiador de calor de gases, constituie
do por trés tramos tubulares rectos, concdntricos con sus extrencs
cerradés; dando lugar a dos conductos corbnarios; el interior pars
la'circulacign de la mezcla gas gﬁérﬁgenb-gas amoniaob; en tramo
descendente y el exterior para la cireulacién de gaé hidrégeno en
éémino ascendente y con un muelle espiral obstaculizando la normal
cirédiacﬁgn de dichos gases, con la misﬁbn de provocar la conden-—
saci&n pbr centrifugacﬁ3n del~vap6r de agua; disponiendo en'la par;
te inferior del intercambiador de un brificio que comuniéa ambos co
conductos coronarios; para ia pﬁiga del mismo ¥ particularizandose
por'la‘disposiciﬁn de un tubilo exterior al intércambiador,;en con-

tatt6 tangencial a lo largo de sus paredes exteriores por el que

circula en camino ascendente el amoniaco lfquidols
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68iym Perfeccionémientos‘ée aplicaciﬁn en equipos refrigeradores
8 absorcﬁ&n de pequefla potencia, segﬁpila réivindicaoibn primera
caracterizados por la aisposicﬁSn a la salida de la bomba de bur—
bugas, en el interior del generador de ‘una rejilla metdlica, en for
ma de envolvente ollindrlca acoplada a la parte superior de dicha

bomba, son su-parte inferior en contacto con la solucmdn pobre y

con los acoplamlentos adecuados para la consecuoﬂGn de que todas

0.50.

las ﬂotas de solu016n que rebosan de la bomba pasan a través de la

misma antes de caer junto a la soluclﬁn pobre,,actuandb-n@mo ele—

mento compensador y- difusor de calor al ser distintas .Tas tempera4

Lo
* -’

turas de las soluciones que se mezclan. v n‘n

*

78.- Perfeccionamientos de apllca016n en equipos refrlgerado—
res a absorcuén de(pequeﬁa poten01a, segﬁn la reivindieaéidn prl-
mera caracterizadés‘por la presencia en el serpentin égééﬁituyen;
te del absorbedor de varias plantilias refrigeradorasfibﬁovistas
de un conjunto de escotaduras por dos de sus caras opuggﬁgs, las
cuales encajan con el perfll 1nterlor del serpentin, con una flna-
lldad mecénlca, al dar al congunto rigldez con solo dos puntos ge
soldadura y con la particularidad de actuar ademfds como aletas
refrigeradoras del absorbedor. |

88 ,~ PERFECCIONAMIENTOS DE.APLICACION EN EQﬁIPOS REFRIGERADO=
RES A ABSORCION DE PEQUENA POTENCIAN ' T
) Seg@n se describe en ig presen%é.memoria,qge consta de Quince
hojas escritas a méquina(por une sola cara y dibujos.

'Madrid a 8 de febrero de 1966




O.cJorge Cosla Claver y D.Anlonio Garciar Sesen 322758

A

b : __.___.
] -
mm o I

FIGt -

| 1

ESCALA VARABLE




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



