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;¡ E l presen te  invento se r e f ie r e  a un procedimiento

! y a  una máquina para l a  fab ricac ió n  de una o in ta  continua de
¡)

I chapa de acero ondulada o e s t r ia d a  de uno u otro  modo, pro­

v i s t a  con una alm ohadillado f le x ib le  de protección  contra l a  

corro sión , c a lo r ífu g o , impermeable y a i s la n te  d e l sonido, rea  

i liz ad o  con un revestim iento  co n stitu id o  con una capa de mate 

r i a l e s  p lá s t ic o s ,  como son e l  betón, e l  a s f a l to  o re s in a s  — 

s in tó t ic a s  mezcladas con amianto o f ib r a s  v e g e ta le s  o minera 

l e s ,  sobre l a  cual se a p lic a  un revestim iento  e x te r io r  de ho 

¡ j a  m etá lica , oomo e l alum inio, e l  c in c , e l  cobre y s im ila re s  

¡ o de laminado p lá s t ic o .

i Se sabe que e l  acero , aunque e s tá  galvanizado pre-

¡ senta una r e s i s te n c ia  lim itad a  a lo s  agen tes atm osfórleo s y 

! que l a  degradación del acero es especialm ente grave en pre—

¡í sencia de a i r e s  oorro slv o s o m arinos. Y asimismo es conocl- 

do que l a s  p ro tecc ion es d e l acero re a liz a d a s  con re s in a s  sin  

tó t ic a s ,  betón o a s fa l to  son más e f ic a c e s  que todo otro  tipo
!¡
j! de p ro tecc ión . E igualmente es conocido e l  procedimiento me­

cánico de p e rfilad o  de una c in ta  de acero no re v e stid a , pro­

cedimiento que no puede u t i l i z a r s e  sobre una c in ta  de acero 

p ro teg id a por un alm ohadillado por cuanto que lo s  m ateria le s  

que componen e l  alm ohadillado no son ap to s para r e s i s t i r  sin  

deformarse o s u fr ir  daño por l a  acción  meoánica de un9%náqui- 

na co rrien te  p e r f i la d o ra .

Es una c a r a c te r í s t ic a  e se n c ia l d e l procedimiento y 

de l a  máquina d e l invento l a  p o s ib ilid a d  de r e a l iz a r  de ma­

nera re g u la r  y continua l a s  s ig u ie n te s  su ce siv a s operaciones

sobre una c in ta  de acero no re v e stid a  -  revestim iento  de l a  

c in ta  de acero con una capa p ro tec to ra  a n t ic o rr o s iv a ; 

ap licac ió n  sobre un lado o sobre lo s  dos lad o s de l a  c in ta  de
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¡} acero de un alm ohadillado ca lo rífu go  e impermeable con una - 

capa f in a l  de laminado p lá s t ic o  o m etálico ;

¡ p e r fila d o  sobre l a  o in ta de acero, protegida y rev e stid a  co­

mo se ha dioho anteriorm ente, con ondulaciones o con e s t r ia -  

¡} dos p a ra le lo s  a l a  longitud  de l a  misma c in ta  de acero.

Las ondulaciones o e s tr ia d o s  pueden tener cualquier
i
¡ p e r f i l ,  por ejemplo de ondulación redonda, de ondulación oua

} drada o tambián un p e r f i l  de re fu erzo s y s im ila re s . Las t re s
i
' operaciones de revestim iento de la  c in ta  de chapa de acero - 

¡ con l a  capa an tic o rro siv a  y oon e l  alm ohadillado de proteo—

, clón y de p e rfilad o  de l a s  ondulaciones o e s tr ia d o s  se e fec-
])
;[ túan sucesivamente una t r a s  o tra .
i¡
!} Se i lu s t r a  e l  invento solo a t í tu lo  de ejemplo no¡¡¡i
ij l im ita t iv o , en lo s  d ibu jo s anexos en lo s  cu a le s :

!} La f ig u r a  1 es un esquema de l a  máquina para l a  -

¡ re a liz a c ió n  del procedimiento segán e l  invento, que muestra 

¡ una primera sección de e l l a  para l a  ap licac ió n  sobre l a  c in ta 

i' de acero del revestim iento pro tecto r an tico rro siv o  y una se­

gunda sección su cesiva para l a  ap licac ió n  d e l alm ohadillado 

ca lo rífu g o  sobre l a  su p e r fic ie  superior de l a  c in ta  de acero 

y de l a  capa f in a l  de laminado p lá s t ic o  o m etálico ;

La f ig u r a  2 es un esquema parecido a  l a  f ig u ra  1, 

variado convenientemente para l a  ap licac ió n  del alm ohadillado 

ca lo rífu g o  sobre l a s  dos su p e r f ic ie s  de l a  c in ta  de acero;

Las f ig u r a s  3 y 3 son v i s t a s  en sección tran sver­

s a l  de p ares de c il in d ro s  de muescas redondas de l a  máquina' 

p e r f i la d o ra  para l a  re a liz a c ió n  del procedimiento segiín e l  -  

invento.

l a s  f ig u r a s  6 y 7 son v i s t a s  en seoción tran sver- 

! s a l  de p ares de c il in d ro s  de muescas trap e zo id a le s  de l a  má-

: -  3 -
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;[ quina p e r f i la d o ra ; y

¡¡ La f ig u r a  8 e s  una v is t a  axonométrica de conjunto

¡¡ de l a  maquina p e r f i la d o ra .

Observando lo s  d ib u jo s , una c in ta  de acero 1 , ( f i ­

gura 1 ) ,  guiada por r o d i l lo s  de transm isión  interm edia 2, pa 

sa entre una cubeta 3, que contiene un baño c a lie n te  de su s­

ta n c ia s  p ro te c to ra s  term osen sib les como son e l  a s f a l t o ,  be—

! tún, r e s in a s  o parec idos a p ta s  para ser re v e s t id a s  con una- 

oapa de protección a n tic o rro s iv a . l a  c in ta  1 a  l a  s a lid a  d e l 

I baño e s  comprimida por e l  par de r o d i l lo s  4 y prosigue mien-

I! t r a s  e s tá  todavía c a lie n te  h asta  p a sa r  debajo d e l par de ro -
¡
¡ d i l l o s  3*

13

20

23

La d is ta n c ia  entre e l  par de r o d i l lo s  4 y entre e l  

par de r o d i l lo s  3 debe re g u la r se , según l a  velocidad  de a l i -
¡

i mentación de l a  c in ta  1, de modo p ara  obtener l a  tem peratura 

i apropiada de l a  misma c in ta  1 en e l  momento en e l  cual encaje 

j l a  c in ta  entre e l  par de r o d i l lo s  3* Durante e l  recorrido  de 

i l a  c in ta  1 , entre e l  par de r o d i l lo s  4 y e l  par de r o d i l lo s  

¡ 3* se a p l ic a  sobre l a  su p e r f ic ie  superior de l a  c in ta  1 , l a  

mezcla destin ada para formar e l  alm ohadillado . La mezcla se 

j prepara en l a  b a tid o ra  6 y se a p l ic a  mediante e l  embudo de -  

e sp átu la  7 ap licad o  en l a  p arte  in fe r io r  de l a  b a tid o ra  6. -  

Los r o d i l lo s  d is ta n c ia b le s  3, mediante su regu lación  p rev ia  

determinan e l  g ro sor de l a  c in ta  después d e l calandrado deba­

jo de lo s  mismos r o d i l lo s  3* Dos h o ja s  delgadas 8 de m etal ó 

v id rio  o de laminados p lá s t ic o s  de cu a lq u ier n atu raleza  que

¡ pasan debajo de lo s  r o d i l lo s  3) se ap lican  sobre l a  su p e r fi-
!
¡ c ié  superior d e l alm ohadillado y sobre l a  su p e r f ic ie  in fe r io r  

! de l a  c in ta  de acero . La c3hta 1 p ro teg id a  y re v e stid a  con a l -  

mohadillado prosigue en e l sentido indioado por l a  f le c h a  ha-30



c ia  l a  máquina p e r f i la d o ra .

En l a  f ig u r a  2, l a  c in ta  1 , que proviene del baño

c a lie n te  de l a  cubeta 3, después de haber sido comprimida por 

lo s  r o d i l lo s  4 , e s enviada de nuevo por e l r o d il lo  9 para que 

pueda r e c ib ir  sobre sus dos su p e r f ic ie s , mediante l a s  espátu 

l a s  ap lic a d a s  sobre l a s  b a tid o ra s  6, l a  mezcla destinada 

para formar e l  alm ohadillado. En forma sim ilar  a l  esquema de 

l a  f ig u r a  1, lo s  r o d i l lo s  3 d is ta n c ia b le s  entre s í ,  pueden - 

determinar e l  grosor de l a  c in ta  y perm itir l a  ap licac ió n  de 

l a s  h o ja s  8 sobre l a s  su p e r f ic ie s  su p eriores del alm ohadilla 

do de l a s  dos p a r te s  de l a  c in ta . La c in ta  1 protegida y re ­

v e stid a  con alm ohadillado es devuelta por un ro d illo  10 para 

dar a l a  c in ta  una marcha h orizontal y prosigue en e l se n ti­

do indicado por l a  fle c h a , hacia l a  máquina p e r fila d o ra .

La mezcla destin ada para formar e l  alm ohadillado 

pro tector puede formarse con m ateria le s  que tienen  un eleva­

do poder ca lo rífu g o  y a is la n te  del sonido, oomo son l a s  f i — 

b ras o polvos de amianto, ta lc o , pómez, f ib r a s  de v id rio  ó 

v e g e ta le s  y s im ila r e s , amalgamadas con re s in a s  s in té t ic a s  o 

n a tu ra le s , betunes, a s f a l t o s  o s im ila re s . Las h o ja s  8, que re 

v isten  e l  alm ohadillado por l a  p arte  ex terio r  pueden ser lámi 

ñas m etá lica s , como son lámina de alum inio, cobre, c in c , y s i  

m ila re s, o t e j id o s  de v id r io , laminados p lá s t ic o s  o cartón- 

f i e l t r o s .

E l p e rfilad o  y e l  corte  de l a  c in ta  de acero, p ro te . 

g lda con una capa an tic o rro siv a  y re v e stid a  en una o l a s  dos 

su p e r f ic ie s  con alm ohadillado, se obtienen mediante l a  máqui 

na represen tada esquemáticamente en l a  f ig u ra  8. La máquina 

p e r fila d o ra  e s tá  p ro v ista  con p ares sucesivos de r o d i l lo s  per 

f i la d o r e s ,  en l a  f ig u ra  3, se muestra un primer par de ro d i-



1

8

10

18

20

28

30

¡ 3 2 2 7 1 9  * '

¡ l í o s  p e r f i la d o re s  11, que tienen una so la  muesca redonda 12 

! de profundidad mínima y lo s  cu a le s  g iran  sobre lo s  e je s  A-B; 

j en l a  f ig u r a  4 , se muestra un segundo par de r o d i l lo s  p e r f i -  

I lad o re s 13, que g iran  sobre lo s  e je s  C-D oon una muesca cen­

t r a l  redonda 12a muy profunda y dos muescas l a t e r a l e s  14 de 

profundidad mínima. En l a  f ig u r a  3) se muestra un te r c e r  par 

de r o d i l lo s  p e r f i la d o re s  13, que g iran  sobre lo s  e je s  E-F que 

tienen t r e s  muescas redondas 12a tod as igualmente muy profun 

i} d a s . En l a  f ig u r a  6 se muestra un cuarto  par de r o d i l lo s  per 

j; f i la d o r e s  16, que g iran  sobre lo s  e je s  G-H que tienen una so 

l a  muesca 17 de sección tra p e z o id a l, y por últim o en l a  f ig ^  

ra  7 se muestra un quinto par de r o d i l lo s  p e r f i la d o re s  18, -  

que g iran  sobre lo s  e je s  1-L, que tienen  t r e s  muescas de sec 

ciún trap e z o id a l.

¡ E l funcionamiento de l a  máquina es e l  s ig u ie n te :

,¡ La o in ta  de acero 1, p ro teg id a  con l a  oapa antico,

I r ro s lv a  y p ro v is ta  con alm ohadillado ca lo rífu g o  en una o —

! l a s  dos su p e r f ic ie s , como se ha d e sc r ito  anteriorm ente oon - 

re lac ió n  a l a s  f ig u r a s  1 y 2, pasa a tra v á s  d e l primer par -  

de r o d i l lo s  11. Los r o d i l lo s  11, a l  se r su d is ta n c ia  regu la- 

¡ ble,-pueden d isponerse previamente para e je ro e r  sobre l a  cln  

ta  1 una determinada aociún mecánica, su f ic ie n te  para produ­

c i r  con l a  muesca 12 un primer e str iad o  su p e r f ic ia l  sobre l a  

] c in ta  misma, p ara le lo  a l a  lon gitud  de l a  c in ta , sin  o c a sio -  

i¡ nar daños a l  alm ohadillado. La cperacion de p e rfilad o  d e l e s-  

]! tr iad o  debe v a r ia r se  según l a s  d ife re n te s  c a r a c t e r í s t ic a s  de 

!! lo s  m ateria le s que componen e l  alm ohadillado. La c in ta  1 pa- 

¡ sa  sucesivamente a  trav é s  d e l segundo par de r o d i l lo s  13! —

- lo s  cu a le s  profundizan defin itivam en te y sin  d i f ic u lta d  e l  - 

! pequeño e str iad o  ce n tra l producido por l o s  r o d i l lo s  11 y s i -

-  6 -
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multéneamente mediante l a s  dos pequeñas cavidades la t e r a le s

5

14 determinan en l a  c in ta  o tro s  dos e s tr ia d o s  su p e r f ic ia le s , 

como ya ha ocurrido por e l  e str iad o  cen tra l producido por — 

lo s  r o d i l lo s  11. La c in ta  entonces, pasando a  trav é s  d e l te r  

cer par de r o d i l lo s  15, no solamente conservaré e l  profundo

10

e str iad o  cen tra l sino que obtendré d e l trab a jo  de p erfilad o  

de lo s  r o d i l lo s  15 dos deformaciones d e f in it iv a s  de e str iad o  

profundo l a t e r a l e s .  Prosiguiendo de forma sim ila r  con lo s  pa 

re s  de r o d i l lo s  p e r f i la d o re s  de c inco , s ie te ,  nueve, e tc . — 

muescas es p o sib le  obtener un número mayor de e s tr ia d o s  so-

15

bre l a  c in ta  de acero sin  causar daño a  l a  e f ic a c ia  d e l alnm 

h ad iliad o .

El paso de l a  c in ta  1 a trav é s  del sucesivo par de 

r o d i l lo s  16, produce l a  transform ación del e striad o  cen tra l 

de secoién redonda convirtiéndose en un e str iad o  de sección

20

trap e z o id a l. Semejante transform ación se r e a l iz a  perfectamen 

te  porque no exige l a  ap licac ió n  de una fu erte  aocién mecénjL 

ca que inevitablem ente dañaría e l  alm ohadillado; en efecto  - 

e l  d e sa rro llo  d e l perímetro de l a  sección trap ezo id a l de l a  

muesca 17 de lo s  r o d i l lo s  16 es ig u a l a l  d e sarro llo  de l a  —

25

seocion redonda d e l e str iad o  ya ex iste n te  sobre l a  c in ta , por 

lo  tanto en e s ta  operación de transform acién tien e  in te ré s  - 

solamente l a  zona de l a  c in ta  ya d isp u esta  previamente en fo r  

ma de e str iad o  redondo y en consecuencia no se deben temer 

o tr a s  tensiones meoénicas l a t e r a le s  que p erju d icarían  el3B-

sultado f in a l .

De modo sim ilar  e l  paso sucesivo de l a  c in ta  1, a 

trav é s  d e l par de r o d i l lo s  18, r e a l iz a  l a  transform aoién

30

de lo s  dos e s tr ia d o s  l a t e r a le s  de secoién redonda convirtién  

do los en dos e s tr ia d o s  de seocion trap e zo id a l.
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! La c in ta  1 re fo rzad a  defin itivam en te se c o rta  en l á

minas de longitud  apropiada mediante una c i z a l l a  ráp id a  de 

g u il lo t in a  19, accionada con medios conocidos, p ro v is ta  con 

una muesca c e n tra l 20 de sección trap e z o id a l y con dos mues­

c a s  l a t e r a le s  21 de sección redonda.

La c in ta  1 prosiguiendo su recorrid o  p asa  debajo de 

! u l t e r io r e s  p ares de r o d i l lo s  18a y 18b id é n tic o s  a  lo s  ro d i-  

¡ l í o s  18 y sa le  de l a  máquina p e r f i la d o ra  en forma de lám inas 

re fo rzad as r e c ta s .

Los e je s  de ro tación  in fe r io r e s  de lo s  p are s de ro 

¡i d i l l o s  18, 18a, 18b, tienen una p o sic ió n  f i j a  m ientras que -  

;¡ l o s  e je s  de ro tación  su p eriores pueden tomar con respecto  a 

i¡ lo s  e je s  in fe r io r e s  una p osic ión  v a r ia b le  en sentido v e r t ic a l  

i con e l  f in  de con sen tir una separación  conveniente entre lo s  

r o d i l lo s  mismos.

Los e je s  de ro tación  d e l par de r o d i l lo s  18a pueden 

tomar p o sic io n es de mayor a ltu r a  con resp ecto  a  l o s  p lanos co 

¡ rrespon d ien tes de lo s  e je s  de ro tac ió n  de lo s  p ares de ro d i-  

: l í o s  18 y 18b, contiguos y en e s te  caso  l a  c in ta  1 , re fo rz a ­

da y ya cortada por l a  c i z a l l a  19, que p asa  a  tra v é s  de lo s  

p ares de r o d i l lo s  18, 18a, 18b, d isp u e sto s  oportunamente a  -  

d iv e rsa s  a l tu r a s  a ld r á  de l a  máquina p e r f i la d o ra  en forma de 

¡ lámina re fo rzad a  curva. El rad io  de curvatura de l a  lámina 

re fo rzad a  curva se regu la  mediante e l  oportuno desplazam ien­

to v e r t ic a l  del par de r o d i l lo s  18a, y e l  v a lo r de lo s  p o s i­

b le s  ra d io s  de curvatura de l a s  lám inas e s tá  en función del 

p e r f i l  de l a s  lám inas mismas.

Se ha d e sc r ito  e l  invento en todo lo  expuesto an te­

riormente solo a  t í tu lo  de re a liz a c ió n  p re fe re n te . O tras fo r  

mas y v a r ia n te s  puramente mecánicas de l a s  p ie z a s  que co n stl

¡!
i!
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' tuyen l a  máquina d e l invento se pueden id ear fácilm ente sin  

¡ s a l i r  d e l ámbito del presente Invento.

¡ En resumen, l a  Patente de Invención que.se  s o l i c i ­

ta  recaerá  sobre l a s  s ig u ie n te s :

REIVINDICACIONES

¡ 1 . Mquina para la  fabrioao lon  de una c in ta  conti

: nua de chapa de acero ondulada o e s t r ia d a , ca rac terizad a  por-
i

que comprende un d isp o s it iv o  para e l co rte  tran sv e rsa l de l a  

c in ta  rea lizad o  con c iz a l la  ráp ida de g u il lo t in a  que sigue - 

e l  movimiento de l a  c in ta  durante l a  operación del corte  sin  

j  e x ig ir  su parada.

j 2. Inquina segán l a  re iv in d icac ió n  1, o arao teriza-

¡ da porque es ap ta para fa b r ic a r , ya lám inas de metal p rotegi 

¡ das y e s t r ia d a s  de p e r f i l  lo n g itu d in a l rec to , ya lám inas de 

p e r f i l  lo n g itu d in a l curvas, obtenlándose l a s  o ita d a s  v a r ia— 

oiones en l a  fab ricac ió n  variando l a  posic ión  a lt im ó tr ic a  de 

¡[ un determinado par de r o d i l lo s  de l a  máquina.

¡ 3 . Se re iv in d ic a  por áltim o como objeto  sobre e l

que ha de recaer l a  Patente de Invención que se s o l ic i t a :

" MAQUINA PARA LA FABRICACION DE UNA CINTA CONTINUA DE CHAPA 

DE ACERO ONDULADA 0 ESTRIADA".

Todo conforme queda d e sc rito  y reiv indicado en la  

presente menoría d e sc r ip tiv a  que consta de nueve páginas me 

can ografiad as y d ibu jo s ad ju n to s.

Mhdrid, 7 de febrero de 1.966 
BERNARDO UNGRIA

30
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