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PATENTE
DE
INVENCION

per “PERFECCIONAMIENTQS TH MEDIOS DT CIERRE", a favor de la
firma estadounidense AMFRICAN FLANGE & MANUFACTURING CO, INC,
domiciliade en NUEVA YORK 20, ¥,Y., 30 Rockefeller Plaza.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento se reiiere a combinaciones para
cierre de paredes de recipientes y a métodos para formarlas
y atafie en particular a bridas de cierre de pléstico sinté-
tico y a métodos para asegurarlas dentro de las aberturas -

5 en las paredes de los reciplentes de plistico sintéticos.

A medida que se extiende con rapidez creciente en
el campo de los recipientes la tendencia hacia los materiales
plésticos, se hace cada vez mds evidente la necesidad de
construcciones de cierre mejoradas y métodos para apllcarias.

10. Es ventajoso, y ha sido la préctica durante mucho tlempo en
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un extenso sector de la industria de los reciplentes fabricar,
y con frecuencia poner en el mercado, el cuerpo del reciplen-
te independientemente 8e la guarnicidén de cierre, que se
adapta para asegurarla y utilizarla ulteriormente con él.
Este procedimiento requiere que una pared del reciplente se
forme con una abertura gue la atraviesa y una formacidn apro-
pisda que bordee esta abertura. La fabricacién del recipien-
te se completa entonces, antes © después del envasado, asegu-
rando en torno a dicha abertura una guarnicidn de cierre como
1z del tipo de brida y tapdn, hallade en los recipientes
grandes, o la del tipo de boguilla y casquete, usada més
corrientemente en los recipientes de peso ligero, Pero no
importa cuel sea la variante de cierre particular empleada,
existe ¢l problema de asegurar permanentemente al recipiente
la guarnicién de cierre que recibe el casquete o el tapén,

de manera econdmica y obteniendo un encaje con el reciplente

que sea rigido y a prueba de fugas.

Al asesurar guarniciones de pléstico a recipientes
de pléstico, este problema se vuelve mds agudo a causa de
las deficiencias estructurales inherentes al materisl pléstico
sintético, en comparacidn con el metal. Como .posibles solu~
ciones a este problema se han propuesto con grados de éxito
variables numerosas disposiciones de cierre; entre ellas son
notables las construcciones en las que se recurre g un anillo
obturador de metal para efectuar una contraceidn o una
dilatacidn de una parte de la guarnicidn de clerre en contac-
to obturador con la formacidén circundante de la abertura en

la pared del recipiente. También se ha usado con cierto
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grado de éxito la guarnicién de clerre del tipo de resorte,
gue se basa en sus propias cualidades de elasticidad para
efectuar una obturacién con la pared circundante dél reci-
piente. 3in embargo, por diversos motlivos ningune de estas
disposiciones ha dado hausta ahora solucidén completamente

satisfactoria al problepa.

%1 nuevo cierre y el métodc para aplicarlo que
aqui se describep remedian las deficiencias de la préctica
anterior asegurando una guarnicidn de clerre de pléstico
entorno a una abertura de la pared de pléstico del recipiente,
de tal modo gque la estructura resultante es una unidad Iinte-
gra. ¥n otras palabras, medisnte la enselanza de este invenw-
t0, 1o que hasta aqul kabla sido una zona de debili¢ad estruc-
tural inherente y una fuente probable de fugas se ha transfor-
mado en una parte integra y reforzsda el reciplente equipado
con el cierre, Esto se lleva a cabo aleando entre si, de
hecho, porciones adyacentes de la guarnicién de clerre y
de la pared del reciplente, formando una zona homogénea de
material pldstico, mediante el uso de la soldadurs por induc~—
cién. Se ha descubierto que la soldadura por induccién da
muy buenos resultados cuando se emplea un elemento conductor
metdlico, dentro del cual se induce corriente, engenﬂrando'
as! calor suficiente para fundir las superficies de pldstico
adyacentes ¥y para slearlas entre si formando una zona homo-
génea de juntura., También se expone & continuacién un método
mejorado de soldadura por induccidén para asegurar una nueva
guarnicidén de cierre a una formecibén de aberturas de pared de

reclpiente cspecialmente Gisefiada, Toda la operacidn de
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aseguraniento del cierre se efectia desle fuera del recipien-
te ya acabado, sntes o después de llenar éste. Feta nueva
construccibn y este nuevo método no sélo aportan un cierre

a prueba de fugas, sino que ademés se aldaptan ficilmente

a las prdcticas de produccidén a gran velocidad.

En consecuencia, un objeto primordial de este
invento es mejorar las combinaciones de pareies de recipiente

con guarnicidn de cierre.

Otro objeto es mejorar las guarniciones Ge clerre

de pléstico moldeado para recipientes.

Otro objeto consiste en proporcionar un método
mejorado paras asegurar las guarniciones de cierre a las

aberturas de las pareles de los recipientes.

Otro objeto es proporcionar un método mejorado para
la soldadurs por induccidn de guarniciones de cierre de plés-

tico a abertures de pered de recipientes de plédstico.

Otro objeto todavia es proporcionar un conjunto
nuevo y mejorado de guarnicién de cierre de pldstico y anillo
conductor metdlico, adaptado para soldadura por induccidn e

una pared de pléstico de un recipiente.

Un objeto més detallado es proporcionar un método
de soldadura por induceidn de un conjunto de guarnicidén de
clerre de pléstico y anillo confuctor a una pared de plistico
de un recipiente, de manera que se forme entre ambas partes

una aleacidn completa y homogénea,
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Otros objetos, mds detallados, resultardn en parte

obvios y en parte se sefialardn a hedida que prosiga la deg=
cripeidn del invento, efectuada con referencia a los dibujos

ad juntos.
En estos dibujos:

la fizura 1 es una seccidn vertical de un conjunto
de brida de cierre y anillo conductor, situado en torno a la
abertura de la pared de un recipiente antes de la soldadure

de acuerdo con el invento;

la figura 2 es una vista en seccidn vertical,

fragmentaria y amplisda, del conjunto de la fig. 1;

la figura 3 es una vista semejante a la Ge la figu~

ra 2, pero con ¢l conjunto en posicidén soldada; ¥

la figura 4 es una vista en seccidn, fragmentaria,
de una forws modificada del invento, antes de la operacién

de soldado,

Congiderando primerzmente por si sola la brida de
clerre del invento ta2l como aparece en las figuras 1y 2,
esta brida, indlcada de modo general por la ciira 1, esté
moldeada con cuzlguiera de una serie de materiales pléstiEOS
sintéticos de uso corriente., La forma especifica de la
brida 1 incluye un cuello cilindrico 2 que tiene en su extremo
superior un espalddén circunferencial 3 extendido lateralmente.

El espalddn 3 presenta una superficie superior 4, una pared
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marginal externs periférica 5 y una superficie gnular infe-
rior 6. Fl cuello ¢ tiene una superiicie cilindrica externa
7, vn extremo inferior 8 y un interior roscado 9, provisto de
un asiento 10 para recibir un tapdén 11 como el representado en
la figura 3. En la unidén ée la superficie inferior 6 del
espalddn y la superficie exterior 7 del cuello estd formado
un escaldn circunferencial 12, provisto de una superficie
cilindrica 13 que se extiende hacia abajo en 14 desde la
superficie inferior 6 del espalddn y que se une, en el rincén
15, con una superfiicie anular 16, encarada hacia abajo, la
cual a su vez se une con la superficie cilindrica externa

del cuello en 17.

La pared 17 del recipiente a que estd fijada la
brida de cierre 1 estd también formeda deun material pléstico
sintético y atravesada por una abertura que tiene una superfii-
cie cilindrica 18 que se extiende hacia arriba desdela super-
ficie inferior 19 de la pared del recipiente y se une en 20
con una superficie cdénica 21, la cual se extiende hacla arriba
y hacia afuera, uniéndose con la superiicie superior 22 de la

pared en 23,

Il asegurado de la brida de cierre 1 a la pared 17
del recipiente se efectia por el procedimiento de soldadura
por induccidn, en el que un serpentin calefactor 24 se energi-~

za por medlo de un generador de radiofrecuencia, para inducir

~ una corriente eléctrica en el anillo conductor 25, La fig, 2

ilustra la relacidn Ce la brica de clerre 1 y del anillo conw
ductor 25 a la pared 17 del recipiente anies de la operacidn

de soldadura efectuada por medio del serpentin circunGante 24.
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Tuede verse aqul que la brida de cierre 1 estd sostenida
dentro de la abertura de la pared del reciplente por el anillo
conductor 25, que tiene un didmetro interno préotiéameute
igual el didmetro de la superiicie cilindrica 13 del escaldn.
La superficie inferior 6 del espaldén contacta con la super=-
fleie superior del anillo 25 y se mantlene asi espaciada
encimg de la superficie superior 22 de la pared. Tl anillo,

a su vez, se apoya contra la superficie cénica 21 de la

Pared del recipiente adyacente al extremo superior 23 del
mismo. Este ssentamiento temporgl de la brida de cierre y

del anillo conductor sobre la superficie c¢cénice 21 centra
apropiadamente el cuello 2 de la brids dentro de la superfi-
cie 8 de la abertura de la pared del recipiente; el espacilo

en medlo se ha ampliado para fines de ilustracidn y estd indi-
cado por la cifra 26 en la figura 3. El serpentin calefamctor
de induceidén 24 apsrece agul como un anillo de tubo de cobre,
que rodea el anillo conductor 25 en relacidén operativa con

él.

Al iniclarse el ciclo de soldadura, se callenta el
anillo conductor 25 mucho més 2lld del punto de fusidén del
meterisl plédstico, haciendo que el anillo se embuta parcial-
mente por si mismo tanto en el espalddn inferior 6 como én'
la superficie cénica 21 de la brida. La brida 1, en conse~
cuencia, se ajusta hacia abajo dentro de la abertura de la
pared del recipiente, a causa del derretimiento de las super=-
ficles opuestas por enclms y por debajo del anillo 25. Mien-
tras la brida desciende o ge ajusta, puele emplearse una

ligera fuerza hacla abajo gobre la parte superior de la
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brida para contribuir a dicho movimiento, La Fformecidn de
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escalén 12 funde también, empezando por la superficie cilin~
drica 13, que al principio se halla en contacto con el ani-
110 25. El material plédstico as{ fundido fluye y llens la
5. bolsa formads encima del extremo inferior de la superficie

c¢bnica 21 y, ademds, desciende derramdndose dentro del
espacio 26, Terminado el ciclo de soldadura, la superficie
inferior 6 del espelddn de la brida establece contacto con
la superficie superior 22 de la pared del recipiente, con el

10, extremo inferior 8 del cuello de la brida en alineacidn con
la superficie inferior 19 de la pared del recipiente. Al
final del ciclo de soldadura, como se ilistra en lg figura 3,
exlste una zona ininterrumpida de fusidn entre la brida y la
pared del recipiente, zona gue se extlende desde un punto

15, indicado con 27, a lo largo de la juntura del espalddén de la
brids y la pared del recipiente, hasta un punto 28 a lo largo
del espacio anular vertical 26. Esta zona de fusién crea de
hecho una construccién Integra de pared de reciplente y
brida, que posee todas las ventajas inherentes a ella. Mis

20, especificamente, la conexién asi formada puede someterse &
presiones internas limitadas Unicamente por la resistencia de
la propis pared del recipiente. Del mismo modo, la resistens
cia al par de rotacién entre la brida y la pared del recipien—
te estd tambidn limitada Gnicamente por la resistencia al

25. cizallamiento del material de la pared del recipiente., Ade-
nés, se elimina toda contraccidén o dilatacidén diferenclal de

las partes respectivas que resulte perjudicial.
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Cabe obgervar aqui gue se obtiene buena fusidén
cuando se usa el nismo material pléstico tanto para la brida
como para la pared del reclpiente. %1 polietileno 0 el poli-
propileno son ejemplos, no limitativos, de pldstico de moldeo
blen conocidos que pueden emplearse. También se ha descubler-
to en este aspecto que resulta ventajoso, no sélo emplear el
mismo pléstico para el moldeo tanto de la brida como de la
pared del recipiente, sino que el pldstico tenga en anbos ele=
mentos précticamente el mismo punto de fusidn, Estos factom
res contribuyen a lograr una aleacidn homogénea no interrum—

pida entre las partes respectivas.

En la figurs 4 aparece una forma modificads del
invento, que comprende una seccidén 30 Ce pared de recipiente
vy un miembro de brida 31. ¥n este forma del invento, la rela-
clén entre el anillo conductor metdlico 25 y el serpentin
calefactor 24 es précticamente la misma que en la forma pre-
ferida; sin embargo, agul la abertura de la pared del reci~
piente ests bordeada por un escalén que tiene una pared ver—
tical 32 y una superficie en escalén anular horigontal 33.

El anillo 25 se halla asi entre la superficie anular 33 del
escaldén y la superiicie inferior 34 del espaldén 35 de la
brida. Fn la operacién de aseguramiento o soldadura, el
material pléstico de la zona inmediata se funde, baciendo

que la bride 31 descienda dentro de la abertura de la pared
del recipiente hasta que la superficie inferior 34 del espel-
ddén establece contacto con la superficie superior 36 de la

pared del recipiente.

Aunque en 1o que antecede se hen expuesto la formsm
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preferida y una forma modificada de brida de cierre y de
combinacién y el método preferido actualmente pars assegurar
lg brida dentro de la abertura de la pared del recipiente,
y dado que los expertos en la materia podrian ficilmente
modificar las estructuras o el método sin salirse del espi-
ritu nl del alcance del invento, se entiende que toda la
materia contenida en la descripcidn anterior o representada

en los dibujos adjuntos Gebe interpreterse como ilustrativa

B no en sentido limitativo.



1C,

15.

2C.,

11

fl
n

FC®A

Descrito el objeto ée la invencidn, se declara nueves
las sigulentes reivindicsclones, con prioridad estadounidense

n® 431,069 del 3 de febrero de 1965

1. Perfeccionamientos en medlos de clerre, que cons-
tan de una combinseidn de cilerre para pared de recipiente,
una pared de recipiente moldeada de material pldstico sinté-
tico, con una abertura a través de ella y una brida de cierre
moldeada ccn material plistico sintético y unida con dicha
pared de reciplente, que se caracterizan en que dicha brida
de cierre (1) tlene un cuello cilindrico (2) que se extiende
dentro de la citada aberturs de la pared del recipiente,
presenta rogecz interior (9) y tiene su extremo superior ter—
rpinado en un espalddn circunferencial emsanchado (3) que estd
sobrepuesto a la superficie superlor (22) de la citada
pared de recipiente, mientrus un anillo conductor metédlico
(25) rodea dicho cuello (2) de la brida y encaja con la
superficie inferior (6) del citado espalddn (3) y con la
superticie superior (28) de la citada pared del reciplente.

2. Perfeccionsmientos tal como se he definido en 1lg

relvindicacidn 1, caracterizados por una proyeccidn anular (12)
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en la juntura de la superficie inferior snular (6) del citado
espaldén (3) y el citado cuello ecilindrico (2), mientras el
citado anillo metdlico (25) rodea el citaﬁo.cuello (2) de 1a bri-
da y encaja con la citada éuperficie inferior (6) del espaldén

¥ la citada proyeccibn anular (12),

3. Perfeccionamientos tal como ge hs definido en
la reivindicacién 2, caracterizados por una superficie céni~
ca (21) de la brida, formada entorno a la sberturs e la pur

Zal reclpiente, wlentras 1 cltilc onillo reb Lico (£5) " peanas

Loz Ttoha sapaeficie (21).

4, Perfecclonamientos tal como se ha definido en la
reivindicacidn 1, caracterizados por un asiento anular rebajado,
que tiene una pared vertical (32) y una superficie de escalén
anular horisontal (33) formaeds en la citada pared del recipiente

entorno a la ciltada abertura, mientras el citado metdlico (25)

estd retenido en dicho asiento.

5. Perfecclonamientos tal como se ha definido en la
reivindicacién 1, caracterlzados ademds por el hecho que el
nétodo de cierre comprende rodear el espalddn circunferencial-
mente ensanchado (3) con un serpentin calefactor (24) para solda-
dura por induccidn y calentarse el citado anillo metélico
(25) mediante la induccidén de corriente eléctrica dentro
de &1, haciendo que el espalddn (3) y el cuello (2) de la
citeda brida (1) de cierre y la pared (21) del recipiente
en contacto con el citado anillo metdlico (25) se fundan y

aleen entre si, mientras que el citado cuello (2) de cierre
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Se nwveve hacia abajo dentro de la citada abertura de la
pared del recipiente durante dicho ciclo de soldadura, hasta
que el citado espalddn () entra en contacto directo con la

superficie superior (22) de la citada pared del recipiente.
6. Perfeccionamientos en medios de cierre.

Segin se describe y reivindica en la presente memoria
que congste de 13 hojas, folladas ¥ escritas a méquina por una

sola de sus caras, acompafiadas de 1 lémine de dibujos.

Mgdrid, & 7 de febrero de 1966
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Firmado; JOSE RODRIGUEZ
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