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PATENTE DE INViENCION
por 20 afios
a favor de Don José li2 JUANCILA QUER
de nacionalidad espafiols
residente en Barcelona, calle Londres, n® 37
por:
"PERFECCIONALTENTOS EF LA CONSTRUCCION DE BASTIDO-
RES PARA LA COCCION DE PIEZAS CERANICAS Y REFRAC-
TARTAS",
KENMORIA DESCRIFTIVA

La presente invencion se reflere a unos pafeccione~
mientos introducidos en la construccidn de los bastidores des—
tinados a soporte de las piezas de ceramica ¥ de material re-
fractario que han de cocerse dentro del hormo, con cuyos perfec—
cilonemientos se consiguen varieg e importantes ventajas eaon re-
lacidn a todas las ejecuciones existentes en el mercado,

Como es sabido, los usuales bastidores destinados a

 la finalidaed apuntada son metdlicos y sobre ellos actien eleva~

das temperaturas gue dan lugar al requemado de la superficie,
produciéndose, al poco tiempo, la formaecién de las tipicas cas-

carillas rojas que debilitan al metal, de modo que tales basti-
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dores han de repararse con mucha frecuencia.

Para salvar los mencionados inconvenientes, de confor-
midad con el objeto de esta demanda se construye el bastidor a
base de varillas o perfiles metdlicos, (normalmente acero) con
el que se prepara una estructura dividida en variocs montantes
verticales unidas superior e inferiormente por largueros y cerra-
dos en su parte alta por travesafios, obteniéndose asl una espe-
cie de jauls con unos pies, apta para introducirse en el horno,

A los montantes verbticales exiremos se fijan horizon-
talmente una pluralidad de varillas o perfiles en forma de
puente o en "U" ensanchada, en tanto que en los montantes verti-
cales interiores se fijan unos marcos rectangulares horizontales
tambien de varilla o perfil, los cuales. se corresponden en -
mero y altura con los puentes extremos antes aludidos, a los
efectos de dar lugar a otros tantos estantes para colocacidn de
las distintas piezas cerémicas o refractarias a cocer.

Lz unidn entre montantes, largueros, travesafios, puen—
tes y marcos se realiza por soldadura o remachado indistintamen-
te, procuréndose en todos los casos que en la parte inferior re-
sulten vnos piles o patas de apoyo, proplos de los indicados mone-
tantes.

Para evitar qie el intenso calor gue reina en el hor-
no de coccidn puede afectar al metal, a éste se le protégé en
todos sus puntos, para lo cual caben dos sistemas: a) Someter
el bastidor una vez construido, o bien sus partes suelias entes
de su montaje, a una operacidn de cromizado, mediante la cual
se produce en la superficie metdlica una aleacidén con el cromo,
dendole las propiedades que el acero inoxidable posee para re-
sistir la corrosidn y las elevadas temperaturas; y b) Recubrir

todas las partes del propio bastidor con una capa 0 envoltura
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de porcelana o refractario, que puede aplicarse ya seahggdian-
te bafio o pistola o blen utilizando tubos de dichos materiales,
vor el interior de los cuales se hacen pasar las varillas o per—
files, obteniendose de este modo una camisa contra el calor. Im
este Ultimo caso, en los puntos donde no alcanzan estos tubos
cubrientes, cuales son las zonas de soldadura o remachado, és-
tas se someten al cromizado antes citado.

El resultado de los perfeccionamientos descritos es,
por tanto, el sigulente:

1) Obtencidn de wna estructura rigida y resistente,
con perfectos puntos de apoyo para las plezag a cocer. El bas-
tidor asi preparado es ligero y su estabilidad sobre el suelo
del horno es completa.

2) Proteccidn total del metal, ya sea con la aleacidn
superficiel de cromizado o bien con la aplicacidn de un bafio o
deposicidn de porcelana o refractario, que tambien pueden colo-
carse en forma de tubos cubrientes.

Pora la mejor comprensidén de la presente memoria des-
criptiva, se acom;aia un dibujo en el que, tan sélo a titulo
de ejemplo, se representan unos casos practicos de realizacidn
de los perfeccionamientos de la demanda.

En dicho dibujo, la Fig. 1 es una vista en alzado
lateral de un bastidor estructurado de conformidad con lo expues
to; la Fig. 2 s un detalle en nerspectiva del mismo; la Fig. 3
corresponde a tres gsecclones de varilla o perfiles utilizables
en la construceidn del propio bastidor; las Figs. 4 y 5 son vis-
tas ampliadas de la utilizacidn del cromizado y del revestimien-
to de porcelana o refractario, respectivamente, para proteger
al meial; la Fig. 6 es un detalle de %al proteccidén empleando

tubos cubrientes; la Fig. T representa en pergpective los sopor-
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tes en puente provistos de proteccidn por tubos y por capa, res-

pectivamente; y la Fig. © muestra uniones para un bastidor cuyos
componentes han sido cromizados.

El repetido bastidor se estructura partiendo de una
pluralidad de montantes verticales, wnos exiremos (1) y otros in-
teriores (2), todos ellos cerrados superiormente vor los travesa-
fios respectivos (3) y (4), gue también pueden figurar en la parte
baja.

Este grupo de montantes se completa con unocs largueros
superiores (5) e inferiores (6), gue dan al conjunto la esitructu~
ra de jaula.

En los montantes extremos (1), y dirigidos hacia el in-
terior del bastidor, se disponen una serie de puentes horizonta-~
les (7), en tanto que en los montantes medios (2) se colocan otros
tantoa marcos pricticamente cuadrengulares (8), asimismo horizon-
tales, unidos por su zona central al correspondiente montante y
gituados a igual altura que los puentes o elementos en "U" ensan-
chada (7), a los efectos de dar lugar e una serie de estantes pa-
ra colocaddn de las piezas de cerdmica o de material refractario
(9) a cocer en el interior del horno.

La widn de los montantes, travesafios, largueros, puen-
tes y marcos referidos puede obtenerse tanto por remachio (10)
(Pigs. 1, 6 y 8 parte superior) como por soldadura (11) (figs. 2y
8, parte inferior). En todos los casos, los largueros inferiores
(6) se sitian a una cierta altura pera que en los montentes (1) y
(2) resulten unos pies de apoyo (12) y (13), respectivamente, gue
permitirdn la necesaria estabilidad de la egtructura, tanto dentro
como fuera del hormo.

Para el bastidor puede emplearse varilla metdlica de

seccidn circular (a) o cuadrada (b) o bien perfiles en éngulo va-
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riables (c), tal como muestra la Fig. 3, log cuales permiten
formar unidades resistentes y ligeras.

Para proteger al bastidor contra la formacidn de las
cagcarillas antes citadas, debidas alas elevadas temperaturas
del horno de coccidn, puede procederse de dos maneras:

a) El referido bastidor, ya sea montado o bien en sug
partes sueltas, se somete a una operacidn de cromizado, que se
efectila de este modo: El metal ge somete primeramente a un trata-
miento para estabilizar tensiones internas. Si se ha de cromizar
el basztidor con sus componentes soldados, se utiliza la soldadu-
ra al arco o con resistencia. Se limpian los puntos de soldadura
de escorias y dcidos antes de cromizar. El cromizado se realiza en
cémaras herméticas a altas temperaturas con entrada y salida de
atmosferas especiales, que forman la llamada "masa' de cromizado",.
muy rica en cromo. En tales cémeras tiene lugar, en la superficie
de un acero corriente, una aleacidn con el cromo, que se difunde
en el metal, que asi queda dotado de una zona wniforme de alea-
cidén hierro-cromo, inoxidable, muy resistente 2 elevadés tempera~
turas (desde 8502 a 11202 durante muchas horas de trabaja). Ta
dureza es, tambien, muy superior a las de los acero sin tratar.
En las Figs. 4 y 8 =se indica con (d) la zona de cromizado sobre
la verilla correspondiente (1).

b) El metal (previa eliminacidn de las cltadas tensio-
nes internas) puede someterse a un bafio o proyeccidn a pistola de
porcelana o refractario gue da lugar a una capa o revestimiento
(e) (Pigs. 5 y 7, parte baja). Tal bafio o equivalente sigue per-
fectamente todas las inflexiones del metal, cubriendo los dngu-
los y entrantes del mismo. Esta capa (e) se seca y consolida den-
tro del horno, dando lugar a una camisa de proteccidn. En lugar

del bafio o proyeccidn por pistola, pueden colocarse sobre todos



10.

15.

20.

25.

30.

6 -

322711 @
los componentes del bastidor tubos de porcelana o refrggtario
(£f) (Figs. 6 ¥ 7, parte alta). En este caso se perfilaﬁ %ramos
de Tbtubo dentro de los cuales se introduce la varilla metalica.
Dando que en este caso no se obtiene un recubrimiento completo
debido a los intersticios o zonas libres (puntos de remachado
(10) o de soldadura (11)) dichas partes se cromizan, con lo que
se tiene una proteccidn completa merced a la combinacidn de los
dos sistemas.

lientras el cromizado y el bafio o proyeccidn de porce-
lana o refractario pueden realizarse cuando todo el bastidor es-
t& montado, la aplicacidn de tubos o camisa de estos ultimos ma-
teriales ha de efectuarse antes de estructurar dicho bhastidor.

Bn todos los casos, el bastidor con su contenido puede
gometerse a elevadas temperaturas sin gue se perjudique el metal.
Las ventajas que de ello se desprenden son evidentes, especial~
mente desde el punto de econdmico.

Seran independientes del objeto de la invencidn los
metales empleados, las dimensiones y forma del bastidor, carsc~
teristicas de las materias protectoras, sistemas de aplicacidn
de las mismas y demds detalles de orden secundario gque no afec—
ten & su esenciglidad.

¥ ot 4
REIVINDICACIONES

Se reivindica como objeto de la presente Patente de
Invencidns
& ,~-Perfeccionamientos en la construccidn de bastidores
pera la coccidn de piezas éerdmicas y refractarias, que consis-
ten esencialmente en formar tales bastidores metdlicos partiendo
de unos montantes verticzles extremos, de otros montantes en

igual posicidn situados en el centro, de unos travesafios que los
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cierran, como minimo por la parte alta, y de unos largueros‘éupe—
riores e inferiores, estos Ultimos a una elturs adecuada para dar
lugar en aguellos montantes a unos pies para apoyc y estabilided
del conjunto tanto dentro como fuera del horno, disponiéndose en
los referidos montantes extremos, y mirando hacia dentro del bas-—
tidor, une serie de piezas en puente 0 en "U" enmanchada horizon-
tales, mlentras que a los montantes medlos se les dota de otros
tantos marcos cuairangulares mitad dirigidos a derecha y mitsad a
izguierda, igualmente horizontales y en numero y altura concorda-
dog con los de los referidos puentes laterales para dar lugar a
estantes destinados a colocacidn de las piezas de ceramica o refre
tario a cocer, realizdndose la unidn de todos los citados compo-
nentes por remachedo o soldadura y utilizéndose en les mismos va-
rillas o perfiles metdlicos de seccidn adecuada para obtener uma
méxima consistencia en la especie de jaula resultante.

28 .-Perfecclionanientos en la construccidn de bastidores
para la coccidn de piezas cerdmicas y refrasctarias, segin la rei-
vindicacidn anterior, que se caracterizan por el hecho de prate-
gerse toda la superficle de los componentes del bastidor contra la
accidn térmica del calor del horno someviendo dicho bastidor, ya
sea completamente montado o bien en piezas sueltas, y previa una
eliminacidn de las tensiones internas a uwna operacidn de cromiza-
do que dota a la superficie tratada de unz zona externa de hierro-
cromo que confiere inoxidabilidad, dureza y elevada resistencia al
calor al metal, impidiendo la formacidn de las tipicas cascarilles
de requemado.

& ,~Perfeccionamientos en la construccidn de bastidores
para la coccidn de piezas cerdmicas y refractarias, segim la. rei-
vindicacidn L, que se caracterizen por el hecho de que la protec—

cidn del bastidor puede obtenerse asimismo aplicando, previa le
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supresidn de las citades tensiones internas, a todas las partes

del mismo una capa de porcelana o de material refractario adecuado,
depositadas mediante bafio o pistola y consiguiente secado o conso-
lidacidén en el hormo, cuya capa puede ser aplicada igualmentie al
bzatidor montado o bien a sus componentes antes de esiructurarlo.

& ,~Perfeccionamientos en la construccidn de bastidores
para la coccidn de piezas cerdmicas y refractarias, segin la rei-
vindicacion anterior, que se caracterizan por el hecho de que el
revestimiento de porcelana o refraciario puede ser en forma de cea-
pa Intimamente adherida al metal de las varillas o perfiles propios -
del bastidor o bien egter constvituldo por tubos de zguellas materdss
protectoras colocados rodeando al citado metal, en cuyo caso las,
zonas no cubiertss, tales como dngulos, punios de soldadura o reme-
chazdo y demds, se protegen de la accidn térmica sometiéndolos a la
operacidn del cromizado.

8 ,«PERPLCCIONALTENTOS EN LA CORSTRUCCION DE BASTIDORES
PARA LA COCCION DE PIRZAS CERAMICAS Y RWFRACTARIAS.

Sean cuales fueren las circunsiancies gue concurran con
le esencialidad propia de la nisna.

Consta la presente Kemoria descriptiva de ocho pdginas
foliadas y mecanogralfiadas por una sole cara y va acompafiada de
una hoja de dibujos aclarativos.

B

Madrid, 4 Pebrero 1966
P * A -

R. VOLART PONS
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