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T A P E N T E  
D E

I N V E N C I O N

por "PROCEDIMIENTO CON SU DISPOSITIVO PARA LA FORMACION DE 

RAFIA SINTETICA") a- favor de DON CARDOS MARIN VELA$QÚEZ, de 

nacionalidad española, domiciliado enMOIINS DE REY (Barcelona), 

M ontserrat, m" 34.

MEK)RIA DESCRIPTIVA

La presente invención se r e i ie r e  a. un procedimiento con 

su. d isp ositivo  para la  formación, de r a f ia  s in té t ic a .

Es conocida la  formación de rafia , s in té t ic a  a p a r t ir  de 

res in a s  s in té t ic a s , sin  embargo dicha formación se r e a liz a  me­

diante procedimientos en kdne do y  además.por etapas independien­

t e s ,  o sea no existe, una máquina que r e a lic e  automáticamente 

todo e l  proceso sin  paros intermedios en e l  proceso. En la.
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actu alid ad  loa d is tin to s  pasos son indpendientes y  requieren 

manipulación mediante operarios para pasar de uno a. otro esta ­

dio de fab rica ció n .

E l objeto de la  invención es un procedimiento continuo, 

5 . con l a  colaboración de una in s ta la c ió n  a propósito, mediante 

la  cual se fa b r ic a  en primer lu g ar un tubo en m ateria s in té t i­

ca de pared delgada a. p a rtir  da una máquina extrusionadora, cu­

ya s a lid a  presenta unos r o d illo s  de a rra stre  del tubo, lo s  cua­

le s  lo  aplanan.y luego mediante r o d illo s  de^guia, este  tubo es 

10. d irig id o  a unos juegos de c u c h illa s  que lo  seccionan lo n g itu ­

dinalmente, quedando una serie  de t i r a s  contiguas y^superpues- 

ta s  dos a  dos, que luego, por su. paso por un peine pe reparan 

unitariam ente, y a  continuación se da a  sus f ib r a s  un e s t ir a ­

do d ireccio n a l, a su paso por una se r ie  ue r o d i l lo s ,  después 

15.  de lo cual la s  v ira s  son sometidas a ú n a s  condiciones de c a lo r , 

en dicha p osición  e stira d a  para e s ta b il iz a r  la  d irección  de 

la s  f ib r a s . A la  sa lid a  d e l horno, Eas t i r a s  son guiadas a 

través de una serie  de r o d i l lo s ,  donde se en frian  a  tempera­

tu ra  ambiente, y  a continuación pasan por una se rie  de ro d i-  

20. l í o s  plegadores, que r e a liz a n  e l  plegado lo n g itu a in a l para

c o n fe rir le  e l  aspecto f in a l  de r a f ia ,  y  a la  sa lid a  de dichos 

r o d illo s  plegadores, la s  t ir a s  son d ir ig id a s  & un d isp o sitivo  

bobinador, donde se a r ro lla n  para su. almacenado en bobina.

Con e l  f i n  de f a c i l i t a r  la  ex p lica ció n , se acompaña 

25.  a l a  presente memoria, con una lámina, de dibujos en l a  que

se ha representado un caso de r e a liz a c ió n  que se c i t a  a t i t u ­

lo  de ejemplo.
En el dibujo:

l a  figura. 1  mué stra. en alzado lo n gitu d in a l un conjunto
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de la  in s ta la c ió n .

La f  igu ra  2 muestra, la  in s ta la c ió n  en p lanta.

Bacienoo re fe re n cia  a la s  fig u ra s se observa una 

máquina de extrusión  1 , cuya sa lid a  es h erí sontal o bien v e r t i-  

5* c a l, proporcionando un tubo 2 de m ateria s in té t ic a , en pared 

delgada, e l  cual es aplastado entre dos r o d illo s  de a rrastre  

3 y  4 , de lo s  cuales e l  4 es separable por palanca. 5, y  luego 

e l  tubo aplastado o, mediante r o d illo s  de g u ia .7 y plano de 

apoyo 8 es llevado contra un juego de cu ch illa s  9 que lo  cor-
10.

t a  en t i r a s ,  y dichas t i r a s  cortadas 10, pasando por entre los 

r o d illo s  de gu ia  11 , son llevad as a un peine 12, quedando 

e sta s  t i r a s  dispuestas unitariam ente, siendo sometidas a  l a  

sa lid a  del peine a un e s t ir a je  d ireccio n a l por su paso a  t r a ­

vés de r o a i l lo s  estirad o res 13, y  luego e l  m aterial es es- 
35 +

yah ilizad o  por su paso a  través de un horno de tú n el 14, a cuya 

sa lid a  es.guiado a tra v é s  de una serie  de rod i3-los 15, donde se 

enfria h asta  temperatura ambiente, y a continuación pasa e l  

m aterial en t i r a s  por unos r o d illo s  plegadores lo ,  y a  su 

sa lid a  e l  m aterial plegado se bobina en un d isp ositivo  bobi-
20.

mador 17. . .. „

Como se comprende .e l  orden de la s  operaciones es even­

tu a l, ya que por ejemplo e l  cortado de laB t i r a s  puede re a liza rse  

antes o después del estirado d ireccion al, e incluso este cortado 

25. puede r e a liz a r s e  a la  sa lid a  del homo de e s ta b iliz a c ió n .

La invención, dentro de sueesencialidad, puede ser l l e ­

vada a l a  p rá ctica  en o tras formas de re a liza c ió n  que d ifieran  

en d e ta lle  de la  indicada a  t itu lo  de ejemplo en l a  descripción. 

Podrá, pues con struirse en cualquier forma ,y tamaño, con los 

m ateriales más adecuados por quedar todo e llo  comprendido en e l  

e s p ír itu  de la s  re iv in d ica cio n es.
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N O T A

Hecha. la  descripción  de i  presente invento, lo  que se 

declara como nuevo y de propia invención, comprende la s  r e i ­

vindicaciones s igu ien tes:

5, 1 .  Procedimiento con su d isp o sitivo  para l a  formación

de r a f ia  s in té t ic a , caracterizado esencialmente por e l  hecho 

de que comprende la s  fa se s  s igu ien tes:

a) formación por extrusión  de un tuho en m ateria s in té t ic a  de 

pared delgada.,

10* b) aplastado de este  tubo, . . -
c) cortado del mismo en t i r a s  lo n g itu d in a les  superpuestas dos a.

dos.
d) separación de la s  t i r a s  unitariam ente,

e) estirad o  d ireccio n al de la s  f ib r a s  de ia s  t ir a s ,

15* f)  e s ta b iliz a c ió n  del e s t ir a je  d irecc io n a l en c a lie n te , y  

enfriado de la s  t ir a s  a temperatura ambiente 

g) plegado lo n gitu d in al de la s  t i r a s  y  u lt e r io r  bobinado u n ita ­

r io  de la s  mismas.

20. Procedimiento, segón la. re iv in d ica c ió n  1 ,  caracte­

rizado por e l  hecho de que la s  fa se s  c) y d) se re a liz a n , en 

una a ltern ativa , de r e a liz a c ió n  a continuación de la  fa se  f ) .

3, procedim iento, según la s  re iv in d ica cio n es 1  y 2, ca- 

5̂ * racterizad o  por e l  hecho de que e l  d isp o sitiv o  re a liza d o r compren-
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de un mecanismo ex$rusionaaor ae tubo en pareo, delgada, a cuya 

sa lid a  se h a llan  unos r o d i l lo s  ¿Le a rrastre  y aplastamiento del 

tubo, e l  cual es sometido luego a un cortado en t ir a s ,  por su 

paso a través de un juego de c u c h illa s , que a  su s a lid a  presen- 

5 , tan  un peine, separador de la s  t i r a s ,  y a continuación ae éste  

una serie  de r o d illo s  estirad o res, que estiran, direccionalmente 

la s  f ib r a s  de la s  t i r a s ,  la s  cuales pasan luego a. un horno de 

tú n e l, y a  su sa lid a  son acompasadas a través de una serie  de 

r o d illo s ,  donde se en frian  la s  t ir a s , que luego son pasadas 

10. por unos r o d illo s  plegadores, y  a continuación, tra s  e l  plegado 

se bobinan en un d isp ositivo  bobinador.

4 . Procedimiento con su d isp ositivo  para la  formación 

de r a f ia  sin tética ..

Segdn se describe y re iv in d ic a  en la  presente memoria 

d escrip tiv a  que consta de 5 hojas fo lia d a s  y e s c r ita s  a máquina 

por una. sola caras, acompañadas de una. lámina de dibujos*.

Barcelona para Madrid, a 25 de enero de 1566.
_  „  <JA)ME tS E R Np. a. p. p.
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