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PATENTE DE INVENCION

por 20 afios
por "UNOS FERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE MARCOS METALICOS

PARA VENTANAS Y SIMILARES", a favor de D. Luis FARRE Montafid, de

nacionalidad espafiola, domicilizdo en TARRASA, Irineo, 3.
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MEMORIA DESCRIPIIVA

Le presente Patente de invencidn se refiere a unos per-
feccionamientos introducidos en la fabricacidn de marcos metdli-
cos del tipo aplicable a ventanas, tabiqueris y similares, apor-
tando notables ventajas de tipo funcional y constructivo.

Como es sabido, se emplean miltiples tipos de marcos
metdlicos aplicables a tabigueria y ventanas, asi como otros usos
similares, los cuales quedan constituidos de diferentes maneras,
con sus caracteristicas constructivas peculiares y preseﬁfando la
importante caracteristica de conseguir una fabricacidén simplifi-
cada de los marcos, asi como una uwnidén muy rigida en los vériices
en los cuales deben concurrir varios de ellos.

De un modo esencial, los perfeccionamientos objeto de
la presente Patente estriban en constituir un marco metdlico in-
dividual & partir de un elemento tubular metdlico, de seccidén rec-
tanguler, cuadrada u otra, en el cual se han practicado cortes por

una de sus caras, perpendicularmente a su eje y afectando a tres
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de las caras que en seccién rectangular presenta el elemento tu-
bular de partida. Dichos cortes se practican a intervalos regu-
lares, a modo de permitir el doblado en éngulo recto sucesivo del
elemento tubular por dichos cortes, logréndose asi marcos de tipo
5e cuadrado, rectangular o de otra forma. La widn de los dos extre-
mos del marco se hace por soldadura, logréndose une unidad ele-
mental de marco gue presenta la caracteristica de que sus vérti-
ces estdn abiertos exteriormente, de modo que a2l scoplar dos o
mas marcos por coincidencia de uwno de sus lados, el punto de

10. wnidn de los diferentes vértices queda abierto, permitiendo efec-
tuar une wnidén muy simple de los diferentes marcos coincidentes
del véritice, por medio de un material de relleno del tipo de un
cemento y dos pinzas en "U" dotadas de sendas chapas planas, que
a6 hincen en el material de rellenoc. Una pinza doble en "U" fija

15. interiormente loslmaroos, complementéndose con dos pares de pin=-
zas en “U", simples.

Para su mejor comprensién, se adjunta a titulo de ejem-
plo, un dibujo explicativo de los perfeccionamientos objeto de
la presente Patente.

20, Le figura 1 presenta una seccidén de un nudo al cual
confluyen cuatro marcos constitufdos y unidos de acuerdo con la
presente Patente.

Ia figura 2 es una seccidén por el plano de corte A-A
de la figura 1.

25. ' Tal como se representa en los dibujos adjuntos, los
perfeccionamientos objeto de la presente Patente estriban en cons-

7 tituir wn marco individual a partir de un elemento tubular meté~
lico de seccién rectangular, cuadrada u otra, en el cual se hacen
cortes por uno de los lados mayores, perpendicularmente al eje

30. del elemento tubular, afectando dichos cortes a tres de los lados

de 1a seccidn transversal del elemento tubular, tal como se repre
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senta en la figura 1. Dicho elemento tubular se dobla sucesiva-
mente por los cortes anteriormente hechos, en 4ngulo recto, lo
cual determina que los cortes de referencia se transformen en
aberturas limitadas por log bordes —-1- y —-2- de un elemento tubu-
lar de partida -3-. Los extremos del marco, que coinciden por
ejemplo en la arista -~4-, se unen por soldadura. Mediante esta
disposicién se consigue un marco metdlico cuyos vértices presen-—
tan exteriormente amplias gberturas -5-, de modo que al coincidir
dos o mas marcos para su unidén en el vértice comin, se posibilita
disponer de une amplia abertura -6-, para el alojamiento de los
dispositivos de unidn.

La wnidén de los diferentes marcos coincidentes por sus
caras, tal como se representa en la figura 1, en el vértice comin,
se hace por medio de dos pares de grapas en "U" -7- y -8- gue
unen por sus lados internos los marcos que Van a coincidir gl mis-
mo vértice, dos a dos y enoposicidn. Los otros dos pares de la-
dos coincidentes -9~ y =10-,y ~11= y =12- quedan unidos por medio
de una pieza en "H" o doble "U" -13~, que aprisiona dichos pares
de iados. La unién se completa por medio de dos pinzas asimismo
en "U", —=14~ y -17-, que se initroducen en la abertura -6- y en
cuyas cabezas extremas quedan dispuestas sendas chapas =15~ y =16~
que hacen tope sobre las caras coplanarias de log diferentes mar-
cos coincidentes en un vértice. La zona ocupada por los diferen-
tes elementos de unién asi como los extremos tubulares de los
marcos confluidos sobre el vértice, quedan ocupados por un mate-
rial de relleno, del tipo de uwn cemento, que completa la unidn
de los diferentes elementos entre si.

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifique la
esencia de los perfeccionamientos descritos, serd variable a los

efectos de la actual Patente.
NOTA.

Se reivindica como objeto de esta Patente de invencidn:
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1.= UnoOS perfeccionamientos en la fabricacién de marcos metdlicos
para ventanas ¥ gimilares, caracterizados pdr comprender la cons-—
fitucién de un marco a partir de un elemento tubular de geceilbn
varisble en el cual se infieren tantos cortes como vértices se
desea que ‘tenga el marco y g las distancias que requiera la lon-
gitud de los diferentes lados, doblando sucesivamente el elemento
tubular por dichos cortes, hasta constituir unmerco cerrado, cu-
yos extremos coincidentes se unen por soldaduras
2,- Los proplos perfeccionamientos segin la reivindicacibn 1, ca-
racterizados porque 1los diferentes cortes efectuados en el ele-
mento tubular de partide afectan a tpes de los lados que en S€C-
cién transversal presenta el elemento tubular ¥y estdn dirigidos
dichos cortes perpendicularmente al eje del propio elemento tu-
bular.
3.- Los propios perfeccionamientos segun la reivindicacidn 1,
caracterizados porque 1la widén de los diferentes marcos que S€
desee coincidan en un solo vértice, se efectlia por medio de pin-
zas en "U" y en "H" las cuales fijan los lados internos coinci-
dentes de los diferentes marcos en oposicién y dos a dos, comple-
nenténdose con otras dos pinzas en "U" situadas en la abertura
constituida en el vértice comdn a varios marcos,y que egtén do-
tadag de chapas planas qué hacen tope con las caras coplanarias
de los diferentes marcos que coinciden en un vértice.

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran
en la esencialidad de la Patente de invencidn definida en las
anteriores reivindicaciones, cCuyo objeto es:
4.~ "UNOS PERFECCIONAMIENTOS =N LA FTABRICACION DE MARCOS METALI-
COS PARA VENTANAS ¥ SIMILARES" «

Consbta la presente memoria de cinco hojes foliadas,

mecanografiadas por una sols cara y de los dibujos unidos a la
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Barcelona, 25 ENE 1966
P.A. de D, Luis PARRE Mozf?ﬁé,
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